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N O R M A BRANŻOWA BN-85 
7140-14 

MEBLE Nadmiary na prostoliniowe 
Zamiast 

skrawanie drewna B N-67 /7103-02 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

maksymalne nadmiary na długość, szerokość i grubość 
przy obróbce prostoliniowych elementów meblowych 
z drewna litego. 

1.2. Zakres stosowania normy. Niniejszą ńormę nale
ży stosować przy ustalaniu nadmiarów na .obróbkę fry
zów meblowych orat przy opracowywaniu norm ma
teriałowych. Normy nie należy stosować przy ustalaniu 
nadmiarów na obróbkę elementów do toczenia oraz 
elementów do łączenia na złącza wczepowe klinowe. 

2. PODZIAŁ ' 

W zależności od rodzaju obróbki oraz wykonywa-
nej czynności rozróżnia się: 

a) nadmiary na przykrawanie (długość i szerokość), 
b) nadmiary na struganie (szerokość lub grubość), 

c) nadmiary na wygładzanie. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Dokładność obrabiarek i narzędzi tnących - wg 
norm przedmiotowych. 

3.2. Wilgotność drewna p'rzy obróbce powinna wy-
nosić -6 -;- 12%. 

3.3. Nadmiary na przykry~anie 
3.3.1. Nadmiary na długość 

3.3.1.1. Nadmiary dla fryzów o równej szerokości na 
całej ich długości. Wielkość nadmiarów przy zastoso
waniu pilarek tarczowych lub taśmowych na przykra
wanie jednego czoła łącz!1ie z rzazem , przy odpowied
nich szerokościach podano w tab\. 1. Przykład '- wg 
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.3.3.1.2. Nadmiary dla fryzów o różnej szerokości na 
obydwu czołach podlegających klejeniu. Wielkość nad
miarów przy zastosowaniu pilarek tarczowych lub taś
mowych na przykrawanie jednego czoła łącznie z rza
zem, przy odpowiednich szerokosciach (w szerszym 
końcu) podano w tab\. 2. Przykład - wg rys. 2. 
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Tablica 2 

Szerokość fryzów (w szerszym końcu) Nadmiar 

mm 

do 250 · 25 

251 500 30 

501 750 40 

751 1000 50 
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3.3.1.3. Nadmiary dla fryzów o wielokrotnej długości. 
Przy fryzach o wielokrotnej długości, przeznaczonych 
do przycinania (przykrawania na długość) nadmiar cał
kowi ty powinien 'ódpowiadać nadmiarowi na przykra
wanie czół powiększonemu o wielkość nadmiaru na 
rzaz, obliczoną jak w 3.3~2, pomnożoną przez dodatko-, 

. wą liczbę rzazów. 

3.3.2. Nadmiary na, szerokość. Wielkość nadmiarów 
na szerokość ,d la fryzów (klejowych) przy pojedynczym 
rzazie oblicza się przez dodawanie wartości poszczegól
nych parametrów pił : 

dla pił tarczowych płaskich : grubość brzeszczotu 
(rozwarcie na stronę X 2) , (bicie osiowe X 2); 

- - dla pił tarczowych z nakładkami z węglików spie
kanych ora2 pił ta rczowych zbieżnych dośrodkowo, 

prostoliniowo: grubość piły , (bicie osiowe X 2); wg 
PN-76/D-54502 i PN-64/D-55506. 

Przy użyciu piły taśmowej o grubości od 0,6";-
0,8 mm nadmiar na przykrawanie, przy pojedynczym 
rza zie, nie powinien przekraczać 2,0 mm , łączn ie z roz
wa rciem uzębienia. 

• 

3.4. Nadmiary na struganie . 
3.4.1. Nadmiary na szerokość lub grubość przy jedno

stronnym struganiu 
3.4.1.1. Nadmiary dla fry~ów z drewna iglastego. 

W\elkość nadmiarów na szerokość lub grubość przy 
jednostronnym wyrównywaniu na strugarce wyrówniar
ce, albo struganiu na strugarce grubościowej lub wielo
stronnej dla fryzów z drewna iglastego podano w tab l. 3. 

Tablica 3 

Wielkość nadmiarów przy szerokości 

Długość fryzu, mm 
' lub grubości fryzów, mm 

do 100 101 ,,;- 500 501 ..;- 750 
powyżej 

750 
? 

do 500 2,0 . 2,5 2,5 3,0 

501 1200 2,5 3,0 3,0 3,5 

1201 ..;- 2000 3,0 3,0 3,5 4,0 

powyżej 2000 3,0 3,5 4.0 4,5. -

3.4.1.2. Nadmiary dla fryzów z drewna liściastego. 

Wielkości nadmiarów na szerokość lub grubość przy 
jednostronnym wyrównaniu na strugarce wyrówniarce 
albo struganiu na strugarce grubośc iowej lub wielo
stronnej dla fryzów z drewna liściastego z wyjątkiem 
buka i graba podano w tabl. 4. 

Tablica 4' 

Wielkość nadmiarówJl przy szero-
Długość fryzu, mm kości lub grubości .fryzów, mm 

do 100 101 ..;- 500 powyżej 500 

do 700 3,0 3,0 3,5 

701 1400 3,0 3,5 3,5 

1401 ..;- 2000 3,5 3,5 4,0 

· powyżej 2000 3,5 4,0 I 4,5 

, I Nadmiary dla fryzów z drewna bukowego i graboweg~ na-
l eży zwiększy'ć o 25% w stosunku do nadmiarów podanych 
w . tablicy. 

! 

3.4.2. Nadmiary na szerokość lub grubość przy dwu
stronnym struganiu oblicza się mnożąc przez 2 odpo
wiednie wielkości nadmiarów wg tabl. 3 lub 4. 
. 3.5. Nadmiary przy wygładzaniu powierzchni. Przy 
wygładzaniu powierzchni licowych fryzów nadmiar na 
zdejmowaną warstwę , nieza l eżnie od sposobu obróbki, 

' rodzaju obrab i a~ki , gatunku drewna oraz wymiaru fry
za , nie powinien p rzekraczać na jednostronne wygła
dzanie: 

a) po struganiu i rzazie gładkim - 0,3 do 0,5 mm; 
by po rzazie szorstkim -0,5 do 0,8 mm. 
Przy wygładzaniu powierzchni czołowych fryzów, 

nadmiar na zdejmowaną warstwę nie powinien prze
kraczać 0,5 d o 1,0 mm . 
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• Informacje dodatkowe do BN-8517140-14 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Meblarstwa , Poznań . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-6717103-02 
a) uzupełniono w tabl. 2 przedział szerokości fryzów od 75 ł do 

1000 mm, 
b) usunięto tab!. 3, określając wielkość nadmiarów na szerokość 

dla fryzów klejonych przy pojedynczym rzazie na poąstawie para
metrów używanych pił, 

c) powiększono wielkości nadmiarów o 0,5 mm we wszy~tkich 

przedziałach w tab!. 4 i 5; zmieniono zakres'długości fryzów, 
d) usunięto tab!. 6 i 7, ponieważ wielkości w nich zawarte powsta

ją z przemnożenia przez 2 wielkości nadmiarów z tab!. 4 i 5. 

3. Normy związane 
PN-76/ D-54502 Narzędzia do maszynowej obróbki drewna. Piły tar

czowe jednolite 
PN-64/D-55506 Narzędzia do maszynowej obróbki drewna. , Piły tar

czowe płaskie z nakładkami z węglików spiekanych 

I 

4. Przykład obliczania nadmiaru na rzaz. Fryz bukowy nieoklejo
ny, którego wymiary elementów bez nadmiaru wynoszą 650 mm, sze
rokość 180 mm, dzielony mi 3 części (dwa dodatkowe cięcia) piłą 
tarczową płaską o średnicy 250 mm i grubości brz.eszczotu 2 mm 
oraz przykrojony na dwóch czołach, powinien mieć długość (łącznie 
z nadmiarami) 697,0 mm, 

Obliczenie 
a) długość elementów z fryzu 650 mm, 
b) nadmiary na przykrawanie czół (2X20) z - 40 mm 

tab!. I 
c) nadmiary na dwa cięcia piłą = 2X [grubość 

brzeszczotu (2 mm) + rozwarcie uzębienia (2XO,3 = 
0,6 mm) + bicie osiowe (2XO,3 = 0,6 mm)] = 
3,2 mm x 2 6,4 mm 

d) długość elementów z nadmiarami 696,4 mm 
po zaokrągleniu . 697 mm 

S. Autor projektu normy - mgr inż. Andrzej Sękowski - Ośro

dek Badawczo-Rozwojowy Meblarstwa, Poznań . 
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