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N O R M A BRANŻOWA BN-85 

MATERIAŁY 
7111-04 

TARTE Tarcica iglasta Zamiast 

eksportowa BN-73/7111-04 
BN-79/7111-27 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest tar
cica iglasta przeznaczona na eksport. w dalszej części 
normy zwa na tarcicą. 

1.2. Nazwy i określenia 
1.2.1. wady tarcicy - wg PN-79/0-0 10 12. 
1.2.2. nazwy określenia tarcicy - wg PN-75/ 

0-01001. 
1.2.3. pakiet wg BN-76!7111-25. 
1.2.4. unos - wg PN-75/0-96000. 
1.2.5. zabitka - warstwa obumarłego drewna często 

przykryta nowo narosłymi słojami drewna, powstająca 
w rosnących drzewach w następstwie zabicia miazgi, 
np. przez silne nasłoneczn ienie (oparzenia, zgorzelina), 
pożar lub zdarcie kory . 

1.2.6. partia tarcicy - tarcica określonego rodzaju 
drewna. sortymentu i wymiarów oraz klasy jakości 
i ilości, przygotowana do jednorazowej wysyłki. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Zasady podziału. Tarcicę dzieli się w zależności 
od: 

- rodzaju drewna, 
- sortymentu, 
- jakości drewna, 
- rodzaju obróbki. 

2.2. Rodzaj drewna. W zależności od rodzaju drewna 
tarcicę iglastą dzieli się na: 

- sosnową (So), 
- świerkowo-jodłową (Sw - Jd). 

2.3. Sortymenty. W zależności od wymiarów prze
kroju poprzecznego tarcicę dzieli się na: 

deski, 
- bale. 
- listwy, 
- łaty, 

krawędziaki, 

- belki . 

Gr'upa katalogowa 0921 

2.4. Rodzaj obróbki. W zależnośc i od obróbki boków 
rozróżnia SIę: 

deski I bale nieobrzynane (no), 
- deski i bale obrzynane (o). 

2.5. Klasy jakości. W zależności od jakości tarcicę 

dzieli się na : 
- deski i bale nieobrzynane - trzy klasy (I, II, III), 
- deski i bale obrzynane ~ cztery klasy (I, II , 

m, IV) , 
- listwy i łaty, k rawędzia ki i belki - jedna klasa. 
D o puszcza się łączenie klas jakości tarcicy. Tarcicę 

obrzynaną klasy I - II łączy się w grupę zwaną N/S. 
Tarcicę obrzynaną świerkowo-jodłową klasy I - III 
łączy się w grupę zwaną zpp. Udział tarcicy każdej 

z klas w grupie N/S i zpp powinien odpowiadać natu
ralnemu układowi jakości przerabianego drewna. 

2.6. Przykład oznaczenia 

a) deski eksportowej sosnowej (So) nieobrzynanej 
(no), II klasy jakości, o grubości 25 mm: 

DESKA EKSPORTOWA So-no-II-25 BN-85/7111-04 

b) bala eksportowego świerkowego (Sw), obrzynane
go (o), III klasy jakości, o wymiarach 63 X 175 mm: 

BAL EKSPORTOWY Sw-o-I11-63 x 175 BN-8517111-04 

c) listwy eksportowej sosnowej o wymiarach 
25X32 mm: 

LISTWA EKSPORTOWA So-25 x 32 BN-8517111-04 

d) krawędziaka eksportowego świerkowego (Sw) 
o wymiarach 95 X 95 mm: 

KRA WĘDZIAK EKSPORTOWY Sw-95 x 95 BN-85/7111-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wilgotność tarcicy nie powinna przekraczać 20% 
w stosunku do masy drewna zupełnie suchego. Za zgo
dą stron dopuszcza się inny procent wilgotności. 

3.2. Zabezpieczenie tarcicy przed sinizną. Tarcica po
winna być zabezpieczana przed sinizną zgodnie z wy
·maganiami PN-83/D-04301. 

Zgłoszona przez Instytut Technologii Drewna 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 20 lutego 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1985 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1985 poz. 10) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1985. Druk . Wyd . Norm . W-wa, Ark . wyd . 2,00 Nakl. 3900 + 55 Zam. 1282/85 Cena II 42.00 
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Za zgodą st ron dopuszcza s i ę dostawę niezabezpie
czonej ta rcicy . 

W przypadku innej wilgotności na leży uwzględnić 

nadmia ry na zeschnięc ie l ) . 

3.3. Wymiary 

3.3.1. Wymiary nominalne. Poda ne w normie nomi
nalne wymiary tarcicy odnoszą s ię do drewna o wil
got n ośc i 20% wg 3. 1. 

3.3.2. Wymiary sortymentów poda no w tab\. l + 4. 
Za zgodą stron dopuszcza s i ę inne wy mia ry tarcicy 

niż poda no w tab\. 1+4. 

') Palrz Info rmacje dodatkowe tabl. 1-2. 

Tablica I. Wymiary desek bali nieobrzynanych 

Wy mia ry \ Odch yłki 

So rt yment grubość 
odkryc ie ' ) 

długość' ) grubośc i długośc i 
nie mniej ni ż 

mm m mm m 

19 
22 100 1,8-0-6,0 
25 

Deski 32 120 ± I,O +0,025 

38 140 
- 0,0 10 

45 160 
. 2.7-0-6,0 

50 , 

Ba le 
63 

180 
+2.0 

75 - 1.0 
100 

' ) SIO pniowa nie szerokośc i co lO mm . 
2) Stopn iowa nie długośc i co 0. 1 111 . 

Tablica 2. Wymiary desek ba li obrzynanych 

Wyinia ry Odc h yłki 

S"rl y- gru-
szerok ość dł ugość 

gru- szero-
dł ugości 

me łli b"ść bośc i k ośc i 

mm m mm m 

Des ki 19 75 długi e 

22 - 2.70 -0-6.00 : 
25 - ś red ni c + 3,0 +0,025 
32 - 100 11 5 125 150 160 175 200 225 - - 1,50 -0- 2.40: ± I,O -2,0 - 0,0 10 
38 - sl" pnio wa nil' 

co 0.30 

Ba le 47 d łu g i e 

50 2.70 -0- 6.00; 
+2 .0 + 3,0 +0,025 

63 - 100 11 5 125 150 160 175 200 225 250 275 ś rednie 
- 1.0 -2.0 -0.0 10 

75 1.50 -o- 2.40: 
100 sl()pni (lWa nic 

, co (UD 

Tablica 3. Wymiary li stew łal 

Wymiary poprzecznego przek roju 
Dł ugość 

Odc h yłki 

Sort yment ( grubość X szerokość ) 
g. ru bośc i sZCl'okośc i d ł u gości 

mm 111 m 111 m 

Listwy 19/25. 19/ 32, 19/ 3ll, 19/ 45, 19/ 50, 2,70 -0- 6.00 slo pn iowa nic co 
19/63, 22/25, 25/25 0,30 lub CO 0,50 

± I +2.0 +0,025 
Łat y 32/ 50, 32/ 63, 3ll150, 38/ 63 , 3ll/75 

IJHl -0-6,00 sto pniowa nie 
- 1,0 -0,010 

co 
45/ 50, 45/ 63, 45/75, 50/ 63, 50/75 0,30 lub co 0,50 +2,0 + 3.0 +0.025 

- 1.0 

75/75, 75/ 95 , 75/ 11 5, 75/ 125 , 75/ 135 ±2.0 -2,0 - 0,010 

Nadmiar na zeschnięcie nie powinie n przekraczać 5 111m. 

! 
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Tablica 4. Wymiary krawędziaków i belek 

Wymiary prze kroju poprzecznego 
Długość 

Odchyłki 

Sortyment ( grubość X sze rokość ) 
grubości szerokości długości 

mm m mm m 

Krawęd z ia ki 95/95, 95/ 115,95/ 135,95/ 155,95/ 175, 
95/ 195. 100/ 100, 100/ 115 2,50 7 6,00 stopniowanie co 
10O/ US. 100/ 155, 100/ 175, li S/ lIS 0.50 lub co 0.30 + 3.0 + 3,0 + 0.025 
11 5/ 135, 115/ 155, 115/ 175. 115/ 195 
120/ 120 
13 5/135 , 135/ 155 , 135/ 175, 135/ 195 
145/ 145, 155/ 155 , 155/ 175, 155/195 
175/ 175 

Belki 175/ 195, 175/225, 175/ 235, 180/260, 
195/ 195, 200/200, 200/220, 200/240 
200/260 

Nadmiar na zesc hnięci e nie powinien przekraczać 5 mm. 

3.3,3. Przeciętna długość tarcicy w partii - wg tabl. 
5 i 6. 

Tablica 5. Długość tarcicy nieobrzynanej 

grubośc i 19 7 32 mm I Tarci ca o grubośc i 38 In In 
Ta rci ca o 

i powyżej 

przeci<;tna dlugość !lI C mniejsza ni ż, m 

3,50 l 4,20 

Tablica 6. Długość tarcicy obrzynanej 

Deski 
(wszystk ie szero k ośc i) 

Bale o szerokośc i 

i bale o szero k ośc i 
11 57175 l 200 i powyżej 

100 
mm mm 

mm 

przec ięt na d ługość, nie mniejsza ni ż, m 

3,60 3.90 I 4,20 

Za zgodą odbiorcy w partii tarcicy dopuszcza się 

w poszczególnych przekrojach określony udział tarcicy 
średniej, licząc w stosunku do jej miąższości. Tarcicy 
ś redniej nie bierze się pod uwagę do ustalania prze
ciętnej długości . 

3.4. Jakość 
3.4.1. Podstawy do określania jakości. Jakość tarcicy 

należy określać na podsta wie rodzaju, liczby, rozmia
rów i stopni a nasilenia wad i cech drewna oraz wad 
obróbki występującyc h w sztuce tarcicy. 

Wady występujące na bokach tarcicy obrzynanej na
leży klasyfikować ostrzej ni ż na płaszczyznach , a szcze
gólnie ostro wtedy , gd y wychodzą na krawędzie. Wady 
położone w ś rodkowym pasie sztuki należy klasyfiko
wać łagodniej. 

Wady występujące na końcach sztuk i należy klasy
fikować łagodni ej niż wad y występujące w środku dłu
gośc i. Jeżeli jedna wada przekracza granicę prze
widzianą dla niej w no rmie, a pozostałe wady nie wy
stępują lub występują w stosunku mniejszym niż do
puszcza norma , wada ta nie dyskwalifikuje danej 
sztuki. Postanowienie to nie dotyczy s inizny , zg nilizny , 
chodników owadzich i pęknięć skośnych. Skupienie 
wad nie powinno powodować obniżen ia wytrzymałości 

tarcicy. Przy ocenie wad obowiązuje zasada, że za pod
stawę klasyfikacji tarcicy przyjmuje się lepszą płasz

czyznę · 

-2,0 -2,0 -0,010 

3.4.2. Zasady klasyfikacji jakościowej nieobrzynanych 
desek i bali. Jakość desek i bali nieobrzynanych określa 
się wg wad występujących na lepszej płaszczyźnie , płasz

czyzna przeciwległa (gorsza) powinna co najmniej od
powiadać warunkom o jedną klasę niżej wg tabl. 7. 

W przypadku występowania krańcowych różnic w ja
kości przeciwległych płaszczyzn (klasa I i III), sztukę 
tarcicy należy zaliczyć do klasy II, czyli o jedną klasę 
wyżej niż klasa gorszej płaszczyzny. 

Jeżeli jednak lepsza płaszczyzna odpowiada wymaga
niom klasy I, a na płaszczyźnie gorszej występuje tylko 
jedna wada kwalifikująca tę płaszczyznę do klasy III , 
wtedy sztukę należy zaliczyć do klasy I. 

W celu podniesien"ia jakości dopuszcza się stosowanie 
redukcji zgodnie z PN-78/D-0300 I p. 2.4. 

3.4.3. Zasady klasyfikacji jakościowej sortymentów 
obrzynanych 

3.4.3.1. Zasady klasyfikacji desek i bali. Jakość desek 
i bali klasy I i II należy określać wg wad występują
cych na lepszej płaszczyźnie i obu bokach , płaszczyzna 
przeciwległa (gorsza) może wykazywać jakość o jedną 
klasę niżej. 

W klasie III i IV dopuszcza lne są wszystkie wady 
określone w tabl. 8 i 9. 

3.4.3.2. Zasady klasyfikacji listew i łat. Jakość li stew 
i łat należy określać wg wad występujących na lepszej 
płaszczyźnie i obu bokach, a na płaszczyźnie gorszej 
mogą występować wszystkie wady w granicach okreś
lonych w tabl. 10. 

3.4.3.3. Zasady klasyfikacji krawędziaków i belek. Ja
kość krawędziaków i belek należy określać wg wad 
występujących na najlepszej płaszczyźnie i obu płasz

czyznach przylegających. Na płaszczyźnie przeciwległej 
mogą występować wszystkie wady w granicach okreś

lonych w tab\. II. 

3.4.4. Charakterystyka klas jakości sortymentów 
tarcicy 

według wad drewna ~ tab\. 7 -T II, 
- według wad obróbki - tabl. 12. 
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Tablica 7. Charakterystyka klas jakości desek bali nieobrzynanych wg wad cech drewna 

Nazwa wady lub cechy drewna 
Dopuszczalny rozmIar występowania wad 

I II III 

Sęki ok rągłe . zdrowe. me bierze się pod uwagę sęków zrośniętych i częściowo zroś nięt yc h z o t aczającą tka nką, 

owalne i po- zroś nięte sę ki o średnicy do 10 mm me powinny występować na 

dłużne ' 13 długośc i a le nie mniej ' / l d l ugośc i a le nie mniej I m długośc i . na pozosta-
niż 2,0 m powinno być niż 1,5 m , na pozos t ałej lej częśc i dopuszczalne 
wolne od sęków ; na po - częśc i dopuszcza s ię I sęk o ś rednicy ró wnej grubości 
zos tałej części dopuszcza na I m o ś red nic y nie sztuki w liczbie 2 sztuki 

się 2 sęki o ś rednicy 1lIt.' w ię k szej niż grubość sztuki na I m 

większej oiż grubość sz tu -
ki . lecz nie przekraczającej 
30 mm dla desek i 70 mm 
dla bali 

skrzyd la te niedo puszcza lne dopuszczalne w li c7bie I dopuszcza lne o wymiarach 

(liczone pa- sztuki na I rn obej mujące jak w klasie I I. w liczbie 
rami) pas nic większy ni ż ' / 4 sze- 2 sztuki na I m 

ro k ośc i ~ ztuki 

okrągłe , nadpsute. niedo puszcza lne na ostatnim metrze do- do puszcza lne na ' /1 części 
owalne, po - zepsute, częś- puszcza lne 2 sę ki o średni - odczubo wej o ś rednicy nie 

dłużne i ciowo zroś- cy nie większej ni ż ' /, gru- większej ni ż '/ , grubośc i 

skrzyd late nięte i mc- bości sztuki sztuki w li czbie przec iętn i e 

zroś nięte I sztuka na I m 

Pęknięcia na płaszczyźnie nI c bie rze się pod uwagę pęknięć z przesycha nia o głębokośc i do 2 mm 

do pu szcza lne nieprzechodzące , pros te przerywane w pasie ś rodkowym o '.ączncj długośc i 

me wię k szej niż 

I I ' /8 '/1 ';' 
długośc i sztuki 

pęknięcia przebiegają ce skośnie 

niedopuszcza lne 

I 
do puszcza lne obejmujące me więcej ni ż 

' / '0 I 'I, 
szerokośc i sztuki 

na czole ni c przec hodzące - dopuszczalne na obydwu czołach o łącznej długości nie większcj ni ż 

2 I 4 I 5 
szerokości sztuki 

przechodzące - dopuszcza lne w pasie ś rodkowym występują'ce na obydwu czoła ch o l ącz-
nej długośc i nIe większej niż 

I I I 2 3 
szerok ośc i sztuki 

okrężne niedo puszcza lne do puszcza lne nie wycho-

dzące na płaszczyzny 

(zamknięte) do '/, szero-
kośc i sztuki . wychodzące 

na plaszczyznę . do pusz-
sza lne o długości = szero-
kości sztuki 

Wad y bu- skręt włókien do puszczalny przy odchyleniu włókien od kieru nku osiowego do 
dowy 10 mm I 20 mm I 30 mm 

drewna na I m długośc i 

i zabar-
zawiły układ włókien niedo puszczaln y do puszcza lny powodujący przebiegu 

wicnia 
me po przecznego 

włókien 

pęcherze żyw iczne. zabitki nie bierze s ię pod uwagę pęcherzy żywicznych i zakorków o długości do 30 mm i szero-
i za korki kośc i do 2 mm 

w iększe o raz za bitki 
niedopuszczalne do puszcza lne na '/1 od - do puszcza lne występujące 

czubo wej części. występu- pojedynczo na odczubo-

jące sporadycznie do 5 mm wyc h '/1 długości i 10 mm 
sze rokości szerokośc i 

przeżywiczen ie niedo puszcza lne dopuszcza lne 

rdzeń otwarty lu źny 

niedopuszcza lny do puszcza lny prze rywany do puszcza lny 
o łącznej długośc i do 'I, 
długośc i sztuki 

zaszarzenie do puszcza lne za n i kają ce przy struga niu 
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cd . tab!. 7 

D o puszczalny rozmiar występowa ni a wad 
Nazwa wad y lu b cechy d rewna 

I l 11 III 

Po raże nie bruna tn ica i sin izna niedo puszcza lne 

przez 
zgnili zna n iedo puszczalna do puszcza lna jednos tro n-

grzy by 
na w postaci sm ug do l /, 

twa rda 
dł ugośc i sztuki w 10% w 

pa rtii 

mię kka niedo puszczalna 

Uszko- chodniki owad zie n iedo puszczalne 

d ze nia 
uszkod ze nia mecha niczne do puszcza lne w rozm iarach sę ków częściowo zroś nięt yc h nadpsutych it p . bez zawa rt ośc i 

i ś l ady po uszkodzeniac h od widocznych o bcych c i a ł w d rewnie 
odła m ków meta li 

Krzywizna do puszcza lna jednos tronna o strzałce do 
20 m m I 30 mm 

na I m długośc i sztuk i 

Wad d rewna nie wymienio nyc h w ta bl icy ni e b ierze się pod uwagę · 

Tablica 8. Charakterystyka klas jakości sosnowych desek bali obrzynanych wg wad cech drewna 

I 
Nazwa wady i cec hy drewna 

D opuszczalny rozm ia r występowani a wad 

I II III IV 

Sę ki ok rągłe . zd ro we niC bierze się pod uwagę sęków o ś red nicy do 
owa lne zroś n ię t e 6 mm I 

12 mm , lecz nie 
i podł u żne większych ni ż l/, grubości " tuk i 

l na płaszczyźnie 

do puszcza lne 

I 2 sęk i na I m o ś red- w liczbie 4 sę ki na do puszczalne nie r H\ " d uj ące złama n ia 

nicy do 'I, grubośc i I m o ś rednicy do I/ I 

sztuki grubośc i sztuk i 

na boku 

l niedo puszcza lne do puszcza l ne do 3 sę- do puszcza lne nie po- do puszcza lne nie po -
kó w na całej d ługośc i wodujące zlama ni ~ wodujące złama llia 

sztuki o ś rednicy do sztuk i sztuki 
l;' grubośc i sztuki 
nie docho~zące do 
krawędzi 

skrzyd la te ni edo puszczal ne w ogó lnej liczbie sę ków 

( liczone do puszcza I ne 
pa rami) I sę k na J m I 3 sę ki na I m 

obejmujące pas nie szerszy ni ż 

'/, I li , 4 

szerokośc i sztu ki przechodzące na bo k do 
'I, I '/) 

grubośc i sztuki 
sę k i przechodzące na 
bo ki do II, grubośc i 

mogą obejmować ca-
ł ą pow ie rzchn i ę sztu-
ki 

okrągłe. częśc i owo nie bierze się pod uwagę sęków o ś redn icy do 6 m m 
owa lne zroś ni ę t e 

na płaszczyźnie 
i podł u żn e i nadps ute 

niedo puszczalne L dop"""'"'' w Io" b;, do dopuszczalne nie po-
2 sę ków na l m I 4 sęków na I m wodujące złaman ia 

o ś redni cy do sztuki 
li, I l/ I 

grubości sz tuki 
-
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cd . ta b!. 8 

Na zwa wady i cechy drewna 
D op uszcza ln y rozmia r występowania wad 

I II III I V 

Sęki okrągłe, częściowo na boku 
owa lne zroś nięte niedo puszczalne dopuszcza lne w liczbie d o puszcza lne 

i podłui- i nadpsu- I sęk na I m I 4 sęki na I m ! 
ne te o ś rednicy d o 

' /3 I '13 

grubośc i sztuki 

skrzyd Ia- niedo pu szcza lne w ogó lnej. liczbie sęków 

te (liczo- d o puszcza lne 

ne para- I sęk na I m I 2 sę ki na I m 
mi) obejmujące pa s ni e ,ze rs 7y ni ż 

' /3 I 'I , 
szero kośc i sztuki 

wych od z'lce na bo ki nic więcej ni ż do 
'I, I ';' 

g rubośc i sztuki 

okrągle , ze psute na płaszczyźnie 

owa lne , n ie prz~- niecl o puszczalne w ogó lnej li czbie sę ków d OpuszcLa lne ni e wypa - d o puszcza lne 

podłużne chod zące dające d o 

i skrzy- i nie zroś- I sę k na I III I 2 sęki na I m 

dlate nięte o ś red ni cy d o 

'/ 3 I ';" 

grubośc i sztuki 

na boku 
nied o puszcza I ne do puszcza lne prze- do puszcza lnc d o 'I, 

c hod zą ce na krawędź gruoośc i sz tuki p rzc-
do ' I, grunośc i sztuk i c h od zące IW kra wę -

d z i ~ 

Pę k n ięc i a na płaszczyźnie nie bierze s i ę pod uwagę pęknięć z przesycha nia o głę bo kośc i do 2 111m 

nie przechodzące 
do puszczal ne prze ry- d o puszcza lne prze rywa ne o ł 'l c/,n ej długośc i równcj J I, d ługości sztuki 

wane o łącznej dłu-

gośc i d o '/ 3 długośc i 

sztuki 

przechodzące 

ni ed o puszcza lne d o puszcza lne proste prze rywa ne o ł ącznej d ł ugośc i d o 2 szero k ośc i sztuki 

s k oś ne - dopu szcza ł nc przy od ch} lc niu od kie runku os io wego d o 

50 mm I 70 mm I Ino mm 
na I m długośc i sztuk i 

na bo ku nie bierze s i ę pod uwagę pęknięć z przesyc ha nia o głębo kośc i d o 2 mm 

proste przerywane - proste prze rywa ne i c iągłe - d o puszcza lne d o pusz<: za lne prze ry-

do puszcza lne o łącz- o łączn ej długośc i d o ' I , d lugości s7 tuk i wane o łąc znej dłu-

nej długości d o ' I, gośc i do J 14 dłu gośc i 

długości sztuki skośne niedo puszcza lne sz tuki 

na czo le nie przechodzące - d o puszcza I ne o ł ą cznej dł u gośc i o bejmujące !lIC w ięcej ni ż 

I I 2 I 3 I d o puszcza lne 

szerokośc i sztuki 

przechodzące 

niedo puszczal ne do puszcza lne o łączn ej długośc i d o do pusz<: za lne 

I I 2 

s zerokośc i sztuki 

okrężne 

niedo puszcza lne d o puszcza lne o dhl- do puszcza lne nie na-

gośc i do 'I, SZC I'O- ruszające spo i stości 

kośc i sztuki sztuki 
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cd. ta b!. ~ 

Nazwa wady lub cechy drew na 
Dopuszczalny rozmiar występowani a wad 

I II III IV 

Wad y budo- sk rę t wlók ien do puszcza lny przy odc hyleni u włó k i e n od ki eru nku osio wego d o d o p uszcza lny 

wy drewna i 30 mm I 50 mm I 60 mm 

za ba rwienia na ł m dł ugośc i sztu ki 

pęch e rze żyw i cz- nie bie rze s ię pod uwagę pęc h c rzy żywiczn ych , za ko rkó w i zab itek o długości d o 20 mm i sze ro-

ne. za ko rki i za - kośc i d o 5 mm 
bitki wi ę k sze niedopusz- d o puszcza lne d o 3 pęch er'ze żyw iczn e do puszcza lne 

cza lne sztuk () długo~c i d o d o puszcza lne. za ko r-

100 mm i szero kośc i ki i zab itki ciupusz-
do 7 mm cza lnc nie prz,'cho -

d zące 

rdzeń o twarty luź n y 

nied o pu szcza in )' th1puszcza lny prze- do puszcza lny 

rywa ny () łącznej d lu-

gości do ' /, d l ugośc i 

sztuk i 

zasza rzen ie dop uszcza lne 7<l nik aj ącc przy struga niu wię k sze d o puszcza lne 
w 20% sz tuk w pa (t ii 

Po ni że n i e sini71l a nied o puszcza lna d o puszcza lna w po- do puszcza lna 

prza gr7yb y stac i smug i pla m d o 

20% po wierzchn i 

szt uki w 20% sztu k w 

parti i 

hrun atnica nied o p uszcza lna d o puszcza lna do do puszcza Ina 

'/, 
długośc i sztuk i w po-

stac i wąs kic h smug 

pkśri niedo puszczalna 

zgn iil zlHI tward a i miękka twa rda - do pu sz·· twa rda - d o pusz-

nied o puszcza lna cza lna d o ' / 5 długoś- cza ina ; 

ci sztuki w postac i miękka - d o pusz-

smug; cza lna w postaci 

miękka - ni ed o- sm ug d o ' / , sze roko-

puszcza lna śc i i długości sztuki 

Uszkod zcnia chod nik i owad zie ni ed o p us7cza lnc 

uszkod zenia d o puszcza lne w roz mia rach sęków częściowo zroś nię t ych nad psutyc h ; 

mecha niczne odła m k i me ta li wid oczne - n ied o puszczal ne 
i ś l a d y po 
uszkod ze niach 

od odła mków 

me ta li 

Tablica 9. Cha ra kterystyka klas j akośc i świerkowych jodłowych desek ba li obrzynanych wg wad cech drewna 

Naz wa wad y lu b cechy drew na 
D opu szcza lny ro zmia r wystę powan i a wad 

I II III IV 

Sęki okrąg l e, zdro we llIe bierze się pod uwagę sę ków o ś redn ic y d o 

o wa lne zroś ni ę t e 6 mm I 12 mm, lecz nie wię kszych n i ż ' / J grubośc i 

i podłu ż- sZlUki 
ne 

na płaszczyźnie 

do puszcza lne w liczbie d o dopuszcza lne nie po-
3 sę ki na I m o ś red - 5 sęków na I m o wodujące złaman i a d o puszcza lne 

nic y d o ' /2 grubośc i ś red nicy do ' /, gru- sztu ki 
sztu ki bośc i sztuki 

na boku 
do puszczalne w liczb ie do d o puszcza lne ni e po-

2 sęki na I m o ś red- / 4 sęki na I m o ś red - wodujące złaman i a 

nicy d o ';' grubości nicy d o ' / J gru bości sztu ki 

sztu ki sztuki 
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cd . tab l. 9 

Nazwa wady lub cechy drewna 
Dopuszcza ln y rozmiar występowania wad 

I II III IV 

Sę ki skrzyd Ia- zdrowe niedopuszcza l ne w ogó lnej li czb ie sę ków dopuszcza lne do 

te (liczo- zroś nięt e I sęk na I m I 3 sę ki na I 111 

ne para- obej mujące pas ni C większy n iż d opuszcza lne nie po-
m i) 'I, I 'i, wodujące zla man ia 

szerokośc i szt uki p rzec h od zą ce na bo k do sztuki 
' /3 I ' / 3 

grubośc i sztuki 

sęk i przechod zące na 
boki d o 'I, grubości 
mogą obejmować ca-
łą pow i e rzc hni ę 

sztuki 

okrągłe, częściowo nie bierze się pod uwagę sęków o śred nicy do 6 mm 
owalne zrośn ięte na płaszczyźnie 

i podłuż- i nadpsute do puszcza lne w liczbie do 
ne 2 sę k i na I m I 4 sę k i na I m I 4 sę ki na I m 

o ś rednicy do 

'I. I 'I , I 'I, 
grubości sztuki 

dopuszczalne 

na boku 
dop uszcza lne w li czbie d o 

2 sę ki na \ m I 3 sęk i na I m I J sę ki na I m 
I 

śred ni cy do o 

'I, I ' /3 I '/3 

grubości szt uki 

skrzyd late nied o puszcza lne dopuszcza lne w ogólnej liczbie sęków d o puszcza lne 
(liczone I sę k na I m I 2 sęki na I m 
parami) obej mujące pas n ie w iększy ni ż 

' /3 I 'i , 
szerokośc i sztuk i 

wychodzące na boki llIe więcej n iż do 
' / 3 I 'I, 

grubośc i sztuki 

ok rągłe, ze psute na płaszczyźnie 

owa lne , nie prze- niedopuszcza lne d o puszcza lne do 
podłużne chodzące 2 sęk i na I m I 3 sęki na I m 
i sk rzy- i nie zroś- o ś red nicy do 
dlate nięte 'I, I 'I , 

grubości szt uki 
d o puszcza lne 

na boku 
n iedopuszczal ne do puszcza lne prze-

c hodzące na boki do 
'I , grubości sztuki 

Pozos tałe wymagania ja k dla sosny wg tabl. 8. 

Tablica 10. Charakterystyka jakości listew łat według wad cech drewna 

Nazwa wady lub cechy drewna 
Dopuszczaln y rozmiar występowa nia wad 

listwy I laty 

Sęki okrągłe, zdrowe , llIe bierze się pod uwagę sęków o ś rednicy do 

o wa lne i po- zrośnięte 6 mm I 10 mm 
dlużn e lecz nie większych ni ż ' / 3 grubości szt uki 

I 
na płaszczyźnie - dopuszczal ne w liczb ie 

2 sęki na I m ł 6 sęków na I m 
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cd . ta bl. lO 

Na~wa wad y lub cechy dre wna 
D o p uszcza lny rozmia r wys tę powa nia wad 

li stwy ła t y 

Sę ki okn,gk , zd ro we, O ś redni c y d o 

owa lne z roś nit;te II , I I/ I 

i podlu żne grubości sztuk i 

na bokach - d o puszcza lne w liczbie 

I sę k na I m , I 3 sęki na I m 

o ś rednicy d o 
' /3 I l;' 

grubości sztuki n icdochodzące d o k rawędzi 

I o p rze krojach powyżej 75 x 75 m m do -

c h odzące d o krawędzi 

częściowo w ogólnej liczbie sę ków zdro wych d o puszcza lnyc h nie przechodzące na o bu 

zroś nię t e p rzec iwległ yc h płaszczyznac h w liczbie 

nad psute I sęk na I m I 2 sę k i na I m 

i ze psute ni c o ś red n i cy do 

zroś nię t e 'h I '/J 
grubości sztuki 

Pęk ni ,cia o k rężne "' Y' I, ' puszcza lne 

na pl as zczyź ni e i bo- ni e bi erze s i ę pod uwag, pęknięć I. przesychan ia o głębokości do 2 mm 

kac h p ros te, przerywa ne - do puszcza lne do 

'/, I I/ I 

długośc i sztu ki 

s k oś ne - niedo puszcza Ine do puszcza lne o grubośc i p owyżej 75 mm 

przy odch yle niu włó ki e n od kierunku 

os io wego do 50 mm na I m długośc i 

na czole d o puszcza l ne - ni e przechodzące o lącznej długośc i do 

' /4 l '/, 
grubośc i sztuki 

. do puszcza lne - przechodzące o lączn ej długości do 
I I 2 

szerokości sztuki 

Wad y budowy d re w- s krę t włó ki e n nied o puszcza lny d o puszcza ln y przy od ch yleniu włókien 

na i za ba rwienia od ki e runku osio wego d o 50 mm na I m 

długośc i sztuki 

pęcherze żywi czne , do puszcza lne w liczbie d o 
zako rki i za bitk i 3 sztu k I 5 sztu k 

o długośc i do 

30 mm I 100 mm 
i szerokośc i d o 

5 m m I 10 mm 

rd ze ń o twa rty luź n y 

nied o puszcza lny d opuszcza lny przerywa n y o łą czn ej dłu-

gośc i do ' /, długośc i sztuki ; w przek ro-

jac h powyżej 75 X 75 mm d opuszczalny 

za mknię t y 

niedopuszcza lny d o puszcza lny 

Po raże ni e przez grzy- sini zna ni ed o puszczalna d o puszcza lna w po stac i smug i pla m 
b y 

brunatnica ni ed o puszcza lna do pu szcza lna w postaci wąskich smug 

występujących na '/4 długośc i sztuki 

pleś ri nied o puszczalna 

zgnili zna twa rda 
niedopuszcza lna 

i m iękk a 

Uszkod zenia chodn iki owad zie ni ed o puszczalne 

uszkod zenia mech a- d opuszcza lne w rozm ia rac h sę ków częściowo zroś niętych nad psu tych ; 

ni czne i ś l ad y po widoczne odłamki meta li - niedo puszcza lne 
odła mkach meta li 
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Tablica 11. C harakterystyka jakości krawędziaków belek wg wad cech d rewna 

Na zwa wad y lub cechy drewna D o puszcza lny rozmiar występowania wad 

Sęki okrągłe. ! zd ro we zroś- d o puszcza lne n ie powod uj 'ł ce złama n ia sztuki 

owa lne i po - nięt e 

dłużn~ 
częśc i owo dopuszczalne li czb ie w d o 

zroś ni ę t e 4 sę ków na I m 

nad psut e o śred n icy d o '/, grubośc i sztuki. wychodzące na krawęd zi e 

ze ps ute ni e bierze się po d uwagę sęków o ś rednicy do 20 mm w ogólnej li czbi e sę kó w częś-

I c io wo zroś niętych. d o puszcza lne nie przechodzące w liczbie d o 2 sęków na I m o ś red -

nicy d o '/, grubośc i sztuki. występujące na płaszczyznach i bo kac h wyc hodzqce na 
I 
I krawędz ie ni e zroś nię te i wypadają ce - - dopuszcza lne w liczbie I sęk IW I m. o śred -

nicy do '/4 grubośc i sztuki występujące na płaszczyźn ie i bo kac h 

Pęknięcia na pła szczyźni e i bo ku d o puszcza lne me przechodzące o lącznej d l ugośc i do '/, długości sztuki 

na czole pros te przechodzące na płaszczyznę - dopuszczalne o ląan ej długości do ' / , szero-

k ośc i sztuki 

ok rężne - dopuszcza lne d o '/, sze ro k ośc i sztuki 

W ad y budo- skręt włókien dopuszcza ln y przy odchy le niu włókien od kierunku o siowego do 40 mm na I m 

wy drewna d ł u gośc i sz tu ki 

Poraże ni a przez g rzy- sinizna i brunatnica d o puszcza lna w postac i smug i plam wyst ę pująca na '/. po wie rzchni jednej płasz-

by czyzn y 

pl eś ń ni ed o puszcza lna 

zgni lizna niedopuszcza I na 

Uszkod ze ni a chod niki owadzie ni ed o puszcza lne 

uszkod zenia mecha- w rozmi a ra c h sę ków częśc i owo zroś ni ę t yc h i nad psut yc h - dopuszcza lne 

niczne i ś l a d y po o d - widoczne odłamki meta li - niedop uszcza lnc 

lam ka ch meta li 

Wad nie wymienionych w tab l. 7 -7- I I nIe bierze S Ię pod uwagę . 

Tablica 12. C ha rakterystyka klas jakości ta rcicy wg wad obróbki 

D o puszcza ln y rozmia r wys tępowa ni" wa d w so rt y mentac h 

W ad y ohróbk i desk i i bale I 
li s twy la ty krawędziaki i be lki 

nieobrzy na ne o brzy nane 

Oblina me dotyczy d o puszcza lna na jednej niedopuszcza lna d o puszcza lna na krawędziach . mierzona po 

krawędz i jednej płasz- przeciwpros t o k ąt n ej d o '/ , grubośc i sztuki 

czyzny . m ierzona po za nikajqca na 1/2 długośc i sztuki 

przeciwprostoką tn ej 

o szerok ośc i d o '/ , 
grubośc i, zanikająca na 

'/1 dl ugośc i sz tuki 

Krzywizna podłużna płaszczyzn i boków - do puszcza lna JlIe większa ni ż ł 5 mm na ca łej d ł ugośc i sztuki 

poprzeczna płaszczyzn i boków - dopuszczalna mieszcząca się w gra nicach dopus zcza ln yc h odchylek gru bości 

i szerok ości 

wichrowa tość - dopuszczalna IlI e większa n i ż 15 mm na ca łej długośc i sztuki 

nierównoległość płaszczyzn i boków - d o puszcza lna w gra ni cac h dopuszcza lnyc h odchyłek gru bośc i i szerokośc i 

Rysy z prze tarc ia dopuszcza lne w g ra nicach us ta lo n yc h d la wy miarów no mina lnych odch ył ek dla grubośc i i sze ro~śc i 
\ 

3.5. Obróbka 
3.5.1. Przycinanie tarcicy. Przed wysyłk ą tarcica po

winna być przycięta na wymagane długości . Czoła ta r
cicy powinny być gładkie i prostopadłe do podłużn ej 

osi tarcicy . 

sztuki , a d la tarcicy o grubośc i 38 mm i powyżej do
da tk o wo k lasę j a k ośc i. Za zgodą stron do puszcza s ię 

wysyłk ę tarcicy nie opi sa nej. 

3.7. Pomiar i obliczanie miąższości - wg PN-78/ 
0-03001 . 

3.5.2. Oczyszczanie tarcicy. Ta rcica powinna być 

oczyszczona z troci n i wąsów oraz zadziorów wystę
pujących na krawędziach tarcicy obrzynanej. Dopusz
czalne obliny w tarc icy obrzynanej i bo ki tarcicy nie
obrzynanej . powinny być okoronowane na biało, ta k 
aby powierzchnie nie kontrastowały ze sobą barwą . 

3.6. Opisywanie. Każda sztuka tarcicy nieobrzynanej 
powinna być o pisana na węższej pła szczyźni e w poło
wie długości poprzez podanie długośc i i szero kośc i 

3.8. Cechowanie. Każda sztuka ta rc icy powinna być 
na czołach cechowana znakiem za wie rają cym godło 

państwowe między literami L i P. Cechowanie powin
no być wykonane czytelnie farbą czerwień sygnałowa. 

Tarcica n ieobrzynana o grubości po niżej 30 mm po win
na być cechowana na płaszczyźni e w od ległości około 

0,10 m od czoła, natomiast tarcica o grubości 38 mm 
i powyżej powinna być cechowana na obydwu czołach, 
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listwy i łaty, krawędziaki 
wane znakiem zakładu. 

belki powinny być cecho- Do każdego stosu pOWInien być zapewniony swo-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Deski, bale, hstwy, laty, krawędziaki 
I belki dostarcza się w unosach lub pakietach . 

Dopuszcza się dostawę tarcicy luzem. 

4.2. Przechowywanie. Tarcica powinna być przecho
wywana zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcji 
z 19łU r. 1

) . 

4.3. Transport. Ta rcicę należy ładować do środków 
transpo rtu oddzielnie według rod zaju drewna i sorty
mentów. W przypadku koniecznośc i ładowania do jed
nego środk a transportowego tarcicy ró żnyc h rodzajów 
drewna, sortymentów i przekrojów, poszczegó lne jej 
rodzaje powinny być w sposó b widoczny oddzielone od 
siebie. W t:zasie transpo rtu ta rt:i ca powinna być za bez
pieczona przed opada mi a t mosferycznymi. Ułożenie 

i zabezpiecze nie ładunku powinn o być zgodne z prze
pisa mi transpo rt owy mi dotyczącymi transpo rtu kolejo
wego I sa moc hodowego ' ). 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
li) spra wd ze nic rodzaju drew na (2.2), 
b) sprawdze nie wi lgo tnośc i (3 . 1), 
c) sp rawdze nie wymiarów (3.3) , 
d) sp rawd ze nie jakości ob róbki (3.4 i 3.5), 
e) sprawdzenie cechowania (3 .8). 

5.2. Przygotowanie do badań. Do badań tart:ica po
winna być posort owana i ułożona na podkładach wod
dzielne stosy według rodzaju drewna, so rt ymentu , prze
krojów i klas jakości, 

I ) Patr7 tnf(\rmacje d(\datkowe . 

bodny dostęp. Stosy powinny być osłonięte przed bez
pośrednim nasłonecznieniem opadami atmosfe
rycznymi. 

5.3. Skład i liczność partii. Liczność partii 5 J -;.- J 0000 
sztuk. Mniejsze ilości nie są wysyłane. 

5.4. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/N-030 10. 
5.5. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/N-03021. 
5.6. Wadliwość dopuszczalna W2 maksimum - 6,5%. 
5.7. Wybór i stosowanie planów badania - plan jed-

nostopniowy wg PN-79/N-03021. 
5.8. Opis badań 
5.8.1. Sprawdzenie rodzaju drewna należy przeprowa

dzić przez oględziny zewnętrzne nieuzbrojonym okiem. 
5.8.2. Sprawdzenie wilgotności należy przeprowadzić 

zgodnie z PN-84/D-04150 metodą elektrometryczną, 

a w przypadku sporu metodą suszarkowo-wagową. 
5.8.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

przez pomiar suwmiarką i przymiarem liniowym wg 
PN-78/D-0300 I. W zależności od wilgotności drewna 
wymiary podane w tabl. I -;.-4 powinny być w razie 
potrzeby skorygowane o wielkości nadmiaru na 
zeschnięcie. 

5.8.4. Sprawdzenie jakości obróbki powinno być wy
konane nieuzbrojonym okiem przez oględziny zewnę
trzne oraz przez pomiar wad. 

5.8.5. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzić 
przez oględziny zewnętrzne nieuzbrojonym okiem. 

5.9. Ocena wyników badań \ 
5.9.1. Sztuka tarcicy niedobra. Badaną sztukę należy 

uznać za niedobrą , jeżeh nie przejdzie z wynikiem do
da tnim chociażby przez jedno ze sprawdzeń wymienio
nych w 5. 1. 

5.9.2. Ocena partii. Partię tarcicy należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie
dobrych w próbce jest mniejsza od liczby dyskwahfi
k ując ... j m 2 wg PN-79/ N-03021. 

Partię tarcicy należy uznać za niezgodną z wymaga
niami normy, jeżeli hczba sztuk niedobrych w próbce 
jest równa lub większa od m 2 wg PN-79/N-0302l . 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Technologii Drewna, 
Poznań . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-7317111-04 i BN-7917111-27 
a) połączono BN-7317111-04 i BN-79/7 111 -27 w jedną normę 

s t osując tylk o od powiedni podz i a ł w sortymentach, 
b) zmniejszono lic zbę klas tarcicy o brzynanej kierując się wyma

ganiami normy na t a rc icę ogólnego przeznaczenia, 
c) opracowano ujedno licone i uproszczo ne tablice wymagań dla 

tarc icy sosnowej i świ e rk owo-jodł owej, 

d) dostosowano wymaga nia w zak resie poszczególnych wad do 
PN-71VD-0IOI2, 

ej zaos trzono i uj edno licono wymagania w zakresie sinizny, pęk
knięć i obróbki (głównie obliny), które to wady były najczęstszym 
powodem rekla macji od biorców zagranicznych. 

/") wyeliminowano wymagania w za kresie tarc icy specjalnej , 

g) wprowadzo no wymagania w zakresie oceny tarcicy na podsta
wie statystycznej kontro li jakośc i zgodnie z wymaganiami PN-79/ 
N-0302t , 

h) uzupełniono no rmę o rysunkowe ujęcie sęków w poszczegól
nych klasach, 

i) wprowadzono nadmiary na zeschnięcie stosowane przez 
eksporterów ta rcicy . 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-75/ D-0IOOI Tarcica. Podział , nazwy i określenia 
PN-79/D-0 10 12 Tarcica. Wady 
PN-78/ D-0300 I Tarcica . Pomiar i określenie miąższości 

PN-84/ D-04150 Tarcica. Oznaczanie wilgotności 
PN-83/D-0430 I Tarcica . Kąpiele antyseptyczne 
PN-75/ D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
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PN-83/N-0301O Statystyczna kontrola jakości . Losowy wybór jed
nostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości . Kont rola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany bada nia 

BN-7617111 -25 PakielOwanie ta rcicy iglastej obrzynanej 

Tymczasowa instrukcja pakietyzacji tarcicy - zatwierdzona do 

użytku slużbowego przez ZPTiWD, 

Instrukcja suszenia na wolnym powietrzu, konserwacji i maga
zynowa nia materiałów tartych z 1983 r. - wydana przez Państwowe 
Wydawnictwo Rolnicze i Leśne, 

Tablica na dmiarów na zeschnięcie tarcicy eksportowej , 
Tablica znaków i wymiary stempli do znakowania tarcicy ekspor

towej. 
Przepisy o ładowaniu wagonów i sa mochodów: 
a) przepisy o ładowaniu i wyładowywa niu wagonów towarowych 

w komunikacji wewnętrz nej - Załącznik nr 10 do DKP (Dz.TiZK 
z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z późniejszymi zmianami), 

b) zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. 

w sprawie ładowania sa mochodów ciężarowych i przyczep (MP 
z 1963 r. nr 24 poz. 123 i z 1968 r. nr 35 poz. 250), 

c) przepisy o ładowaniu wagonów towarowych - załącznik II 
do umowy o wzajemnym użytkowaniu wagonów towarowych w ko
munikacji międzynarodowej R iV (Dz.TiZK z 1981 r. nr 15 poz. 119). 

4. Plany badania. Liczność próbek w zależności od liczności partii 
i kontrolowanych właściwości oraz liczby kwalifikującej i dyskwali
fikującej w za leżnośc i od l iczności próbek i dopuszczalnej wad li wości 

dla kontroli normalnej, ulgowej i obostrzonej podano w tab!. I-l. 
S. Nadmiary na zeschnięcie tarcicy eksportowej powinny być 

zgodne z tab!. 1-2. 
6. Wymiary znaków (stempli) do oznaczania tarcicy eksportowej 

w mm w zależności od grubości i sze rokości podano w tab!. 1-3 . 

Tablica l-l 

Ko ntrola norma lna Ko ntrola o bostrzona Kontrola ulgowa 

Liczność partii liczność 
liczba kwa-

liczba dys- liczność li czba dys- liczność li czba d ys-
liczba kwa- liczba kwa-

N próbki kwalifiku- próbki kwal ifiku - próbki kwalifiku-
sztuk n 

lifikująca 
jąca n 

lifikująca 
jąca 

li fikująca 
jąca n 

sztuk 
mi 

sztuk 
mi m, 

m, m, sztuk tn , 

51-90 13 2 3 13 I 2 5 I 3 
91-150 20 3 4 20 2 3 8 I 4 

151-280 32 5 6 32 3 4 13 2 5 
28 1-500 50 7 8 50 5 6 20 3 6 
50 1-1200 80 lO II 80 8 9 32 5 8 

1201-3200 125 14 15 ł25 12 13 50 7 lO 
3201-10000 200 21 22 200 18 19 80 10 13 

Tablica 1-3 

Wymiar tarcicy Wymiar znaku 

grubość szerokość 

19 15 

22 19 

25 i 32 22 

36, 38. 42, 44 33 
47 i 50 40 

Tablica 1-2 63 53 

Nominalny w.ymiar Nominalny wymiar 
75 i 100 63 

grubości lub Nadmiar grubości lub Nadmiar szerokość długość 

szerokości mm szerokości mm 100 i 115 92 

mm mm ł25 11 8 

150 i 160 143 

19 1,4 25 1,6 175 168 
22 1,5 32 1.9 200 193 
36 2,1 125 4,7 225 210 

38 2,1 138 5,1 250 i 275 2-l6 
42 2,4 ł50 5,4 

44 2,4 170 5,8 Dla tarcicy o grubości 38 mm i powyżej znaki powinny być 

47 2,5 175 6,2 obramowane. 

50 2,5 200 6,8 Wzory znaków (stempli) do oznaczania tarcicy eksportowej: 
63 3,0 225 7,5 deski i bale n/o i o N/S [L orzeł P I 
75 3,6 250 8.2 ·· 

łOO 4,2 275 8Jj 

115 4,5 

deski i bale o zpp I ~ L p ~ I orzeł 

Wielkości nadmiaru nie uwzględniają różnic w zeschnięciu 

drewna spowodowanych przez sied lisko, strefę klimatyczną 

deski i bałe o ki. III Ix L orzeł pX1 

deski i bale o k!. IV IWL orzeł pwl 
st rukturę drewna oraz okres przetarcia (zima. lato) . 

-----' 
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7. Autorzy projektu normy - mgr i n ż . Z. Andrzejowski - Zrze
szenie Przeds iębi o rs t w Państwowych Przemysłu Drzewnego. Wa rsza
wa . in ż . H . Jureczek - Opolskie Przedsię bi ors t wo Przemysłu Drzew
nego. Opole. mgr inż. J . Sienki ewicz-Maszk iewicz - Zrzeszenie 

KLasa I 

a) b) a) b) 

o. 

• 

• o 

• 

• 1 

,. 

o 

, 
o • •• 

o 
I' 

'0 o . 

o o • 

· . o, 
• 

'0 

Przedsiębi orstw Państwowych Przemysłu Drźewne,go, Warszawa . 

8. Przykładowe graficzne rozmieszczenie sęków w poszczególnych 
klasach :- wg rys. I-I i 1-2 . 

a) 
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KLasa II 

b) 

00 

II 

00 
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, 
D o 

o ~ 
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a) 

o o 

b) 
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o 

o 
o 

0° 

o 

a - prawa; b - lewa p[aszczyzna sztu.ki. 
IBN-e5l7H1-OH-11 

Rys . I-I 
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Klasa III Klasa IV 

aj b) a) b) aj b) a) b) 
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<gt'l! 
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a - prawa; b - Lewa p[aszczyzna sztuki 

Rys . 1-2 
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