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1. WSTEP «

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wspol-
ne wymagania i badania dotyczace koszy rogozyno-
wych wyplatanych rgcznie, w calosci z rogozyny lub
w ich wspolnym polaczeniu z wikling, tasmami wikli-
nowymi (nickorowanymi i korowanymi), tworzywami
sztucznymi o przekroju okraglym i plaskim imitujgcy-
mi tasmy oraz tworzywami sztucznymi o powierzchni
plaskiej — skéropodobnymi, skérg i plecionkg ze stomy
ryzowej. ’

1.2. Zakres stsowania normy. Normg¢ stosuje si¢ w za-
kresie produkcji i obrotu.

Normy nie stosuje si¢ do wyrobow, w ktorych ro-
gozyna nie stanowi podstawowej ich konstrukcji lub
zasadniczego, glownego wyplotu.

1.3. Okreslenia

1.3.1. elenrent wyrobu — cz¢$¢ konstrukcyjna wy-
robu; rozréznia si¢ nastgpujace elementy wyrobu: dno,
Sciankg (boki), zakonczenie, wykoficzenie wewnetrzne
(podszewka), pokrywa, zamknigcie i uchwyt (uchwyty).

1.3.2. model wyrobu — ostatecznie uksztaltowany
prototyp wyrobu, zatwierdzajacy i przeznaczony do po-
wtarzalnego odtwarzania w produkcji.

1.3.3. podstawowe wymiary wyrobu — wymiary wyro-
bu podawane wg zasad wymiarowania figur geome-
trycznych:

a) dno — zewngtrzny wymiar (wymiary) zakonczenia
wyplotu dna lub dolnego zakonczenia wyplotu $cianki,

b) bok — zewngtrzny wymiar wyplotu boku (bo-
kow),
¢) géra — zewnglrzny wymiar (wymiary) gornego

zakonczenia $cianki,

d) calkowita wysoko$¢ wyrobu — wysoko$¢ wyrobu
facznie z podstawa i1 uchwytem (uchwytami).

1.3.4. posrednia jednostka opakowamiowa — usta-
lona liczba sztuk koszy, uformowanych w okre$lony
spos6b. Rozroznia si¢: peczek, wiazke, sklad i ze-
staw.

1.3.5. pakiet — zbiorcza jednostka tadunkowa
o ustalonej liczbie sztuk wyrobu (wyrobow), uformo-
wana z posrednich jednostek opakowaniowych.

1.3.6. Pozostate okreSlenia — wg BN-74/8460-13.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

‘2.1. Typy. W zaleznosci od uzytego materialu pod-
stawowego i konstrukcyjnego rozroznia sig wyroby:

— jednorodne z rogozyny i plecionki rogozynowej,

— niejednorodne z rogozyny w polaczeniu z innymi
tworzywami.

2.2. Grupy. Wyroby z rogozyny, w zaleznosci od
przeznaczenia dzieli si¢ na grupy:

— kosze galanteryjne,

— torebki.

2.3. Asortymenty. W zaleznosci od:

— figury =zarysu pionowego rzutu
okragty, owalny, czworokatny),

— sposobu wykonania (pelnowyplatany, azurowy,
mieszany),

— sposobu wykoriczenia wewngtrznego (z podszew-
ka lub bez),

— wystgpowania niektorych elementow konstrukeyj-
nych i dekoracyjnych (np. z pokrywksg, z zamkiem,
z uchwytem), rozroznia si¢ poszczegélne asortymenty
wyrobow z rogozyny, charakteryzowane w kartach
technologicznych i katalogowych wzoru za pomocg opi-
su i rysunku lub zdjgcia, a wyrdéznione w oznaczeniu
symbolem karty katalogowej wzoru.

2.4. Przyktad oznaczenia

a) kosza damskiego z rogozyny petnowyplatanego.
z dwoma uchami, na podszewce z kretonu

KOSZ DAMSKI — 82004 BN-§1/8463-04

b) kosza damskiego z rogozyny ze skora o wyplo-

cie mieszanym, z dwoma rgczkami, bez podszewki
KOSZ DAMSKI — 81004 BN-81/8463-04

wyrobu (np.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary podstawowe — wg obowigzujgcej nor-
my przedmiotowej, karty technologicznej wyrobow lub
wg uzgodnien odbiorcy z producentem. Odchyiki dla
kazdego wymiaru — +3%.

3.2. Materialy

3.2.1. Materialy podstawowe

a) rogozyna plecionkarska,

b) plecionka rogozynowa.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Lesnej LAS
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Lesnej LAS dnia 13 marca 1981 r.
’ jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55, Nakl. 3800+55 egz. Zam. 1219/81

Cena 21 3,60
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3.2.2. Materialy pomocnicze — wg obowigzujacej
normy przedmiotowej, karty technologicznej, warun-
koéw technicznych i umowy 7z odbiorcy.

3.3. Wykonanie poszczegolnych elementéw kosza, ro-
dzaj splotéw wyrobéw pelnowyplatanych, azurowych
i 0 wyplocie mieszanym oraz sposob wykonczenia wy-
robow — wg normy przedmiotowej, karty technologicz-
nej wyrobu lub karty katalogowej bgdz uzgodnien z od-
biorca. s

3.4. Wady wyrobu

3.4.1. Luszczenie skorki. Euszczenie i spekanie skor-
ki do 20% powierzchni wvrobu nie stanowi wady.

3.4.2. Zaparzenie, plesi i zgnilizna. WyraZzna zmiana
barwy na skutek dziatania zaparzenia, plesni i zgni-
lizny — niedopuszezalna: naturalny odcien barwy ro-
gozyny nie stanowi wady.

3.4.3. Uszkodzenia mechaniczne. Zlamanie pasemek
rogozyny i uszkodzenia (otwory) spowodowane przez
gryzonie — niedopuszczalne; drobnych powierzchnio-
wych otar¢ skorki nie bierze si¢ pod uwage.

3.4.4. Laczenia i wigzania. Yaczenia i wigzania pa-
semek rogozyny oraz wigzania uchwytow na lewej stro-
nie (wewngtrz) kosza nie stanowia wady.

3.5. Wilgotnos¢ wyroboéw gotowych z rogozyny nie
powinna przekraczaé 18%.

3.6. Wymagania uzytkowe. Wyrobdow z rogozyny po-
winien odpowiada¢ giéwnemu przeznaczeniu uzytkowe-
- mu i powinien mie¢ wyglad estetyczny. Wyroby z uchwy-
tami powinny mie¢ uchwyty rozstawione funkcjonalnie,

3.7. Cechowanie

3.7.1. Cechowanie wyrobu przeznaczonego do obrotu
krajowego, Kazda sztuka wyrobu powinna mie¢ za-
wicszke przymocowang  szpagatem lub drutem nie-
rdzewnym do uchwytu lub gérnego obrzeza lub nalepkg
przyfacjong do spodniej powierzchni dna, zawierajaca
wykonane czytelnym drukiem co najmniej nastgpujace
dane:

a) narwg lub znak producenta,

b) oznakowanie — symbol,

c) znak kontroli jakosci (KJ),

d) rok wykonania wyrobu,

¢) ceng detaliczng.

3.7.2. Cechowanie wyrobu przeznaczonego do eksportu
— wg wymagan odbiorcy, a w przypadku braku okres-
lonych wymagan, kazda sztuka wyrobu powinna mieé
nalepk¢ lub zawieszk¢ z napisem - MADE IN
POy L AN D

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Zasady formowania zbiorczych jednostek tadun-
kowych. Jednakowe posrednie jednostki opakowaniowe
nalezy formowac w pakiety. Liczba sztuk wyrobu oraz
liczba - sztuk posrednich jednostek opakowaniowych
w pakiecie — wg przyjgtego zwyczaju lub wymagan
odbiorcy. Do obrotu krajowego nalezy pakiety pako-
wacé w papier wg BN-66/7326-01. w kartony lub tektu-
re falista wg PN-68/P-50527.

W przypadku eksportu pakiety nalezy pakowac
w dwuwarstwowy papier natronowy asfaltowany wg
PN-75/P-50451, w karton lub tekturg falistg. Kazdy pa-
kiet powinien by¢ zwigzany szpagatem wg PN-72/
P-85019 lub drutem tak, aby na kazdej plaszczyznie
pakictu bylo jedno wigzanie podiuzne i jedno poprzeczne.

Wymiary ogoélne (gabarytowe) pakietu powinny za-
pewnia¢ swobodne jego przemieszezenie przez drzwi
w magazynach i Srodkach transportu 1 mozliwo$é
umieszczania go na palecie o wymiarach 800 X 1200 mm.

Za zgodg stron dopuszeza sig¢ inne sposoby pako-
wania i formowania zbiorczych jednostek tadunko-
wych.

4.1.2. Znakowanie zbiorczych jednostek tadunkowych
przeznaczonych do obrotu krajowego. Kaizda zbiorcza
jednostka tadunkowa powinna mieé¢ trwale przyklejong
na widocznym migjscu co najmniej jedng nalepke lub
trwale umocowany zawieszke wzglednie bezpo$rednio
wykonany napis, zawierajgcy co najmniej nastg¢pujace
dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) nazwg i adres odbiorcy,

¢) stacje lub pocztg przeznaczenia,

d) liczbg¢ sztuk 1 nazwg wyrobu w pakiecie.

¢) ceng detaliczng wyrobu.

4.1.3. Znakowanie zbiorczych jednostek tadunkewych
przeznaczonych na eksport. Znakowanie odbywa si¢ wg
wymagan odbiorcy lub w uzgodnieniu z Centrala
Handlu Zagranicznego.

4.2. Przechowywanie. Wyroby z rogozyny nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewicw-
nych, zabezpieczonych przed ujemnym bezposrednim
dziataniem wplywow atmosferycznych, promieni slo-
necznych, zabrudzeniem. zakurzeniem oraz przed gry-
zoniamt.

Sposdb przechowywania powinien zapewnic¢ zabez-
picczenic wyrobow przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi. :

4.3. Transport. Wyroby rogozynowe mozna przewo-
zi¢ dowolnymi krytymi $rodkami transportu zabezpie-
czajgcymi wyroby przed uszkodzeniem mechanicznym
1 zawilgoceniem, zgodnie z obowigzujgcymi przepisa-
mi PKP.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne

a) sprawdzenie wymiaréw podstawowych (3.1).

b) sprawdzenie materialow i wykonania (3.2 i 3.3),

¢) sprawdzenie wystgpowania wad (3.4),

d) Sprawdzenie wilgotnosci (3.5),

¢) sprawdzenie wymagan uzytkowych (3.6),

{) sprawdzenie cechowania, znakowania i pakowa-
nia (3.7 1 4.1).

Badania petne nalezy przeprowadza¢ przy urucha-
mianiu nowej produkcji, w przypadkach sporu lub na
zadanie odbiorcy.
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5.1.2. Badania niepeine — wg'S.I.] z wyjgtkiem
poz. d). Badanie niepelne przeprowadza si¢ przy od-
biorze kazdej partii koszy.

5.2. Konirola jakoSci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. W sklad partii przezna-
czone] do odbioru powinny wchodzi¢ kosze jednego
typu i asortymentu, jednakowo opakowane. Licznosc
partit od 16 do 3200 koszy.

5.2.2. Pobieranie probek — metodag na Slepo weg
PN-N/03010. z tym ze kosze nalezy pobicraé z roz-
nych transportowych jednostek opakowaniowych, tak
aby z jednej transportowe] jednostki pobraé nie wigcej
niz 3 kosze z réznych zbiorczych jednostek opakowa-
niowych,

5.2.3. Poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszezalna, w,, dla badan wymie-
nionych w 5.1.1 a), b), ¢), ) — w2 = 6,5%, dla d)

ie) — wy= 1%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
przy w2 = 6,5% wg tabl._ 1, a przy w2 = 1% wg
tabl. 2.

Warunki przejScia na poszczegbdlne rodzaje kontroli
— wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badai

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow podstawowych nalezy
wykona¢ przymiarem liniowym 2z doktadngscia do
0.5 e,

5.3.2. Sprawdzenie materialéw i wykonania nalezy
wykonac organoleptycznie przez oglgdziny nieuzbrojo-
fym okiem i dotyk.

5.3.3. Sprawdzenie wystepowania wad nalezy wyko-
na¢ organoleptycznie przez oglgdziny nicuzbrojonym
okiem i1 dotyk. W przypadku tuszczenia skorki nalezy.
zmierzy¢ powierzchnie wyrobu z tg wada i1 obliczyé:
procent w stosunku do calej powierzchni.

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy wykona¢ wg
BN-71/9225-05 p. 3.9.2: wycinki nalezy pobrac z trzech
koszy 7z probki.

5.3.5. Sprawdzenie wymagan uzytkowych, cechowania,
znakowania i pakowania nalezy wykonac¢ przez oglgdzi-
ny nieuzbrojonym okiem i dotyk.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Kosz niedobry. Badany kosz z rogozyny nalezy
uznaé za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan Wgr 5.11.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ koszy z rogozyny nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk koszy niedobrych w probee nie przekroczy liczb
kwalifikujacych podanych w tabl. 1 i 2.

Tablica 1

4 J Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznosdé partii
N licenosé licznosé licznos¢
probki my m; probki ny m probki m m;
n n n
16 = S0 8 1 2 13 | 2 3 0 2
5 = 13 2 3 13 1 2 5 | 3
91 + 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4
151 += 280 32 v 5 6 32 3 4 13 2 5
281 + 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6
. 501 41200 80 10 11 80 8 9 32 o) 8
1201 = 3200 125 14 i5 125 12 13 50 7 10
my — liczba kwalifikujgca, my — liczba dyskwaliltkujgea.
Tablica 2
s Kontroly normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznosé partii
N Heenosé licznosé licznosé
probki m ma praobki mi ma probki m "
n n n
164~ 5D 13 ] ! 20 o | 5 0 |
151 + 500 50 | 2 80 ! 2 20 0 2
501 =+ 1200 RO 2 3 80 ! 2 32 1 3
1201 -+ 3200 125 4 125 2 3 50 1 4
m; — hezba kwalifikujgea, m: — liczba dyskwalifikujaca.
a _
( ;} KONIEC

Informacie dodatkowe




4 Informacje dodatkowe do BN-81/8463-04

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Produkcji Le$nej LAS w Skolimowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-N/03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podloze do asfalto-
wania

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-72/P-85019 Wyroby powroznicze krgcone. Szpagaty

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-71/9225-05 Wiklina plecionkarska i tasmy wiklinowe. Pobieranie
probek 1 metody badan

BN-74/8460-13 Rogozyna i wyroby plecionkarskie z rogozyny, Naz-
wy 1 okredlenia

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej.

Zalacznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK) z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz
z poinicjszymi zmianami,

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
z dnia 23 marca 1963 r. poz. 123).

3. Symbol wg SWW — [|777-211. 212, 219,

4. Autor projektu mormy — mgr inz Jozel Skital — Lubelskie
Przedsighbiorstiwo Produkeji Lesne) LAS w Lublinie.
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