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PLECIONKARSKO- Kosze z rogozyny , 

-KOSZYKARSKIE 
Wymagania i badan ia 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wspól
ne wymagania i badania dotyczące koszy rogożyno
wych wyplatanych ręcznie, w całości z rogożyny lub 
w ich wspólnym połączeniu z wikliną, taśmami wikli
nowymi (niekorowanymi i korowanymi) , tworzywami 
sztucznym i o przekroju okrągłym i płaskim imitujący
mi taśmy oraz tworzywami sztucznymi o powierzchni 
pła s kiej - skóropodobnY';l i, s kórą i plecionką ze słomy 
ryżowej. 

1.2. Zakres stsowania normy. Normę stosuje s ię w za
kresie produkcji i obrotu. 

Normy nie stosuje s ię do wyrobów, w których ro
goży na nie sta nowi podstawowej ich konstrukcji lub 
zasadniczego, głównego wyplotu . 

1.3. Określenia 
1.3.1. element wyrobu - część konstrukcyjna wy

robu ; ro zróżnia się następujące elementy wyrobu: dno, 
ściankę (boki), zakończenie , wykończenie wewnętrzne 

(podszewka) , pokrywa , zamknięcie i uchwyt (uchwyty). 
1.3.2. model wyrobu - os ta tecznie ukształtowany 

prototyp wy~obu , za'twierdzający i przeznaczony do po
wta rza lnego odtwa rza nia w produkcji . 
. L3.3. podstawowe wymiary wyrobu - wymiary wyro

bu podawane wg zasad wymiarowania figur geome
trycznych: 

a) dno - zewnęt rzn y wymiar (wymiary) zakończenia 
wypl otu dna lub dolnego zakończenia wyplotu ścianki, 

b) bo k - zewnętrzny wymiar wyp lotu boku (bo
ków) , 

c) góra - zewnętrzny wymiar (wymiary) górnego 
ża kończenia śc i ank i , 

d) całkowita wysokość wyrobu - wysokość wyrobu 
łącznie z podstawą i uchwytem (uchwytami). 

1.3.4. pośrednia jednostka opakowaniowa usta-
lona liczba sztuk koszy , uformowanych w określony 
sposób. Rozróżnia się: pęczek , wiązkę, skład i ze
staw. 

1.3.5. pakiet zbiorcza jednostka ładunkowa 

o ustalonej li czbie sztuk wyrobu (wyrobów), uformo
wana z pośrednich jednostek opakowaniowych. 

1.3.6. Pozostałe określenia - wg BN-74/8460-13. 

Grupa katalogowa 0923 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

. 2.1. Typy. W zależności od użytego materiału pod
stawowego i konstrukcyjnego rozróżnia się wyroby : 

- jednorodne z rogożyny i plecionki rogożynowej , 

- niejedno rodne z rogożyny w połączeniu z inn ymi 
tworzywami . 

2.2~ Grupy. Wyroby z rogożyny , w zależn ości od 
przeznaczenia dzieli się na grupy: 

- kosze galanteryjne, 
- torebki. 
2.3. Asortymenty. W zależności od: 
~ . figury zarysu pionowego rzutu wyrobu (np . 

okrągły, owalny, czworokątny) , 

- sposobu wykonania (p.~łnowyplatany, ażurowy, 

mieszany) , 
- sposobu wykończenia wewnętrznego (z pods:{ew

ką lub bez), 
- występowania niektórych elementów konstru kcyj

nych i dekoracyjnych (np. z pokrywką , z zamk iem, 
z uchwytem), rozrÓŻnia się poszczególne asortymenty 
wyrobów z rogożyny , charakteryzowafle w ka rtach 
technologicznych i katalogowych wzoru za pomocą opi
su i rysunku lub zdjęcia, a wyróżnione w oznaczeOlu 
symbolem karty katalogowej wzoru . 

2.4. Przykład oznaczenia 
a) kosza damskiego z rogożyny pełnowyplatanego , 

z dwoma uchami, na podszewce z kretonu 
KOSZ DAMSKI - 82004 BN-81/8463-04 

b) ko.sza damskiego z rogożyny ze skórą o wyplo
Cie mieszanym , z dwoma rączkami , bez podszewki 

KOSZ DAMSKI - 81 004 BN-8 1/8463-04 

3: WYMAGANIA 

3.1. Wymiary podstawowe - wg obowiązującej nor
my przedmiotowej , karty technologicznej wyrobów lub 
wg uzgodnień odbiorcy z producentem. Odch yłki dl a 
każdego wymiaru - ±3% . 

3.2. Materiały 
3.2.'1. Materiały podstawowe 
a) rogożyna plecionk:uska , 
b) plecionka rogożynowa. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Leśnej LAS 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Leśnej LAS dnia 13 marca 1981 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1981 poz. 47) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 . Druk . Wyd. Norm. W-wa" Ark . wyd . 0 ,55, Nakl. 3800+55 egz. Zam. 1219/81 Cena zl 3,60 
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3.2.2. Materiały pomocnicze wg obowiązującej 
normy przedmi otowej , karty technologicznej , warun
ków technicznych i umowy z odbi orcą . 

3.3. Wykonanie poszczególnych elementów kosza, ro
dzaj splotów wyrobów pełnowypl a ta~ych , ażurowych 

i o wy plocie mieszanym oraz sposób wykończe ni a wy
robów - Wg normy przedmiotowej, karty technologicz
nej wyrobu lub karty ka ta logowej bądź uzgodnień z od-
biorcą · ' 

3.4. Wady wyrobu 
3.4.1. Łuszczenie skórki. Łuszcze ni e i s pę k a nie skó r

ki do 20% powierzchni wvrobu nie stanowi wady. 
3.4.2. Zaparzenie, pleśń i zgni lizna . Wyraźna zmiana 

ba rw y na skutek d z iała~ia zapa rze nia, pfeś ni i zgni
li zny -;- niedopuszcza lna; natura ln y odc i eń barwy ro
gożyn y nie sta nowi wady . 

3.4.3. Uszkodzenia mechaniczne. Złamanie pasemek 
rogożyny i uszkodzenia (otwory) spowodowane przez 
gryzo nie ,- niedopuszcza lne; drobnych po wierzchni o
wych otarć skórki nie bierze s ię pod uwagę. 

3.4.4. Łączenia i wiązania. Łączen i a i wiązania pa
semek rogożyn y oraz w iąza nia uch wytów na lewej stro
I; ie (wewną trz) kosza nie stanowią wady. 

3.5. Wilgotność wyrobów gotowych z ' rogożyny nie 
powinna prze kraczać 18%. 

3.6. Wymagania użytkowe. Wyrobów z rogożyny po
win ien odpow iadać głównemu przeznaczeniu u~ytkowe
mil i powi nien mieć wygląd estetyczny. Wyroby z uchwy
tam i powin ny .mi eć uchwyty rozs tawione funkcjonalnie. 

3.7. Cechowanie 
3.7.1. Cechowanie wyrobu przeznaczonego do obrotu 

krajowego. Każda szt uka wyrobu powinna mieć za 
wicszk ' przymocowaną szpagatem lub drutem nie
ruzewnym do uchwytu lub górnego obrzeża lub n a le pkę 

p r7) k i';;J O llą do spodniej powie'rzc hni dna, zaw i e rającą 

wyko nane czytel nym druki em co najm ni ej następ ujące 

dane: 
a) nazwę lub znak prod ucenta, 

, b) oznakowanie, -.:.. symbol , 
c) znak kontroli jakośc i (KJ) , 
d) ro k wykonania wyrobu, 
e) cenę detal i czną. 

3.7.2. Cechowanie wyrobu przeznaczonego do eksportu 
- wg wymagaó odbio rcy , a w przypadku braku okreś
lonych wymagań , ka żd a sztuka wyrobu powinna mieć 
na l e pkę lub zawieszkę z napisem ' M A D E I N 
P O L A N D. 

4. PAKO WANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie 
4.1.1. . Zasady formo\:Vania zbiorczych jednostek ładun-

. kowych. J edna kowe pośredni e jednostki opakowa niowe 
na l eży formować VI pakie ty. Liczba sztuk wyrobu ora z 
li czba , sztu k poś red nich jednostek opakowan iowych 
w pakiecie -- wg przyjętego zwyczaj u lu b wymaga l'l 
odbiorcy. Do ob rot u krajowego n a l eży pa kiety pak o
wać w papier wg BN-661?326-0 I , w kartony lub tektu
rę fai i s tą wg PN-68/P-505 27. 

W przypadku eksportu pakiety n a leży pa k ować 
w dwuwa rstwowy pa pier natro nowy asfa ltowa ny wg 
PN-75/ P-5045 I, w karton lub t e kturę f~ li s tą. Każd y pa
kiet powinien być zwią za n y szpa ga tem wg PN -72/ 
P-850 19 lub drutem ta k, aby na ka żdej płaszczyź ni e 

pakietu był ojed no wią za n i e podłu ż n e ijedno poprzeczne. 
\\) miary ogó ln e (gabaryt owe) pa ki etu powinn y za 

pewn ia ć swobodne jego przem ieszcze nie przez drzwi 
w magazynac h i środkac h transpo rtu i m oż li wość 

um ieszcza nia go na pa lec ie o wymiarach 800 X 1200 mm, 
Za zgodą stro n dopuszcza s i ę inne sposoby pako

wania i fo rmówania zbio rczyc h jednostek ładunko
wych. 

4. ) .2. Znakowa nie zbiorczych jednostek ładunkowych 
przeznaczonych do obrotu krajowego. Każd a zbiorcza 
jednostk a ł a dllI1k owa powinna mieć trwa le przyk l ej o n ą 

na widoc znym miejscu co najm ni ej j edną n a l e pkę lub 
trwal e umocowaną .zawieszkę wzg l ędni e bezpoś redni o ' 

wyko nany napis, za wi e rający co naj mniej n as tę pujące 
da ne: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) na zwę i ad res od biorcy, 
c) s t ację lub pocz tę przeznacze nia, 
d) li czbę sztuk i nazwę wyrobu w pakiecie. 
e) ce nę de ta liczną wyrob u. . 
4.1.3. Znakowanie zbiorczych jednostek ładunkGwych 

przeznaczonych na eksport. Znakowani e odbywa s i ę wg 
wyma g<:1I1 odbio rcy lub w uzgod ni eniu z Centra l ą , 

Ha ridl u Zagra nicznego. 

4.2. Przechowywa·nie. Wyro by z rogożyny należy 

przec h owywać w pomieszcze niac h suchyc h. prze wiew
nych,. za bezpieczonyc h przed ujemn ym bezpośrednim 
dzia ła ni em wpływów a tm osferycznyc h, prom ieni slo
necznych, zab rud ze niem, zak urzeni em o raz przed gry
zo nIa mt. 

Sposó b przec howywania powini en za pewnić za b<:z
pi ecze nie wyrobó w przed uszkodze nia mi mechanicz
nymi. 

4.3 . Transport. Wyroby ro'gożynowe można przewo
z i ć dowolnym i krytylJli środka mi tran spo rtu zabezpie
czający mi wyroby przed uszkod zeniem mecha nicznym 
i zawilgoceniem, zgodnie z obow iązującym i przepi sa
mi PKP, 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne 
a) sp rawdze nie' wymiarów podstawo wych (3.1), 
b) sprawdzen ie ma te riałów i wykonania (3.2 i 3.3), 
c) sprawdzenie występowania wad (3.4), 
d) Sprawdzenie wil gotnośc i (3.5), 
e) sp rawdzenie wymagaó uży tk owych (3.6) , 
f) sprawdzenie cechowania, znakowa nia i pakowa 

nia (3 .7 i 4.1 ). 
Badani a pełn e należy przeprowa~:lzać przy uru cha

mianiu nowej produkcji , w przypadkach sporu 1~l b na 
żąda ni e odbiorcy. 
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5.1.2. Badania niepełne - wg ' 5.1.1 z wyj ą t k iem 
p oz. d) . Bada nie niepełne p rzeprowadza si ę przy od
b iorze każdej parti i koszy. 

5.2. Kont rola jakości 
5.2.1. Skład i liczność pa rtii. W s kład pa rtii phezna

czonej do odbioru po wirl11 y 'wchodzić kosze jednego 
typu i aso rtymentu , jed na kowo o pa kowa ne. Li czn ość 

part ii od 16 do 3200 ko zy . 
5.2.2. Pobieranie próbek - meto~ą na ś l e po wg 

PN-N/ 03.0JO, z tym że kosze na l e ży pob i erać z róż
nych tra nspo rtowyc h jednos tek opako wa niowych , ta k. 
aby z jednej tra nspo rto wej jed nost ki pobrać nie więcej 

\ . 
n i ż 3 kosze z różn ych zbio rczych jedn os tek opakowa-
l~i owych . 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogó lny wg PN-79/ 
N-0302 1. 

5.2.4. Wadliwość dopuszcza lna , 111 2, dl a bada l'I wymie
nionych w 5.U a), b) , c) , f) - 111 2 = 6,5%, d la d) 
i e) - W 2 = 1%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Pla ny ba
dania d la kontroli no rma lnej , obostrzo nej i ulgowej 
przy 1112 = 6,5 % wg ta bl. l , a p rzy 111 2 = 1% wg 
tabl. 2. 

Wa runki pr zejśc i a na poszczegó lne rod zaje ko nt ro li 
- wg PN-79/N-0302 1. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów podstawowych na leży 

wykonać przym iarem liniowym z dokładnQśc ią do 
0,5 ClTI . .... 

5.3.2. Sprawdzenie materiałów i wykonania należy 
wyk on a ć o rgano leptycznie przez oględziny nieuzbrojo
t'fym ok iem i dotyk. 

5.3.3. Sprawdzen'ie występowania wad należy wyko
nać o rga no leptyczni e przez og lędziny nieuzbrojonym 
okiem i doty k. W przypadku łuszczenia skórki należy . 

zmie rzyć powierzc hnię wyrobu z tą wadą i obliczyć · 

r:ocent w stosunku do całej powierzchni. 

5.3.4. Sprawdzenie wilgotności na l eży wykonać wg 
BN-7 1/ 922S-05 p. 3.9 .2: wyc inki n a l eży pobrać z trzech 
koszy z pró bki . 

5.3.5. Sprawdzenie wymagań użytkowych, cechowania, 
znakowania i pakowania n a l eży wyk onać przez oględzi
ny nieuzbrojonym o kiem i dotyk. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Kosz niedobry. Bada ny kosz z rogożyny należy 

uz nać za niedobry, j eżeli ' nie przejdzie z wY7 ikiem do- . 
c1 a tnim choc iażb y przez jedno z badań wg 5.1.1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię koszy z rogożyny należy 
uznać za 'zgod ną z wymagania mi normy, jeże li liczba 
sztuk koszy niedo brych w próbce nie przekroczy liczb 
Rwa li fikl!jących poda nych w tabl. l i 2. 

Tablica l 
, 

Liczność part ii 
Kont ro la normal na Kon tro la obost rzona Kon lrola ulgowa 

N li c /ność l i cz n ość liczność 

próbki m, n'l,2 prób ki m, .m, pró bki m., m, 
n 11 fi 

16 50 8 I 2 13 I 2 3 O 2 
51 90 13 2 3 13 I 2 ' 5 I :; 
91 150 20 :; 4 20 2 3 8 I 4 

151 280 32 , 5 6 32 3 4 13 2 5 
28 1 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6 
50 1 1200 80 ·10 II 80 8 9 32 5 8 

120 1 -;- 3200 125 14 15 125 12 13 50 7 10 

111 1 - liczba kwa l ifikująca. ni , - liczba dysk wali fi k ująca. 

Tabl ica 2 

Liczność partii 
Ko ntrola no rmaln u Ko ntro la o bostrzona Ko ntro la ulgo wa 

N liczność 
, 

l i czność liczność 

próbki m, ' n 12 pró b ki m, m, pró b ki m , m, 
11 n 11 

16 150 13 O I 20 O I 5 - O I 
15 1 500 50 J 2 80 1 2 20 O 2 
50 1 1200 O 2 3 80 l 2 32 I :; 

1201 3200 125 3 4 1,25 2 3 50 I 4 

1111 - li czba k \\lU li fik uj,] ca, rn 2 - li czba dysk wa l ifikująca . 

KONIEC 

Infor macje duda tkowe 



4 Inrormacj~ dodatkowe do BN-lH /1l463-04 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Produkcji Leśnej LAS wSk olimowie. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-N/ 030 10 Statystyczna kontrola j a kości. Losowy wybór sztuk do 

pró bek . 
PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola ja kości. Kontrola odbiorcza 

według oceny a lterna tywnej . Pla ny badania 
PN-75/ P-5045 I Pa pier pa kowy asf.a ltowa ny oraz podloże do asfa lto-

wania 
PN-68/P-50527 Tektury fa li ste 
PN-72/P-850 19 W yroby powroźnicze krącone. Szpagaty 
BN-6617326-0 1 Papiery pa koWe zwykłe 

BN-7119225-05 Wiklina plecionk ars ka i taśmy wiklinowe . Pobieranie 
próbęk i metody bada ń 

BN-74/8460- 13 Rogożyna i wyroby plecionka rskie z rogożyn y. Naz
wy i okreś le nia 

Przepisy o ł a dowaniu i wyładowywani u wagonów towarowych w ko
munikacji wewnętrznej . 

Załącznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK) z 1968 r. nr 4 , poz. 10) wraz 
z później szymi zmia na mi. 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca .1963 r. w sprawie 
ladowania sa mochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24 
z dnia 23 ma rca 1963 r. poz. 123). 

3. Symbol wg SWW - 1777-2 11 . 2 12. 2 19. 

4. Autor projektu normy - mgr in ż. J ózef Skitał - Lubelskie 
Przedsiębio rs two Prod ukcj i Leśnej LAS w Lublinie. 
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