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N O R M A BRANŻOWA BN-81 
WYROBY Wyroby plecionkarskie 8460-23 

PLECIONKARSKO-
-KOSZYKARSKIE ze słomy 

Wymagania i badania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wspól
ne wymagania i badania dotyczące wyrobów plecion
karskich ze słomy, wykonanych z wałka. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę stosuje się 

w zakresie produkcji i obrotu wyrobów plecionkarskich 
ze słomy. 

1.3. Nazwy i określenia 

1.3.1. wyroby plecionkarskie ze słomy - wyroby. 
o małej powierzchni, przeznaczone do dekoracji lub 
użytku, charakteryzujące się małą grubością wałka sło

mianego, przeplatane taśmą wiklinową lub taśmą 

białą· 

1.3.2. prawa strona wyrobu - strona wyplotu (szycia) 
bez widocznych łączeń taśm, którymi zszywne są po
szczególne wałki słomy, spełniająca wyższe niż lewa 
strona wymagania w zakresie estetyki wyglądu i wy
konania. 

1.3.3. lewa strona wyrobu - strona wyplotu (szycia) 
przeciwległa w stosunku do -prawej strony wyrobu. 

1.3.4. taśma wiklinowa - taśma wyprodukowana 
z łupki wikliny niekorowanej. 

1.3.5. taśma biała - taśma uzyskana z drzew liś

ciastych (najlepiej z kija leszczyny lub młodej wierzby 
iwy albo jesionu) po uprzednim okorowaniu. 

1.3.6. Pozosta.łe określenia - wg BN-75/8460-1O. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od formy i zastosowania 
rozróżnia się: 

tacki, 
talerze, 
doniczki ; 
śmietniczki, 

puzderka, . 
koszyki z pałąkiem , 

dzbanki (ładyszki) , 

ule , 
domki i karmniki dla ptaków, 
kosze walizki, 

- siewki, 
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oplotki, 
blaty do taboretów, 
legowiska i budy dla psów i kotów. 

2.2. Odmiany. W za leżności od kształtu wyrobów 
plecionkarskich ze słomy rozróżnia się: 

- wyroby okrągłe , tj. o ściśle określonej średnicy 

wysokości wyrobu mierzonej w cm, 
- wyroby owalne, tj. o śc iśle określonej długości 

szerokości wyrobu mierzonej w cm, 
- wyroby gniazdkujące się, tj. o jednakowym kształ

cie i takich samych bądź różnych wymiarach, dające się 
umieszczać jedna sztuka wyrobu w drugiej. 

2.3. Sposób budowy oznaczenia. W oznaczeniu oprócz 
wyróżników rodzaju należy podać średnicę (0) w cen
tymetrach, a w składach (wyrobów gniazdkujących się) 
poszczególne wymiary. 

2.4. Przykład oznaczenia 
a) TALERZ OKRĄGŁY 0 35 cm, wys. 3,5 cm, sym

bol SWW 1777-112-009-3-6-201-3, BN-81/8460-23 , 
b) TACKA OWALNA 30 cm X 20 cm , wysokość 

4 cm , symbol SWW 1777-112-022-3-201-7, BN-8I1 
8460-23, 

c) TACKA CYLINDRYCZNA 0 26 cm, wysokość 
12 cm, symbql SWW 1777-112-015-3-6-201-9. BN-811 
8460-23. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Wyroby plecionkarskie ze 
słomy powinny charakteryzować się estetycznym wyko
naniem i spełniać zadania użytkowe. Dopuszcza się 

drobne odchylenia w odcieniach barwy słomy nie obni
żające estetyki wyrobu. 

3.2. Materiały 
3.2.1. Słoma. Do produkcji wyrobów plecionkar-. 

skich powinna być używana słoma żytnia od kłoszona 
o barwie naturalnej . 

Nie dopuszcza się do produkcji wyrobów plecionkar-
skich słomy mającej: 

plamy, 
zanieczyszczenia, 
kłosy , 

rdzę (powyżej 10%), 
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pleśń, 

zgniliznę, 

sC:lernienie, 
skolankowanie przy zakończeniu wyrobu na od

cinku 5 cm. 
3.2.2. Taśma. W produkcji wyrobów plecionkarskich 

ze ~łomy do łączenia wałków używa się taśmy wiklino
wej niekorowanej uzyskanej z wikliny odmiany ,.amery
kanka" luh "konopianka" o szerokości od 3 do 4 mm 
i dowolnej długości lub taśmy białej okorowanej o sze
rokości od 3 do 5 mm i długości do 100 cm. 

3.2.3. Pręt wiklinowy. Do niektórych rodzajów wyro
bów plecionkarskich używa się jednorocznych prętów 
wiklinowych niekorowanych krótkich wg BN-721 
9225-02, np. przy wyrobie koszyków z pałąkiem . Pręt 

wiklinowy służy jako rdzeń pałąka. 

3.2.4. Wałek o grubości 10 -;- 12 mm do produkcji 
wyrobów o średnicy do 40 cm oraz wałek o gruhości 
do 20 mm do produkcji wyrobów o średnicy powyżej 
40 cm. 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Technika wykonania wyrobów plecionkarsk ich 

ze słomy polega na sporządzeniu z poszczególnych 
garści słomy wałków, które następnie są ze sobą łą

czone za pomocą taśmy wiklinowej lub białej pod ką
tem prostym. Dopuszcza się odchylenie od kąta pros
tego ±IO°. 

Poszczególne wałki słomiane powillny być ze sobą 
łączone bez widocznego prześwitu. Dopuszcza s ię mini
malne prześwity, wynikające z krzywizny poszczegól
nych źdźbeł słomy. 

Efekt dekoracyjny uzyskuje się poprzez odpowiedn ie 
łączenie ze sobą taśmy wiklinowej (bądź białej) podczas 
splatania poszczególnych wałków słomianych. W ten 
sposób osiąga się wzór w postaci linii prostych lub 
spiralnych. 

Przy produkcji wyrobów plecionkarsk ich ze słomy 
należy przestrzegać zasady , by strona prawa wyrobu 
była jego stroną zewnętrzną, co wpływa na estetykę 

wyrobu. 
3.3.2. Zakończenie wyrobów plecionkarskich. Przy za

kończeniu wyrobu należy końcówkę wał ka słomianego 
naciąć ostrym narzędziem pod kątem 30° . Zakot1czenie 
wzmacnia się podwójnym splotem taśmy wiklinowej 
lub białej. 

3.4. Niedopuszczalne wady wykonania 
popękane taśmy, 

wadliwe zakończenie, 
popla mienie lub zabrudzenie, 
wyplatający się wałek słomiany . 

3.5. Cechowanie. Każdy wyrób plecion~a rski ze sło

my należy zaopatrzyć w met kę firmową, \la której 
powinny być naniesione następujące dane: 

- nazwa producenta. 
- nazwa wyrobu , 
- jednostka miary , 

cena, 
data produkcji , 
znak K.J . 

W wyrobach przeznaczonych na eksport opróc z ww. 
danych (prócz ceny) powinny być umieszczone lla pisy 
HAND MADE i MADE IN POLAND oraz dodatkowe 
lUne dane wg życzenia odbiorcy zagranicznego. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWAME 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Wyroby plecionkarskie ze słomy na
leży pakować \ol' paczki zawie rające, w za leżn ości od 
rodzaju wyrobów, 25 -;- 50 sztuk (ta lerze , lacki i blaty 
do taboretów) lub 4 -;- 10 sztuk (doniczki. ~ mietniczki , 

dzbanki. kosze walizki ', siewki, oplotki. iegowi ska i bu
dy), związane sznurkiem wg PN-76/ P-85021 i dodalk o
wo zabezpieczone papierem wg BN-66/7326-0 I lub te
kturą falistą wg PN-ó8/P-50527 w sposób uniemożli

wiaj'lcy uszkodzenie mechaniczne lub zabrudzenie. 
Wyroby przeznaczone do transportu morskiego nale

ży dodatkowo zabezpieczy~ papierem asfa ltowym typu 
"Ocean" wg PN-75/P-50451. 

Wyroby przeznaczone na ekspo rt takie jak puzderka , 
ładyszki, ule, domki i karmniki dla ptaków należ.y 

pakować w pojemnikach lub skrzyniach s porządzonych 
l płyty pilśniowej twardej lub sk lejki. Skrzynie w środku 
powinny być dodatkowo zabezpieczone tekturą falistą. 

Wyroby układa się warstwami (bez możliwości prze
mieszczania się) przedzielając każdą warstwę tekturą 

falistą . 

Nie dopuszcza się do tra nsportu wyrobów plecio n
karskich ze słomy bez opakowania. 

4.2. Przechowywanie. Wyroby plecionkarskie ze sło

my przechowuje się w pomieszczeniach suchych , prze
wiewnych, nie nasłonecznionych , w sposób zapob iegajcl 
cy przed zawilgoceniem, uszkodze niem mechanicznym 
i zabrudzeniem. 

Nie dopuszcza się składowan ia bezpośrednio na po
sadzkach betonowych oraz p rzylega nia wyrobu do 
ścian murowa nych. 

4.3. Transport. Wyroby pl ec io nkarskie ze sł omy po
winny być przewożone krytymi środ kami transportu 
za bezpieczającymi wyroby przed za moczen iem , uszko
dzeniem mechanicznym oraz zabrudzeniem i zgn iece
niem, zgodnie z obowiązującymi przepisami PKP. Nic 
dopuszcza się do transportu wyrobów bez opakowania. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzen ie estetyki kształtu wyrobu plecion-

karskiego (3.1), 
b) sprawdzenie materiału i wykonania (3.2 i 3.3), 
c) sprawdzen ie wymiarów (2.4), 
d) sprawdzenie występowania wad nied o puszczal

nych (3.4), 
e) sprawdzenie cechowania (3 .5) , 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 

do kontroli powinna s kładać się z jednego ro
dzaju wyrobu pleci onka rskiego, o jednakowych wymia-
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rach. Li czność partii : 26 -+- 3200 sztuk. Wyroby w licz
bie -+- 25 sztuk należy objąć kontrolą stupro
cen tową · 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN/N-030 10. 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021. ' 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w~ - maksimum 6,5% .' 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plan y ba
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej 
- wg tablicy. 

Warunki przejścia na poszczegó lne rodzaje kontroli 
-- wg PN-79/N-03021. 

5.3. Opis badań . Badania wymienione w 5. 1 z wy
jątkiem c) wykonuje się organoleptycznie przez oglę
dziny nieuzbrojonym okiem, poprzez dotyk i liczenie . 
Wymiary wg c) sprawdza się za pomocą ' przymiaru 
liniowego z dokładnością do 0,5 cm. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Wyrób niedobry. Wyrób plecionkarski ze słomy 

należy uznać 'za niedobry , jeżeli nie przejdzie z wy
nikiem dodatnim przez chociażby jedno z badań wy
mienionych w 5. 1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię wyrobów plecionkarsk ich 
należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeże li 

liczba sztuk niedobrych w próbce nie przekracza liczby 
kwalifikującej (mi) podanej w ta hlicy. 

Kontrola normalna Kontrola o bostrLona Kontrola ulgowa 

Li c lnOŚć partii 
li c zność 

li ~ zba liczba 
liG.I1OŚć 

liczba li n .ba 
liczn ość 

li t'zba li czba 
l\i 

próhki 
kwali fi- d ysk wa li fi-

próbki 
kwa lifi - dy'kwalifi ·· 

pró~ki 
kwalifi- dyskwalifi-

kująca kująca kujil ca kująca kująca kuj'łca 
n n 17 

m , nI '] I n l m ~ m , mi 

26 50 8 l 2 13 I 2 3 O 2 
5 1 90 \3 2 3 13 I :2 ~ I 3 
1)1 150 20 3 4 20 2 .ł 8 I 4 

151 2S0 32 5 (> 32 .ł 4 13 2 5 
28 1 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6 

501 1200 80 10 II RO R 9 32 5 8 
120 1 3200 125 14 15 i 2 ~ 12 13 i 50 7 X 

- --- l 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Produkcji Leśnej LAS wSkolimowie . 

2. Normy i dokumenty 1:wiązanc 

PN/ N-030 10 Sta tystyczna kontrola jakości . Losowy wybór sztuk 

PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakoś ci. Kontrola odbior~za 

według oceny alte rna tywnej. Plany bada nia 

PN-75/ P-5045I Papier pako wy a sfa ltowa ny oraz podłoże do asfalto
wa nia 

PN-68/P-50527 Tektury fa lis te 

PN-76/ P-ll5021 W yroby powroźnicze , iza lowe . Sznury i sznurki kn;-
cone suro we 

BN-6617326-O I Papiery pakowe zwyk łe 

BN-75/8460-IO Słoma plecionkarska i wyroby plecio nkarskie ze sło
my. Nazwy i okreś l enia 

BN-75/ 9225-02 Ma t c riały plecionka rsk ie . Pręty wi k li nowe 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko

munikacji wewnę trz nej. 

Załącznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4. poz. 10) wraz 

z późniejszymi zmia nami 
Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 

ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon . Pol. nr 24 

z dnia 23 ma rea 1963 r. poz. 123) 

3. Symbol wg SWW - 1777-11 2. 

4. Autorzy projektu normy - mgr Krystyna LubiŁ'niecka. Stanis

ław Wesołowski - Spółdzi e lnia Pracy Wytwórcó w Rękodzieła Ludo

wego i Arl ystyon~go w Białym stoku. 
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