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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wsp6l-
ne wymagania i badania dotyczace wyrobéw plecion-
karskich ze stomy, wykonanych z walka.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje sig
w zakresie produkcji i obrotu wyrobéw plecionkarskich
ze stomy.

1.3. Nazwy i okreslenia

1.3.1. wyroby plecionkarskie ze stomy — wyroby
o malej powierzchni, przeznaczone do dekoracji lub
uzytku, charakteryzujace si¢ malg gruboscia watka sto-
mianego, przeplatane tasma wiklinowg Ilub tasmg
biala.

1.3.2. prawa strona wyrobu — strona wyplotu (szycia)
bez widocznych taczen tasm, ktdérymi zszywne sg po-
szczegOlne walki stomy, spelniajaca wyisze niz lewa
strona wymagania w zakresie estetyki wygladu i wy-
konania.

1.3.3. lewa strona wyrobu — strona wyplotu (szycia)
przeciwlegla w stosunku do prawej strony wyrobu.

1.3.4, tasma wiklinowa — tasma wyprodukowana
z tupki wikliny niekorowane;j.

1.3.5. taSma biata — tadma uzyskana z drzew lié-
ciastych (najlepiej z kija leszczyny lub miodej wierzby
iwy albo jesionu) po uprzednim okorowaniu.

1.3.6. Pozostale okreslenia — wg BN-75/8460-10.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od formy i zastosowania
rozrozZnia sie:

— tacki,

— talerze, T |
ze, BIBLIBTER 6.0,

— doniczki, Palitechnik b,

— $mietniczki, ozl

— puzderka,

koszyki z palgkiem,

dzbanki (ladyszki),

ule,

domki i karmniki dla ptakow,
kosze walizki,

siewki,

— oplotki,

— blaty do taboretow,

— legowiska i budy dla pséw i kotéw.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od ksztaltu wyrobow
plecionkarskich ze slomy rozréznia sig:

— wyroby okragle, tj. o Scis$le okreslonej $rednicy
i wysokosci wyrobu mierzonej w cm,

— wyroby owalne, tj. o Sci$le okreélonej dtugosci
i szerokosci wyrobu mierzonej w cm,

— wyroby gniazdkujgce sig, tj. o jednakowym ksztal-
cie i takich samych badZ réznych wymiarach, dajace sig
umieszcza¢ jedna sztuka wyrobu w drugiej.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. W oznaczeniu oprocz
wyr6znikdw rodzaju nalezy podaé $rednicg () w cen-
tymetrach, a w skladach (wyrobow gniazdkujacych sig)
poszczegdlne wymiary.

2.4. Przykiad oznaczenia

a) TALERZ OKRAGLY @ 35 cm, wys. 3.5 cm, sym-
bol SWW 1777-112-009-3-6-201-3, BN-81/8460-23,

b) TACKA OWALNA 30 cm X 20 cm, wysokos¢
4 cm. symbol SWW 1777-112-022-3-201-7, BN-81/
8460-23,

¢) TACKA CYLINDRYCZNA @ 26 cm, wysokos¢
12 ¢m, symbol SWW 1777-112-015-3-6-201-9. BN-81/
8460-23.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Wyroby plecionkarskie ze
stomy powinny charakteryzowa¢ si¢ estetycznym wyko-
naniem i spelnia¢ zadania uzytkowe. Dopuszcza sig¢
drobne odchylenia w odcieniach barwy stomy nie obni-
zajace estetyki wyrobu.

3.2. Materiaty

3.2.1. Stoma. Do produkcji wyrobow plecionkar-
skich powinna by¢ uzywana stoma zytnia odktoszona
o barwie naturalnej.

Nie dopuszcza si¢ do produkcji wyrobéw plecionkar-
skich stomy majgce;j:
plamy,
zanieczyszczenia,
kiosy,
rdz¢ (powyzej 10%),

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Lesnej LAS w Skolimowie
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Lesnej LAS dnia 16 marca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJUNE 1881

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.50 Nakt. 3800 + 55 Zam. 1154/81 Cena zi. 3.60




2 BN-B1/8460-23

— plesa,

— zgnilizng,

— sczernienie,

— skolankowanie przy zakonczeniu wyrobu na od-
cinku 5 cm.

3.2.2. Tasma. W produkcji wyrobéw plecionkarskich
ze stomy do faczenia waltkow uzywa si¢ taSmy wiklino-
wej niekorowanej uzyskanej z wikliny odmiany ,.amery-
kanka“ lub ,konopianka® o szeroko$ci od 3 do 4 mm
i dowolnej diugosci lub tasmy bialej okorowanej o sze-
rokosci od 3 do 5 mm i dlugosci do 100 cm,

3.2.3. Pret wiklinowy. Do niektorych rodzajow wyro-
bow plecionkarskich uzywa si¢ jednorocznych prgtow
wiklinowych niekorowanych krétkich wg BN-72/
9225-02, np. przy wyrobie koszykéw z patakiem. Prgt
wiklinowy stuzy jako rdzen pataka.

3.2.4. Watek o grubosci 10 + 12 mm do produkcji
wvrobow o §rednicy do 40 cm oraz walek o grubosci
do 20 mm do produkcji wyrobow o Srednicy powyzej
40 cm.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Technika wykonania wyrob6éw plecionkarskich
ze stomy polega na sporzadzeniu z poszczegdlnych
gardci stomy walkow, ktére nastgpnie sa ze sobg 1a-
czone za pomocg tasmy wiklinowej lub bialej pod ka-
tem prostym. Dopuszcza si¢ odchylenie od kata pros-
tego +£10°.

Poszczegblne watki slomiane powinny by¢ ze sobgy
faczone bez widocznego prze$witu. Dopuszeza si¢ mini-
malne przeswity, wynikajgce z krzywizny poszczegdl-
nych zdzbel stomy.

Efekt dekoracyjny uzyskuje sig poprzez odpowiednie
faczenie ze soba tasmy wiklinowej (badZ bialej) podczas
splatania poszczegdlnych walkow stomianych. W ten
sposdb osiaga si¢ wzor w postaci linii prostych lub
spiralnych,

Przy produkcji wyrobow plecionkarskich ze stomy
nalezy przestrzegaé¢ zasady, by strona prawa wyrobu
byla jego strong zewngtrzng, co wplywa na estetykg
wyrobu.

3.3.2. Zakoniczenie wyrobow plecionkarskich. Przy za-
konczeniu wyrobu nalezy koncéwkg walka stomianego
nacig¢ ostrym narzedziem pod katem 30°, Zakonczenie
wzmacnia si¢ podwdjnym splotem tasmy wiklinowej
lub bialej.

3.4. Niedopuszczalne wady wykonania
— popegkane tasmy,

— wadliwe zakonczenie,

— poplamienie lub zabrudzenie,

— wyplatajgcy si¢ walek stomiany.

3.5. Cechowanie. Kazdy wyrob plecionkarski ze sto-
my nalezy zaopatrzy¢ w metkg firmowg, na ktérej
powinny byé naniesione nastgpujgce danc:

— nazwa producenta,

— nazwa wyrobu,

— jednostka miary,

— cena,

— data produkcji,

— znak K.J.

W wyrobach przeznaczonych na eksport oprocz ww.
danych (précz ceny) powinny by¢ umieszczone napisy
HAND MADE i MADE IN POLAND oraz dodatkowe
inne dane wg zyczenia odbiorcy zagranicznego,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wyroby plecionkarskie ze stomy na-
lezy pakowacC w paczki zawicrajgce, w zaleznoSci od
rodzaju wyrobow, 25 <+ 50 sztuk (talerze, tack: 1 blaty
do taboretéw) lub 4 + 10 sztuk (doniczki. Smietniczki,
dzbanki, kosze walizki, siewki, oplotki. legowiska i1 bu-
dy). zwigzane sznurkiem wg PN-76/P-85021 i dodatko-
wo zabezpieczone papierem wg BN-66/7326-01 lub te-
kturg falista wg PN-68/P-50527 w sposéb uniemozli-
wiajacy uszkodzenie mechaniczne lub zabrudzenic.

Wyroby przeznaczone do transportu morskiego nale-
zy dodatkowo zabezpieczy¢ papierem asfaltowym tvpu
.Ocean" wg PN-75/P-50451.

Wyroby przeznaczone na eksport takie jak puzderka,
ladyszki, ule, domki i karmniki dla ptakow nalezy
pakowaé¢ w pojemnikach lub skrzyniach sporzadzonych
z plyty pil$niowej twardej lub sklejki. Skrzynie w §rodku
powinny byé dodatkowo zabezpieczone tektura falisty.
Wyroby uktada si¢ warstwami (bez mozliwosci prze-
mieszczania si¢) przedzielajgc kazda warstwe tekturg
falista.

Nie dopuszcza sig¢ do transportu wyvrobow plecion-
karskich ze stomy bez opakowania.

4.2. Przechowywanie. Wyroby plecionkarskic ze slo-
my przechowuje si¢ w pomieszczeniach suchych, prze-
wiewnych, nienaslonecznionych. w sposob zapobiegajg-
cy przed zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym
i zabrudzeniem.

Nie dopuszcza si¢ skladowania bezpos$rednio na po-
sadzkach betonowych oraz przylegania wyrobu do
Scian murowanych,

4.3. Transport. Wyroby plecionkarskic ze slomy po-
winny byc¢ przewozone krytymi srodkami transportu
zabezpieczajgcymi wyroby przed zamoczeniem. uszko-
dzeniem mechanicznym oraz zabrudzeniem i zgniece-
niem, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami PKP. Nie
dopuszcza si¢ do transportu wyrobow bez opakowania.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie estetyki i ksztaltu wyrobu plecion-
karskiego (3.1),

b) sprawdzenie

¢) sprawdzenie

d) sprawdzenie
nych (3.4),

¢) sprawdzenie

materialu i wykonania (3.2 i 3.3),
wymiarow (2.4),
wystepowania wad niedopuszezal-

cechowania (3.5),

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna sklada¢ si¢ 7z jednego ro-
dzaju wyrobu plecionkarskicgo. o jednakowych wymia-
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rach. Liczno$¢ partii: 26 + 3200 sztuk. Wyroby w licz-
bie 1 =+ 25 sztuk nalezy obja¢ kontrola stupro-
centowy.

5.2.2. Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w: — maksimum 6,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowe]
— wg tablicy.

Warunki przejécia na poszczegdlne rodzaje kontroli
— wg PN-79/N-03021,

5.3. Opis badaii. Badania wymienione w 5.1 z wy-
jatkiem c¢) wykonuje si¢ organoleptycznie przez oglg-
dziny nieuzbrojonym okiem, poprzez dotyk i liczenie,
Wymiary wg ¢) sprawdza si¢ za pomocq przymiaru
liniowego z doktadno$cia do 0.5 cm.

5.4. Ocena wynikéw badasi

5.4.1. Wyrdb niedobry. Wyrdb plecionkarski ze stomy
nalezy uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie z wy-
nikiem dodatnim przez chociazby jedno 7 padan wy-
mienionych w 5.1,

5.4.2. Ocena partii. Partic wyrobow plecionkarskich
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w probee nie przekracza liczby
kwalifikujacej (m) podanej w 1ablicy.

Kontrola normalna Kontrola obostreona Kontrola ulgowa
Licznod&d partii licznoté liczha ficzba licznosé liczba liczba licznosé liczba Iiczba‘
N : Kwalifi- dysk walifi- G kwalifi- dyskwalifi- ; kwalifi- dyskwalifi-
probki ; s probki e probki e S
» kujgea kujaca . kujaca kujgca . kujaca kujgca
my ms " m: n m;
26 + 50 8 1 2 13 1 2 3 0 2
51 + 90 13 2 i 13 1 2 § 1 3
91 =+ 150 20 3 4 20 2 i 8 1 4
151 + 280 2 5 6 A2 i 4 13 2 5
281 + 500 50 7 t 50 5 6 20 3 6
501 -+ 1200 80 10 1 1] b 9 2 5 8
1201 -+ 3200 125 14 15 i25 12 13 i 30 7 R
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — OSrodek Badawezo-Rozwo-

Jowy Produkcji Leinej LAS w Skolimowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr sztuk

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakofci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podloze do asfalto-
wania

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-76/P-85021 Wyroby powroZnicze sizalowe. Sznury i sznurki krg-
cone surowe

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-75/8460-10 Stoma plecionkarska i wyroby plecionkarskic ze slo-
my. Nazwy i okreSlenia

BN-75/9225-02 Materialy plecionkarskie. Prety wiklinowe

Przepisy o ladowaniu | wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej.

Zatgcznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz
z pOZnicjszymi zmianami

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawic
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
7 dnia 23 marca 1963 r. poz. 123)

3. Symbol wg SWW — [777-112,

4. Autorzy projektu normy — mgr Krystyna Lubieniecka, Stanis-
faw Wesolowski — Spoldzielnia Pracy Wytworcow Rekodziela Ludo-
wego 1 Artystyeznego w o Bialymstoku,
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