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"' 

WYROBY Kosze gospodarcze z wikliny 8463-03 
PLECIONKARSKO-
-KOSZYKARSKI.E Wspólne wymagania 

i badania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wspól
ne wymagania i badania dotyczące koszy gospodar
czych wykonywanych ręcznie całkowicie z wikliny ko
rowanej lub niekorowanej względnie ił ich połączeniu 
lub w połączeniu z taśmami wiklinowymi. 

1.2. Zakres stosowania . normy. Normy nie stosuje się 
do koszy wiklinowych do balonów szklanych oraz do 
kapturów wiklinowych do tych koszy. 

1.3. Określenia 
1.3.1. element kosza - część konstrukcyjna kosza; 

rozróżnia się: dno, ściankę (boki), zakończenie , pokry
wę, zamknięcie, złącze i uchwyt. 

1.3.2. kosz pełnowyplatany .:.- kosz, którego elementy 
są wyplecione ściśle , bez zamierzonych prześwitów. 

1.3.3. kosz ażurowy - kosz, którego elementy są 

wyplecione z zamierzonymi i określonymi prześwitami 
(ażurem). 

1.3.4. kosz o wyplocie mieszanym - kosz, którego 
elementy są wyplecione częściowo ściśle, a częściowo 
ażurowo. 

1.3.5. wykończenie kosza - stan uszlachetnienia po
wierzchni kosza przy użyciu materiałów barwiących 

lub malarsko-lakierniczych. 

Grupa katalogowa 0923 

1.3.6. model kosza - autoryzowana kopia prototy-
- pu kosza; stanowi część składową dokumentacji prQ

jektowej kompleksowej, wymaganej do rozpoczęcia 
seryjnej produkcji kosza lub część składową zamówie
ma. 

1.3.7. wymiary podstawowe kosza 
a) dno - zewnętrzny' wymiar (wymiary) zakończe

nia dna lub dolnego zakończenia ścianki , 

b) góra - zewnętrzny wymiar (wymiary) górnego 
zakończenia .ścianki, 

c) wysokość ścianki kosza , 
d) całkowita wysokość kosza - wysokość kosza 

łącznie z podstawą i uchwytem. , 
1.3.8. zbiorcza jednostka opakowaniowa - ustalona 

IiczQa sztuk koszy uformowanych w określony sposóq; 
rozróżnia się: pęczek , wiązkę , skład i zestaw. 

1.3.9.gniazdkowanie - sposób Jormowania wiązek 
i składów polegający na umieszczaniu jednej sztuki 
kosza w drugiej aż do otrzymania ustalonej liczby 
sztuk w wiązce lub w składzie ; . rozróżnia się kosze 
gniazdkujące się i niegniazdkujące się . 

1.3.10. pęczek - zbiorcza jednostka opakowaniowa 
uformowana z niegniazdkujących się koszy o wszyst
kich cechach jednakowych wg kryteriów podziału 

przyjętych w normie. Przykłady pęczków koszy podano 
na rys. 1. 

I!lW-BOJ&!'H'.H I 

Rys. I 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Leśnej LAS 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Leśnej LAS w dniu 24 listopada 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1981 poz. 3) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 . Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd . 1,50 N.kl. 3800 + 55 Zam. 434/81 Cena zł. 9.00 
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1.3.11. wiązka - zbiorcza jednostka opakowaniowa 
uformowana · z gniazdkujących się koszy o . wszyst-

• kich cechach jednakowych wg kryteriów podziału przy
jętych w normie. Przykłady wiązek koszy podano na 
rys. 2. 

1.3.16. Pozostałe określenia - wg 
BN-69/8460-02, BN-69/8460-03, 
BN-69/8460-05, BN-69/8460-06 , 
BN-7l/8460-11 BN-74/8460-21. 

IBN-B0!846J-03-21 

BN-69/8460-0 l, 
BN-69/8460-04, 
BN-69/8460-07 , 

R ys. 2 

1.3.12. skład - zbiorcza jednostka opakowaniowa 
uformowana z gniazdkujących się koszy o różnych 

wymiarach podstawowych lecz jednakowych pozosta
łych cechach wg kryteriów podziału przyjętych w nor
mie. Przykłady składów koszy podano na rys . 3. 

18N-80/8463-a3-31 

Rys. 3 

1.3.13. zestaw składów - zbiorcza jednostka opa
kowaniowa uformowana ze składów. Przykłady zesta
wów podano na rys. 4. 

LęN-8Q/8463-03-'1 I 

RY3. 4 

1.3.14. pakiet - transpo rtowa jednostka opakowa
niowa o ustalonej liczbie koszy, uformowana ze zbior
czych jednostek opakowaniowych. 

1.3.15. wymiary zewnętrzne (gabarytowe) pakie
tu - największe wymiary długości, szerokości i wy
sokości przestrzeni objętej transportową jednostką opa
kowaniową· 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podgrupy. W zależności od głównego przezna
czenia użytkowego rozróżnia się podgrupy wyrobów 
wg tab!. 1. 

Tablica l 

Wyróżnik w 

pięciocyfro-

Lp. 
Podgrupa wyrobów S ymbol wym symbolu 
(nazwa wg SWW) wg SWW wg kart ka-

talogowych 

wzoru 

I Kosze uniwersalne 1777-45 61 

2 Kosze dla psów 1777-44 62 

3 Kosze na bieliznę i dla nie- 1777-41 
64 i 65 

mowląt 1777-43 

4 Kosze pod różne 1777-42 66 

5 Kosze gospodarcze z wikliny 
1777-31 67 

niekorowanej (zielo nej) 

(, Kosze wiklinowe przemysło-

we i do artykułów spożyw- 1776-2 -
czych z wikliny korowanej 

2.2. Asortymenty. W zależności od 
- kształtu zarysu pionowego rzutu kosza (np. okrąg

ły, owalny, czworokątny) , 

- sposobu wyplotu elementów (pełnowyplatany, 

ażurowy, o wy plocie mieszanym), 
- występowania niektórych elementów konstrukcyj

nych (np. z pokrywą , uchwytem, zamknięciem, podsta
wą) , 

- rodzaju splotów i za koJ1czeJ1 , 
rozróżnia się poszczególne asortymenty koszy. których 
charakterystyka jest poda na w kartach technologicznych 
i w kartach katalogowych wzoru za pomocą opisu i ry
sunku lub zdjęcia, a które wyróżniane są w oznaczeniu 
trzema ostatnimi cyframi pięciocy frowego symbolu kar
ty katalogowej wzoru wg za~ad podanych w instrukcj il). 

2.3. Wielkości. W za l eżności od wymiarów podsta
wowych rozróżnia się wielk ośc i koszy , oznaczone cyfrą 
arabską o wartości wzrastającej I, 2. 3 itd . w za
leżności od wzrostu wymia rów podstawowydl kosza. 

') Patrz Informacje d oaa tkowe. 
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2.4. Typy. W zależności od użytego podstawowego 
materiału wyplotowego i konstrukcyjnego rozróżnia się 
n astępujące typ y koszy: 

z wikliny korowanej - K , 
z wikliny niekorowanej - N , 
z taśmy wiklinowej - T. 
W przypadku występowania w koszu więcej niż jed

nego materiału plecionkarskiego oznaczenie typu bu
duje się za pomocą łączenia symboli materiałów 

(np .: KT - kosz wykonany częściowo z wikliny koro
wanej i częśc iowo z taśmy wik linowej). W przypadku 
kosza całkowicie wykonanego z wikliny korowanej na
l eży po minąć oznaczenie typu . 

2.5. Rodzaje. W za leżności od sposobu wykończe

nia powierzchni kosza rozróżnia się następujące ro
dzaje koszy: 

natura lne (bez wykończenia) - nie wyróżnia S i ę 

w oznaczeniu , 
ma lowane (powierzchniowo po krywa ne emalią) - M , 
barwione (nasycane barwnikami) - B, 
lak ierowane (powierzchniowo po krywa ne lakie

rem) - L. 
2.6. Przykład oznaczenia 
a) kosza dla psa (62), owalnego, o wyp locie mie

sza nym i o ok reś l onych splo tach i zakończen i ac h (016), 
wie lk ośc i I , całkow ic i e wykonanego z wikliny korowa
nej i o naturalnej powierzchni elementów: 

KOSZ DLA PSA - 620 16/ 1 BN-80/8463-03 

b) kosza na bie li znę (64), owalnegQ, pełnowypl atan e

go, z ucha mi i o ok reś l onych splotach i zakończe

niach (025) , wielkości 2, wykonanego częściowo z wi
kliny korowanej i częściowo z taśm wiklinowych (KT) 

lakierowanego (L): 
KOSZ NA BI E LIZNĘ - 6402512-KT - L BN-80/8463-03 

3. WYMAGANIA 
3.1. Wymiary podstawowe - wg normy przedmioto-

wej , karty kata logowej wzoru lub wg uzgodnień od
biorcy z producentem. D opuszczalne odchyłki dla każ
dego wymiaru - ±3%. 

3.2. Materiały 
3.2.1. Materiały podstawowe 
3.2.1.1. Pręty wiklinowe wg BN-74/ 9225-02; 

szczegółowe wymagania dotyczące stanu obróbki koro
waniem , barwy i przedziałów długości prętów - wg 
normy przedmi o towej lub karty technologicznej wy
robu.· 

3.2.1.2. Kije wiklinowe wg BN-74/ 9225-03; 
szczegółowe wymagania dotyczące sta nu obróbki koro
waniem , barwy i przedzi ałów grubości kijów - wg nor
my przedmiotowej lub karty technologicznej wyrobu. 

3.2.1.3. Taśmy wikłino~e - wg BN-75/9225-08; 
szczegółowe wymagania dotyczące stanu obróbki stru
ganiem i korowaniem oraz barwy - grubośc i i szero
kośc i taśm - wg normy przedmi o towej lub ka rty tech
nologicznej wyrobu. 

3.2.2. Materiały uzupełniające i pomocnicze - wg 
normy przedmiotowej lub karty techno logicznej wy
robu. 

3.3. Wykonanie poszczególnych elementów kosza, ro
dzaj splotów wyrobów pełnowyplatanych , ażurowych 

i o wyplocie mi eszanym o raz sposób wykańczania ele
ment~w - wg normy przed miotowej , karty technolo
gicznej wyrobu, modelu wyrobu lub wg uzgodnień od
bio rcy z producentem . 

Splot powinien mieć jednakową zawartość wyplotu 
Uednakową fakturę) oraz prak tycznie równe odstępy 
między spałkami. 

3.4. Wykończenie kosza - wg dokumentacji tech
nicznej kos:ca - lub uzgodni enia st ro n. 

3.5. Jakość koszy. D opuszcza lne występowanie wad 
scharak teryzowa nych w tabl. 2 i występujących na wi
docznych powierzchniach poszczególnych elementów 
kosza podano w tabl. 3. 

Tablica 2 

Lp. 
Nazwa wady i postać jej 

Dopuszcza lne wymiary wad y i sposób jej 
występowania 

oceny 

I 2 3 

I Uszkodzenie gnidowe 
a ) za b1i i ni clOe nie uwa ża s ię za wadę kOS7 y gospodarczych __ I 

I bl n ieza bli źnion e - me ogra n icza s i ę wy mia rów; 
- usta la się l iczbę uszk odzeń na jednos tce po wierzchni dna . ścianki lub po krywy orn 

na jednos tce długośc i za kończe ni a 

2 Nicdok o rowilnie - szero kość do Y4 o bwodu prę t a w miejscu wys tępowan i a wady i długość do 'I" wy-

i miaru d łu g{J śc i lub średnicy element u z wadą 
- ustala s i ~ li czb, n iedok ,Ho wań na e lemencie kosza 

3 Pl cś Ji wg BN-7 1/ 8460-1 I 

4 Z,-bi nicnic - szerokości na pręcie nie ogra nicza się; d ł ugość do 'I , długości lub średnicy e!c mentu 
·z wadą, 

- ust a la się l iczbę zasinicl1 na elemencie kosza .. 
5 Z n" a na barwy 

a l wypłowien i e lub zżół k n i ~cie stwierd za s i ę wys t ą p ie nie wady 
częśc i powiel zchn i wyrobu 

- ~ . 

-
bl zas tosowa nie sztuki mate ri ału ustal a s i ę l i cz bę sztuk materi a ł u o od mienn ym odcieniu wys lępujqcyc " 'l a elemenCie kosn 

pl ci o nkarskiego o odmienn ym 
odcieniu 

--
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cd. tab!. 2 

Lp. 

i 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

Nazwa wady i postać jej 
występowania 

2 

Zabrudzenie 

Skolankowanie 

Plama korozyjna 

Niedolalderowanie, niedomalowanie 
lub niedobarwienie 

Uszkodzenia przez owady 
a) otwory, chqdniki i pierścienie 

b) nadżerki 

c) żer miaz!lówki 

Pęknięcie podłużne 

12 Złamanie 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

a) złamanie osnowy 

b) złamanie wątku 

Niejednolitość splotu 
a) nierówne rozstawienie osnów 

oraz przechylenie się osnowy 
powodujące zmianę kąta mię

dzy osnową i wątkiem 

b) wypukłość lub wklęsłość splotu 
na pojedynczej osnowIe 

c) rozsunięcie wątku 

Niedoróbka 

Nieoczyszczenie 

Zadzior 

Zwichrowanie 
a) niezamierzona wypuklość lub 

wklęsłość powierzchni wyrobu 

b) Inne zdeformowania kształtu 

wyrobu 

Uszkodzenie mechaniczne 

BN -80/8463-03 

Dopuszczalne wymiary wady i sposób jej oceny 

' 3 

wg BN-71/8460-11 

- za wadę koszy gospodarczych uważa się tylko skolankowanie niezamierzone, umiejs
cowione poza punktem styku wątku z osnową; 

- ustala się liczbę skolankowań na jednostce powierzchni dna, ścianki lub pokrywy oraz 
na jednostce długości zakończenia 

- nie ogranicza się szerokości na pręcie; długość nie większa niż 2 średnice pręta 

w miejscu występowania wady; 
- ustala się liczbę plam na elemencie kosza 

- średnica plamy lub zacieku nie większa niż średnica pręta w miejscu występowania 
wady; 

- ustala się liczbę wad (łącznie plam i zacieków) na elemencie kosza 

nie uważa się za wadę koszy gospodarczych 

- średnica do 1/3 średnicy pręta w miejscu występowania wady; 
- ustala się liczbę nadżerek na jednostce powierzchni dna, ścianki , pokrywy oraz na jed-

nostce długości zakończenia -

- nie ogranicza się szerokości; długość widocznego zeru do Ih, długości lub średnicy 
elementu z wadą; 

- ustala się liczbę żerów na elemencie kosza 

- w elementach skręcanych (np. ucho, zawias, pętla) pęknięć podłużnych nie uważa się 
za wadę, w innych elementach długość pęknięcia nie może przekraczać odległości 
między trzema sąsiednimi osnowami; I 

- ustala się liczbę pęknięć na elemencie kosza 

- wg BN-71/8460-11 z tym, że rozerwanie włókien nie moze być całkowite ; 

- dopuszczalne tylko w miejscach, gdzie pręty osnowy są zagięte pod kątem zbliżonym 
do prostego, zwłaszcza na obrzeżach 'dna 

wg BN-71/8460-11 z tym , że rozerwanie włókien nie może być całkowite 

- inierzy się odchyleniem odległości między wadliwą osnową a osnową sąsiednią i od
nosi się do średniej odległości między osnowami bez wad 

- odchylenia do 10% odległości między osnowami nie uważa się za wadę koszy gospo
darczych, odchylenie od 10% do 20% jest wadą dopuszczalną; 

- ustala się liczbę wadliwych osnów na elemencie kosza 

- mierzy się odległością między wypukłością splotu, a powierzchnią płaską lub obłym 
szablonem - i odnosi się do średniej odległości między osnowami ; 

- dopuszczalny wymiar. i sposób oceny wady - wg 13a 

- szerokość rozsunięcia do y, średnicy pręta w miejscu występowania wady; długość 
nie większa niż odległość między czterema osnowami; 

- ustala się liczbę rozsunięć na elemencie kosza 

wg BN-71/8460-ll 

wg BN-71/8460-11 

- wg BN-70/9225-04, dopuszczalna długość zadzioru l cm, 
- ustala się liczbę zadziorów na jednostce miary elementu 

ustala się w procentach takiego wymiaru całego wyrobu lub elementu , przy jakim zdefor
mowanie jest największe 

wg BN-71/8460-11 

Wad materiałowych zakrytych korą lub nieprzezroczystą powłoką malarską nie uwaza się za wady koszy gospodarczych. 
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Tablica 3 

--- Elementy mierzone w jed-
Elementy mierzone w jednostkach powierzchni nostkach długości lub 

Nazwa wady i postać 
w sztukach 

iLP· jej występowania uchwyt, 

(wg ta bl. 2 kol. I i 2) dno ścianka ' ) lub pokrywa zakończenie - zamknięcie 

Jednostka 
lub złącze 

miary wady 
podgrupy wyrobów tabl. I lp. 

we wszystkich podgrupach 
wg 

wyrobów 

I i 2 3 i 4 5 6 I i 2 3 i 4 5 6 dopusz-
czalny 

dopuszczalny rozmiar 
dopuszczalny rozmiar wad y rozmiar wady wady na 

jednym 
elemencie , 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 ł3 

I Uszkodzenie gradowe Ib) sztuk/ dm2 - - - - 4 2 6 4 5 sztuk na dm niedopusz-

, czalne 

2 Niedokorowanie sztuk/element 6 3 - 6 4 2 

I -
2 I sztuka na I sztuka 

elemencie 

3 Pleśń -- niedopuszczalna 

4 Zasinienie sztuk/element - 3 - - 4 2 - 4 I sztuka na niedopusz-
elemencie czalne 

5 Zmiana barwy 5a) niedopuszczalna 

5b) sztuk/ element 4 2 - 6 6 3 - 6 2 sztu ki na I sztuka 
elemencie 

6 Zabrudzenie niedopuszczalne 

7 Sko lankowanie sztuk/ dm2 2 I 5 sztuk na I m 

8 Plama korozyjna sztuk/ element - 5 - 5 4 4 - 4 2 sztuki na 
I m I sztuka 

9 Niedolakierowa nie, niedo- sztuk/ element - 4 - - 6 4 - 8 I sztuka na 
malowanie lub niedo bar- I m 
wienie 

10 Uszkodzenie przez 
owady 

lOb) sztuk/ dm2 - - - - 6 2 2 4 5 sztuk na I m 

10c) sztuk/element 4 2 - 6 6 4 - 8 2 sztuki na 
elemencie 

, 

II Pęknięcie podłużne sztuk/element 4 2 2 4 6 3 3 3 4 sztuki na niedopusz-
elemencie czalne 

12 Złamanie 12a) % osnów2) 10 5 niedopuszczaJne 10% osn6w 

12b) sztuk/element 10 5 5 10 10 5 5 5 2 sztuki na 
Im 

13 Niejednolitość -
splotu ł3a), b) % osnów2) 10 20 10 20 10 10% osnów 

-
ł3c) sztuk/element 5 3 5 3 2 3 4 sztuki na I sztuka 

elemencie 

14 Niedoróbka sztuk/e lement 3 2 I sztuka na niedopusz-
elemencie czalna 

15 Nieoczyszczenie sztuk/element 5 2 4 sztuki na I sztuka 
elemencie 

16 Zadzior sztuk/dm2 2 I - 2 2 I 2 3 3 sztuki na niedopusz-
I m czalny 

17 Zwichrowanie 17a) 
% wymiaru 

2 - ----
17b) 3 3% wymiaru 5% wy-

miaru 

18 Uszkodzenie mecha niczne niedopuszczalne 

' ) Za ściankę jako jeden e1e~t konstrukcyjny należy uważać wszystkie boczne płaszczyzny koszy. 

2) Dopuszczalną liczbę osnów z wadą należy obliczać z zaokrągleniem w górę do liczb całkowitych. 
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3.6., Odporność kosza na uszkodzenia przy obciążeniu 
dynamicznym (wytrzymałość kosza). Jeżeli dokumenta
cja techniczna nie przewiduje inaczej kosze gospodar
cze powinny wytrzymywać bez uszkodzenia obciąże
nie dynamiczne o masie obciążenia proporcjonalnej 
do pojemnościowej użytkowej części wyrobu wg wskaź
nika podanego w tabl. 4. 

Tablica 4 

Podgrupa wg tab!. I lp . I 2 3 i 4 5 i 6 

Wskaźnik, kg/dm' 0,50 nie norma- 0,50 0,75 
lizujc się 

3.7. Wilgotność kosza powinna być me większa 

niż 18% . 
3.8. Statyczność. W zależności od użytkowego prze

znaczenia kosz powinien mieć podstawę lub obrzeże 
dna wykonane w sposób za pewniający statyczność (sta
bilność). Dopuszcza s ię odchyłk ę statyczności nie 
większą niż 2% największego wymiaru podstawy lub 
dna z obrzeżem. 

3.9. Wymagania użytkowe. Kosz powinien odpowia
dać głównemu przeznaczeniu użytkowemu, powinien 
być estetyczny i mieć zachowaną symetrię jeże li doku
mentacja technologiczna nie przewiduje inaczej. 

3.10. Cechowanie 
3.10.1. Cechowanie kosza przeznaczonego do obrotu 

krajowego. Każdy kosz powinien mieć nalepkę trwale 
przyklejoną do spodniej powierzchni dna lub za
wieszkę przymocowaną szpagatem lub drutem nie
rdzewnym do uchwytu lub górnego obrzeża . za wiera
jącą wykonane czytelnym pismem co najmniej :13st<;
pujące znaki: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b)' oznaczenie wg 2.6, 
c) znak kontroli jakości (KJ) , 

d) rok wykonania, 
e) cenę detaliczną. 

3.10.2. Cechowanie kosza przeznaczonego do eksportu 
- wg wymagań odbiorcy, a w przypadku braku okreś
lonych wymagań każdy kosz powinien mieć nalepkę lub 
zawieszkę umieszczoną wg 3.10.1 z tym, że nalepka lub 
zawieszka powinny zawierać tylko napis MADE IN 
POLAND. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Zasady formowania zbiorczych jednostek opako
waniowych - wg tabl. 5. 

4.1.2. Zasady formowania transportowych jednostek 
opakowaniowych. Jednakowe zbiorcze jednostki opa
kowaniowe wg tabl. ' 5 należy formować w pakiety. 
Liczba koszy oraz liczba sztuk zbiorczych jednostek 
opakowaniowych w pakiecie - wg normy przedmioto
wej, karty technologicznej wyrobu lub wymagań od
biorcy. 

Pakiety należy pakować w papier natronowy wg 
BN-6617326-01 lub w tekturę falistą wg PN-68/P-50527. 
Każdy pakiet powinien być związany szpagatem wg 

PN-72/P-850 19 lub drutem, tak aby na każdej płasz

czyźnie pakietu było co najmniej jedno wiązanie po
dłużne i jedno poprzeczne. 

Masa pakietu powinna być nie większa niż określona 
przepisami bhp przy ręcznym przenoszeniu wspólnie 
przez dwie kobiety. 

Wymiary zewnętrzne (gabarytowe) pakietu powinny 
zapewniać swobodne jego przemieszczanie przez drzwi 
w magazynach i środkach transportu. 

Tablica 5 

Poś rednie jednostki 
opa kowanio we 

Sposób uklada nia koszy Sposób wiąza nia szpaga tem lub drutem nierdzc wl1 ym I 
Pęczek 

a l koszy bez pa łą ków 
I-je_d_n_a_ sz_,t_u k_a_o_b_o_k _d_r_u_g_icJ_' _-t-_c_o_I1_3_i r_n_ni_e ,_i .(.h_v_a ~2 ~an ia \~.o k oł.? P~'7 t'.::. ró ""no ległe _~~~,!la ~ 0 '73 i 

jedna sztuka na drugiej co najm niej rlwa wii\/an i~1 ~f/JL'JW() w')k ol., pęczh jJru>topad!" J " J' 
dna kJfOZa 

t----------+----------- ----- -- - - ----.- ,-- '-
L..-b_l _k_O_SZ_'y_Z_p_a_łą_k_a_m_i ___ --+_g_w_ia_ź_dz_i_ŚC_iC_, , __ pa_ł_ą k_a_m_i __ k_lI-+_w_SPó lne zwilF :tn ie S7lUk za , la ł ąki ~ 
,_ środkowi pęczka 

Wiązka co najmniej ,,!\.ViI ",, ~ zan , a i- r 7 YZ0"'O ',,· .. ko:'J .J'ij"ki pr% w pad,l' Ol) 

a) I< oszy bez uchwytó w dna kosza I sposobem gniazdkowania . _____ _ ___ ___ _ 

bl koszy z uchwyta mi dwa " iązan l'l Z~ uch \yyty lub O'ł- .r. :'; łH ' · ;~ 1 d''':ł wiąza:1i <1 j.lk 

Skład 

Zestaw składów 

a) koszy bez pałą ków 

bl koszy z pałąkami 

j eden sklad o bo k drugiego 

jede n s kład na drug im 

w wiązce a j 
----_ .. _ - - - - ------ -------- -

dopuszcza si, bez, wiąza ni a 
---- ,-- ' ----- ---------- -

co najmniej d\'J ~"I w i ąza l1ld krz)'żowo VI .l: ... ,):n zl:!sta\'lu row;lo1~głc d,~ 
dna koszy w "dadach 

co naj!11'dej dwa Wiq Za lll il k rzyżowo wo J... \)! ()..z~ 'law\l prc;' n padte do l 
dna koszy wskladach 

t-------------------1-----------.------
gwiaźdz i ś ci e, pałąkami ku wspólne ZWią73P ; , Z:l P:' f, i, i kOSLy w sk~ ,l dach 

środk owi zesta wu _ _ _____ ...J 
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Za zgodą stron dopuszcza się inne sposoby formo
wania transportowych jednostek opakowaniowych. 

4.1.3. Formowanie jednostek ładunkowych na pale
tach. W przypadku stosowania P<:iletyzacji, jednostki 
ładunkowe należy formować na paletach o wymiarach 
800 X 1200 mm wg PN-75/M-782 16. Ładunek na pa
lecie powinien być zabezpieczony przed przesuwaniem 
się i deformacją. 

4.2. Znakowanie 
4.2.1. Znakowanie transportowych jednostek opakowa

niowych przeznaczonych do obrotu krajowego. Każ

da transportowajednostka opakowaniowa powinna mieć 
trwale przyklejoną na widocznym miejscu co najmniej 
jedną nalepkę lub trwale umocowaną zawieszkę lub 
bezpośrednio wykonany napis, zawierający co naJ
mniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) nazwę i adres odbiorcy, 
c) stację lub pocztę przeznaczenia, 
d) liczbę sztuk i nazwę koszy w transportowej jed

-nostce opakowaniowej, 
e) cenę detaliczną kosza. 

4.2.2. Znakowanie transportowych jednostek opakowa
niowych przeznaczonych do eksportu - wg wymagań 
odbiorcy, a w przypadku braku określonych wymagań 
każda transportowa jednostka opakowaniowa powinna 
mieć co najmniej jedną nalepkę umieszczoną wg 4.2. I 
z tym , że nalepka powinna zawierać co najmniej na
stępujące dane: 

a) nazwę lub znak odbiorcy, 
b) miejsce przeznaczenia (miasto - kraj wg pisowni 

danego kraju) , 
c) symbol kosza wg karty katalogowej wzoru, 
d) liczbę sztuk koszy w transportowej jednostce opa

kowaniowej . 

4.3. Przechowywanie. Kosze gospodarcze powinny 
być przechowywane w pomieszczeniach suchych, prze
wiewnych i zabezpieczających kosze przed zabrudze
niem i bezpośrednim nasłonecznieniem. Sposób prze
chowywania powinien zabezpieczać kosze przed uszko
dzeniami mechanicznymi. 

4.4. Transport. Kosze gospodarcze można przewozić 
dowolnymi krytymi lub okrywanymi środkami trans
portu zabezpieczającymi kosze przed zawilgocc ;1iem 
i uszkodzeniem mechanicznym . W kolejowych środ
kach transportu kosze gospodarcze powinny być łado

wane zgodnie z przt:pisami o ładowaniu wagonów to
warow ych w komunikacji wewnętrznej i międzYlIarodo

wej z tym, że pojemność wagonu powinna być maksy
malnit: wykorzystana. W innych ślOdkach tra nsportu 
kosze gospodarczt: należy transportować wg zasad po
danych dla transportu w wagonach. 

5. BADANIA 

5.1. Program rodzaje badań - wg t3bI. 6. 

Tablica 6 

Badania 
Wymaga-

Rodzaje badań niepełne pełne nia 

sposób sprawdzenia wg 
wg 

a) Sprawdzenie wy-
5.3 .1 3.1 

miarów podstawowych 

b) Sprawdzenie mate-
riałów , wykonania, wy- 5.3 .2a) 5.2.2b) 3.2; 3.3; 
kończenia i jakości 3.4; 3.5 

c) Sprawdzenie odpor-
ności na uszkodzenia 
przy obciążeniu dyna- 5.3.3a) 5.3.3b) 3.6 
micznym (wytrzyma-
łości kosza) 

d) Sprawdzenie wilgot-
- 5.3.4 3.7 

nośc i 

e) Sprawdzenie sta-
5.3.5 3.8 

tyczności 

f) Sprawdzenie wyma-
5.3.6 3.9 

gań użytkowych 

g) Sprawdzenie cecho-
wania , pakowania i 5.3.7a) 5.3.7b) 3.10; 4.1; 
znakowania 4.2 

Badania niepełne należy przeprowadzać dla każdej 
partii koszy. 

Badania pełne należy przeprowadzać: 
w przypadkach wątpliwych na żądanie odbiorcy, 
przy uruchamianiu produkcji, 
w przypadku wprowadzania zmian technologicz

nych lub materiałowych wpływających. na jakość wy
robu. 

Badania pełne są również badaniami rozjemczymi. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. W skład partii 

przeznaczonej do badań powinny wchodzić kosze gos
podarcze o jednakowych lub różnych wymiarach pod
stawowych i jednakowych pozostałych cechach wg kry
teriów podziału przyjętych w normie , jednakowo opa
kowane. 

Liczność partii od 16 do 3200 koszy. 

5.2.2. Pobieranie próbek - metodą losową. na ś lepo 

wg PN/ N-0301O z tym , że kosze należy pobierać z róż
nych transportowych jednostek opakowaniowych, tak 
aby z jednej transportowej jednostki pobrać nie wię
cej niż 3 kosze z różnych zbiorczych jednostek opa
kowaniowych. 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna W2. Dla badań wymie
nionych w tabI. 6 poz. a), b), e) i g) W2 = 6,5%, dla 
c), d) i f) W 2 = 1 %. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba
dania dla kontroli normalnej , obostrzonej i ulgowej przy 
W2 = 6,5% wg tabI. 7, a przy W2 = 1% wg tabI. 8. 

Warunki przejścia na poszczególne rodzaje kontroli 
- wg PN-79/N-03021. 
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TabUca 7 

Liczność partii 
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 

N liczność liczność liczność 

próbki mi m2 próbki mi m2 próbki mi m2 
n n n 

16 -7- 50 8 l 2 13 l 2 3 O 2 
51 90 13 2 3 13 l 2 5 l 3 
91 150 20 3 4 20 2 3 8 l 4 

151 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5 
281 500 50- 7 8 50 5 6 20 3 6 
501 1200 80 10 II 

~ 80 8 9 32 5 8 
1201 -7- 3200 125 14 15 . 125 1.2 13 50 7 10 

m I - liczba kwalifikująca; m 2 - liczba dyskwalifikująca . 

Tablica 8 

Liczność partii 
Kontrola normalna 

N liczność 

próbki m i m2 
n 

16 150 13 O l 
151 500 50 l 2 
501 1200 80 2 3 

1201 -7- 3200 125 3 4 

m I - liczba kwalifikująca ; m, - liczba dyskwalifikujca. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie wymiarów podstawowych należy 

wykonać przymiarem liniowym z dokładnością do 
0,5 cm. 

5.3.2. Sprawdzenie materiałów, wykonania, wykończe
nia i jakości 

a) W badaniach niepełnych sprawdzenie należy wy
konać ~rzez oględziny nieuzbrojonym okiem i do
tyk. 

b) W badaniach pełnych sprawdzenie należy wyko
nać przez oględziny nieuzbrojonym okiem, dotyk, po
miar przymiarem liniowym z dokładnością do l mm 
i w uzasadnionym przypadku suwmiarką oraz przez 
Uczenie. . 

5.3.3. Sprawdzenie odporności na uszkodzenia przy ob
ciążeniu dynamicznym (wytrzymałość kosza) 

a) W badaniach niepełnych należy zawiesić kosz za 
uchwyty, a następnie rękoma trzykrotnie nacisnąć od 
góry na dno z siłą w przybliżeniu odpowiadającą ob
ciążeniu masą obliczoną wg zasady podanej w 3.5. 

b) W badaniach pełnych należy kosz wypełnić ma
są obliczoną wg zasady podanej w 3.5. W uchwyty 
(uchwyt) kosza włożyć sztywny wieszak (np. obłą 

listwę) i .następnie zawiesić kosz na lince umocowanej 
na końcach wieszaka. Dobór wieszaka oraz jego wy
miary powinny w zasadzie odpowiadać podwieszeniu 
kosza, zgodnie z jego głównym przeznaczeniem użytko
wym (np. dłoń). Zwisający kosz należy unieść 'do góry 
o 10 cm i swobodnie puścić. Sprawdzenie wytrzyma
łości badanego kosza wykonać trzykrotnie. 

--

I 

Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 

liczność liczność 

próbki mi m2 próbki mi m2 
n n 

20 O l 5 O l 
80 l 2 20 O 2 
80 l 2 32 l 3 

125 2 3 50 l 4 

5.3.4. Sprawdzenie wilgotności należy wykonać wg 
BN-7l/9225-05 p. 3.9.2. Wycinki należy pobrać z trzech 
koszy z próbki. 

5.3.5. Sprawdzenie statyczności. Badany kosz należy 
pozostawić na równej i twardej płaszczyźnie . W przy- . 
padku stwierdzenia braku statyczności kosza, w miejs
cu największego odstawania należy zmierzyć przy
miarem liniowym, z dokładnością do l mm,' odstęp 
między podstaw.ą lub obrzeżem dna kosza a płaszczyz
ną porównawczą· 

Pomiar ten należy wykonać na koszu stojącym swo
bodnie. 

5.3.6. Sprawdzenie wymagań użytkowych należy wy
konać przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5.3.7. Sprawdzenie cechowania, pakowania i znako
wania 

a) W badaniach niepełnych należy ~prawdzić trans
portowe jednostki opakowaniowe i ich znakowanie 
przez ogólne oględziny partii koszy i szczegółowo 

w próbce transportowych jednostek opakowaniowych 
pobranych losowo metodą na ślepo o liczności wyni
kającej z 5.3. -

b) W badaniach pełnych należy dodatkowo spraw
dzać: 

- masę transportowej jednoii tki opakowaniowej 
przez zwa żenie na wadze dzi~się tnej &: dokładnoścIą 

do l kg, 
- sposób formowania zbiorczych jednostek opako

waniowych przez ogólne oględziny , 

- liczbę koszy w transportowej jednostce opakowa-
niowej przez liczenie, . 

- cechowanie koszy przez ogólne oględziny wszyst
kich sztuk w próbce. 
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5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Kosz gospodarczy niedobry. Badany kosz na

leży uznać za niedobry, jeżeli nie przejdzie z wyni
kiem dodatnim chociażby przez jedno z badań wy
mienionych w 5.1 . 

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partię 

koszy należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli liczba sztuk koszy niedobrych w próbce nie prze
kroczy liczb kwalifikujących m l podanych w 
tab!. 7 i 8. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Produkcji Leśnej LAS wSkolimowie. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopł ytowe czterowejś

ciowe bez sk rzyd eł drewniane 800 X 1200 EU R 
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakośc i . Losowy wybór sztuk 

do próbek 
PN-79/ N-03021 Statys tyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny a lternatywnej. Plany badania 
PN-68/ P-50527 Tektury fali ste 
PN-72/ P-85019 Wyroby powrożnicze kręcone. Szpagaty 
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe 
BN-69/8460-0 I Materialy plecionkarskie. Nazwy 
BN-69/8460-02 Plecionkarstwo. Podstawowe nazwy i określenia 
BN-69/8460-03 Sploty plecionkarskie. Podział , nazwy i określenia 
BN-69/8460-04 Ko nstrukcyjne elementy plecionkarskie. Nazwy 

i ok reś l enia 

BN-69/8460-05 Zakończenia plecionkarskie. Nazwy i określenia 
BN-69/8460-06 Uchwyt , zamknięcia i złącza plecionkarskie. Nazwy 

i ok reś leni a 

BN-69/8460-07 Czynności plecionkarskie. Nazwy i określenia 
BN-7 1/8460- 11 Wyroby plecionkarsko-koszykarskie z wikliny. Wady 
BN-74/8460-21 Dokumentacja projektowa wyrobów plecionkarsko-

koszykarskich. Ogółne zasady opracowywania 
BN-74/ 9225-02 Materiały plecionkarskie. Pręt y wiklinowe 
BN-74/ 9225-03 Materiały plecionkarskie. Kije wikłinowe 

BN-70/9225-04 Wiklina plecionkarska i taśmy wiklinowe. Wady 
BN-7ł /9225-05 Wiklina plecionkarska i taśmy wik li nowe. Pobiera

nie -próbek i metody badań 
BN-75/9225-08 Materiały plecionkarskie. Taśmy wiklinowe 
Instrukcja Ośrodka Wikliniarsko-Plecionkarskiego "CEPELIA" 

znak PD-I/703 z dnia 23 kwietnia 1973 r. w sprawie kart kata
logowych wzoru 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko
munikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 do DKP (Dz.T i ZK 
z ł968 r. nr 4 poz. 10) wraz z późniejszymi zmianami. 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24 
z dnia 23 marca 1963 r. poz. 123) 
3. Symbol wg SWW - 1777-4. 
4. Autorzy projektu normy - mgr inż. Władysław Korpetta -

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Leśnej LAS, inż. Wacław 
Wojna - Wielkopolskie Przedsiębiorstwo Produkcji Wikliniarskiej 
LAS . 

S. Zastosowanie BN-80/8463-03. Norma, jako grupowa, powinna 
być podstawą opracowywania norm przedmiotowych na poszczegól
ne wyroby, kart ka talogowych wzoru i kart technologicznych w za
kresie koszy gospodarczych. W przypadku braku normy przedmio
towej należy w produkcji i obrocie stosować niniejszą normę wraz 
z kartą ka talogową wzoru i kartą technologiczną lub modelem wy
robu względnie dodatk owymi wymaganiami odbiorcy uzgodnionymi 
z dostawcq. 
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