
I,J.,K O 645.125 

N O R M A B R A N Ż O- W A BN-80 
f 

WYROBY Oeko"facyj ne maty 8460-22 
~ 

PLECIONKARSKO-
-KOSZYKARS KI E słomiane 

l. WSTĘ:P 
1. 1. . Przedmiot normy . ... Przedmio tem no rmy są wy

maga nia do t yczące ma t s ł omia n yc h deko racyjnych . 
1.2. Zakres stosowania normy. Normę stosuje s i ę w 

za kresie pr<?d ukcj i i obro tu deko racyjnymi ma tami sło

mia nymi . 
1.3. Okreś len ia 

1.3.1. dekoracyjna mata słom ia na - wyró b jedno lity 
lub wzo rzys ty ufo rm owa ny ze słomy przez tka nie po
jed ynczyc h źd źbel slo my. 

1.3.2. tkanie -- technika produkc ji ma t dekoracyj 
nyc h po l egająca na przeplece ni u pod k ą tem prostym 
osnowy z ni <: i i wą tku ze słomy. 

1.3.3. osnowa - e lement ko nstrukcyjny z nici do 
ufo rm owa nia ma ty. 

1.3.4. wątek - źd źbła sł om y plec ionka rski ej stano
wiące wypeł ni e nie mi ęd zy osno wam i. 

1.3.5. mata jednolita - wyrób ' ze sł omy wykonan y 
tec hni k-ą tka nia bez deseniu czy li za mie rzonego efektu 
dek o racyjnego. 

1.3.6 . ma ta wzorzysta - ma ta z dese niem czyli za 
mie rzonym dekoracyjnym rozmieszcze niem na po
wie rzch ni ma ty wyró:Ż. ni aj 'lcyc h s ię elementów tej' po
w i e rzcł~ni , np . wę zlów źdźbd lub ,fragmentó w osnowy. 

1.3.7. Pozos tałe okreś lenia - wg BN-75/ 8460-1O. 

2. PODZ AL I OZNACZENIĘ; 

2.1. Rodzaje. W za l eż nośc i od wzo rzys tośc i ma ty 
d zieli s i ę na: 

jed nolite - - j . 
wzo rzyste -- w. 
2.1'. Odmiany. \V za l eż ności od dlugośc i ma ty d zieli 

s i ę na: 

Grupa kata'logowa 0920 

\ 

- ma ty od cinko we,.j . o ści ś l e okreś l o nej długośc i 

(bez wy różnika ), . . ~ 
- ma ty o d owolnej. długośc i z możliwośc ią cięc ia 

na odc in ki wg żądań odbi o rcy - d. 

2.3. Sposó6 budowy oznaczenia. W o znacze niu oprócz 
wyróżników rod zaju nal eży podać szerokość ma t w .cen
tymetrach bez mia na , a-o w ma tach odcinko wych rów
nież długość odcinkó w. 

2.4. Przykład oznaczenia 
a ) ma ty jedno litej (j) o sze rok ości 80 cm, odcinkowej \ 

o długośc i 200 cm: 
DEKO.RACYJN A MATA SŁOMI ANA j - 80 x 200 

BN-llO/8460-22 

b) ma ty wzorzys tej (w) o sze rokośc i 100 cm , o d o
wo lnej długośc i: 

D EKORACYJ,NA M ATA SŁOMIANA w - 100 ... d 
BN-80/8460-22 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne . Ma ty P?winn y odpowiadać 
ogółnym zasad o m es tetyki i s pełniać zada nia użytk owe . 

Ma ty ze słomy bielo nej i ba rwi o nej -powi nny mieć 

j ed nolitą ba rwę na całej długości. Dopuszcza s ię drobne 
odchy łe nia w odcieniac h . ni e obniżaj ące estetyk i mat y. 

3 .2. Materiał 

3.2.1. Słoma. D o prod ukcj i ma t słom i a n yc h deko
rac yjn ych po winna być używana słoma ży tn i a lub. 
psze nna , odkłoszczona i od listnio na o barwie na tura l
nej , b ie lonp lub ba rw iona . 

Słoma po winna być prosta , bez pla m i uszkod zeń 
mecha nicznyc h . 

Zgłoszon a przez Oś"rodek Badawczo-Rożwojowy Produkcji Leśnej LAS w Sko li mowie 
Ustanowiona przez Naczelnego Oyrektor.a Zjednoczen ia Produkcji Leśnej LAS dnia 12 wrześni a 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1981 r. 
(Dz. Norm i Miar Nr. 23/ 1980 poz' 94) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.45 Nah ł . 3800',55 Zam. 3397/80 Cena zł 3,60 
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Dopuszcza się słomę zmatowiałą ze spłaszczeniami 
pęknięciami, a ponadto słomę: _ 

zaszarzoną w ilości do 20% sztuk źdźbeł w macie, 
- z oznakami rdzy do 30 źdźbeł na 1 metr maty, 
--:- zaparzoną w liczbie do 25 źdźbeł na I metr maty, 

przy czym plamy zaparzenia nie mogą być dłuższe niż , 

I cm. ) 
- - krzywą w liczbie do 50 źdźbeł na' I metr maty, 
przy czym krzywizna , nie może przekraczać 10°, 

- skolankowaną w liczbie tło 50 źdźbeł na } metr , 
_ maty, przy czym skolankowa'nie nie może występować 

na odcinku 2 cm od brzegu -maty. 
, Nie dopuszcza się do produkcji mat słomy sczernia
łej, zapleśniałej , zbutwiałej oraz źdźbeł złamanych. z 
otworami owadzim; i nadżerkami. 

3.1.1. Nici. Do produKcji mat należy stosować nici 
bawełniane, lniane. konopne, bawełnopodobne lub syn
tetyczne wg PN-77/P-81007, PN-74/P-81609. PN-74/ 
P-R1701 i PN-7R/P-81162, ' 

Do zakańczania mat odcinkowych dopuszcza się sto
sowanie w wątku sznurka wg PN-72/P-85019. 

3.2.3. Kleje. Do usztywniania zakończeń mat odcin
kowych należy stosdwaś kJejkostnl wg BŃ-72/8182-02 

~ ,lub szkło wodne sodowe wg BN-74/6016-41. 
3.3. Wymiary. Szerokość mat i długość mat odcinko

wych - wg uzgodnień stron, Sżerokość maty powinna\ 
być jednakowa na całej długości maty. Dopuszcza się 
odchylenia w każdym kierunku do 1% wymiaru. 

J..... Wykonanie 
3 ..... -1. Technika wykonania. Wykonanie mat powinno 

polegać na wpleceniu pod kątem prostym wątku ze 
, słomy w osnowę z nici, Dopuszcza s ię 3° odchylenia 
, od,. kąta prostego. 

Poszczególne źdźbła słomy wątku powinny przylegać 
do siebie bez widocznegcr prześwitu. Dopuszcza się 

prześwit wynikający z dop4siczalnej krzywizny źdźbeł. 
V(~ek mat o szerokości do 80 cm powinien składać 

się z pojedynczych źdźbeł, w matach szerszych do
puszcza się łączenie dwóch źdźbeł na długość, 

. W matach wzorzystych zamierzony efekt dekoracyjny 
uzyskuje się przez odpo.wiednie, zgodne z wzorcem, 
rozmieszczenie na powierzchni maty słomianej węzłów 
źdjbeł słomy, Efekt dekoracyjny można też uzyskać 

przez odpowiednie rozmieszczenie osnowy (np, miejsco
we jej zagęszczenie) lub zastosowanie nici w różnych 
kolorach. Figury deseniu powinny być podobne na ca
łej długości maty. 

. Nici osnowy na 'brzegach maly powinny być zagęsz
cźone, w celu zapobieżenia zsuwania się osnowy z wąt
ku. Skrajne_ zagęszczenie nici osnowy powinno 'znajdo
wać się w odległości I + 1,5 cm od brzegu maty, 
, 3 .... 1. Z.ko6czenie maty. W celu zapobieżeniawypa

daniom źdźbeł słomy z osnowy na końcach ' maty ' od
cinko.wej, nici osnowy powinny być z sobą związane 
lub zabezpieczone przez wplecenie w osnowę dodatko
wego wąt.ku z nici lub sznurka na szerokości co naj
mniej O,~ cm. Wpleciony w osnowę dodatkowy wątek_ 
powinien być wzmocniony przez nasycenie go -klejem 
kostnym' lub szk,łem wodnym sodowym. .. 

3.5. Wady niedopuszczalne. Nie dopuszcza SIę: 

- zerwanych nici osnowy, 
- 'wypadających źdźbeł wątku w matach odcinko-' 

wych, 
- poplamienia i zabrudzenia mat. 
3.6. Cechowanie. Każda mata powinna być zaopa

trzon'a w metkę, na której powinny być naniesione co 
najmniej następujące dane: 

nazwa lub .znak produćenta , 
- oznaczenie wg 2.3. 
- znak lO, 
- cena, 
- w matach o dowolnej długości ponadto długość 

maty w rulonie', 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT ' 

4.1. Pakowanie. Każdą matę przed pakowaniem nale-
ży zw;nąć w rulon w kształcie w~lca, następnie ' można 

pakować pojedynczo 'lub po kilka sztuk w paczce. 
Paczka powinna być owinięta papierem, zgodnie ' 
z .BN!6617326-0 I , lub ' tekturą falistą zgodnie z PN-681 
P-50527 w sposÓb uniemożliwiający uszkodzenie me
chaniczne i zabrudzenie. 

Do każdej paczki powinna być przymocowana metka 
z danymi wg 3.6. 

Dopuszcza się przesyłkę mat bez opąkowania, jedy
nie z zabezpieczonymi końców~ami mat przez owinię
'cie ich papierem, 

4.2. Przechowywanie. Maty należy przechowywać w 
pomieszczeniach suchych , przewiewnych , nienasłonecz
nionych , zabezpieczających przed zawi ,lgoceniem , za
brudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chetnicz-

, nymi . 
, 4.3. Transport. Maty powinny być przewożone w wa-

runkach uniemożliwiających zamoczenie , uszkodzenie 
mechani cmc i chemiczne oraz zahrudzenie i zgniecenie, 

5. BADANIA 
5.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie estetyki i barwy maty , 
b) sprawdzenie materiału i wykonania, 
c) sprawdzenie wymiarów, 
d) sprawdzenie występowania wad niecjopuszczal-

nych , 
' e) sprawdzenie cechowania. 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przed ~tawiona ' 

do kontroli po~inna składać się z dekoracyjnycn mat 
słomianych jedńego rodzaju, odmiany i wymiarów. 
Liczność partii - 26 -7- 3200 sztuk . Maty o liczności 
I +. 25 sztuk należy objąć kontrolą stuprocentową. 

5.2.2. Sposób pobietania próbek - wg PN/ N-0301O. 
5.2.3. Poziom kontroli - II ogólQY wg PN-79/ 

N-03021. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna W2 - maksimum -

6,5% . 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba

dania dla kontroli normalnej , obostrzonej i ulgowej -
wg tablicy . 
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Kont.la normalna Kontrola . obostrzona Kontrola ulgowa 

Liczność partii li~ZI1OŚć liczność licznoś~ 
, II -

N "'- próbki mi m, próbki- mi. m·, próbki mi m, 
- n n - n . -

sztuk 

26 50 8 , I 2 
51 90 I ~ 2 3 
91 150 20 3 4 

151 2!lO 32 5 6 
281 500 50 7 !l 
501 1200 )lO 10 II 

1201 3200 - 125 14 15 

mi - li czha . kwalifiklljq ~a: m, - lio.ba dysk walifikllj'lca . 

Warunki prze]scla na poszczególne rodzaje kontro
li - ' wg P~79/N-03021. 

5.3. Opis badań . 
5.3.1. Sprawdzenie estetyki, barwy, materiału, wyko

nania występowania wad nied~puszczałnych i ceehowanie 
. wykonuje się organoleptycznie przez oględziny me u-
zbrojonym _ okiem, dotyk i liczenie . . 

Prostokątność maty sprawdza się szablonem. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów wg 5.1 c) należy wy

konać przymiarem liniowym z dokładnością do 0,5 cm. 
\ 

13 I 2 3 O 2 
J:l I 2 5 I 3 -
20 2 3 8 l " . 4 
32 3 4 J:l 2 5 , 
50 5 6 20 3 6 

~ 

!lO 8 9 32 5 !l 
125 l2 13 50 7" 8 

5.4. ' Ocena wyników badań 

5.4.1. Mata niedobra. Badaną matę należy uznać za 
niedobrą, jeżeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim 
chociażby przez jedn~ z badań wymienionych w 5.1 . 

I 

5.4.2. Ocena partii. Partię mat należy uznać za zgo -
. ną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedo
brych w próbce nie przekracza liczby kwalifikującej 

{mI} podanej w tablicy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Produkcj i Leśnej LAS w Skolinowie. 

2. Normj' i dokumenty związane 
PN/ N-03010 Statystyczna kontrola ja kości . Losowy wybór sztuk do 

próbek . 

PN-79/ N-03021 Statys tyczlWr kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny a lternatywnej . Plany badania 

PN-68/ P-50527 Tektury fa liste _ 
PN-i7/P-8łOO7 Nici ba wełniane i ba wełnopodobne do szycia 
PN-78/ P-81162 Nici synte tyczne odzieżowe , obuwiowe i techniczne 
PN-74/ P-81609 Nici z włókien łykowa tych obuwiowe lniane 

/ 

\ 

PN-74/ P-81701 Nici z włókien łykowatych rymarskie konopne 
PN-72/P-85019 Wyroby powroźnicze kręcone . Szpagaty 
BN-74/6016-41 Szkło wodne sodowe 

- BN-6617326-01 Papiery pakowe zwykłe 

BN-72/8182-02 Klej kostny 
BN-75/ 8460-1O Słoma ·plecionkarska i wyroby plecionka rskie ze sIc 

my. Nazwy i określenia 

}. Symbol wg SWW - 1777-1 2 1. ' 
4. Autorzy projektu normy - mgr in ż . B ronisław J opek, Alei 

sander Wilkosz, Marian Nosal - Krakowskie Przed si~ biorstwo Pn 
dukcji Leśnej LAS. 

Informacje dodatkowe 
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