UKD 631.302:674.032-4:674,038.5 SWW 1713-413
ANZ A
NORMA BRANZOW BN-76

POLFABRYKATY Potiabrykaty iglaste 711-24
Z DREWNA

do wyrobu czesci
maszyn rolniczych

Grupa katalogowa IX 22

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg péifabrykaty drzewne do wyro-

bu czes$ci maszyn rolniczych, produkowane gtéwnie 2z drewna sosny pospolite]j

/Pinus silvestris L./, zwane w dalszej treéci normy pétfabrykatami.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Wady drewna - wg PN-66/D-01000,

1.2.2. Symbole rodzajéw drewna - wg BN-75/9220-01.

1.2.3. Pozostale okreélenia - wg PN-75/D-01001.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Podzial pétfabrykatéw wedlug przeznaczenia. W zaleznoséci od prze-

znaczenia rozréznia sie trzy odmiany pdéifabrykatdw:

R - przeznaczone na elementy maszyn rolniczych, ktdére podczas pracy wyko-
nujg ruch obrotowy, podlegajg wstrzgsom,

N - przeznaczone na elementy no$ne maszyn rolniczych,

W - przeznaczone na elementy do zespoldw wypelniajgcych lub ostaniajgcych

/np. wsypy, spady, zastawki wiatrowe, ostony itp./.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
dnia 21 stycznia 1976 r. joko norma obowigzujgca w zakresie produkciji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

: Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 MNakt. 400+%22 Zam. 690 /77
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Praekozano do produkejl 21.3.77. Druk ukofczono w  maju 77, Cena 2t 7,20
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2.1.2. Podziat pétfabrykatéw wediug dlugosci. W zaleznosci od dlugosci pét-

fabrykaty dzieli sie na:
kr - krétkie,
$§r - Sredniej dlugosci,

dt - diugie.

2.1.3. Podziatl péifabrykatéw wedlug szerokos$ci. W zaleznoséci od szeroko$-

ci pétfabrykaty dzieli sig na:
w - wgskie,

s - szerokie.

2.2. Przyklad oznaczenia péifabrykatéw przeznaczonych na elementy nosne

/N/ szerokich /s/, o wymiarach: 25 x 120 mm x 1,00 ¢+ 1,80 m /ér/:

POLFABRYKATY MASZYN ROLNICZYCH J-N-s-$ér 25x120 BN-76/7111-24

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary nominalne. Podane wymiary nominalne pdifabrykatéw odnosza

si¢ do drewna o wilgotnoéci 20% w Stosunku do masy drewna zupelnie suchego.
W przypadku innej wilgotnoéci nalezy uwzglednié¢ nadmiary na zeschniecie wg
PN-57/D-03003. '

3.1.2. Wilgotmo$<é pétfabrykatéw w chwili dostawy nie powinna przekraczaé

20% w stosunku do masy drewna zupelnie suchego.

3.1.3. Wymiary pétfabrykatéw - wg tabl. 1. na str. 3

3.2. Materiatl

a/ Drewno sosnowe /So/, za zgoda stron dopuszcza sie drewno $wierkowe
/Sw/ i jodtowe /]d/
b/ Drut okragly ze stali niskoweglowej oglnego przeznaczenia, zarzony, o

§rednicy 1,8 + 2,2 mm wg PN-67/M-80026.

3.3. Jako$é

3.3.1. Zasady klasyfikacji pétfabrykatéw. Péifabrykaty o przekroju:

- desek i bali obrzynanych oraz tat nalezy okresélaé wedlug wad wystepujacych

na gorszej plaszczyZnie i boku,
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- krawedziakdéw i belek - wedlug najgorszej powierzchni podiuznej.

Tablica 1
Gru_ s » , OdChY]:ki
i Szerokosd Diugosc
bosé A szero- | diu-
gru kosci gosci
mm m mm m
19 waskie krétkie +1,0
0,40 + 0,90 w dowolnej
22 30 + 95 stopniowanie liczbie sztuk +2,0
co w partii
25 |[stopniowanie 0,10 -1,0
28 co $rednie -1,0
32 5 1,00 + 1,80 najwyzej w 20% +0,05
stopniowanie sztuk w partii -0,02
38
co
45 szerokie 0,20
50 100 + 250 dtugie +2,0 +3,0
63 stopniowanie 2,00 + 3,50 w dowolnej licz- 2.0
co stopniowanie bie sztuk w partii '
10 co
5 0,50 -1,0
100 najwyzej w 20%
sztuk w partii

Za zgodg stron dopuszcza sig¢ stosowanie pdéifabrykatéw o innych wymia-
rach niz podano wyzej. W przypadkach produkcji pétfabrykatéw o wymia-
rach wielokrotnych obowigzuje stosowanie nadmiaru na dalszg obrdébke po
5 mm na kazdy rzaz.

3.3.2. Klasyfikacja jakoéciwa pdifabrykatéw - wg tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady wg
PN-66/D-01000

Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad w od-
mianach

R [ N [ W

Seki

zdrowe,
zZros-
niete

okragte
i owalne

nie bierze si¢ pod uwage sekéw o Srednicy do
-dla desek:
6mm |
-dla bali:
15 mm |

10 mm 20 mm

20 mm
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cd. tabl. 2.

Nazwa wady wg Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad w od-

mianach
PN-66/D-01000 R I N [ W
Seki zdrowe, | okrggte | - na ptaszczyZnie dopuszczalne do:
il il 2 sekéw L sekéw
nigte ne
o $rednicy do: bez ogranicze-
1/3 1o nia wielkoséci

grubosci sztuki

lecz nie wiek-
sze niz 20 mm

na 1 m dlugosci sztuki

- na bokach

dopuszczalne o $rednicy do:
s :
niedopuszczal- | /2

ne grubosdé sztuki

nie przecho-

dzigce | przechodzace

na krawedzie

podiuzne|niedopuszczal-| w ogdlnej liczbie s¢kdw okrag-

i skrzy- |ne glych i owalnych dopuszczalne
dlate do:
2 s¢kow 4 sekow
obejmujacych pas nie wigkszy
niz:
7 2
szerokoéd pétfabrykatu
EZLEZZQChO- przechodzgce

na krawedzie

czedcio-| wszyst- |niedopuszczal- |nie bierze sie pod uwage sekdw

wo zro$-{ kich ne o $rednicy do:
iet ksztat-|
Y e o dla desek
nad- tow
psute 6 mm | 10 mmm
dla bali

15 mm 20 mm
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cd. tabl., 2
Nazwa wady wg Dopuszczalny roznl;lie;;:;istqpowama wad w od-
PN-66/D-01000
/ R N l W
Seki czesécio-|wszyst- | niedopuszczal-|w ogdlnej liczbie sekéw zdrowych
wo zros-| kich ne zroénigetych dopuszczalne
nigte ksztal- | .
Siad - i 1 sek do 2 sekow
psute o $rednicy do
iz | 7
grubosci sztuki
na 1 m dlugoséci sztuki
zepsute |wszyst- w ogdlnej liczbie
kich sekéw zdrowych
ksztal- zro$nietych do-
tow puszczalne do
2 sekow
niedopuszczalne o $rednicy do
Ya
grubosci sztuki
na 1 m dlugosci
sztuk
Peknigcia| nieprzechodzgce, dopuszczalne o glebokosci do:
na ptaszczyznach 2 mm %
grubosci sztuki
o lgcznej dtu-
gosci do
%
dtugosci sztuki
poszczegdlne
pekniecia nie
powinny prze-
kraczad
1/4
dlugosci sztuki
nieprzechodzgce,| niedopuszczal- | dopuszczalne o tgcznej diugosci
czotowe, jedno i | ne do
1 i/
dwustronne Ao 4
dhugosci sztuki o glebokoséci do:
Ya 2
grubosci sztuki
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cd. tabl.2.

Nz Gady wa Dopusczalny rozmi;:‘a:g;‘iqpowania wad w od-
PN-66/D-01000 R | N W
Pe¢knigcia | przechodzgce niedopuszczalne dopuszczalne o

lgcznej dlugosci
do
10
dlugosci sztuki
okrezne i tuko- niedopuszczalne dopuszczalne o
we wielkosci do
Yio
szerokosci sztu-
ki
Zabarwie-| sinizna dopuszczalna
nia
brunatnica i niedopuszczalne dopuszczalne
podobne zmia- jednostronne zaH
ny barwy mujgce do
2
powierzchni
plaszczyzny lub
boku
Zgnilizna | twarda i miekka niedopuszczalna
Wady bu- | skret widkien dopuszczalny przy odchyle- dopuszczalny
dowy dre- niu widkien od kierunku osio-
wna wego do:
30 mm 50 mm
na 1 m dlugoéci pétfabrykatu
rdzen niedopuszczalny dopuszczalny
zdrowy w péifa-
brykatach o gru-
bosci 50 mm i
wyzej i o szero-
koéci 100 mm i
wyzej
pecherze dopuszczalne jednostronne o szerokosci do
zywiczne
¥ 5 mm 10 mm 15 mm
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cd. tabl. 2

Nazwa wady wg

Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad w od-

5 mm | 10 mm
i o dlugosci do:
25 mm 50 mm

wystepujgce pojedynczo

PN-66/D-01000 mianach
R | N W
Wady bu- | pecherze i o dlugoséci do:
d 7 i -
i AEIREER 25 mm | 50 mm 150 mm
drewna
wystepujace pojedynczo | w liczbie do
5 sztuk
na 1 m dlugosci
Chodniki mate niedopuszczalne
owadzie
duze niedopusz- dopuszczalne wystepujgce po-
czalne jedynczo
Zranie- zabitki dopuszczalne jednostronne o szerokoséci do:
nia

15 mm

150 mm

w liczbie do
5 sztuk
na 1 m dlugosci

uszkodzenia od
pociskdw i od-
lamkdw metali

niedopuszczalne

dopuszczalne
nie gtebsze niz

A

grubos$ci sztuki
widoczne odiam-
ki powinny by¢
usuniete

3.3.3. Kumulacja wad. W kazdej sztuce pdtfabrykatu dopuszcza sie nastgpu-

jace liczby wad, wystepujacych w maksymalnych rozmiarach,

danej wady:
odmiana R

odmiana N

- 3 rodzaje wad,

odmiana W - 5 rodzajéw wad.

okres$lonych dla
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3.3.4. Obrébka - wg tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa wady obroébki Odmiana | Dopuszczalny rozmiar wystepowania wady

Oblina R niedopuszczalna

dopuszczalna, wystepujaca na dwoéch kra-
wedziach jednej ptaszczyzny na calej diu-
goéci sztuk do:

N 4/4 grubosci sztuki

W Y gruboéci sztuki

R,N,W | dopuszczalna, nie przekraczajgca 15 mm na

Krzywizna calej dtugoéci sztuki

dopuszczalna, nie przekraczajgca 25 mm na

Wichrowatos¢ . P i
catej dlugosci sztuki

dopuszczalny w granicach odchytek gru-
Wadliwy rzaz bosci i szerokosci ustalonych dla nominal-
nych wymiardw

ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwno-

Nierdwnolegtosé legle, boki powinny by¢ prostopadte do
pltaszczyzn 1 plaszczyzn, odchylenia od réwnoleglosci
bokdw powinny miescié¢ sie w granicach dopusz-

czalnych odchylek grubosci i szerokosci

Nieprostopadiosé

% niedopuszczalna
czdt P

3.3.5. Zaprawianie sekdw. Dopuszcza sie zaprawianie sekédw nadpsutych i

zepsutych nieprzechodzgcych. S¢kdéw zaprawionych nie bierze sig¢ pod uwage.

3.4. Cechowanie

3.4.1. Cechowanie péifabrykatéw dostarczanych w wigzkach. W kazdej wigz-

ce na jednej z plaszczyzn zewngtrznej sztuki pétfabrykatu wykonaé czarng farba

olejng czytelne znaki zawierajace co najmniej:

znak wytwdrni,

symbol odmiany /R,N,W/,

]

wymiary przekroju,

numer normy.
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3.4.2. Cechowanie pdtfabrykatéw dostarczanych luzem. Dwa procent /2%/pdk

fabrykatéw w partii powinno mieé¢ na jednym z czél, a w przypadku braku miej-

sca - na jednej z plaszczyzn tuz przy czole czytelne znaki podane w 3.4.1.

3.4.3. Przykiad cechowania wigzki pétfabrykatéw odmiany R, o przekroju
38 x 220 mm wykonanych przez Dobromiejskie Zaklady Przemystu Drzewnego w

Dobrym Miescie:

DM R-38x220 BN-76/7111-24

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Dostawa w wigzkach. Pélfabrykaty o powierzchni przekroju do 20 cm2

powinny by¢ dostarczane w wigzkach o masie do 25 kg. Pdétfabrykaty nalezy wig-
zaé drutem zarzonym o grubosci 1,8 lub 2,0 mm wg PN-67/M-80026. Kazdg wigz-
ke pdifabrykatéw o dtugoéci do 1,80m nalezy wigzaé w dwéch miejscach, o dtu-
gosci 2,00 m i wyzej - w trzech miejscach - w poprzek dlugosci. Dopuszcza sie
stosowanie innych materialdw wigzgcych, jak tasma stalowa, taSma 2z tworzyw

sztucznych itp.

4.,1.2. Dostawa luzem. Pélfabrykaty- o powierzchni przekroju powyzej 20 cm2

powinny by¢é dostarczane luzem - bez opakowania.

4L.2. Przechowywanie. Pdifabrykaty nalezy przechowywad zgodnie z zasadami

podanymi w Instrukcji nr 18/ Tp-65.

4.3. Transport. Polfabrykaty nalezy uktada¢ mna $rodkach transportowych

stosownie do podzialu wg 2.1. Poszczegdlne odmiany i wymiary grubosci lub
przekrojéw powinny byé w sposéb wodoczny oddzielone od siebie przekladkami.
Poélfabrykaty nalezy przewozié¢ krytymi lub okrywanymi $rodkami transportu, u-
lozone na przekladkachsécisle obok siebie wzdluz $rodka transportowego tak, aby
tworzyly zwartg calo$é zabezpieczong przed przemieszczaniem sie w czasie tran-
sportu. W przestrzeniach miedzy drzwiami wagonéw pdéifabrykaty nalezy uktadac
prostopadle do podluznej osi $rodka transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a/ sprawdzenie wymiardw /3.1/,
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b/ sprawdzenie rodzaju drewna /3.2a/,
¢/ sprawdzenie jakosci /3.3/,

d/ sprawdzenie cechowania /3.4/,

5.2. Przygotowanie partii poifabrykatéw do badarn. Pétfabrykaty powinny by¢

posortowane i ulozone na podkladkach w oddzielne stosy wedlug odmian, rodzaju
drewna i wymaganych wymiardw. Do kazdego stosu powinien by¢ zapewniony swo-
bodny dostep. Stosy powinny by¢ oslonigte przed bezposrednim promieniowaniem

stonecznym i opadami atmosferycznymi.

5.3. Pobieranie prébek do badan. Prébke o licznosci 6 + 10% sztuk tarcicy w

partii nalezy pobraé w sposdéb losowy z réznych miejsc /warstw/ stosu.

Jezeli w wyniku badan liczba sztuk niedobrych przekroczy liczbe dopuszczal-
ng normg, probke nalezy odrzucié, pobrad prdbke nastepng dwukrotnie wiekszg
i badanie powtdrzyc.

Za zgodg stron dopuszcza sie odbidr posztuczny.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiardw. Wymiary gruboséci, szerokoséci i dlugoéci na-

lezy sprawdzad przy uzyciu suwmiarki i przymiaru liniowego z podziatkg mili-
metrowg wg PN-74/D-03001. Zaleznie od wilgotnosci drewna wymiary podane w
tabl. 1 nalezy w razie potrzeby skorygowad o wielkoéé nadmiardw na zeschnie-
cie wg PN-57/D-03003. Sprawdzenie wilgotno$ci nalezy przeprowadzaé¢ metodg
elektrometryczng, a w przypadku sporu - metodg suszarkowo-wagonowg Wwg

PN-69/D-04100.

5.4.2. Sprawdzenie rodzaju drewna przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem

przez ogledziny.

5.4.3. Sprawdzenie jako$ci nalezy przeprowadzad przez ogledziny nieuzbro-

jonym okiem. W przypadku sporu rozmiar dopuszczalnych wad nalezy oceniac za

pomocg suwmiarki i przymiaru liniowego wg zasad podanych w PN-66/D-01000.

5.4.4. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzad przez ogledziny nieuz-

brojonym okiem.

5.5. Ocena wynikdéw badarn

5.5.1. Péifabrykat dobry. Badang sztuke péifabrykatu nalezy uznaé za dobm,
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jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie sprawdzenia objete rodza-

jami badar.

5.5.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie péifabrykatéw nalezy u-

znaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli w prébce liczba sztuk niedobrych
z powodu wymiardw lub jakoséci nie przekroczy 5%, a ogdlna liczba sztuk niedo-

brych nie przekroczy 7%.

5.5.3. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partie pditfabrykatéw nalezy

uznac za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli w powtérnie pobranej prdébce
liczba sztuk niedobrych z powodu wymiaréw lub jakosci przekroczy 5% lub ogdl-

na liczba sztuk niedobrych przekroczy 7%.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE ~
1. Instytucja opracowujgca norme - Ministerstwo Le$nictwa i Przemystu

Drzewnego - Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/D-94016

a/ dostosowano wymiary grubosci pétfabrykatéw do normy 1SO-3179-1974
b/ metody badan jakoéci i wymiaréw dostosowano do PC-2228-69.
Dotychczas obowigzujagca PN-59/D-94016 zostaje uniewazniona z dniem 1 sty-

cznia 1977 r.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-75/D-01001 Tarcica. Podzial, nazwy i okre$lenia

PN-74/D-03001 Tarcica. Pomiar i obliczanie migzszoéci

PN-57/D-03003 Materialy tarte. Nadmiary na zeschniecie

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotno$ci

PN-67/M-80026 Drut okragly ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

BN-75/9220-01 Surowiec drzewny. Podzial, pomiar, obliczanie migzszoéci i

_ cechowanie

Instrukcja nr 18/ Tp-65 w sprawie warunkdéw suszenia na powietrzu, konserwacji
i magazynowania tarcicy w zakladach produkcyjnych, na skladach magazyno-

wych i handlowych wydana przez Parstwowe Wydawnictwo Rolnicze i Les$ne
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w 1968 r. na zlecenie Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobdéw Drze-

wnych w Warszawie,

4. Zalecenia miedzynarodowe

1SO 3179-1974 Coniferous sawu timxter - Nominal dimensious
PC 2228-69 HHJIOMﬂTepHaJIH XBOMHHX U JIMCTBEHHHX IOPOI. MGTOI[ MIpOBED=-
KM KauecTBA M Pa3MEpOB

5. Autorzy projektu normy - Dr inz. Danuta Starecka - Szkota Gtéwna Go-

spodarstwa Wiejskiego - Akademia Rolnicza w Warszawie i Mgr inz. Jerzy Sar-
nowski - Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobdw Drzewnych w Warsza-

wie,
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