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1. WSTEP NW — przeznaczone na elementy meblowe nie-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
polfabrykaty z drewna sosnowego (Pinus sp.)
i swierkowego (Picea sp.), klejone do pelnych wy-
miaréw lub nieklejone, szorstkie, przeznaczone do
wyrobu elementéw mebli w obrocie krajowym,
zwane w dalszej tresci normy poélfabrykatami.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Wady drewna — wg PN-79/D-01011 i PN-79/
D-01012.

1.2.2. Nazwy i okre§lenia elementéw powierzchni — wg
PN-75/D-01001. :

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Zasada podzialu. Pélfabrykaty dzieli sie¢ w
zaleznosci od:

— rodzaju drewna,

— przeznaczenia,

— dlugosci,

— szerokosci,

— wykonania.

2.2. Rodzaj drewna. W zaleznosci od rodzaju
drewna rozréznia sie péifabrykaty:

So — sosnowe,

Sw — Swierkowe.

2.3. Przeznaczenie. W zalezno$ci od przeznacze-
‘nia rozroznia sie p6ifabrykaty:

W; — przeznaczone na elementy meblowe wi-
doczne w gotowym wyrobie, o powierzchniack
nieokleinowanych i wykanczanych przez naklada-
nie powlok przezroczystych,

W, — przeznaczone na elementy meblowe wi-
doczne w gotowym wyrobie, o powierzchniach
okleinowanych lub wykanczanych przez naklada-
nie powlok kryjacych,

widoczne w gotowym wyrobie.

2.4, Dlugosé. W zaleznosci od dlugosei rozréznia
si¢ potfabrykaty kroétkie, Srednie, dtugie i specjal-
ne — wg tabl. 1.

Tablica 1

Podzial wedlug dlugosci, m?)

-

krbtkie Srednie dhugie specjalne

do 0,48 0,50+1,18 1,20+-1,98 2,00 i wyzej

1) Stopniowanie CO 0,02.

2.5. Szeroko$§é. W zaleznosci od szeroko$ci roz-
réznia sie péifabrykaty.

waskie — o szerokosci do 60 mm,

szerokie — o szerokosci powyzej 60 mm.

2.6. Wykonanie, W zaleznosci od wykonania
rozroznia sie potabrykaty:

C — jednolite,

K — klejone do pelnego wymiaru,

E — do klejenia na pelny wymiar.

2.7. Przyklad oznaczenia

a) poéifabrykatéow jednolitych (C) z drewna so-
snowego (So), przeznaczonych na elementy meblo-
we widoczne nieokleinowane (W;), o grubosci
38 mm, szeroko$ci 63 mm i diugosci 1,3 m:

POLFABRYKATY MEBLOWE C-So-W,-38X63X1,3

BN-76/7111-03

b) péifabrykatow klejonych (K), z drewna so-
snowego (So) przeznaczonych na elementy meblo-
we niewidoczne w gotowym wyrobie (NW), o gru-
bosci 38 mm, szerokosci 63 mm i diugosei 1,8 m:

POLFABRYKATY MEBLOWE K-So-NW-38X63X1,8
BN-76/7111-02

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
dnia 15 marca 1976 r. jako norma obowiazujaca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1976 poz. 43)
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3. WYMAGANIA Tablica 2
W Wymiary Odchylii
3.1. Wymiary :
. bogci | S2°T9" | dtugoéci |grubosei | 770" | dtugosci
3.1.1. Wymiary nominalne potfabrykatow odnosza sig PSS Soket it | aleias WP ey
do drewna o wilgotnosci 15% w stosunku do drewna mm m mm m
zupelni¢ suchego.
W przypadku innej wilgotnosci nalezy uwzglgdniaé ;g
nadmiary na zeschnigcie zgodnie z PN-57/D-03003. 25
3.1.2. Wilgotnoéé pétfabrykatéw nie powinna przekra- 29 +1,0
cza¢ 12% w stosunku do drewna zupetnie suchego. gi krotkie | —0.5
Za zgodg stron dopuszcza si¢ dostawg poifabrykatow 38 waskie | érednie :
o wilgotnosci dq 20%. 42 i '-\diugnf +2,0 | 0,01
: 45 szerokie | specjal-
3.1.3. Wymiary péifabrykatow — wg tabl. 2. ne
3.2. Jakos$¢ 50
3.2.1. Zasada okreélania jakosci. Jakos¢ poifabryka- 57 +2-g
tow nalezy okresla¢ wediug wad wystegpujacych na gor- gg =%
~ szej plaszczyZnie.

3.2.2. Charakterystyka jakoSciowa péifabrykatéw — Za zgoda stron dopuszcza sig pifabrykaty o innych
wg tabl. 3 wymiarach niz podano w tablicy. y

Tablica 3 .
Dopuszezalny rozmiar wystepowania wad w p6ifabrykatach
Nazwa wady lub cechy drewna !
W, W, NW
nie bierze sig pod uwage sekéw o Srednicy do =
6 mm | 10 mm g <
/ LA szerokosei, wystepu-
jacych na jednej pla-
szczyinie
okragte, .
owalne, dopuszczalne o Srednicy
podiuzne do 25 mm ‘ do 35 mm nieprzekraczajace
zdrowe, przy czym frednica nie powinna przekraczaé LA
zrofniete F " szerokosci jednej pla-
' /s szezyzny i
szerokosci powierzchni, na ktérej wystepuja s
boku
Seki niedopuszczalne | j ' . dopuszezalne o §rednicy do
skrzydlate 1Y, 2fy
szerokosci plaszczyzny
nie bierze sie pdcl uwage sekéw o frednicy do 6 mm
dopuszczalne

na jednej plaszczyZnie w nieprzechodzqce_

20% sztuk w partil, 0 |, wielkosei sekéw zdro- | o Srednicy nie prze-
czeSciowo zrosniete, wielkoSci sgkéw zdro- | oy srofnietych, wy- | kraczajacej /
nadpsute, zepsute wych,  zronietych, nie | gonusacveh na  jednej A

przechodzace na boki plaszezysnie szerokoéci plaszczyz-

ny i
- t = a s
. % 2 ) boku
e IF+ = - . .
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cd. tabl. 3

Nazwa wady lub cechy drewna

Dopuszezalny rozmiar wystepowania wad w pélf:a—l)_l*ykatach

Wl Wg

NwW
btk dopuszezalne zanikajace 3
sewnRiiE- plytkie przy struganiu opuszczalne
ne, na
plaszczyz- dopuszczalne na pla-
nach glebokie niedopuszczalne Szczyznach do
i bokach Y
grubo$ei sztuki
Peknie- =
¢ia dopuszezalne o glebokoéei do
1)!' | % lfg
jedno- ' grubodci sztuki
czolowe niedopuszczalne
. stronne P o lgeznej diugofci mierzonej na plaszczyinie nie
wiekszej niz
1 " 50 mm, l 100 mm
sinizna
Zgba;:— zaszarzenie niedopuszczalne dopuszezalne
THRERRE czerwief i brunatnica
bez. cech zgnilizny
dopuszczalny przy odchyleniu witkien od kierunku osiowego do
skret wiékien 30 mm 50 mm
na 1 m dilugoéci sztuki
falisty uklad wibkien dopuszeczalny
zamkniety niedopuszczalny
rdzefi
otwarty dopuszezalny, zanikajgcy przy struganiu
Wady | przezywiczenie niedopuszczalne |  dopusaczalne
budoWwy
dreiiim dopuszczalne nie dochodzgce do krawedzi o szero-
kofci do
6 mm I 10 mm
. i dtugoéci do
pecherze Zywiczne
§ aheant niedopuszezalne st ‘ P,
w liczbie do
1 sztuki | 2 sztuk
1 na 1 m dlugoéei
Chodniki male niedopuszczalne
TR duze niedopuszczalne dopuszczalne ‘2 chodniki w jednej sztuce
dopuszczalne nie dochodzgce do krawedzi o, sze-
roko$ci do
6 mm | 10 mm
; i dlugosci do
g::me- zabitki niedopuszczalne £ s i P
w liczbie do
1 sztuki | 2 sztuk
- na 1 m dlugoéci -

Wady nie wymienione w tabl. 3 sg niedopuszczalne.
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3.2.3. Kumulacja wad. W kazdej sztuce poifa-
brykatu, w zaleznosci od przeznaczenia, dopuszcza
sig w maksymalnych rozmiarach nastepujacg licz-
be wad:

poifabrykaty W, — 4 wady,

poifabrykaty W, — 5 wad,

poIfabrykaty NW — w krotkich i srednich —
6 wad,

w dlugich i specjalnych — 8 wad.

3.3. Obrébka

3.3.1. Oblina dopuszczalna jest na calej dlugosci
jednej krawedzi w postaci sladéow zanikajacych
przy struganiu.

3.3.2. Rysy z przetarcia powinny sie miesci¢ w
granicach dopuszczalnych odchylek wymiaréw po-
danych w tabl. 2.

3.3.3. Prostopadlosé czél. Czola pélfabrykatow
powinny byé praktycznie prostopadle do podiuz-
nej osi péHabrykatoéw.

3.3.4. Roéwnoleglosé plaszezyzn. Plaszezyzny
pétfabrykatéw powinny byé wzajemnie réwno-
legle, boki prostopadle do plaszczyzn. Odchylenia
od réwnoleglosci powinny mieéci¢é sie w granicach
dopuszczalnych odchytek grubosci i szerokosci po-
danych w tabl. 2.

3.4. Cechowanie. Kazda sztuka péifabrykatu po-
winna mie¢ na jednym z czd6l, a w przypadku bra-
ku miejsca — na jednej z plaszczyzn tuz przy
czole, czytelny znak przeznaczenia w postaci
kropki wykonanej farba olejng:

dla polfabrykatéw W; — w kolorze niebieskim,

dla poifabrykatéow W, — w kolorze zielonym,

dla potfabrykatow NW — w kolorze czerwo-

nym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pélfabrykaty o wilgotnosci 12%
i nizej powinny byé formowane w wiazki o masie
do 50 kg i pakowane w papier ,,ocean” lub w folie.
Poétfabrykaty o wilgotnosci powyzej 12% powinny
byé dostarczane:

— dlugie i specjalne — luzem,

— kroétkie i $rednie — w wigzkach lub pojem-
nikach o masie nie przekraczajgcej 50 kg.

Wiazki powinny byé wigzane dwukrotnie miek-
kim drutem w poprzek dlugosci, w sposob zabez-
pieczajacy przed rozsypywaniem,

4.2, Przechowywanie. Polfabrykaty o wilgotno-
Sci 12% i nizej powinny byé przechowywane w
miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawio-
nym na bezposrednie dzialanie promieni stonecz-
‘nych i opadéw atmosferycznych.

Polfabrykaty o wilgotnosci 12% powinny byé

przechowywane zgodnie z Instrukcjg nr 18 Tp-65
i rozsortowane wedlug podzialu podanego w 2.1
oraz rodzajow drewna.

4.3. Transport. Polfabrykaty nalezy przewozié

krytymi Srodkami transportowymi. Péifabrykaty

o wilgotnosci powyzej 12%, dostarczane luzem,
powinny by¢ ulozone na podkladkach i wyraznie
rozdzielone wg 2.1. Przy zaladunku poifabrykaty
dostarczane luzem i w wigzkach nalezy ukladaé
podiuzng osig rownolegle do bocznych $cian $rod-
ka transportowego tak, aby tworzyly zwartg ca-
los¢ zabezpieczong przed przesuwaniem sie w cza-
sie transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie rodzaju drewna (2.2),

b) sprawdzanie wilgotnosci i wymiaréw (3.1),

c) sprawdzanie jakosci, obrébki i cechowania
(3.2, 3.31 3.4),

5.2. Sklad i licznosé partii. Pétabrykaty powin-
ny by¢ rozsortowane i ulozone na podkladkach w
oddzielne stosy wg 2.1. Do kazdego stosu powinien
by¢ zapewniony swobodny dostep. Stosy powinny
byé ostoniete przed bezposrednim naslonecznie-
niem i opadami atmosferycznymi.

Partia przedstawiona do kontroli powinna skla-
da¢ sie z polfabrykatéw jednego rodzaju drewna,
jednakowej dlugosci, szerokosci oraz jednego
przeznaczenia,

Licznos$é partii — od 26--10 000 sztuk. _

Polfabrykaty o licznos$ci od 1-+-25 nalezy objaé
stuprocentowa kontrols.

5.3. Sposob pobierania préobek — wg PN/
N-03010.

5.4. Poziom kontroli — 1II ogbélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.5. Wadliwosé dopuszczalna w,; — maksimum
— 4%.

5.6. Wybér i stosowanie planéw badania — wg PN-79/
N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie rodzaju drewna nalezy prze-
prowadzié¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.7.2. Sprawdzenie wilgotnosci i wymiaréw. Spraw-
dzenie wilgotnosci nalezy przeprowadzi¢ wilgotnoscio-
mierzem elektrycznym wg PN-77/D-04100. Sprawdzenie
wymiarow nalezy przeprowadzi¢ przymiarem liniowym
1 suwmiarkg.

Pomiar i obliczanie migzszo$ci nalezy przeprowadzi¢
wg PN-78/D-03001. _
5.7.3. Sprawdzenie jakosci, obrébki i cechowania na-
lezy przeprowadzi¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym

okiem.

-
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5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Wyréb dobry. Badany péifabrykat nalezy
uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodat-
nim przez wszystkie badania wymienione w 5.1.

5.8.2. Ocena partii. Partig péifabrykatéw nalezy
uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli

liczba sztuk niedobrych w prébce jest mniejsza od
liczby dyskwaflflku]qce] my, wg PN-79/N-03021,

Partie pétfabrykatéw nalezy uznaé za niezgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce jest Towna lub wieksza od m,
wg PN-79/N-03021.

. KONIEC

INFORMACJE DODATEOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie
Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych, War-
szawa.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7111-03

a) zmieniono podzial p6ifabrykatéw w zaleznofci od
diugosci wprowa&zajac 4 przedzialy dlugo$ci: kroétkie,
$rednie, dlugie i specjalne, zamiast: najkrétszych, dilugich
i érednich, '

b) wprowadzono w tablicy charakteryzujgcej jakosé

péifabrykatéw uklad wad zgodny z PN-66/D-01000, elimi--

nujgec réwnocze$nie podzial ich na kategorie,

¢) obnizono wilgotnos¢ poéifabrykatéow, dostarczanych
odbiorcy, do 12%,

d) okre$lono spostéb pakowania pbifabrykatéow w za-
leznosci od wilgotnoéci drewna, /

e) przyjeta przy odbiorzespartii stosowanie statystycz—
nej kontroli jakoSci.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-79/D-01011 Drewno okragte. Wady
PN-79/D-01012 Tarcica. Wady -
PN-75/D-01001 Tarcica. Podziaf, nazwy i okreslenia
PN-78/D-03001 Tarcica. Pomiar i obliczanie migzszosci
PN-57/D-03003 Materialy tarte, Nadmiary na zeschniecie
PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola od-
biorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

Instrukcja nr 18 Tp-65 w sprawie warunkéw suszenia na

powietrzu, konserwacji i magazynowania tarcicy w za-
ktadach produkcyjnych, na skladach magazynowych
i handlowych, wydane przez Pafistwowe Wydawnictwo
Rolnicze i Leéne w 1968 r. na zlecenie Zjednoczenia
Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych.

4, Udzial pétfabrykatéw So i Sw w partii, w rozumie-
niu niniejszej normy uzgadniany jest migdzy dostawcsg
a odbiorca.

5. Plan badania, Liczno$¢ prébek w zaleznoéci od licz-
nosci partii i kontrélowanych wlasciwoéei oraz liczby
kwalifilcujace i dyskwalifikujace w zaleznoSci od licz-
nofci probek i dopuszezalnych wadllwoSci podano w tab-
licy.

-

- 6. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Danuta Toma-
szewska i inz. Waclaw Zywicki, Zjednoczenie Przemystu Tar-
Ibﬁczncgo i Wyrobéw Drzewnych.

7. Wydanie 3 — stan aktualny: styczen 1984 — uaktual-
niono normy zwigzane oraz wprowadzono zmiany:
zmiana | — Biuletyn PKNiM nr 5/1979.

Kontrola normalna Kontrola ‘obostrzona Kontrola ulgowa
% liczba liczba ' liczbat liczba | liczba | liczba
Liczno$ : - 3 S
RERGEE e 1“”6':;’;;’ kwaliti- | dyskwalifi- 1‘“6“;;? kwalii- | dyskwalifi- 1‘“‘:“? kwalifi- | dyskwalifi-
pr kujaca | kujgca | POPKI | yisaca | kujaca | PPOPKI | kujaca | kujaca
N n m, me n m, mg n m, ms
26+ 50 8 1 2 20 1 2 5 0 2
51+ 90 13 1 2 20 1 2 5 0 2
91+ 150 20 ° 2 3 20 i 2 8 1 3
151+ 280 32 3 4 32 2 3 13 1 4
281+ 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5
501+ 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6
1201+ 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
3 20110 000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
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