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NORMA BRANZOWA BN76
POLFABRYKATY Pélfabruk Bk 7111-01
7 DREWNA abrykaty bukowe e
do wyrobu mebli e T
Grupa katalogowa IX 22
1. WSTEP (<r), dlugie (dl) i specjalne (s) — wg tabl. 1.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
szorstkie polfabrykaty z drewna bukowego (Fagus
silvatica L.), przeznaczone do wyrobu elementow
mebli, zwane w dalszej tresci normy polfabryka-
tami.

1.2. Nazwy i okreslenia

1.2.1. Wady drewna — wg PN-66/D-01000.

1.2.2. Nazwy i okreslenia elementéow powierzchni
potfabrykatow — wg PN-75/D-01001.

1.2.3. Powierzchnia podluzna najgorsza — po-
wierzchnia podluzna (bok lub plaszezyzna) grania-
ka o najwiekszej liczbie i o najwiekszych wymia-
rach dopuszczalnych wad drewna lub o najgor-
szej jakosci obrobki powierzchni w poréwnanin
z pozostatymi trzema powierzchniami podluznymi.

1.2.4. Potfabrykaty graniakowe — polfabrykaty
o przekroju kwadratowym lub zblizonym do kwa-
drutu, w ktérych szerokos¢ jest mniejsza od po-
dwojnej grubosci sztuki.

1.2.5. Potfabrykaty deskowe —- péifabrykaty o
przekroju prostokatnym, w ktorych szerokosé jest
rowna co najmniej podwojnej grubosci.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Zasady podzialu. Pélfabrykaty dzieli sie w
zaleznosci od:

— przeznaczenia,

— wymiaréow przekroju,

— diugosci.

2.2. Przeznaczenie. W zaleznosci od przeznacze-
nia roztroznia si¢ dwie odmiany poétfabrykatow:

— przeznaczone do giecia — G,

- przeznaczone na elementy proste — P.

2.3. Przekroj. W zaleznosci od wymiarow p;q%""“' 0¥

kroju rozroznia sie poifabrykaty:
— graniakowe — g,
—- deskowe — d.

2.4. Dlugos¢ W zaleznosci od dlugosci rozrdznides|
sie potfabrykaty: krotkie (kr), sredniej dlugoder™+

Tablica 1
Podzial wg dlugodci, m
kr sr dt s
do 0,69 0,70+ 1,29 | 140+ 2,14 | 215 i wiekszej

2.5. Przykiad oznaczenia
a) poHfabrykatow bukowych (Bk) do wyrobu
mebli przeznaczonych do giecia (G), o wymiarach
przekroju 38X 40 mm i dlugosci 2,0 m:
POLFABRYKATY MEBLOWE
Bk-G-38%40X2,0-BN-76/7111-01
b) polfabrykatow bukowych (Bk) do wyrobu
mebli przeznaczonych na elementy proste (P),
o wymiarach przekroju 60X60 mm i dlugosci 1,6
m:
POLFABRYKATY MEBLOWE
Bk-P-60X60X 1,6-BN-76/7111-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wilgotnosé pélfabrykatéw nie powinna prze-
kracza¢ 25%. Za zgoda stron dopuszcza sie w okre-
sie od pazdziernika do 15 kwietnia dostawe pol-
fabrykatow o wiekszej wilgotnosci.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary nominalne. Wymiary nominalne
polfabrykatéw odnosza sie do drewna o wilgotnos-
ci 15%, w stosunku do masy drewna zupelnie su-
chego. W przypadku innej wilgotnosci nalezy
uwzglednia¢ nadmiary na zeschniecie, zgodnie
z PN-57/D-03003.

3.2.2. Wymiary przekrojow poliabrykatow —_
wg tabl. 2.

Tablica 2
Potfabry- Wymiary Odchytki
i rzekroju ] -
xatly -l"""; :)I;)rzeczn]"-‘go 1) grubosci | szerokoSci
. "::r mm
Graniako- 1 29X 25, 25X32,
we /25 X 38, 25(X40,
B 25X 45, (28<28), 1,0 +2.0
LL]E““/ (28X38), (28X45),
= (28<50),

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Tartacznego i Wyrobdéw Drzewnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych dnia 3 czerwca 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1976 poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
Przekazanoe do produkcjl

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,60 Makt. 500+23 Zam. 41779 /77

Cena zit 2,40

Druk uvkodczons we wrzednlu 77,

44.6.77.
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cd. tabl. 2 cd. tabl. 3
Péifabry- Wymiary prze- Odchy?ki Dopuszczalny rozmiar
katy kroju poprzecz- Suile szerckobcl Nazwa wady drewna wystepowania wad
nego?) e wg PN-66/D-01000 w pélfabrykatach
mm G | P
32332, 32X 38
Graniako- 32)(50, 32)(60, Seki czarne, nad-
o 3838, 3840, REL nopons
38)-<45, 38)(50’ te, luzne nie- niedopuszczalne
] » -
3855, 3860, N N .zr_"i““’;e_
3865, 38170, 2,0 2,0 L wypacaigce
4545, 45> 80, . h
502450, 5080, Eleprzec D dopuszezalne o giebokosci do:
(55X 80), A0, A
6060 ptaszezyznach 2 mm 3 mm
22><60, i bokach
Deskowe ]
25§50' 25';<55' — w poéifabrykatach grania-
ggxggl igx';?f £ 2 kowych dopuszczalne o
25)’85, 25500 L0 2.0 . b tgcznej diugosci do 60 mm
25130, 25X 140 Eleqfe:az'zo T pOAtcykatach deakos
’ d . ’ i dopuszczalne jedno
| Peknie- wych
(28X60), (28X 65), &1 tach o dlugosci do 60 mm; pek-
32X 65, 32X80, nieé krétszych nie bierze
322130, 388, +2.0 +2.0
::ifga 3890, przechodzace dopuszczalne po jednym pek-
i sidach nieciu na obu czotach o lgcz-
') Wymiary podane w nawiasach s niezalecane. nej dlugoséei do 30 mm
Za zgoda stron dcpuszeza sie poéifabrykaty o in-
nych wymiarach niz podano w tablicy z tym, Ze gru- okrezne i tu- niedopuszczalne
bo&¢ lub szeroko&é poifabrykatu powinna odpowiadaéd kowe
znormalizowanym wymiarom tarcicy bukowej wg ;
PN-72/D-96002. 91“;“3_’ PO | dopuszczalne o glebokosci od
PE Wk srnulg: 1 mm (zanikajace przy stru-
o : . LRAEWAE PO cninhil)
3.2.3. Dlugosé. Potfabrykaty nalezy produkowac my
w dilugosciach uzgodnionych pomiedzy stronami. — ]
i & i . ujace nie
Dopuszczalne odchytki diugosci poifabrykatow wy- falszywa dapueraraine ,O BT
+ 0,02 twardziel wigcej niz 50% powierzchni
nosza _ ., ———— wystepujace w 30%
: i
3.3. Jako$¢é drewna Betulc W paridl
3.3.1. Podstawy do okreslania jakosci. Jakosc i?::; zaparzenie niedopuszczalne
potfabrykatow graniakowych okresla sie wg wad
wystepujgcych na powierzchni podluznej najgor- zaciggi parb- | dopuszczalne o diugosci do
szej. Jakosé potfabrykatéw deskowych — wg war nikowe (sto- | 5 mm wystepujace na jed-
¢ : beler 3 neczne) nym z czbl
wystepujacych na gorszej plaszczyznie i na bokach
sztuki. rézowe, pow-
F Gy = stale na sku-
.3.3.2. Charakterystyka jakoSciowa potfabryka- tek Mnekin) i s
tow — wg tabl. 3. konserwacji
drewna
Tablica 3
Zgnili- | twarda }
Dopuszczalny rozmiar zna “mickka niedopuszczalna
Nazwa wady drewna wystepowania wad
wg PN-66/D-01000 w pétfabrykatach dopuszczalny przy odchyle-
G | P niu wiékien od kierunku
S e : osiowego:
;{e blezzedslg po; "‘lawaﬁfsf: — w polfabrykatach gri.afﬁa—
6w o $rednicy do 3 mm ni Wady kowych nie wiecej niz:
) skupionych budowy | Skret wiokien
zdrowe, zro$- 4 1 d 2cm 3 cm
Seki niete, jasne opuszcza ne rewna
i plemne seki o éred- na 1 m dlugosei
nicy do 6 mm| dopuszczalne — w potfabrykatach desko-
wystepujace wych nie wiecej niz:
nielicznie 5 cm na 1 m diugo$ci
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cd. tabl. 3
Dopuszczalny rozmiar
Nazwa wady drewna wystepowania wad
wg PN-66/D-01000 w poéifabrykatach
G | P
falistoéé¢
Wady wiotkien
budowy | zawoje niedopuszczalne
drewna | rdzen
zakorki
Chodni- | mate
ki _awa- P niedopuszczalne
dzie
Uszk zranienia —
SZKO= | 2 abitki
dzenia .
mecha- | przez pociski niedopuszczalne
niczne i odtamki
metali

Wady nie wymienione w tablicy sg niedopuszczalne.

3.3.3. Kumulacja wad. W kazdej sztuce polfa-
brykatu dopuszcza sie do 3 rodzajow wad wyste-
pujacych w maksymalnych rozmiarach. Falszywej
twardzieli wystepujacej w rozmiarach okreslonych
w tabl. 3 nie uwaza sie za wade.

3.4. Obrobka

3.4.1. Potfabrykaty wycinane wzdluz wiékien.
Dopuszcza sie dostawy polfabrykatow do giecia
diugich i specjalnych, wyrzynanych wzdluz wilo-
kien na pilarkach tasmowych z zachowaniem na-
turalnej jednostronnej krzywizny o wielkosci do
Temna 1 m.

3.4.2. Wady obrébki — wg tabl. 4.

Tablica 4
Naz:a Odmi Dopuszczalny rozmiar
wady Ilana wysigpowania wad
obrébki v
dopuszczalna do 3 mm grubos-
ci i szerokosci sztuki: za zgo-
Oblina dg stron dopuszczalna w pol-
fabrykatach graniakowych do
1/, grubo$eci i szerokosci sztuki
dopuszczalne w granicach od-
i hylek miaréw danych w
przetarcia cnyles Wy po ¥y
tabl. 2
. plaszezyzny poéifabrykatow po-
G1iP | winny byé wzajemnie réwno-
Réwnole- legle, boki — prostlopadle do
glogé ptaszezyzn. Odchylenia od row-
plaszezyzn noleglo_éci powinny miesci¢ sie
w granicach dopuszeczalnych od-
chylek gruboéei i szeroko$ci po-
danych w tabl. 2
Nieprosto-
padlosé niedopuszczalna
czo6t
Wypacze- G dopuszczalne
niezpl:ze— p dopuszezalne do 1 em na 1 m
sychania dhugosei

3.5. Cechowanie. Kazda sztuka pélfabrykatu po-
winna mie¢ na jednym z cz6l czytelny znak prze-
znaczenia w postaci kropki, wykonanej farbg olej-
na:

dla polfabrykatow G — w kolorze niebieskim,
dla pétfabrykatéw P — w kolorze czerwonym.
Ponadto okolo 2% pétfabrykatow w partii powin-
no mie¢ czytelnie wykonany znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polfabrykaty dostarcza sie bez
opakowania. Zaleca si¢ dostarczanie pétfabrykatéw
w wiazkach o wielko$ciach uzgodnionych miedzy
stronami.

4.2, Przechowywanie. Polfabrykaty powinny byé
przechowywane zgodnie z Instrukcjg Nr 18/Tp-65.

4.3. Transport

4.3.1. Wymagania ogoélne. Polfabrykaty nalezy
ukladaé¢ na $rodkach transportowych, stosownie do
podzialu w rozdz. 2.

Poszczeg6lne odmiany i wymiary grubosci po-
winny by¢é w sposéb widoczny oddzielone od sie-
bie przekladkami. W czasie transportu péifabry-
katy powinny byé¢é zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi i nastonecznieniem.

4.3.2. Transport kolejowy i samochodowy — wg
obowigzujgcych przepiséw PKP i zarzgdzen Mi-
njstra Komunikacji.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wilgotnosei i
i3.2),

b) sprawdzenie jakosci, obrébki i cechowania
(3.3, 3.4 1 3.5).

5.2. Przygotowanie do badan. Poifabrykaty po-
winny byé¢ rozsortowane i ulozone na podktadkach
w oddzielne stosy wg 2.1. Do kazdego stosu po-
winien by¢ zapewniony swobodny dostep. Stosy
powinny by¢ osloniete przed bezpo$rednim nasto-
necznieniem i opadami atmosferycznymi.

5.3. Pobieranie probek do badan ,na Slepo” —
wg PN/N-03010 dla partii o licznosci 26 = 10 000
sztuk, a o licznosci 1 -~ 25 sztuk nalezy badaé
kazdg sztuke.

5.4. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-T73/
N-03021, tabl. 1.

5.5. Wadliwo$é dopuszczalna w,; — nie wieksza
niz 4%.

5.6. Wyboér i stosowanie planéw badania — wg
PN-73/N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wilgotnoSci i wymiarow.
Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przeprowadzac
metodg elektrometryczng wg PN-69/D-04100.

wymiaréow (3.1
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Sprawdzenie wymiaréw i obliczanie migzszosci na-
lezy przeprowadza¢ wg PN-74/D-03001.

5.7.2. Sprawdzenie jakosci, obrébki i cechowania
nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Potfabrykat dobry. Badany polfabrykat
nalezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem

dodatnim przez wszystkie badania wymienione
w 3.1

5.8.2. Partia polfabrykatow zgodna z wymaga-
niami normy. Partie polfabrykatéow nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w probce nie przekroczy liczby
kwalifikujgcej wg PN-73/N-03021 dla danego pla-
nu badania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norme — Zjednoczenie
Przemyslu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych w War-
szawie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-62/7111-01

a) uaktualniono specyfikacje wymiarows péifabryka-
to6w, przystosowujac ja do PN-72/D-96002,

b) uaktualniono podzial dilugosci péifabrykatow,

¢) wprowadzono dwie odmiany poifabrykatow w za-
leznoéci od przeznaczenia.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-75/D-01001 Tarcica. Podzial, nazwy i okre$lenia

PN-74/D-03001 Tarcica. Pomiar i obliczanie migzszosci

PN-57/D-03003 Materialy tarte. Nadmiary na zeschniecie

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogbélnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wy-
bér sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakodci. Kontrola
odbiorcza wedlug ocen: alternalywnej . Plany bada-
nia

Instrukcja Nr 18/Tp-65 w sprawie warunkéw suszenia na
powietrzu, konserwacji i magazynowania tarcicy w za-
ktadach produkecyjnych, na skladach magazynowych
i handlowych, wydana w 1968 r. przez Wydawnictwo
Rolnicze i Lesne na zlecenie Zjednoczenia Przemystu
Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych w Warszawie

4. Zalecenia miedzynarodowe
RWPG PC 2336-69 [lunomaTepHasibl JNHCTBEHHbLIX MNopod.
HomuHanbHble pasmepbl TONUHAHLI H LLUHPHHbI

5. Btopien zgodnosci normy z zalecemiami miedzyna-
rodowymi. Dostosowano grubos¢ lub szerokos$é pédifabry-
katébw do wymiaréw wskazanych w PC-2336-69.

6. Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samo-
chodowego. Dekret z dnia 24 grudnia 1952 r. o przewozie
przesylek i oséb kolejami (Dz. U. nr 4 z 1953 r. poz. 7).

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji wewnetrznej z 1968 r. — za-
lgcznik Nr 10 (Do art. 27, ust. 4, pkt. 4 DKP). Zarzgdze-
nie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie ladowania samochodéw ciezarowych i przyczep (Mon.
Pol. z dnia 23 marca 1963 r., nr 24 poz. 123).

7. Plan badania. Licznos¢ probki w zaleznosci od
licznoSei partii i kontrolowanych wiasnoéci oraz liczby:
kwalifikujgce i dyskwalifikujgce w- zalezno$ci od licz-
noéci prébek i dopuszezalnych wadliwoéei podano w tab-
licy.

5 . Liczba .
Liczno&¢ partii Licznué‘:c kwalifiku- I_.lczi.Ja. d:'fSk'
N probki jiea kwalifikujaca
n i Ma
a) kontrola normalna
26 = 50 8 1 2
8l 90 13 1 2
91 = 150 20 2 3
1581+ 280 32 3 4
281 = 500 50 5 6
501 = 1200 80 g 8
1201 = 3200 125 10 11
3201 = 10000 200 14 15
b) kontrola obostrzona
26 = 50 20 1 2
5l =+ 90 20 1 2
91 = 150 20 1 2
151 =+ 280 32 2 3
281 -~ 500 50 3 4
501 =+ 1200 80 5] 6
1201 =+ 3200 125 8 9
3201 = 10000 200 12 13
c¢) kontrola ulgowa
26 — 50 5 0 2
515 920 5 0 2
91 = 150 8 1 3
151 = 280 13 1 4
281 =— 500 20 2 5
501 = 1200 32 3 6
1201 = 3200 50 5 8
3201 == 10000 80 7 10

8. Autorzy projektu mormy — inz. Jan Eazowski, Ma-
zowieckie Przedsiebiorstwo Przemyslu Drzewnego oraz
inz. Benedykt Kostecki, Starachowickie Przedsiebiorstwo
Przemyslu Drzewnego.
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