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NORMA BRANŻOWA 

BN-73 
PÓŁFABRYKATY Półfabrykaty dębowe eksportowe 7111-16 

z DREWNA 
na podłogi wagonów 

Zamiast 

i do wyrobu palet BN·68 7111 ·16 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmi ot em normy są pół­

fabrykaty dębowe eksportowe na podłogi wagonów i 
do wyrobu palet w dalsze j treści normy zwane pół­

fabrykatami . 

1.2. Nazwy i określenia 

1. 2.1. Wa dy drewna - wg PN-66/D-Ol000. 

1.2.2. Nazwy i określenia elementów powier zchni 

- wg PN-57/D-Ol00l. 

1.3. Normy i dokumenty związane 
PN-66/D-Ol000 Wady drewna 
PN-57/D-Ol00l Materiały tar te . Podział, nazwy i 

określenia 

PN-58/D-03001 Materia ły tarte. Pomiar i oblicza­
nie miąższości 

PN-57/D-03003 Materiały tarte. Nadmiary na ze-

schnięcie 

Drewno. Oznaczanie wilgotności 
Taśmy stalowe do opakowań 

PN -69/D-04 100 

PN-53/H-92326 
PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglo" 

wej ogólnego przeznaczenia 
Instrukcja Nr 18/Tp-65 w s prawie warunków susze­

nia na powie trzu , konserwacji i magazynowania 

tarcicy w składach produkcyjnych, w składach 

magazynowych i handlowych, opracowana przez 
Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów 

Drzewnych. PWRi1.Warszawa 1968 

2 . PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zależności od przeznaczenia roZr 

różnia się: 

- półfabrykaty eksportowe na podłogi wagonów -w, 
- półfabrykaty eksportowe do wyrobu palet -P. 

2.2. Przykład oznaczenia 

a) p6łfabrykatu dębowego eksportowego na podłO-

gi wagon6w (W) o grubości 46 mm, szerokości 175 mm 

i długości 2800 mm: 

PbLF ABRYKAT W 46 x 175 )( 2800 BN-73/7111-16 

b) p6łfabrykatu dębowego eksportowego do wyr obu 

Grupa katalogowa IX 22 ' ) 

pa let (P) o grubości 23 mm , szerokości 11 5 mm ,dłu­

gości 2400 mm 

PbLFABRYKAT p 23 x 115x 2400 BN-73/7111-16 

1.!. WYMAGANI A 

3 . 1. Wymiary 

3 .1 .1. Wymiary nomi nalne . Podane w normie nomi­
nalne wymiary półfabrykatów odnoszą się do drewna 

o wilgotności 15 - 20% w s t osunku do masy drewna 
zupełnie suchego. 

3.1. 2. Wymiary półfabrykatów - wg tabl. l i 2 . 

Tablica 1. Wymi ary półfabrykatów dębowych na podłogi 
wagonów 

Wymiary półfabrykatów Odchyłki 

grubość s zerokość długość grubość 
szero-

długość 
kość 

mm · 

46 175;195;215 2800' ) 
+2,0 +5,0 +20,0 

51 175;1951215 2900' ) -1,0 -1,0 -5,0 

Dopuszcza się odchyłki w 10% sztuk w partii. 
.) Dopuszcza się ud.zisł pólfabrykatóv kr6tkich, o długoś' 
ci 1900 mm, v ilości każdorazovo uzgodni onej między pro 
duce ntem 1 odbiorcą. Za zgodą stron dopuszcza się inne 
wymiar y p 6łfabrykat6w. 

Tablica 2. Wymi ary p6łfabrykat6w dębowych do wyrobu 
palet 

Wymiary p6łfabrykat6v, mm Odchyłki, mm 

grubość szerokość długość grubość 
szero-

długość 
kość 

23 9511151140 
2400·) 
2500 2 ) +2,0 +5,0 +20,0 

2500 2 
) 

-1,0 -1,0 -5,0 
25 100, 147 

.) Dopuszcza się udział p61fabrykat6v kr6tkicp o dłu-
gości 1200 mm. 
2) Dopuszcza sh udział p6łfabrykat6w kr6tkich o dłu-
gości 1250 mm. 

Udział p6łfabrykat6w kr6tkich w ogÓlnej miąższości 
dostarczanej partii powinien być każdorazowo uzgodnion~ 
miVdzy producentem i odbiorc ą. 

Dopuszcza siV inne w7miary p6łfabrykat6w, po uzgod-
nieni u między producentem i odbiorcą. 

~~.~. , i, ",.,'ki w ''" "',k p61',b.,k, ... w 
<)Symbol wg SVV. 1712-14. \.0'f ... p~rt-11. 

~'\> Y..'i ~ I~ 1\,1 1 ( 0A'-i e;. , 
Z;od,o,,",;, P:~;~,:;~;o I ~"o.)w D~,w",h 

Ustanowiono przez Na~zelnego Dyrektor~ Zi~dnoczeni ... ,łilF!fr ł~} ,,:~~1ne i Wyro,b6w Dr~ew,nych dnia 16 październiko 1973 r 
loko normo obOWlązuląca w zakresl ' ':0 U..KCII I oorotu od dnoo 1 kWletn)a 1974 t. 

(Dz. Norm. i Miar nr 8 (1974 poz. 21) 

W'łOAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 . Wpływ do WN 25'.10.1 3 . Oddano do ,kładu 8 . 1.1 4 . Druk ukończo no w marcu 7" . Ceno zl 2,40 
Obj.O,65a. w. Nakład 5000 + 50 egz. Zomo 99 /7J, 
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;3 .2. Jakość 

3.2.1. Podstawy do określenia jakości. Jakość 

półfabrykatów określa się na podstawie rodzaju i 
wielko śc i wad drewna oraz wad obróbki, występują­
cych w jednej sztuce półfabrykatu. Jeżeli jedna 
wada przekr acza granicę przewidzianą normą, a po­
zostałe wady nie występują w ogóle lub występują 

w stopniu mniejszym - wada t a nie dyskwalifi~uje 

danej sztuki prefabrykatu. Skupienie wad ni e po­
winno powodować obniżenia wytrzymałości półfabry ­

katu. 

3.2.2. Jakoś~ półfabrykatów - wg tabl. 3 i 4. 

Tablica 3. Jakość półfabrykatów na podłogi wagon6w 

Wada lu~ cecha drewna Dopuszczalna wielkość i 
występowanie wad 

Sęki 

Pęknię­
cia 

okrągłe i 
owalne 

dopuszcza sill: 

.• na płaszczyznach nie­
ograniczoną liczbę o śred· 
nicy do '13 szerokości pQl 
fabrykatu 

- na bokach - do"/zgru-
zdrowe, bości p6łfabrykatu 
zrośnięte'~ ________ 4-______________________ ~ 
jasne i 
ciemne dopuszc za się: 

- na jedne j z płasz­
podłużne czyzn 1 'sęk o średnicy do 
i skrzyd- "/2 szerokości p6łfabryka-
lata tu 

zdro\~a. częściowo 
zrośnięte 

nadpsute, zepsute, 
częściowo zrośnięte, 

niezroś nięte i ta­
baczne 

głęboki e nieprzecho­
dząc e, na płaszczyz­
nach i bokach 

głę bokie przechodzą­

ce na pł aszczyznach 
i bokach 

okrężne i łukowe 

- na bokach - do '12 gru­
bości półfabrykatu 

- na płaszczyźnie lep­
szej - niedopuszczalne 

- na płaszczyŹnie gor­
szej - dopuszczalne w li­
czbie do 3 sęków w jednej 
sztuce półfabrykatu o 
średnicy do 'AD, sporady­
cznie do 1/5 szerokości 
półfabrykatu 

- na bokach - dopusz­
czalny 1 sęk o średnicy 
do "12. grubości półfabry­
katu 

na płaszczy~nie lepszej -
niedopuszczalne 

- na płaszczyźnie gor­
szej - dopuszczalne w li­
czbie do 2 sęków \~ sztuce 
p6łfabrykatu, o średnicy 
i głębokości do 1/'0 szero 
kości półfabrykatu 

- na bokach - dopusz­
czalny 1 sęk umieszczony 
bliżej gorszej płaszczyz­
ny, o średnicy i głębokoś 
ci do 1/z grubości p6łfa­
brykatu, lecz nie wycho­
dzący na krawędź 

dopuszczalne o głębOkośCi 
nie większej niż 112 gru­
bości półfabrykatu o łą­
cznej długości nie więk­
szej niż szerokość p 6łfa­
brykatu 

dopuszczalne o łącznej 
długości nie większej niż 
V2 szerokości p6łfabryka­
tu 

niedopuszczalne , 

cd. tabl. 3 

Wada lub cecha drewn'a Dopuszczalna wielkość i 
występowanie wad 

Pęk-
płytkie 

dopuszczalne o głębokości 
nięcia nie większej niż 3 mm 

Zgni- twarda 
lizna nie dopus zczalne 

miękka 

dopuszczalny przy odchy-
leniu włókien od kierun-

skręt włókie n ku osiowego nie większym 
niż 8 cm na 1 m długości 
półfabrykat u 

zamknięty dopu s zczalny 

rdzeń dopuszczalny nie łuszczą-otwarty cy się 

- na płaszczy~nie lep-
szej - niedopuszczalny 

Wady - na płaszczy~nie gor-
budowy szej - dopuszczalny do ')'4 
drerma biel zewnętrz- szerokości i ~Q długości 

zdrowy ny półfabrykatu 

- na boku - dopuszczal-
ny do '/4, .a sporadycznie 
do 1/2 grubości półfabry-
katu, na odcinku nie dłuż 
szym niż 0,5 m 

wewnętrz- dopuszczalny ny 

dopus~czalne występuj ące 
nie licznie na gorszej 

zakorek i zabitka płaszczyźnie o długości 
do 100 mm i szerokości 
nie większej niż 1/ 10 sze-
rokości półfabrykatu 

duże 
dopuszczalne płytkie, wy-

Chodniki owadzie stępujące pojedynczo 

małe niedopuszczalne 

dopuszczalne w granicach 
Uszkodzenia od pocisków i określonych dla sęków ze-
odłamków metali psutych; odłamki metali 

- niedopuszczalne 

Wad niewymienionych w tablicy nie bierze się pod uwa-
gę, jeżeli nie osłabiają wytrzymałości półfabrykatu. 

Tablica 4 Jakość półfabrykatów do wyrobu palet 

Wada lub cecha drewna Dopuszczalna wielkość i 
występowanie wad 

dopuszcza się: 

- na płaszczyznach nie-
okrągłe i ograniczoną liczbę o śrnd-
owalne nicy d0 1IJ szerokości 

zdrowe półfabrykatu 
zrośnięte 

- na bokach - do "h. gru-jasne i 
ciemne bości półfabrykatu 

dopuszcza się: 
- na jednej z płasz-

Sęki podłużne czyzn 1 sęk o średnicy do 
i skrzy- V3 szerokości pó.Łiabrykatu 

dlate - na bo kach -do 1/ 2 gru-
bości p6łl'abrykatu 

dopuszcza się: 

zdrowe, częściowo - na jednej z płasz-

zrośnięte 
czyzn do 3 sęków o śred-
nicy do "/4 szerokości 
półfabrykatu 

- na bokach - do V2 gru-
bości półfabrykatu 
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cd. tabl. 4 

Wada lub cecha drewna Dopus zczalna wielkość 1 
występowanie wad 

dopuszcza się: 

- na jednej z plasz-
nadpsute, zepsute, czyzn 2 sęki w sztuce 
części owo zrośnięte p6łfabrykatu o ś redni cy 

Sęki niezrośnięte 1 ta- dp '/5 sze rokości półfa-
baczne ~rykatu - nieprzechodzą-

ce 

- na bokach - niedopu-
sz.::zalne 

dopuszczalne o głęboko~-

głębokie niepr zecho- c i nie większej niż po-
łowa grubości p61fabry-

dzące, na płaszczyz- katu i o ł ącznej dlugoś-nach i bokach ci nie większej niż po-
Pęk- lowa szerokości pólfa-
nię- brykatu 
cia 

przechodzące na p ła- dopuszczalne o łącznej 
czczyznach i bokach dłu gości r6wnej połowie 

szerokości półfabrykatu 

okrężne i lukowe nie dopuszczalne 

Zgni- twarda ni edopuszczalna 

lizna miękka ni edopuszczalna 

dopuszczalny przy odchy-
leniu wł ókien od kierun-

skręt wł6kien ku osiowego nie większym 
ni ż połowa szerokości 
półfabrykatu 

zamknięty dopuszczalny 

Wady rdzeń dopuszczalny, nie ł u s z-budowy otwarty 
czący się drewna 

zewnętrz-

biel. ny 

zdrowy dopuszczalny 
wewnętrz-
ny 

dopuszczalne występujące 
nie licznie o długości do 

zabitka 1 zakorek 10 cm i szerokości nie 
większej niż '/'0 szero-
kości p6łfabrykatu 

Chodni- dute dopuszczalne płytkie wy-

ki o-
stępujące pojedynczo 

wadzie male ni edopu s zczal ne 

dopus zczalne w granicach 
Uszkodzenia od pocisk6w i od- podanych dla sęk6w ze-
łamk6w metali psutych; odłamki metali 

- nie dopuszczalne 

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze się pod 
uwagę, jeżeli nie osłabiają wytrzymałości p6łfabrykatu. 

3.2.3. Obróbka . Powierzchnie pó łfabrykatu nie 
powinny wykazywać rys głębszych niż 1 mm. Płasz­

czyzny półfabrykatu powinny by ć wza j em nie równo ­
ległe. Odchylenia od równoległości powinny mieś­

cić się w granicach do pus zczalnych odchyłek gru­
bości i szerokości wg tabl. 1 i 2. Czoła półfabry­
katów - nieprzycinane. W półfabrykatach na podło­
gi wagonów oblina jest niedopuszczalna. VI p ółfa­
brykatach do wyrobu palet dopuszcza się oblinę o 
szerokości do 12 mm i długo ści ni e wi ększej niż 

połowa dł ugości półfabrykatu. 

3. 3. Cechowanie. Półfabrykaty dostarcza się bęz 

cechowania . Na ż ądanie dostawcy dopuszcza s i ę , po 

upr zednim uzgodnieniu, c echowanie półfabrykatów 

znakami producenta. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie. Półfabrykaty do transportu na­
l eży formować w pakiety, a nas tępnie wiązać taśmą 

stalową wg PN ~5 3/H-93326 lub drutem okrągłym wg 
PN-67 jM-d0026. Półfabrykaty powinny być dostarcza­
ne w stanie świeżym - wilgotność powyżej 25% w 
stosunku do masy drewna zupełnie suchego. 

4.2. Przechowywanie. Półfabrykaty powinno prze­
chowywać się zgodnie z zasadami po.danymi w Instruk­
cj i Nr 18 Tp - 65. 

4.3 . Transport. Półfabrykaty należy przewozlc w 
otwartych środkach transportowych. Środki t r a ns­
port owe przed załadun kiem powinny byc oczyszczone . 
Półfabrykaty należy układa" na przekładkach, po_o 
dłużną osią, równolegle do bocznych ścian środka 

transportu. 
5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badari 

a) sprawdzeni e wymiarów, 
b ) sprawdzenie jakości. 

5.2. Przygotowanie półfabrykatów do badari. Ba ­
dE..lliom podlega każda sztuka półfabrykat u. Półfa ­

brykaty do bada ri powinny by ć ułożo ne w oddzie lne 
stosy, na przekładkach, wg p odziału podanego w 
2.1, z uwzględnieniem poszczególnych przekrojów i 
długości. Do każdego stosu powinien by ć za pewnio ­
ny swobodny dos tęp. Stosy powi nny być osłon ięte 

przed bezpośrednim nasłonecznieniem i opadami at­
mosferyc znyrni. 

5.3. Opis badań 

5.3. 1 . Sprawdzenie wymiarów polega na stwier ­
dzeniu zgodnośc i wymiarów grubości, szerokości i 
długości półfabrykatów z wymaganiami podanyUli w 
3.1 . VI zależno ści od wilgotności drewna wy miary 
podane w tabl. 1 i 2 na leży w r azie potrzeby sko­
rygować o wielkość nadmiarów na zeschnięcia zgod ­
nie z PN-57/D-03003. 

Pomiary wilgotności należy przeprowadzać zgod­
nie z PN- 69/D-04100 metodą elektrometryczną. 

Pomiar, redukcj ę wymiarów i oblic zenie miąższoś ­

ci należy przeprowadza ć zgodnie z PN-58 /D-03001 . 

~.3.2. Sprawdzenie j akości polega na stwierdze­
niu zgodnośc i z wymaganiami wymienionymi w 3. 2 . 
Sprawd zenie należy wykonać nieuzbro jonym oki em 
przez oględziny i pomiar wad. 

5.4. Ocena wyni kÓW badań 

5. 4.1. Sztuka półfabrykatu dobra. Badaną sztukę 
półfabrykat u należy u znać za do brą, jeżeli przej­
dz ie ona z wynikiem dodat nim prze z wszystkie ba­
da nia wg 5 .1 . 

5.4.2. Szt uka p ółfabrykatu niedobra . Badaną 

s ztukę półfabrykat u na l eży uzna ć za niedobrą , je ­
że li nie przejdzie z wyn ikiem dodatnim chociażby 

przez jedno badanie wg 5.1. 
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5. 5. Zaświadczenie o wynikach badań. W przypad­
ku gdy badania przeprowadzane są przez kontrolę 

zakładu produkcyjnego, zakład powinien wystawi ć 

zaświadczenie o wynikach przeprowadzonych badań. 

Jeżeli sprawdzenia przeprowa dza przedstawiciel 

firmy kontrolującej, firma jest obowiązana do wy­
stawienia atestu. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7111-16 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7111-16 

a) zamiast zakr esu wymiar6w p6łfabrykat6w, podano ich 

wielkoŚci szczeg6łowe, 

b) zamiast dw6ch klas jakości p6łfabrykat6w d,bowych 

przeznaczonych do wyrobu palet, wprowadzono jedn~ klas" 

c) w tablicach charakteryzuj~cych jakość p6łfabryka­

t6w wprowadzono nazwy wad zgodne z PN-66/D-01000. 

2. Przykład sposobu układani a p6łfabrYkat 6w w palety -

wg rysunku. 

3. Określenia Występowania wady lub cechy drewna - wg 
PN-66/D-010001 

a) sporadyczne - wada (ceCha) występuje najwyżej w 10% 

sztuk w partii, w liczbie nie wi,kszej niż 1 na jednej 
sztuce, 

b) nieliczne - wada (ceCha) występuje najwyżej w 30% 

sztuk w partii w liczbie nie wi,kszej niż 1 na jednej 
sztuce, 

c) pojedyncze - wada (ceCha) może wyst,pować na każdej 

sztuce w partii. jednak w liczbie nie wi,kszej niż prze­

ciętnie 1 na 0.1 m długości p6łfabrykatu. 

4 

1 - p6łfabrykaty na podłogi w~on6w lub do Wyrobu palet, ułożone luzem. 2 - przekładki, 3 - podkładka e Wf_iarach 
80 X80 _, 4 - taśma stalowa lub drut 

( 
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