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NORMA BRANZOWA

BN-73

711116

POLFABRYKATY PéHabrykaty debowe eksportowe
Z DREWNA : ;
na podtogi wagonéw "
i do wyrobu palet BN-68 7111-16
Grupa kalalogowa X 22')
1. WSTEP palet (P) o grubosdci 23 mm, szerokosci 115 mm, diu-

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pdZ-
fabrykaty debowe eksportowe na podiogi wagondw i

do wyrobu palet w dalszej tresci normy zwane pdéi-
fabrykatami.

1.2, Nazwy i okresienia

1.2.1. Wady drewna - wg PN-66/D-01000.

1.2.2. Nazwy i okreslenia elementdéw powierzchni
- wg PN-57/D-01001.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/D-01000
PN-57/D-01001

okredlenia
PN-58/D-03001 Materialy tarte.
nie migzszosci
PN-57/D-03003 Materialy tarte.
schniecie
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN-53/H-92326 Tadmy stalowe do opakowain
PN-67/M-80026 Druty okragie ze stali niskoweglo-
we] ogdélnego przeznaczenia
Instrukcja Nr 18/Tp-65 w sprawie warunkow

Wady drewna
Materiaty tarte. PodziaZz, nazwy i
Pomiar i oblicza-

Nadmiary na ze-

susze-
nia na powietrzu, konserwacji i
tarcicy w skiadach produkeyjnych, w skiadach
magazynowych i handlowych, opracowana przez
Zjednoczenie Przemysiu Tartacznego 1 Wyrobow
Drzewnych. PWRiL, Warszawa 1968

magazynowania

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznoscl od przeznaczenia roz-
réznia sieg:

- pdifabrykaty eksportowe na podiogi wagondw -¥

- p6ifabrykaty eksportowe do wyrobu palet -B

2.2. Przykiad oznaczenia
a) péifabrykatu debowego eksportowego na podio-

gi wagondéw (W) o grubosci 46 mm, szerokosci 175 mm
i diugosdci 2800 mm:
POLFABRYKAT W 46X 175% 2800 BN=73/7111=16

b) péifabrykatu debowego eksportowego do wyrobu

‘)By-bol wg SWWi 1712-14,

gosei 2400 mm
POLFABRYKAT P 23 X 115% 2400 BN=73/7111-16
3. WYMAGANIA
3al. Wymiary

3.1.1. Wymiary nominalne. Podane w normie nomi-
nalne wymiary pdifabrykstdw odnoszg sig¢ do drewna

o wilgotnosel 15 - 20% w stosunku do masy drewna
zupeinie suchego.

3.1.2. Wymiary péifabrykatow - wg tabl. 1 i 2.

Tablica 1. Wymiary poifabrykatéw debowych na podlogi
wagondw

Wymiary pétfabrykatéw Odchylki
grubofé| szerokosé diugosé| grubosé s::;g« diugobé
mm.
46 [4753195;215 | 2800 +2,0 | +5,0 | 20,0
51 [175;51954215 | 2900 =10 | =10 | =50

Dopuszcza sig odchylki w 10% sztuk w partii,

1) Dopuszcza sig¢ udzial pé1fabrykatéw krétkich, o dlugoﬁ
ci 1900 mm, w iloéci kazdorazowo uzgodnionej migdzy pr
ducentem i odbiorcy. Za zgodgstron dopuszcza sig inne
wymiary péifabrykatéw,

Tablica 2, Wymiary péifabrykatéw debowych do wyrobu

-} Dopuszcza sig odchylki w 10% sztuk péifabrykatéw w

i partiio

palet
Wymiary péifabrykatdw, mm Odchylki, mm
grubofé| szerokosé dlugosé|grubosé ;::20' dlugoéé
2400")
23 9531153 140 25002\ +2,0 +5,0 +20,0
P3) -1,0 -1,0 -5,0
25 100§ 47 2500

1) Dopuszcza sig udzial péifabrykatéw krétkich o diu-
goéci 1200 mm,

2) Dopuszcza sig udzial péifabrykatéw krétkich o diu-
gosei 1250 mm,

Udzial péifabrykatéw krétkich w ogélnej migiszofci
dostarczanej partii powinien byé kaZdorazowo uzgodniony
migdzy producentem 1 odbiorcs.

Dopuszcza sig inne wymiary péifabrykatéw, pe uzgod-
nieniu migdzy producentem 1 odbiorcy,

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczeni
joko norma obowigzujgca w zakresi

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1974 poz. 21)

Zjednoczenie Przemyslu Tartacznego i }Vyrolgjw Drzewnych
J‘m;lq quq;id_i;‘gd i Wyrobéw Drzewnych dnia 16 pazdziernika 1973 r]

kcji-i“6brotu od dnia 1 kwietnja 1974 1.

WYDAWMICTWA NORMALIZACYINE 1974

Welyw de WN 25.10.73. Oddano do skladu 8.1.74. Druk vkodczona w marcu T4

Cena z| 2,40

Obj.0,650. w, Nakled 5000 + 50 egr. Zom, 99/74
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3.2. Jakosc

3,2.1. Podstawy do okreslenia jakosci. Jakosé
pérfabrykatéw okredla sig na podstawie rodzaju i
wielkodei wad drewna oraz wad obrébki, wystepuja-
cych w jednej sztuce péifabrykatu. Jezeli  jedna
wada przekracza graniceg przewidziang normg, a po-
zogtate wady nie wystepujg w ogdle lub wystepujg
dyskwalifikuje
po-

w stopniu mniejszym - wada ta nie
danej sztuki prefabrykatu. Skupienie wad nie
winno powodowad obnizenis wytrzymalodci pdéifabry-
katu.

ed, tabl, 3

Wada lub cecha drewna

Dopuszczalna wielkosé i
wystegpowanie wad

Pgk-

nigcia piyvce

dopuszczalne o glebokosci
nie wigkszej niz 3 mm

twarda

Zgni-

lizna
migkka

niedopuszczalne

skret widkien

dopuszczalny przy odchy-
leniu widkien od kierun-
ku osiowego nie wiekszym
niz 8 cm na 1 m dlugoéci
péifabrykatu

3.2.2. Jakosc péifabrykatdw - wg tabl. 3 i 4.

Tablica 3, Jako§é pb6ifabrykatéw na podlogi wagondw

Wada luil cecha drewna

Dopuszczalna wielkosé 1
wystgpowanie wad

dopuszcza sieg:

- na plaszczyznach nie-
ograniczong liczbg o Sred-
nicy do "3 szerokosci pdli-
Tabrykatu

- na bokach = do 2 gru-
bosci péifabrykatu

okragle i
owalne
zdrowe,
zrosnigte,
jasne i
ciemne
podluine
i skrzyd-
late

dopuszcza sie?

- na jednej z plasz-
czyzn 1"sek o Srednicy do
Y2 szerokofcl péifabryka-
tu

- na bokach - do ¥z gru=-
bosci péifabrykatu

Seki

zdrowe, czgfciowo
groénigte

- na plaszczyfnie lep=
szej — niedopuszczalne

- na plaszczyinie gor-
szej - dopuszczalne w li-
czbie do 3 sekéw w jedns]
sztuce poélfabrykatu o
érednicy do V1o, sporady-
cznie do /5 szerokosci
péifabrykatu

- na bokach - dopusz=
czalny 1 sek o £rednicy
do /2 grubosci péifabry-
katu

nadpsute, zepsute,
czgficiowo zrosnigte,
niezroénigte i ta-
baczne

na plaszezyfnie lepszej -
niedopuszczalne

~ na plaszczyinie gore
szej = dopuszczalne w li-
czbie do 2 sgkéw w sziuce
péifabrykatu, o srednicy
i glebokoéeci do "o szero-
kosci péifabrykatu

- na bokach = dopusz~
czalny 1 sgk umieszczony
blitej gorszej plaszczyz-
ny, o érednicy i glebokof
ci do ¥2 grubofci péifa-
brykatu, lecz nie wycho=
dzgcy na krawedf

cla

glebokie nieprzecho-
dzace, na plaszczyz-
nach i bokach

Pgknig=

dopuszczalne o glebokosci
nie wigkszej niz 12 gru-
bosci péifabrykatu o lg-
cznej dlugosci nie wigk=
szej niz szeroko$é pdifa-
brykatu

glgbokie przechodzge=
ce na plaszczyznach
i bokach

dopuszczalne o lgczne]
dlugoéci nie wigkszej niz
1% szerokofci péifabryka-
tu

okreine 1 lukowe

niedopuszczalne

Wady
budowy
dremna

zamknigty

dopuszczalny

rdzefi
otwarty

dopuszczalny nie luszczg-
cy sie

zewngtrz-

biel ny

zdrowy

- na plaszczyinie lep-
sze] - niedopuszczalny

-~ na plaszczyinie gor-
szej - depuszczalny do ¥a
szerckosci 1 /2 diugofei
péifabrykatu

~ na boku - dopuszczal-
ny do /s, & sporadycznie
do %2 grubodci pdifabry-
katu, na odcinku nie diuzd
szym niz 0,5 m

wewngtrz-
ny

dopuszezalny

zakorek i zabitka

dopuszczalne wystgpujgce
nielicznie na gorszej
plaszczyinie o dlugosci
do 100 mm 1 szerokofci
nie wigkszej niz V4o sze=
rokosci péifabrykatu

Chodniki owadzie

duze

dopuszczalne plythkie, wy-
stegpujace pojedyncze

male

niedopuszczalne

Uszkodzenia od pociskéw i
odlamkéw metali

dopuszczalne w granicach
okreflonych dla sekdw ze-
psutych; odlamki metall

= niedopuszczalne

Wad niewymienionych w tablicy nie bierze sig pod uwa-
g¢, jefeli nie oslabiajg wytrzymaloéci péifabrykatu,

Tablica 4, Jakosé pélfabrykatdw de wyrobu palet

Wada lub cecha drewna

Dopuszczalna wielkosé i
wystepowanie wad

Seki

okrggle i
owalne
Zdrowe
zroénigte|
jasne 1
ciemne

dopuszcza sig:

= na plaszezyznach nie-
ograniczong liczbg o éred-|
nicy do?/s szerokofei
pétfabrykatu

- na bokach - do /2 gru-
bosci pélfabrykatu

podluzne
i skrzy-
dlate

dopuszcza sig:

- na Jjedne} z plasz-
czyzn 1 sek o érednicy do
V5 szerokodci péifahryiatu

- na bokach-do %2 gru-
bosci péiiabrykatu

zdrowe, czgsciowo
zroSnigte

dopuszcza siet

- na jednej z plasz=
czyzn do 3 sgkéw o éred-
nicy do ¥4 szerokosci
pbifabrykatu

- na bokach - do V2 gru=
bosei pbifabrykatu
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cd. tabl. &
Dopuszczalna wielkosé 1
Wada lub cecha drewna wystepowanie wad
dopuszcza sig:
= na jednej z plasz-
nadpsute, zepsute, czyzn 2 sgkl w sztuce
czeéciowo zrosnigte | péifabrykatu o érednicy
Segki niezrosnigte i ta- de 5 szerokosci péifa=-
baczne hrykatu - nieprzechodzg-
ce
- na bokach - niedopu=
szczalne
dopuszczalne o glebokof=
ci nie wigksze] nii po=-
gtgbokis nieprzecho- lowa grubofci péifabry-
dzq;ei ;:kpl:szczyz— katu i o lgcznej dlugos~
— bea ci nie wigksze] niz po=
Pgk= lowa szerokoSci péifa-
nig= brykatu
cia
przechodzgce na pla-| dopuszczalne o laczne)
czczyznach i bokach | dlugoéci réwnej polowie
szerckogel péifabrykatu
okrgine 1 lukowe niedopuszczalne
Zgni- twarda niedopuszczalna
lizna migkka niedopuszczalna
dopuszczalny przy edchy=-
leniu widkien od kierun=
skret wlékien ku osiowego nie wigkszym
niz polowa szerckosci
péifabrykatu
zamkniety dopuszczalny
Wady rdzef
budowy otwarty g:p:szzialny. nie lusz-
drewna acy 829
zewngtra-
ny
:i;ﬁ dopuszcezalny
vy wewngtrz—
ny
dopuszczalne wystepujgece
nielicznie o dlugoéci do
zabitka 1 zakorek 10 em i szerokosci nie
wigksze] nis Vio szero=
kosci pdifabrykatu
dute dopuszezalne plytkie wy-
Chodni=
15 stepujgce pojedynczo
wadzie male niedopuszczalne
dopuszczalne w granicach
Uszkodzenia od pociskéw i od-| podanych dla sgkéw ze=-
Yamkéw metali psutychy odlamki metall
= niedopuszczalne

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze sig ped
uwage, Jjezeli nie oslabiajg wytrzymaloici péifabrykatu,

3.2.3. Obrébka. Powierzchnie péifabrykatu nie
powinny wykazywaé rys giebszych niz 1 mm.
czyzny péifabrykatu powinny byc¢ wzajemnie rdwno-
legte. Odchylenia od réwnolegiosci powinny mies-

Piasgz~

cic¢ sie w granicach dopuszczalnych odehytek gru-
boéci i szerokosci wg tabl. 1 i 2. Czoa pdifabry-
katéw - nieprzycinane. W péifabrykatach na podio-
gl wagondéw oblina jest niedopuszeczalna. W poifa-
brykatach do wyrobu palet dopuszcza sig¢ obling o
szerokosci do 12 mm i dXugosSci nie wigkszej niz

potowa dtugosci pdzfabrykatu.

3.3. Cechowanie. Péifabrykaty dostarcza sig bez
cechowania. Na Zgdanie dostawcy dopuszcza sig, po

uprzednim uzgodnieniu,
znakami producenta.

cechowanie pdéifabrykatow

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Péifabrykaty do transportu na-

lezy formowac w pakiety, & nastepnie wigzad tasdmg
stalowg wg PN-53/H-93326 lub drutem okrggiym wg
PN-67/1-50026. Péifabrykaty powinny byé¢ dostarcza-
powyzej 25% w
stosunku do masy drewna zupeinie suchego.

ne w stanie sSwiezym - wilgotnosc

4.2. Przechowywanie. Péifabrykaty powinno prze-
chowywac sie zgodnie 2z zasademi podanymi w Instruk-
cji Nr 18 Tp-65.

4.3. Transport. Péifabrykaty nalezy przewozid w
otwartych $rodkach transportowych. Srodki

trans-
portowe przed zafadunkiem powinny byc oczyszczone.
Péifabrykaty nalezy ukladad na przek¥adkach, po-
d*uzng osia, rdwnolegle do bocznych sZcian
transportu.

Srodka

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiardw,
b) sprawdzenie jakosci.

5.2. Przygotowunie pdxfabrykatdw do badai. Ba-
deoiom podlega kazda sztuka pdifabrykatu. Poéifa-
brykaty do badan powinny byd¢ utozone w oddzielne

stosy, na przekiadkach, wg podziatu podanego W
2.1, z uwzglednieniem poszczegdlnych przekrojdéw i
diugosci. Do kazdego stosu powinien by: zapewnio-
ny swobodny dostegp. Stosy powinny byc csioniegte
przed bezposrednim nastonecznieniem i opadami at-

moaferycanymi.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiardw polege na stwier-

szerokosci i

podanymi w
wymiary
podane w tabl. 1 i 2 nalezy w razie potrzeby sko-

dzeniu zgodnpsci wymiardw grubosci,
dtugosci pdéifabrykatdéw z wymaganiami
3.1. W zaleznosci od wilgotnosci drewna

rygowac¢ o wielkosc¢ nadmiardw na zeschnigeia zgod-
nie z PN-57/D-03003.
Pomiary wilgotnosci nalezy przeprowadzac
nie z PN-69/D-04100 metoda elektrometryczna.
Pomiar, redukcje wymiaréw i obliczenie migZszos-
¢i naledy przeprowadzac zgodnie z PN-58/D-03001.

zgod -

5.3.2. Sprawdzenie jakoSci polega na stwierdze-
niu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.2.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem

przez ogledziny i pomiar wad.

5.4. Ocena wynikow badan

S5.4.1. Sztuka péifabrykatu dobra. Badang sztuke
péifabrykatu nalezy uznac¢ za dobrg, jezeli przej-
dzie ona z wynikiem dodatnim przez

dania wg 5.1.
5.4.2. Sztuka pdéifabrykatu niedobra. Badang

sztukg péxfabrykatu nalezy uznaé za niedobrs, je-
zeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby
przez jedno badanie wg 5.1.

wazystkie ba-
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5.5. Zadwiadczenie o wynikach badari. W przypad-

ku gdy badania przeprowadzane sg przez kontrole
zaktadu produkcyjnego, zak¥ad powinien wystawid

zadwiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan.

Jezeli
firmy kontrolujgcej, firma jest obowigzana do wy-
stawienia atestu.

sprawdzenia przeprowadza przedstawiciel

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/7111-16

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7111-16

podano ich

a) zamiast zakresu wymiaréw p6ifabrykatéw,
wielkofci szczegélowe,

b) zamiast dwéch klas jakoSci péifabrykatéw dgbowych
przeznaczonych do wyrobu palet, wprowadzeno jedng klaseg,

¢) w tablicach charakteryzujgcych jako§é péifabryka=
téw wprowadzone nazwy wad zgodne z PN-66/D-01000.

2, Przyklad sposebu ukladania péifabrykatéw w palety =

wg rysunku,
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3. Okreflenia wystgpowania wady lub cechy drewna - wg

PN-66,/D=010001

a) sporadyczne - wada (cecha) wystepuje najwyiej w 10%
sztuk w partii, w liczbie nie wigkszej niz 1 na jednej
sztuce,

b) nieliczne - wada (cecha) wystgpuje najwyze] w 30%
sztuk w partii w liczbie nie wigkszej niz 1 na jednej
sztuce,

¢) pojedyncze - wada (cecha) moie wystgpowaé na katdej
sztuce w partii, jednak w liczbie nie wigkszej niZ prze-
cigtnie 1 na 0,1 m dlugesci péifabrykatu,

1 - péifabrykaty na podiogi wagonéw lub do wyrobu palet, uloione luzem, 2 - przekiadki, 3 - podkladka o wymiarach
80 X80 mm, 4 = tasma stalowa lub drut
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