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NORMA BRANZOWA BN-72

1

TRANSPORT : : . il

SZYNOWY Nawierzchnia kolejowa S

, BN-65/9313-02

Dyble do podkladow betonowych e
Grupa katalogowa X 234
t. WSTEP d) grupy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg dyble
z twardego drewna liciastego, umieszczane w pod-
kiadach betonowych kolejowych normalno- i wasko-
torowych, w miejscach przytwierdzania stalowych pod-
kladek lub szyn.

1.2. Zakres stosowania.
przy produkcji dybli, jak réwniez przy produkcji i na-
prawie betonowych podkladéw kolejowych. .

1.3. Normy zwigzane

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-60/E-04411 Lakiery i emalie elektroizolacyjne do
pokrywania uzwojen maszyn i aparatow elektrycz-
nych. Badania techniczne

BN-71/9313-08 Nawierzchnia kolejowa. Materialy drzew-
ne nawierzchni kolejowej nasycone olejem

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial dybli. W zaleiznosci od przeznaczenia,
ksztaltu, wykonania i materialu dyble dzielg si¢ na:
a) typy
— normalnotorowe — N,
— waskotorowe — W;
b) rodzaje
— faliste — F,
— klinowe — K;;
¢) odmiany
— izolowane —1i,
— nieizolowane — n;

1y Symbol wg SWW: 1718-996.

Norma ma zastosowanie

— catkowite — 1 (rys. 1, 31 7),

— wyciete — 2 (rys. 5),

— wyciete i nadcigte — 3 (rys. 6),

— dwuczgéciowe normalnotorowe — 4 (rys. 4),

— dwuczgéciowe waskotorowe waskie — 5 (rys. 8),
— dwuczesciowe waskotorowe szerokie — 6 (rys. 9),
— nadcigte — 7 (rys. 2); '

e) podgrupy
— dgbowe — Db,
— bukowe — Bk.

W podkiadach nowych stosuje si¢ dyble: NF1, NKI,
WF2, WK1, a w podkladach uzywanych dyble: NF7,
NK4, WF3, WKS5, WKE6.

2.2. Przykiad oznaczenia dybla do podktadu normalno-
torowego (N), falistego (F), nieizolowanego (n), catko-
witego (1) dgbowego (Db):

DYBEL NFnlDb BN-72/9313-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wilgotnos¢ dybli. Dyble w stanie nieimpregno-
wanym powinny mie¢ 12--18%, bezwzglednej wilgot-
nosci drewna.

3.2. Wymiary dybli i dopuszczalne odchylki wymiarow
w mm —wg rys. 1 9. Wymiary odnoszg si¢ do dybli
nieimpregnowanych o wilgotnosci bezwzglednej drewna
wg 3.1.

Naklad wznowiony (Wyd. II)

Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 17 kwietnia 1972 .
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1972 poz. 35)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W.wa, Ark. wyd.0,85. Naki. BOO + 21 Zam.756 [ 74.
Przekozano do produkejl 27.2.74,

Cena zi 3,60
Druk ukoficzono w marcy T4
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3.3, Material
3.3.1. Drewno

3.3.1.1. Rodzaj drewna. Do wyrobu dybli nalezy sto-
sowaé drewno debowe lub bukowe.

3.3.1.2. Jako$¢ drewna. Rodzaj i stopiei wystgpo-
wania wad dopuszczalnych w dyblach nieimpregnowa-
nych podano w tabl. 1.

jacych. Niedopuszczalne sa wszelkie uszkodzenia po-
wierzchni. Czola dybli powinny byé prostopadle do ich
osi podiuznej lub wysokoséci. Kierunek widkien drewna
powinien by¢ jak najbardziej zblizony do kierunku osi
podtuznej lub wysokoéci dybli. Otwory w dyblach fa-
listych powinny by¢ wywiercone koncentrycznie i réwno-
legle do ich osi podluznej z dopuszczalng odchytka
do 1 mm.

Tablica 1

Wady drewna wg

. Stopiefi wystgpowania wad w dyblach

EReHOicg falistych Klinowych
1 2 3
Skret wlokien dopuszczalny o kierunku odchylenia wiokien do 159 w stosunku do osi pionowych lub
wysokosci dybli

Zakorki i zabitki niedopuszczalne
dopuszczalne
a) powierzchniowe o glebokoici do 2mm,

szerokosci do 0,5mm i dlugodci do 15mm |
Peklecia niedopuszczalne b) czolowe nie przechodzace o glebokosci do

2 mm, szerokosci do 0,5mm i dlugoéci do
10 mm

c) czolowe jednostronne o glebokosci do 3 mm,
szerokosci do 0,5mm i dlugosci do. 10 mm

Seki okragle i owalne, zdrowe, zrosnigte
z drewnem

dopuszczalne o $rednicy do 10mm
w liczbie 1 sztuka w dyblu

dopuszczalne o Srednicy do 10 mm w liczbie 2
sztuk w dyblu

Seki zdrowe czesciowo zroéniete z drew-
nem

niedopuszczalne

dopuszczalne o $rednicy do 10 mm zrosnigte
z drewnem co najmniej na polowie obwodu,
w liczbie 2 sztuk w dyblu

Seki nadpsute i ciemne

niedopuszczalne

dopuszczalne o $rednicy do 6 mm w liczbie
2 sztuk w dyblu, jezeli wystepuja pojedynczo
na powierzchni dybla

Seki podtuzne i pasierby oraz seki zepsute
i otwory po sekach

niedopuszczalne

Zgnilizna (mursz twardy i migkki)

niedopuszczalna

Zaparzenie

niedopuszczalne

Chodniki owadzie

niedopuszczalne

Falszywa twardziel (drewno bukowe)

niedopuszczalna

Wad nie wymienionych nie bierze si¢ pod uwage.

3.3.2. Olej impregnacyjny —wg BN-71/9313-08.

3.3.3. Lakiery i emalie elektroizolacyjne — wg PN-60/
E-04411.

3.4. Wykonanie

3.4.1, Obrobka mechaniczna powierzchni dybli po-
winna odpowiada¢ gladkoéci uzyskiwanej po obrébce
za pomocg pily lub innych podobnych narzedzi skrawa-

3.4.2. Nasycanie dybli impregnatami. Przed umiesz-
czeniem w podkladach dyble powinny by¢ poddane
nasyceniu olejem impregnacyjnym zgodnie z postano-
wieniami BN-71/9313-08 w odpowiedniej dla drewna
bukowego lub debowego iloéci impregnatu.

3.4.3. Powlekanie dybli lakierami. W podkiadach
betonowych, uktadanych w izolowanych odcinkach toru,
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stosuje si¢ dyble powleczone lakierem elektroizolacyj-
nym przez zanurzenie.

Powloka dybli izolowanych powinna by¢ blyszczaca,
bez pomarszczen, spekan, zaciekéw i specherzen.

3.5. Jakosé dybli izolowanych — wg tabl. 2.

Tablica 2

Wiasnosci Wymagania

Oporno$¢ po moczeniu w wodzie,

MQ nie mniej niz 3000

Opornos¢ po cyklicznych zamra-

zaniach, MQ nie mniej niz 1500

Opornoéé¢ po dzialaniu 10-pro-
centowego roztworu -cementu

portlandzkiego 350, MQ2 nie mnigj niz 100

Nasiakliwo$¢  po  dzialaniu
10-procentowego roztworu ce-

mentu portlandzkiego 350, 9%, | nie wigcej niz 2

Nasigkliwos¢ w oleju impregna-

cyjnym, %, nie wiecej niz 1,5

powloka z polyskiem bez
pomarszczen, spekan i pe-
cherzy; brak rozmigkania
powloki

Odporno$é na dzialanie oleju
impregnacyjnego

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Dyble powinny by¢ pakowane
w wigzki lub paczki wg typdow, rodzajéw, odmian, grup
i podgrup.

4.2. Przechowywanie. Dyble w wigzkach lub paczkach
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach kry-
tych i przew.icwnych, majacych podtoge umieszczong
na wysokoéci co najmniej 30 cm od powierzchni ziemi,

Dyble izolowane wymagaja sezonowania w ciggu
co najmniej 7 dni w temperaturze powyzej +15°C przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 70 %.

Dyble powinny by¢ skiadowane wg typow i rodzajow
drewna, oddzielnie dyble nieimpregnowane (surowe),
oddzielnie impregnowane (nasycone), oddzielnie dyble
izolowane o powierzchni suchej.

Poszczegolne zwaly powinny byé zaopatrzone w tab-
liczki okreslajace typ i'liczbe dybli w zwale.

4.3. Transport. Dyble nieimpregnowane powinny by¢
transportowane w pojazdach krytych, zabezpieczajgcych
je od nawilgocenia.

Dyble nasycone impregnatem moga byé przewozone
bezposrednio po nasyceniu dowolnymi $rodkami trans-
portu.

Dyble powleczone lakierem elektroizolacyjnym mogg
byé przewozone dowolnymi srodkami transportu, lecz
dopiero po okresie sezonowania wg 4.2,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wilgotnoéci drewna,

b) sprawdzenie wymiardw,

c) sprawdzenie jakosci drewna i wykonania,

d) sprawdzenie stopnia nasycenia,

¢) sprawdzenie jakosci izolacji.

Sprawdzenie jako$ci dybli izolowanych nalezy prze-
prowadzaé¢ wylacznie przy kazdej zmianie surowcéw
i metod technologicznych, mogacych mie¢ wplyw na
wynik ich wlasnoéei izolacyjnych.

5.2. Sklad i wielko$¢ partii. Partic stanowia dyble
jednego typu, rodzaju, odmiany, grupy i podgrupy,
przedstawione jednorazowo do odbioru. Partia nie moze
zawiera¢ mniej niz 1000 sztuk dybli.

5.3. Pobieranie prébek. Prébki nalezy pobieraé spo-
sobem losowym. Zalezno$¢ migdzy licznoscia partii
a licznoécig probki podano w tabl. 3.

Tablica 3
Liczno$¢ partii Liczno§¢ probki | Dopuszczalna liczba
dybli niedobrych
sztuk sztuk w probce

1000+ 2500 25 2
2501+ 6300 40 3
6 301+ 16000 60 4
16 001+ 40 000 100 7
40 001 =100 000 150 10
100 001 =250 000 250 15
powyzej 250000 400 22

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wilgotnoSci drewna. Sprawdzenie
stopnia wilgotno$ci dybli na zgodnoéé z wymaganiami ~
wg 3.1 nalezy przeprowadzié metoda elektrometryczng.
Pomiar wilgotnosci nalezy wykonywa¢ wg PN-69/
D-04100 na plaszczyznach réownoleglych dybla, w jego
$rodku, prostopadle do wlokien drewna.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z wyma-
ganiami wg 3.2 nalezy wykonywac za pomoca szablonéw
lub przyrzadéw pomiarowych o dokladnosci wskazan
do 0,1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie jakosci drewna i wykonania dybli
nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodnos¢
z wvmaganiami wg 3.3, 3.4.1, 3.4.3 i 3.5.

5.4.4. Sprawdzenie stopnia nasycenia dybli impregua-
tem na zgodno$¢ z wymaganiami 3.4.2 nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-71/9313-08.

5.4.5. Sprawdzenie jakosci izolacji

5.4.5.1. Sprawdzenie opornosci dybli izolowanych po
moczeniu w wodzie. Badany dybel nalezy umiesci¢ w wo-
dzie wodociagowej na 24 godz. Temperatura wody
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20 4-5°C. Pomiar opornoéci elektrycznej nalezy wykonaé
na aparaturze pomiarowej uniwersalnej, stosowanej do
pomiaréw opornoéci innych elementéw izolacji przy-
twierdzen szyn do podkladéw betonowych — przyrzad
firmy ELPO typ E 505 o zakresie 0,5--200-10°MQ.
Opornoé¢ dybla w ukladzie powierzchnia—powierzchnia
powinna odpowiada¢ wymaganiom wg 3.5.

5.4.5.2. Sprawdzenie opornoSci dybli izolowanych po
cyklicznych zamrazaniach. Dybel poddaje si¢ na prze-
mian 15-krotnemu zamrazaniu do temperatury —20°
i odmarazaniu w wodzie o temperaturze 20 +5°C.

Procesy zamraZania i odmrazania powinny trwac co
najmniej po 4 godz kazdy. Nastepnie dybel poddaje sig
oglgdzinom zewnetrznym. Powloka lakieru powinna byé
bez zhiszczen, odpryskow i spekan. Po 24-godzinnym
moczeniu w wodzie destylowanej nalezy wykonaé pomiar
oporno$ci w ukladzie powierzchnia—powierzchnia na
aparaturze podanej w 5.4.5.1 1 sprawdzi¢ na zgod-
nosé z 3.5.

5.4.5.3. Sprawdzenie nasiakliwosci dybli izolowanych
pod dzialaniem 10-procentowego roztworu cementu port-
landzkiego 350. Dyble nalezy zwazy¢ z dokladnoscia
do 0,01 g, umiescic w 10-procentowym roztworze ce-
mentu portlandzkiego 350 o temperaturze 80°C w ten
sposob, aby zostaly w nim calkowicie zanurzone, nie
stykajac si¢ z innymi dyblami i §ciankami naczynia.
Po 16-godzinnej kapieli w roztworze dyble nalezy wyjaé
i natychmiast osuszy¢, nastgpnie ponownie zwazyc,
odjac¢ otrzymane wielke$ci masy od poprzednich wiel-

koéci 1 otrzymane wyniki sprawdzié z wymaganiami
wg 3.5, wyraZajac je w procentach w stosunku do masy
dybli nie poddanych dzialaniu 10-procentowego roz-

tworu cementu.

5.4.5.4. Sprawdzenie opornosci dybli izolowanych po
dzialaniu 10-procentowego roztworu cementu portlandz-
kiego 350. W celu obliczenia opornosci izolowanych
dybli po 16-godzinnym przebywaniu w roztworze ce-
mentu wg 5.4.5.3 dybel nalezy natychmiast po wyjgciu
z kgpieli osuszy¢ i wykona¢ pomiar opornoscei wg 5.4.5.1.

5.4." 5. Sprawdzenie nasigkliwosci dybli izolowanych
w olcju impregnacyjnym. Sprawdzenie nasiakliwosci na-
lezy przeprowadzié w oleju impregnacyjnym stosowanym
do nasycania zgodnie z BN-71/9313-08 w temperaturze
80°C w ciagu 6 godz. Wyniki nalezy sprawdzi¢ na zgod-
noé¢ z wymaganiami wg 3.5.

5.4.5.6. Sprawdzenie odpornosci dybli izolowanych
na dzialanie oleju impregnacyjnego nalezy wykona¢ po
sprawdzeniu nasigkliwosci w oleju impregnacyjnym wg
5.4.5.5. Badany dybel nalezy poddaé¢ ogledzinom zew-
ngtrznym oraz wykona¢ poréwnawcza probg twardosci
powloki ofowkiem HB. Otrzymane wyniki nalezy spraw-
dzi¢ na zgodnoiéé z wymaganiami wg 3.5.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Dybel dobry. Badany dybel nalezy uznac¢ za
dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez
wszystkie sprawdzenia wg 5.1.

5.5.2. Dybel niedobry. Badany dybel nalezy uznaé za
niedobry, jezeli przejdzie z wynikiem negatywnym chocby
przez jedno ze sprawdzen wg 5.1.

5.5.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Parti¢
dybli nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli liczba dybli niedobrych w prébee nie przekroczy
dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych podanej w tabl. 3.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. W przypadku przepro-
wadzenia badan przez wewnetrzng kontrole zakladowa
na Zadanie zamawiajacego wytworca dybli jest zobowia-
zany wystawi¢ zaswiadczenie o jakosci (atest), zawiera-
jace stwierdzenie przeprowadzenia badan wg 5.1.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY.

Partia odrzucona z powodu niezgodnosci z wymaga-
niami normy moze by¢ przedstawiona powtdrnie do
odbioru po przesortowaniu. Wyniki powtérnego badania
odrzuconej poprzednio partii sa ostateczne.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE do BN-72/9313-02

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/9313-02

a) uporzadkowano klasyfikacje wg typow w zaleznosci od zmian
konstrukcyjnych dybli,
b) wprowadzono wymagania dla dybli izolowanych,

¢) wprowadzono losowe pobieranie probek,

d) wprowadzono badania dybli izolowanych,

e) wprowadzono statystyczna kontrolg jakosci przy ocenie partii,
f) wprowadzono zaswiadczenie o jakosci.
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