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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa plyty pils

niowe twarde lakierowane,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Plyty pils-
niowe twarde lakierowane moga by¢ stosowane jako mate-
riat oktadzinowy, konstrukcyjny lub dekoracyjny.

1.3. Okreslenia

1.3. 1. Plyta piléniowa twarda - plyta wag BN-77/
712241 'EfOi

1. 3.2, Powierzchnia prawa plyty - gtadka powierzchnia

ptyty pilSniowe] pokryta powtoka lakierowa.

1.3, 3. Powierzchnia lewa ptyty - powierzchnia ptyty pils

niowej z widocznym odciskiem sita (siatki):

a) niepokryta materiatem lakierniczym przy wystepu-
jacych miejscowych pokryciach masa szpachlowa - nie prze-
kraczajacych 10% powierzchni piyty, a wynikajacych z pro-
cesu technologicznego;
b) pokryta materiatem lakierniczym lub innym s$rodkiem

zabezpieczajacym na cale] powierzchni.

1,3, 4, Ptyta lakierowana o stopniu wykonczenia powie—

rzchni 1 - ptyta, ktérej prawa strong pokryto dwiema war-

stwami podktadowych materiatow lakierniczych termoutwar—

dzalnych, wykonana jako jednobarwna, gltadka, nie Wy—
magajaca dalszego wykanczania,

1,3, 5. Pilyta lakierowana o stopniu wykornczenia po-
wierzchni 2 - piyta, kidrej prawa strone pokryto dwiema

lub wigcej warstwami materiatéw lakierniczych termoutwar-
dzalnych, przy czym wierzchnig warstwe matowa lub =z

potyskiem stanowi emalia |lub lakier bezbarwny,

1.3.6. Ptyta lakierowana jednobarwna - ptyta, ktérej pra-

wa strong pokryto réwnomiernie termoutwardzalnym wyro-

bem lakierowym o jednolitym kolorze,

1.3 7, Ptyta lakierowana transparentowa - ptyta, ktorej

prawa strone pokryto lakierem transparentowym (przeswitu-

jacym).

1.3.8, Plyta lakierowana mtotkowa - piyta, kidrej prawa

strong pokryto emalia mtotkowa,

1,3,9, Piyta lakierowana z nadrukiem wzordéw —  plyta,

ktérej prawa strone zadrukowano wzorami i pokryto la-

kierem bezbarwnym o sloPniu wykoficzenia wg wzordw,

1.3, 10, Ptyta lakierowana perforowana - pityta PpilSnio—

wa twarda z wytloczonymi otworami, pokryta na stronie

prawe] powtoka materiatu lakierniczego,

1.3.11. Ptyta lakierowana nacinana wzdiuz - ptyta 2z

nacietymi na powierzchni prawej rowkami nie przecinaja-

cymi sie, wykonczona nastepnie jako lakierowana jedno-

barwna, transparentowa lub z nadrukiem wzoréw,

1.3,12, Ptyta lakierowana kafelk ‘v - plyta z nacietymi

lub wyttoczonymi na powierzchni prawej rowkami krzyiuja-
cymi sie pod katem prostdm, wykoriczona nastepnie jako

jednobarwna lub transparentowa,

1.3 13, Ptyta lakierowana gtadka - ptyta, ktérej w pro-

cesie technologicznym nie poddano operacji perforowania,

nacinania lub wyttaczania,

1.3. 14, Pola - ptaszczyzny zawarte migdzy rowkami na

prawej stronie piyty,
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1.3, 15, Odcienie - nieznaczne réZnice w zabarwieniu

T e—
powierzchni ptyty lakierowanej oraz w stopniu matowosci,
wynikajace z ré2nic w stosowanych materiatach lakiero—

wych,

1,3, 16, Zatarcia - matowe lub szorstkie

powierzchnie

na powloce lakierowanej ptyty,

1.3.17. Cetki - miejsca na powierzchni lakierowanej wy-
rézniajace sig barwa o wyrainie zarysowanych konturach

i Srednicy do 5 mm,

1,3,18, Plamy - miejsca na powierzchni lakierowanej wy
réiniajace sie barwa o wyraznie zarysowanych konturach

i $rednicy 5 do 10 mm,

1,3, 19, Kratery - miseczkowate lub lejkowate wgtgbie-

nia w powtoce lakierowej o Srednicy do 2 mm siegajace

do podiota,

1. 3,20, Dotki - wgtebienia w piycie o gtebokosci do

0,5 mm pokryte réwnomiernie materiatem lakierniczym,

1.3, 21, Zacieki - zgrubienia powtoki lakierowej o nie-
regularnych konturach,

1.3,22, Pomarszczenia - znieksztatcenia powtoki lakie-
rowe] w postaci zmarszczek | fatd, niezaleznie od struk-—

tury ptyty pilsniowej,

1,3,23, Spekania - uszkodzenia powtoki lakierowe] sig-
gajace do podioza, widoczne jako linie na powierzchni ply-
ty.

Wi=

1,3,24, Smugi i cienie - nieznaczne sfalowania,

doczne w Swietle odbitym na powierzchni ptyty, wynikajace

ze struktury widknistej plyty,

1, 3,25, Falistoéé - rownomiernie rozmieszczone na

powierzchni ptyt piléniowych twardych lakierowanych drob-
ne réZnics w stopniu potysku wynikajace z barankowatosci

piyt,

1.3.26, Rysy powierzchniowe - powierzchniowe uszko-

dzenia powfoki lakierowe] nie siegajace warstwy podkiadu

o innym zabarwieniu,

1,3,27, Rysy przeswitujace - liniowe uszkodzenia pod-

ktadu pokryte | wyréwnane lakierem,lecz widoczne w swiet-

le odbitym,

1.3,28, Lysiny - miejsca na powierzchni ptyty nie po-

kryte lakierem lub nadrukiem, o Srednicy powyZej 2 mm,

1.3,29, Wtracenia obce - wtracenia substancji obcych

o zabarwieniu réwnym barwie catej ptyty, pokryte warstwa
lakierowa, punktowo zatamujace $wiatto o wielkosci do

0,2 mm,

1.3,30, Zanieczyszczenia - wtracenia substancji obcych

o barwie odmiennej, widoczne na powierzchni lakierowe’
’

pokryte warstwa mater jatu lakierniczego:
r Ay s '

a) drobne - o érednicy do 1 mm,

b) grube - o érednicy ad 1 do 3 mm.

1. 3. 31. Nierdwnosci - odksztatcenia widoczne na pra-

wej powierzchni ptyty w postaci wgtgbien | wypuktosci o

tukowatym profilu,

1,3, 32, Deformacja nadruku - znieksztatcenia nadruku

wzoru, nieréwnosé barwy lub czeéciowy brak rysunku,

1.3, 33, Odkrycie nacigcia - odcinek nacigciaw prawej

powierzchni ptyty, nie pokryty materiatem lakierniczym,

1, 3, 34, Deformacja nacigcia - nieregularnos¢  ksztattu
nacigcia,
1.3.35, Zacieki w nacieciach - znieksztalcenia profilu

nacigcia na skutek napetnienia go materialem lakierniczym,

1,3, 36, Znieksztatcenia perforacji - zgrubienia na ob-

wodzie otworéw wynikajace z procesu technologicznego

oraz nieznaczne uszkodzenia krawedzi otwordéw,

1.3, 37, Uszkodzenia naroinikéw - odtamania, zgniecenia

lub rozwarstwienia narozy ptyty o promieniu do 15 mm,

1, 4, Normy zwiazane

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe, Oznaczanie twardosci
powtok
PN-80/C-B1531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczep-
nosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci migdzy-

warstwowe] )

PN-81/D-04232 Ptyty piléniowe oraz prasowane widrowe,
Ogdline wytyczne pobierania | przygotowania prébek
PN-80/D-04233 Piyty piléniowe oraz pivty widrowe | pas-

dzierzowe prasowane, Oznaczanie wytrzymatoscl na

zginanie statyczne i modutu sprezystosci przy zginaniu

PN-76/D-04234 Ptyty piléniowe oraz widrowe | paidzie-
rzowe prasowane, Oznaczanie nasiakliwoéci
PN-75/D-04235 Ptyty piléniowe oraz widrowe | pazdzie-

rzowe prasowane, Oznaczanie spgcznienia

PN-81/D-04247 Ptyty piléniowe oraz prasowane widrowe,
Oznaczanie wilgotnosci

PN-81/D-04248 Piyty piléniowe oraz prasowane widrowe,
Oznaczanie gestosci

BN-74/7122-11/00 Ptyty piléniowe, Postanowienia ogélne

BN-77/7122-11/01 Plyty piléniowe, Podziat, nazwy i o-
kreslenia

EN—?‘I/?IZZ—!I/ZI Plyty pilSniowe, Plyty twarde zwykle,

Wymagania techniczne

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Podziat

2,1,1, Typy. W zaleznosci od sposobu |lakierowaniaroz-

réznia sie dwa t‘ypy pyt:



BN-72/7122-04 3

a) lakierowane o stopniu wykorficzenia powierzchni 1 -

t
.

b) lakierowane o stopniu wykohczenia powierzchni 2 -

2.

2,1,2, Rodzaje ptyt lakierowanych o stopniu  wykoficze-
nia powierzchni 1, Ptyty te produkuje sig tylko jednobarw-
ne gtadkie o symbolu L1JG,

2. 1.3 Rodza.je piyt lakierowanych o stopniu  wykoficze-
nia powierzchni 2, W zaleZnoéci od wykonania rozré2nia

sie nastgpujace rodzaje ptyt lakierowanych:
a) jednobarwne - J,
b) z nadrukiem wzoréw - D,

c) transparentowe - T,

d) mtotkowe — M,

2,1, 4, Odmiany, W obrebie rodzajéw moga
nastgpujace odmiany:
a) gtadkie - G,

wystepowac

b) kafelkowe - K,
c) nacinane = N,

d) perforowane - P,

2,1,5. Klasy, W zaletnosci od parametréw fizycznych,
mechanicznych i chemicznych oraz od stopnia wystgpowa-

nia wad rozréinia sie dwie klasy jakosSci phyt;
| - jakoSE pierwsza,

Il - jakosé druga,

2,1.6, Rodzaje nadruku i barwa, Rodzaj nadruku i bar-

wa do uzgodnienia z odbiorcg wg wzorca,
2,2, Oznaczenie

e e

2,2, 1, Sposéb budowy oznaczenia, Plyty piléniowe la-

kierowane oznacza sie podajac kolejno nastgpujace dane:

a) skrécona nazwe produktu - ptyta lakierowana,

b) typ wg 2. 1,1,

c) rodzaj wg 2,1,21i 2.1.3,

d) odmiane wg 2.1, 4,

e) klase wg 2,1, 5,

f) wymiary,

q) opis barwy lub rodzaju nadruku wzoru,

h) w przypadku posiadania wzorcéw producenta dopusz-
cza sig oznaczanie plyty cecha podana w ofercie podajac

dodatkowo wymiary | klase.

2,2,2, Przyktad oznaczenia ptyty pilSniowej lakierowa-

nej barwy 26ttej, o stopniu wykoriczenia powierzchni 2,

transparentowe], kafelkowej, pierwszej klasy Jjakosci, o
gruboéci 4 mm, szerokodci 170 cm i dtugosci 150 cm:
PLYTA LAKIEROWANA ZOLTA L2TK -1 -

4,0 X 170 X 150

3. WYMAGANIA

3,1, Wymiary plyt pilSniowych twardych _ lakierowanych

zestawiono w tabl, 1,

Tablica 1
MNominalna 3,2 4.0 50
dia ptyt nie-
pokrytych z
lewe] stro- +0,2
ny materia-
tem lakier-
dopusz-
niczym
czalne
Grubosé odchytki
¥ dla ptyt po-
mm
krytych z
lewe]j strony 0,3
materiatem
lakierniczym
dopuszczal-
na réznica w klasie | 0,2 0,3 0,4
grubosci w
obrebie
jednej pty-
ty nie w klasie 11 0,3 0,4 0,4
wieksza niz
Szero-
Lod cm 1221170 0,3
zasadnicza 275 0,6
D 250 244 213 200
fu-
dodatkowa 183 170 150 120
gosé
0,6
cm
cacselTalaca 100 BO 60 50 40
2 +0,6
7,5X7,5 7,5%15
Wy- 10X10 10X20
miary nominalne 15X15
pél 7,5X szer, piyty
cm 10X szer, plyty
15X szer, ptyty
20X szer, plyty
dopuszczalne odchylki 10,2
Dopuszcza sig produkcje ptyt w innych wymiarach
uzgodnionych miedzy dostawca i odbiorca,

3,2, Dopuszczalne odchylenie krawedzi pityty od kata

prostego nie powinno przekraczaé 2,0 mm na 1 m dtugosci
krawedzi pltyty,

3.3, Materiaty

3,3,1. Piyty piléniowe twarde klasy | wg BN-74/

7122-11/21,

3, 3,2, Materiaty lakiernicze - wg obowigzujacych norm

przedmiotdwych,

3, 4, Wtasnoécl fizyczne, mechaniczne | chemiczne plyt

piléniowych twardych lakierowanych zestawiono w tabl, 2

na str, 41 5,

3,5, Wady wygladu zewnetrznego podano w tabl, 3 na str,
6 = 8. Dopuszcza sig wystgpowanie tacznie 5wadna 1 ar-

kuszu ptyty w klasie | oraz 10 wad na 1 arkuszu plyty w
klasie Il, Dopuszcza sie wystepowanie wszystkich wad przy

krawedziach ptyty w pasach o szerokosci do 10 mm w  kla-

sie | oraz do 15 mm w klasie 11,
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Tablica 2
' T ypy
L1 L2
5 Klasy jakosci
Wtasnosci
] I
Rodzaje odmiany
L1JG L2JG L2JK | L2JN L2JP L2DG L2DN| L2TK] L2TN
1 2 | 3 4 5 6 7 B 9 10 1"
1 3 wg BN-74/ |wg BN-74/ .  |wg BN-74/ . e e
I
Ggstosd kg_/m ?122_”/21 7122_”/2‘ nie normalizuje sig 7122_”/21 nie normalizuje sie
dla ptyt o niepo-
krytej lewej po- i ] 7 2
Wilgotnosé % wierzchni
dla ptyt o pokrytej
lewej powlerzchni = 342
Wytrzymatosé na z?mame sta- e BN-'?Q/ wg BN-'M/ i ) "o EIN-'M/ ) )
tyczne dla wszystkich grubosei, 7122 ”/2‘ 7122 'I1f2l nie normalizuje sig 7122-11/21 nie normalizuje sig
MPa (kG/qm?2) = : =
MNasiakliwosé po 24 h moczenia w
wodzie . wg BN-74/ wg BN-74/7122-1 1/2] n|e‘nor'- wg BN-74/7122-1 1/21
~ - 7122-11/21 malizuje
Specznienie po 24 h moczenia w o1
wodzie, % 2
GietkoscE ptyt lakierowanych przy
zginaniu na éwiartce walca, w
cm, promienia walca nie wiecej
niz:
- dla powierzchni
prawej przy
grubosci piyt,
mm 3,2 40 40 ke i 40 p i i
nie normalizuje sige nie normalizuje sig
4,0 50 50 50
5,0 60 60 60
- dla powierzchni 3,2 30 30 30
lewe] przy gru-
bosei ptyt, mm 4,0 50 50 50
5,0 60 60 60
w ciggu 15 min | 1 2 - - - - - - = -
Odpornosé na _
dziatanie pary iy
wodne] W BIagu 30, ming, = = 1 1 1 |malizuje 1 1 1 1
sie
Przyczepnosé powtoki lakierowe] dobra dobra
Trwatosé powloki lakierowej 0,3 0,2 0,4
Odpornosé chemi-
czna powloki la-
kierowe] na dzia-
tanie:
10% roztworu  w ciagu 15 min 1 2 - - o 1 1 - -
kwasu siarko-
wego w ciagu 1 h - - 1 1 1 - - 1 1
10% roztworu w ciggu 15 min 1 2 - = - 1 1 = e
kwasu solne- -
go w ciagu 1 h - - 1 1 1 = = 1 1
10% roztworu w ciggu 15 min | 1 2 - - - 1 1 = =
kwasu octowe-
a0 w ciggu 1 h - - 1 1 1 nie nor- - = 1 1
10% roztworu  w ciagu 15 min 1 2 = = = ma!lzuje 1 1 " =
wodorotlenku g
sodowego w ciggu 1 h - - 1 1 1 - - 1 1
96% alkoholu W cigau 15 min [1-2 2 - ~ - 1-2 1-2 = -
etylowego wciagu 1h = e 1-2 -2 | 1-2 Z - 1-2| 1-2
—or A e w ciagu 15 min |1-2 2 - = = 1-2 1-2 = =
w ciagu 1 h - - 1-2 1=2 1-2 - - 1-2] 1-2
30% roztworu W ciggu 15 min 1 2 - - - 1 1 - -
fornaliny w ciaggu 1 h = = 1 1 1 = = Y .
fagu 15 mi 1 2 = - - 1 1 - -
olejuLux 10 W eigae: 15 min
w ciagu 1 h - - 1 1 1 - - 1 1
tluszczy: mar- w ciagu 15 min 1 2 = - - 1 1 - =
garyny, smalcu,
masta w ciagu 1 h - - 1 1 1 - = 1 1
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cd, tabl, 2
Typy
L2
N Klasy jakosci
1
Rodzaje | odmiany
L2MG L2MP L2JG LZJK L2JN L2JP L2DG L2DN|L2TK | L2TN| L2MG L2MP
12 13 14 15| 16 17 18 19 | 20 21 22 23
wg BN-74/ nor‘::izu'e wg BN-74/ nie normalizuje si wg BN-74/ nie normalizuje si BN-74/ mr-::;' 1]
{7122-11/21 sl el7122-11/21 wesle | ga2z-1/2y 2Uie S€2122.1 /21 sie'z” e
7 2
3 12
wg Bt-74/ LU, S ol BN-74/ nie normalizuje si wg BN-74/ nie normalizuje si BN_?Q/ D
7122-11/21 | normalizujelzy22_11/21 e sie | a122-11/21 € | 7122-11/21| normalizuje
sig sie
nie nie nie
BMN-74
‘:1922_‘ ”2{ normalizuje| wg BN-74/7122-11/21| normalizuje wa BN-74/7122-11/21 normalizuje
sig sie sig
e his 40 nie normalizuje si 40 nie normalizuje si 40 e
normalizuje g 4 § wormalizuje
50 50 50 50 {
sig sig
&0 60 60 60
30 3o 30 30
50 50 50 50
60 60 60 60
nie nie nie
! normalizuje -4 % 2 |nomalizuje A 4 * ? : nomalizuje
sig sig sie
dobra dobra
0,4 0,3
- - - - 2 2 - = -
1 2 2 2 - - 2 2 2
- - - - - 2 2 - - -
1 2 2 2 - - 2 2 2
- = - o 2 2 & & -
1 2 2 2 - - 2 2 2
nie nie nie
= normalizuje = oy = |normmalizuje 2 2 b = = nomalizuje
1 sig 2 4 2 sie - " 2 2 2 sig
- - - - 2 2 - - =
1-2 2 2 2 - - 1-2 1-2 2
- ¥ » = 2 2 = 5 -
1-2 2 2 2 - - 1-2 1-2 2
» e - & 2 2 & 8 -
1 2 2 2 - - 2 2 2
i = - i 2 2 = _ =
1 2 2 2 - - 2 2 2
- & - i 2 2 o = &
1 2 2| 2 - - ) 2 2




Tablica 3
Typy
L2
MNazwa 3
wady Klasy jakosci
I —[ 11 1"
Rodzaje
L1JG L2JG |L2UK |L2JUN | L2JP |L2DG | L2DN|L2TK |L2TM |L2MG | L2MP|L2JG | L2JK|L2UN | L2JP[L2DG |L2DN|L2TK|L2TN| L2MG| L.2MP
1 2 ] 3 4 5 6 7 9 10 1n 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
Odcienie dopuszczalne wg wzorcéw dopuszczalne wg wzorcédw
dopuszczalne
niedopuszczal-| o $rednicy do 2
Zatarcia ne 30 mm 1 _sztu- niedopuszczalne dopuszczalne o érednicy do 30 mm, 1 sztuka na m
ka nam
2 dopuszczald{ dopuszczal- dopuszczalq{ dopuszczal+
EaUi dopuszczalne dopuszczalne | dopuszczalna | sztuka nam o Srednicy| ne o Sredni{ ne charakte 2 ne o Sredni{ ne charakte-
€ 1 sztuka na m 2 sztuki na do 2 mm cy do 2 mm,| rystyczne dopuszczalne 2 szt/m cy do 3 mm | rystyczne
o sSrednicy do | m2 5 sztuk na | dla lakierdw nie tworza-| dla lakie-
2 mm m miotkowych ce skupiei | réw miot-
kowych
dopuszczalna
ied -
Flamy IR ACUDREIEN Vaxiuko na niedopuszczalne dopuszczalna | sztuka na 1 arkuszu handlowym
ne 1 arkusz ‘
handlowy
dopuszczalna dopuszczal- dopuszczal
na | sztuke na | dopuszczalne ne jako cha- ne jako chad
m“ o érednicy | 2 sztuki na m2 3 rakterysty- 2 rakterysty-
Kratery do 0,5 mm dopuszczalna | sztuka nam” o Srednicy do 0,5 mm czne dla dopuszczalne 2 sztuki nam czne dla
lakierdéw lakierdw
miotkowych mtotkowych
j dopuszczalne dopuszczalne nie nie
Dotki o Srednicy o Srednicy dopuszczalne o sSrednicy do 1 mm normalizuje dopuszczalne o Srednicy do 2 mm normalizuje
do 1 mm do 2 mm sie sig
dopuszczalne
. k o
Zacieki niedopuszczal- pr'.zy rawg niedopuszczalne dopuszczalne przy krawedziach do 15 mm w gtab ptyty
ne dziach do
15 mm w giab
ptyty
i nie
Pomarszcze-| niedopuszczal-| ] S -
Hia ha dopuszczalne niedopuszczalne normalizuje dopuszczalne normalizujel
sig sie
dopuszczalne
Hiedo y o tacznej diu-
Spegkania RUszCralH gosci do niedopuszczalne dopuszczalne o tacznej diugosci do 20 cm na 1 arkuszu handlowym

ne

20 cm na 1 ar-
kuszu hand-
low ym

70-2Z1L/2L-NG
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handlowym

1 2 3 q]slsl?[c|9|1o|n|1z|13 14|15[16[17[1a|19|zc|21[zzl23
Smugi
v g‘ dopuszczalne wg wzorcow dopuszczalne dopuszczalne
i cienie
Falistogé dopuszczalna |dopuszczalna dopuszczalna dopuszczalna
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3.6, Cechowanie, MNa lewej powierzchni kazdej piyty w
narozniku nalety umiescié w sposdb trwaty:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) symbol rodzaju,

c) symbol odmiany,

d) klase jakosci,

e) numer normy,

3,7, Wymagania higieniczne, Wyréb wymaga oceny higie-

niczne], w zakresie mozliwosci stosowania w pomieszcze-

niach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, dokonywane]
przez Panstwowy Zaktad Higieny lub  Instytut Medycyny
Morskiej i Tropikalne] dla danej receptury | technologii

produkcji, Po uzyskaniu oceny higienicznej producent po-
winien informowaé¢ odbiorcéw wyrobu o zawartosci substan-
cjl toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci wyro-
béw, [

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie

4,1.1. Wytyczne ogélne, Poszczegdlne asortymenty piyt

ze wzgledu na typ, klasg, barwe | wymiary powinny byé
pakowane oddzielnie, Za zgoda odblorcy dopuszcza sig pa-
kowanie razem ptyt o réznych barwach, klasach i wymiarach,

4,1.2, Sposéb pakowania. Podstawowym opakowaniem po-
winna by¢ paleta dwuczesciowa; jeden element stanowi pod-
stawg, a drugi pokrywe, spiete tasma w sposéb zabezpie-
czajacy przed przesuwaniem sie ptyt, Dopuszcza sig sto-
sowanie innych sposobdw pakowania zabezpieczajacych pty-
ty przed uszkodzeniem i utrata wtasnosci okreslonych nor-

ma. Na kazdej paczce nalety umiescié napis podajacy dane

wg 3, 6,

4,2, Przechowywanie, Plyty nalety sktadaé w paletach
lub luzem, Palety powinny byé sktadowane pojedynczo,
ptyty luzem nalezy uktadaé w stosach o wysokoéci do 1 m,

Pomieszczenia przeznaczone do przechowywania ptyt po-
winny byé suche i przewiewne, powinny zapewnié utrzyma-
nie temperatury w granicach 5 + 20°c i wzgledne] wilgot-
nosci powietrza 65 5%,

4,3, Transport, Flyty moina przewozié dowolnymi érod-
kami transportowymi krytymi lub okrywanymi w paczkach
lub luzem, w sposéb zabezpieczajacy je przed zawilgoce-
niem, uszkodzeniem, zniszczeniem,

5, BADANIA

5,1, Program badaf

5,1.1, Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3,5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3,1),

c) sprawdzenie odchylenia od kata prostego (3. 2),
d) sprawdzenie wilgotnosci (3, 4),

e) sprawdzenie gietkoéci (3. 4),

f) sprawdzenie twardoéci (3, 4),

g) sprawdzenie przyczepnoéci (3. 4).
Sprawdzenie a) nalezy wykonaé na wszystkich ptytach

w partii,

5.1.2, Badania petne obejmuja sprawdzenia wymienio-

new5, 1,1 oraz;
a) sprawdzenie gestoéci (3, 4),
b) sprawdzenie nasiakliwoéci (3, 4),
c) sprawdzenie spegcznienia (3,4),
d) sprawdzenie wytrzymatosci na
(3.4),

e) sprawdzenie odpornosci powtoki na dziatanie parywod-

zginanie statyczne

nej (3.4),
f) sprawdzenie odpornoéci chemicznej powtoki lakiero-

wej (3.4),

5.2, Wybér rodzaju badari, Badania niepetne nalety prze-

prowadzaé przy kaidorazowym biezgcym odbiorze partii piyt,
Badania petne nalety przeprowadzaé przy uruchomieniu no-
wej produkcji przy wprowadzaniu zmian technologicznych,

okresowo raz na kwartal oraz na 2adanie odbiorcy.

5,3, Przygotowanie partil do badan, Ptyty nalety po-

dzieli¢ na partie zawierajace ptyty pochodzace od tego sa-
mego producenta, w zaleinosci od typu, rodzaju 1 wymia-

ru,

5.4, Pobieranie ptyt do badan, Ptyty do badan naleiy po-

braé¢ metoda losowa na Slepo z partii przygotowanej wg 5.3,

5.5, Liczba pobranych pltyt i prébek

5.5,1, Liczba pobranych ptyt w zaleinoéci od licznesci
partii = wg tabl, 4,
Tablica 4
Liczba ptyt pobranych Liczba plyt
Zakres do badad wg 5.1.1 b)zc) pobranych
licznosci partii do badan
oz dopuszczal- | wg 5,1.1
R na liczba d) + g)
. 2P ty ptyt niedob- | 15.1,2
¥ rych
1 2 3 4
do 100 5 1 1
101 - 400 15 - 5
401 - 630 25 3 ‘]
631 - 1000 25 3 15
1001 = 2500 40 5 15
2501 - 6300 60 6 25

5,5,2, Sposéb pobierania prébek, W przypadku badania
na prébkach

niepetnego wg 5.1, 1 d) + g) nalezy wykonaé
laboratoryjnych pobranych wg schematu przedstawionego na
rysunku w PN-81/D-04232 z jednego pasa ptyty obejmuja-
cego cata jej szerokosé, wycigtego w odlegtosci 250 mm od
jednego z korfcéw ptyty oraz wg tabl, 5, W przypadku ba-
dania petnego, badania nalety wykonaé na prébkach labo-
ratoryjnych pobranych i przygotowanych zgodnie z PN-81/

D-04232 oraz wg tabl, 5,
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5,5.3, Liczba prébek

5.5.3.1. Liczba prébek do badan niepetnych - wg tabl, 6

5.5.3,2, Liczba prébek do badar petnych - wg tabl, 7.

Tablica 6

Rodza]
wtasciwosci

Liczba prébek w za-
leinosci odliczby piyt

Dopuszczald
na liczba
prébek nie-
dobrych w
zaleinosci
od liczby
ptyt

Liczba pobranych ptyt

5 15 25 5 15 25
Wilgotnosé 3 6 9 0 1 1
Gigtkoéé 10 30 50 2 5 7
Twardoéé 10 30 50 2 5 7
Przyczepnosé 10 30 50 2 5 7

Tablica 5 Tablica 7
Prébki do badar Dopuszczalna licz-
Liczba prébek ba prébek
Lp. Rodzaje badan liczba sz.tuk wymiary Rodzaj w .zafeinoéci niedabryc.h w
z jednej R od liczby ptyt zaleznoéci od
mm wlasciwosci
pyty liczby ptyt
1 “ ® ol Liczba pobranych ptyt
1 Oznaczanie gestosci wg PN-81/D-04248 5 15 25 5 15 25
fis Gestosé 16 32 48 2 5 7
z Dznat_:zanie nasiakl wg PN-76,/D-04234 e
wosci
Nasigkliwosé | 16 32 48 2 5 7
Oznaczanie spgc'z-
3 I rienia wg PN-75/D-04235 Specznienie | 16 32 4 | 2 5 7
Oznaczanie wilgot- Wilgotnosé 6 12 18 1 2 3
4 ekl wg PN-8B1/D-04247
Wytrzymatosé
Oznaczanie wytrzyma- na zginanie 16 32 48 2 5 7
5 |toéci na zginanie sta- wg PN-80/D-04233 statyczne
tyczne
il . Gietkosé 10 30 50 2 5 7
Oznaczanie gigtkosci ¥
6 2 30X750
ptyt lakierowanych
Twardosé 10 30 50 2 5 i
Oznaczanie twardosci
i powtok i 2 teaxt30 Przyczepnosé | 10 30 50 2 5 7
Sprawdzenie przyczep- Odpornosé na “
8 noscl powtoki lakiero- 2 150X150 dziatanie pary| 10 30 50 2 5 7
wej wodnej
Sprawdzenie odpornos Odpornoéé % 15 25 1 2 4
] ci powtok na dziatanie 2 150X150 chemiczna
pary wodne]
Sprawdzenie odpornos
10 | c¢i chemicznej powtoki 1 300X150 5.6. Opis badan
lakierowe]
5.6.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na okreélaniu bar-

wy wa wzorca i wad wygladu zewnegtrznego ptyt, Plyty na-
lety ogladaé nieuzbrojonym okiem z odlegtosci okoto 30 cm
pod katem 450, przy oswietleniu okolo 800 Ix, Wynik ogle-
dzin | liczbe stwierdzonych wad nalety poréwnaé z wyma-

ganiami wg 3, 5,

5,6, 2, Sprawdzenie wymiarow

5,6.2.1. Sprawdzenie diugosci i szerokoéci. Sprawdze-

. nie nalety wykanaé taéma stalowa z doktadnoscia do 1 mm,

pomigdzy dwoma punktami, réwnolegle do krawedzi i w od-

legtosci 100 mm od niej,

5.6.2,.2, Sprawdzenie grubosci naldzy przeprowadzaé
r

mikrometrem o stykach okragtych, gtadkich i réwnolegtych
o érednicy 16 1 mm z dokfadnoscia do 0,1 mm, Pomiary
nalety wykonywac w odlegtosci 50 mm od krawedzi ptyty w
kazdym naroiniku, w potowie szerokosci ptyty z kaidej stro-

ny oraz 2 pomiary z kazdej strony w 1/3 dtugoéci ptyty.

5,6,3, Sprawdzenie odchylenia krawedzi od kata pros-
tego, Prostokatnosc plyty nalezy sprawdzi¢é za  pomoca
wzorcowej katownicy lub szablonu w ksztalcie tréjkata

prostokatnego i przymiaru, Na ramionach katownicy umie-
szczona jest podziatka milimetrowa, Poczatek podziatki

na skrzyZowaniu ramion katownicy, Badana ptyte naledy
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przytotyé do ramion katownicy jedna z diuiszych krawedzi
arkusza | odczytaé wielkosé odchylenia od kata prostego,

Jeteli chociatby jeden z wymiardw plyty jest mniejszy
od wymiaru nominalnego, odchytke od kata prostego nalezy
okreslié jako ujemna, podajac jej wielkosé liczbowa w  mi-
limetrach ze znakiem (-) pod liczba.

Jezeli chociatby jeden z wymiaréw plyty jest wiekszy od
wymiaru nominalnego, odchytke od kata prostego nalety o-
kresli¢ jako dodatnia, podajac jej wielkosé liczbowa w mi-

_limetrach ze znakiem (+) przed liczba,

5.6, 4, Oznaczanie gestosci nalezy przeprowadzié zgod-
nie z PN-81/D-04248,

5.6,5, Oznaczanie nasigkliwoéci nalety przeprowadzié

zgodnie z PN-76/D-04234,

5,6.6, Oznaczanie specznienia nalety wykonaé zgodnie
z PN-75/D-04235,
5.6.7. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie statyczne

nalety przeprowadzié zgodnie z PN-80/D-04233,

5.6.8, Badanie odpornoéci na dziatanie pary wodnej, Ba-

danie polega na dziataniu pary wodnej na powtoke lakiero-

wa ptyty w nastepujacy sposéb: badana prébke poddaje sig
dziataniu pary wodne] wytwarzane] w taini wodnej i ulat—
niajacej sig przez otwér o srednicy 20 £ 30 mm W pokry-
wie tazni, Plytke nalety ustawié w odlegloéci 10 mm od po-
krywy na podktadkach (np, klocki drewniane).

Ocena wynikéw: zaleznie od typu po 15- lub  30-minuto-
wym dziataniu pary piytke wytrzeé do sucha, Ocenia¢ po
2 h klimatyzacji.

Rozréinia sie dwa stopnie oceny:

pierwszy (1) - powtoka bez zmian,

drugi (2) - lekkie zmatowienie, ale bez pecherzy, pek-
nigé | odpryskéw powtoki lakierowe],
5,6,9. Oznaczanie gietkosci plyty lakierowanej, Badanie

gigtkosci dokonuje sig przez wyginanie paskéw plyt o sze-
rokosci 3 em | diugoéci 61 + 75 em po tuku zewnetrznym lub
wewnetrznym éwiartki walca o promieniu 5 = 60 cm W stop-
niowaniu co 5 cm, Wyginanie paskéw ptyt przeprowadza
sig kolejno po tukach poczynajac od najwigksze] wartosci
promienia,

Najmniejszy promien uglecia, przy ktérym nastapito zta-
manie prébki, uszkodzenie |lub pomarszczenie powtoki la-
kierowej prawej powierzchni powiekszone] o 5 cm daje o-
znaczenie maksymalnej gietkosci ptyty wyrazonej w cm, Ba-
danie przeprowadza sig na trzech prébkach, a zachodzace
zmiany w powloce lakierowej obserwuje sie przez lupe o
4-krotnym powigkszeniu | przez przesuwanie palcem, Ob-
serwacje prowadzi sig zawsze po zdjeciu prébki z urza-
dzenia na prawej je] powierzchni,

Wynik koficowy jest Srednia arytmetyczna

co najmniej

dwu pomiaréw réznigcych sig najwyzej o 5 cm,

L

5. 6. 10, Badanie twardosci. Badanie twardosci przepro-

wadza sig wg PN-79/C-81530, przy czym powloke na szkle
zastepuje sig ptyta piléniowa twarda lakierowana,

5.6, 11, Badanie przyczepnosci powtoki lakierowej, MNa
badanej powtoce wykonaé 10 sztuk nacieé wzdtutnych oraz

10 sztuk naciec pod katem 900 w stosunku do wazdluznych,
Przecigcia powinny siegac podtota, a ich wzajemna od-
legtosé od siebie 1 + 1,5 mm, W miejscu nacigcia przesu-
naé pedzlem ptaskim zgodnie z kierunkiem nacigé. Macigcia
wykonaé zyletka lub nozem krazkowym wg PN-80/C-81531,

Ocena wynikéw: gdy naciete kwadraciki nie odpadaja lub
odpadaja wraz z warstewka przyczepionych widkien (pty-
ty), przyczepnoéé naleiy uznaé za dobra, Jeieli kwadra-
ciki odpadaja bez przyczepionej warstewki widkien (ptyty),

przyczepnosé nalezy uznaé za zta.

5,6.12, Oznaczanie odpornoéci chemicznej powtoki la-
kierowe] naleiy przeprowadzi¢ w sposéb nastepujacy: na
powierzchni lakierowej umieszcza sie 1 do 2 kropli pPo-

szczegdlnych odczynnikéw wg tabl, 3, Odpomosé na dziata-
nie acetonu i alkoholu etylowego bada sig umieszczajac krg-
2ek filcu o érednicy okoto 15 mm i grubodci 3 = 5mm zwil-
Zony tymi odczynnikami,

Ma prébkach odczynniki nakrywa sie pokrywka z naczyn-
ka wagowego, w celu ochrony przed odparowaniem, Czas
dziatania poszczegdlnych odczynnikéw wynosi:

- 15 min dla ptyt drewnopodobnych (z nadrukiem imitacji
rysunku drewna),

- 15 min dla ptyt lakierowanych L1,

- 60 min dia ptyt pokrytych emalig.

Po tym okresie reszte odczynnika nalezy usunaé¢ delikat-
nie flanelowa Sciereczka i prébke poddac ocenie po 3 h kli-
matyzacji w temperaturze 20 tZOC I wilgotnoscl

powietrza 65 £3%,

wzgledne]

Ocena wynikéw:
1 - powftoka bez zmian,
2 - nieznaczne zzétkniecie, zmatowienie lub specznienie

powtoki,

5.6, 13, Oznaczanie wilgotnoéci naley przeprowadzié
wg PN-81/D-04247,

5,7, Ocena wynikéw badan

5.7, 1, Piyta dobra, Plyte nalezy uznac za dobra, jeeli

przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem dodatnim,

5, 7.2, Ptyta niedobra, Ptyte nalezy uzna¢ za niedobra,

jezeli chociatby jedno z badan dato wynik ujemny i piyty tej

nie nalety poddawaé dalszym badaniom,

5, 7.3, Partia zgodna z wymaganiami normy, Partie piyt

nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jesli liczba
ptyt niedobrych w partii, nie przekroczy liczb podanych w

tabl, 4,
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5. 7.4, Partia niezgodna z wymaganiami _normy Partie 5,8, Zaswiadczenie o jakosci, Na fadanie odbiorcy pro-
ptyt nalety uznac¢ za niezgodna z wymaganiami normy, jes- ducent jest zobowigzany wydaé zaswiadczenie stwierdza-
I liczba ptyt niedobrych w partii przekroczy liczby podane jace zgodnosé partii ptyt z wymaganiami normy,

w tabl, 4,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 5 - stan aktualny: styczen 1986 - uaktualniono normy zwigzane oraz uwzgledniono zmiany:
zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 3/1979,
zmiana 2 - Biuletyn PKNMiJ nr 5/1986,
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