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NORMA BRAN Ż OWA BN-72 
7122-04 PÓŁFABRYKATY 

Z TWORZYW Płyty pilśniowe twarde Zamiast 

DRZEWNYCH BN-68/7122-04 

lakierowane ZN· 70/MLiPD·04·24 
ZN· 71 /MLiPD·04·25 

1. WST§Ł 

1,1. Przedmiot norm"'y" Pr zedmiotem normy sę płyty pilś-

niowe t w arde laki e rowane. 

1.2, Zakres s tosowan ia przedmiotu normy. P ł yty pi l ś-

niowe t warde l akierowane mogę być stosowane jako mate­

riał ok ł adzinowy, kons trukcyjny l ub dekoracyjn y . 

1. 3. Okreś l enia 

1. 3 , l, Płyta pi l śni owa t w arda - pł yta wg SN-77/ 

7122-11 / 01 

1.3. 2 . Pow i erzchnia prawa~ - gładka powi erzchnia 

płyty pi l śniowej pokryta powł okę laki erowę. 

1, 3.3. Powierzchnia l ewa pł yt y - pow ierzchnia płyty pilś­

niowej z w idoczn ym odciskiem sita (siatki): 

al niepokryta materiał em lakierniczym przy występu­

jęcych miejscowych pokr yc iach masę szpach l owę - nie prze­

kraczajęcych 10 % powier zchni pł y t y, a wynikajęcych z pro-

cesu technolog icznego ; 

bl p okryta materiał em lakierniczym lub innym środkiem 

z abezpi eczajęcym na całej powier zchni. 

1.3.4, Płyta laki erowana o s t opniu wykończenia pow ie­

rzc hni 1 - płyta, której prawę str onę pokryto d w iema war­

stwami podkładowych materiałów lakierniczych t ermout w ar-

d z alnych, wykonana jako jednobar wna, gładka, nie 

magajęca da lszego wykańczania. 

1, 3.5. Płyta lakierow ana o s topniu wykończ enia 

w ierzc hnl.2- pł yta, kt ó r ej pr awę str onę pokryto 

wy_ 

d w iema 

lub więcej w arstwarr,i ma t er i ałów l akierni czych termoutwar-

d z alnych, przy czym w ierzchnię warstwę matowę 

połyskiem stanowi emalia lub laki er bezbar w n y . 

l ub z 

ZN· 71 /MliPD·04·29 
ZN· 72fMl.iPD·04·33 

Grupa katalogowa 0923 

1.3 ,6. Płyta lakier owana jednob ar w na - płyta, której pra­

wę stronę pokr y to rów nomiernie t ermout w ardza lnym wyro­

bem lakierowym o j ednolitym ko l o r z e. 

1, 3.7. Płyta laki erowana transparentowa - pł yta, której 

prawę str onę pokr y t o l akierem transparent owym (przeŚWitu-

jęcym). 

1. 3. B. Płyta l akierowana młotkowa - płyta, której prawę 

s tronę pokr y t o emalię młotkowę . 

.L..3 . 9 , Płyta lakierowana z nadrukiem wzor ów - płyta, 

której prawę str onę zadrukowa n o wzorami i pokryto 

kierem bezbarwnym o s t oJ>niu wykończenia wg wzorów, 

l a-

1.3.10. Pł yta laki erowana perforow ana - pł yta pilśnie-

w a t w arda z wytłoczonymi otworam i, pokr y ta na stronie 

praw e j powł okę materiału laki erni czego. 

1. 3. 1 1. Płyt a lakier owana nacinana wzdłuż płyta z 

naci ę tymi na pow ierzchni prawej row kami ni e przec inaję-

cymi s i ę, wykończona następni e jako lakierow ana 

barwna, transparentowa lub z nadrukiem wzorów, 

jedno-

1. 3. 12. Płyta l akierowana kafellc ·"!.::: - płyta z naciętymi 

lub wytłoczonymi na powier z chni prawej rowkami krzyżuję-

cymi się pod kęt em prost~m, wykończona następnie 

jednobarwna lub tran s par e ntowa. 

jako 

1, 3 , 13. Płyta lakierowana gładka - płyta, której w pro­

cesie t echn o lo g i cznym nie poddano operacji perforowania, 

nac inania l ub wytłaczania. 

1,3,14. Po l a - płaszczyzny zawarte między rowkami na 

prawej s troni e pł yt y . 

Zjednoczenie Przemysłu Płyt, Sklejek i Zapałek 

Wydan ie S 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Płyt, Skle jek i Zapałek dnia 14 lipca 1972 r, 
jako normo obowiqzująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 3 2 i Dz. Norm. i Miar nr 22/1972 poz. 50) 

WYDAWNI CTWA NORM ALIZACYJ NE "ALFA" 1986. Druk . Wyd . Norm . Wi.w,"I'-~ 1, B '5 L NakJ 400 +'23 Zam 756186 Cena z ł 54 ,00 
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l. 3.15. Odcienie - nieznaczne różnice w zabar w ieniu 

powierzchni płyty laki e rowanej or az w s topniu matowości, 

wYr:likajęce z różn i c w stosowanych mater i ałach laki ero-

wych. 

1. 3 . 16. Zatarcia - matowe lub szorstkie paw i e r zchni e 

na powłoce l akierowanej płyt y. 

1.3.17. Cę t ki - miejsca na powier zchni laki er owanej wy.. 

różniajęce się barwę o wyr aźnie zarysowanych k onturach 

średnicy d o 5 mm. 

1. 3 .1 8. Plamy - miejsca na powierzchni lakierowanej w y.. 

różniajęce się bar wę o wyraźnie zarysowanych konturach 

średni cy 5 do 10 mm. 

1.3. 19. Kratery - mi seczkowate lub lejkowate wgłębi e-

nia w powłoce lakierowej o średnicy do Z mm s ię gajęce 

d o podł oż a. 

1.3. ZO. Dołk i - wgłębi eni a w pł ycie o głębokości do 

0,5 mm pokryt e równomiernie materiałem laki erniczym. 

1. 3 . Zl. Zac i eki - zgrubienia powłoki lakier owej o nie-

r egularnych konturach . 

1.3. ZZ. Pom arszczenia - zniekształc enia powł oki l ak ie-

row ej w postaci zmarszczek i fałd, niez ależnie od s truk-

tury płyty pi l śniow ej. 

1.3. Z3. Spękani a - uszkodzenia powłoki l ak i erowej się­

gajęce do podłoża, wi d oczne jako lin ie na p owier zchni pł y-

ty . 

..!.l ~ . .::3:... • ..::2~4~' .,--"S~m=u~g1!i-..!.._c=i e~n=i e=- n i e z naczne sf a l ow an i a t w i-

doc zne w świet le odb it ym na p owier zchn i płyty, wynikaj ęce 

z e struktur y włÓknist ej płyty. 

1. 3. Z5. Falistość - r ówn omiernie rozmieszczone na 

powier zchni pł yt pilśniow ych t w ardych laki er owan ych drob-

ne różnic ;, w s t opniu poł ysku wynikajęce z barankowat ośc i 

pł yt . 

1.3.26. Rys y powierzchn iowe - pow ierzchniowe uszko­

dzen ia powłoki lakier owej nie sięgajęce w arstwy podkładu 

o inn ym z abar w ieniu. 

1.3. Z7. Rysy prześwi tuj ace - lini owe uszkodzenia pod­

kładu pokryte i w yrów nane lak ierem , lecz wi doczne w św i et-

le odbitym. 

1. 3. Z8. Lysiny - miejsca na, powierz c hni pł yt y ni e po-

Kryte lakierem lub nadrukiem, o śr ednicy powyżej Z mm. 

1.3. Z9. Wtręcenia obce - wtręcenia substancj i obcych 

o z abarwieniu rów nym barw i e całej płyt y, pokryte warstwę 

laki erowę, punktowo załamujęce światło o wielkośc i do 

O, Z mm. 

l. 3. 30. Zanieczyszczen ia - wtręcenia substancji obcych 

o bar w ie odmiennej, w idoczne na powier zchni lakier owp : 

pokryte warstwę materiału' lakierniczego: 
, .. . -..--' 

al dr obne - o śr edni cy d o mm, 

bl grub e - o średni cy od d o 3 mm. 

1.3. 3 1. Nierówności - odksz t ałcenia widoczne na pra-

w ej pow i er zchn i płyt y w p ostaci wgłębień i wypukłości 

łukowatym profilu . 

o 

~Ł- Deforma c ja nadruku - zniekształ cenia nadruku 

wzoru, nierówność barwy lub częściowy brak rysunku . 

1.3.33. Odkryc i e nac ię cia - od c inek nacięcia w prawej 

p ow i er zchni pł yty, nie pokr y t y mat eria ł em lak ierniczym. 

1.3.34. D e f o rmac ja nac ięc ia nieregu l arność 

nac i ęc ia. 

1.3.35. Zac i ek i w nacięc iach zniekształcen i a 

kszta łt u 

profi l u 

nacięc ia na skutek napełni en i a go mat er i ałem l akierni czym. 

l. 3. 36 . Zniekszta łcenia p erforacji - zgrub i enia na ob-

wod zi e otworów wynikajęce z procesu t echno l og icznego 

oraz n i eznaczne us zkodzeni a krawędz i otworów. 

1.3.3 7. U szkodzen ia nar ożników - odłam ania, zgni eceni a 

lub r ozwarstwienia nar oży pł yty o prom i eniu do 15 mm . 

1. 4. Nor my zw i ęzane 

PN-79/C-8 1530 W yr oby l akierowe. Oznaczanie twardości 

powł ok 

PN- SO/C-81531 W yroby l ak i erowe. Okreś lani e przyczep-

nośc i powł ok do podł oża oraz przyczepności między-

wars twowej 

PN-81/D-04Z3Z Pł y t y pilśniowe oraz pras owane wiórowe. 

Ogólne wytyczne pobierania i przygotowania próbek 

PN-80/D-04Z33 Pł~t y pilśniowe oraz płyty w iórowe i paź-

dzier z owe prasowane. Oznaczanie wytrzymałości na 

zginanie statyczne i modułu sprężystośc i przy zgi n aniu 

PN-76/D-04Z'34 Płyt y pilśniowe oraz w i órowe paździe-

rzowe prasowane. O znaczani e nasię kliwości 

PN-75/D-04Z35 Płyty pi lśniowe oraz w iÓrow e i paździe-

rzowe prasowane. Oznac z anie spęcznieni a 

PN-81/D-04Z47 Pł y t y pil śniowe oraZ prasowane wiórowe. 

Oznaczanie wilgotności 

PN-81/D-04Z48 Pł y t y pilśniow e oraz prasowan e w ió rowe. 

Oznaczanie gęstości 

BN-74/71ZZ-11 / 00 Pł yt y p i l śniowe. Postanowienia ogó lne 

BN-77/ 71ZZ-11 i ol Płyt y pil śniowe. Podzi ał , nazwy i 

kreś l enia 

0-

BN-74/7 1ZZ- 11/Z 1 Pł yt y pil śn i owe. Pły t y twarde zwykł e. 

W ymagania t echniczne 

Z. PODZIAL I OZNACZENIE 

Z. 1. P odział 

Z. 1. 1. Typy . W za l eżnośc i od sposobu l akierowania ro3-

różn ia s ię dw a typy płyt: 
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a) lakierow ane o stopniu wykończenia powierzchni· 1 -
, r 

Ll, 

b) lakierow ane o stopniu wykończenia powierzchni 2 _ 

L2. 

2 . 1. 2. Rodzaje płyt lakierow anych o stoPDi.u wykończe­

nia p owierzchni 1. Płyty t e produkuje się tylko jednobarw­

ne gładkie o symbo lu L 1 JG. 

2. 1.3. RodzaJe płyt lakierowanych o stopn i u wykończe_ 

nia powierzchni 2. W zależności od wykonania rozróżnia 

się następujęce rodzaje płyt lakierowanych; 

a) jednobarwne - J, 

b) z nadrukiem wzorów - D, 

c) transparentowe - T, 

d) młotkowe _ M. 

bJ....!!~dmi~.L W obrębie rodzajów mogę występować 

następujęce odmiany; 

a) gładkie - G, 

b) kafelkowe - K, 

c) nacinane - N, 

d) p erforowane - p. 

~5. K I~ W za l eżności od parametrów fizycznych, 

mechanicznych i c h em i cznych oraz od s t opnia występowa­

nia w ad rozróżnia się dwie klasy jakości płyt; 

- jakość pi er wsza, 

II _ jakość druga. 

bar-

w a d o uzgodnienia z odbiorcę wg wzorca. 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Płyty p i l śniowe la-

kierowane oznacza się podajęc kolejno następujęce dane; 

a) skróconę nazwę produktu - płyta l akierowana, 

b) t yp wg 2. 1.1 , 

c) rodzaj wg 2. 1. 2 i 2 .1. 3, 

d) odmianę wg 2. 1.4, 

e) klasę wg 2. 1.5, 

f) wymiar y , 

g) opis bar wy lub rodzaju nadruku wzoru, 

h) w przypadku posiadania wzor ców producenta cjopusz-

cza się oznaczanie płyty cechę podanę w ofer cie 

dodatkowo wymiary i k l asę . 

podajęc 

~. 2. Prz~ad oznaczenia pł yty pilśniowej l ak i er owa-

nej barwy żółtej, o stopni u wykończeni a powi erzchn i 2, 

transpar en towej , kafe lkowej, pierwszej k lasy jakości, o 

grubości 4 mm, szerokości 170 cm i długości 150 cm; 

PLYTA LAK IEROWANA ŻÓLTA L2TK-I-

4, O X 170 X 150 

3.1. Wymia'!:'y' płyt pi l śni owych t wardych lakierowanych 

zestawiono w tab l . 1. 

Tablica 1 

Nominalna 3,2 4 ,0 · 5,0 

dla płyt nie-
pokr y tych z 
lewej s tr o- ±0,2 
ny materia-

dopusz-
łem lakier-

I 
czaln e 

niczym 

Grubość odchyłki 
dla pł yt 

mm 
po-

kr y tych z 
l ewej s tr ony tO,3 
materiałem 

lakierni czym 

dopuszczal- I 
na różnica w klasie I 0,2 0,3 0,4 
grubośc i w 
obrębie 

jednej pły-
ty nie w klasie II 0,3 0,4 0,4 
w i ększa niż 

S zero-
122 i 170 ±0,3 

kość cm 
--

z asadnicza 275 ±0,6 

Dł u-
250 244213200 

gość 
dodatkowa 183 170 150 120 

cm 
tO,6 

1 u z upełni ajęca 
100 80 60 50 40 

:tO,6 

I 7,5X7, 57, 5 X 15 
W y- 10X l0l0X20 

miary nominalne 15X15 
pó l 7,5X szer . pły t y 

cm 10X szer. płyt y 

15X szer. płyty 

20X&·er. pł yt y 

-
dopuszcza lne odchyłki tO, .2 

Dopuszcza się produkcję pł yt w innych wym iarach 

uzgodn ionych między dostawcę i odbiorcę. 

_. 

3,2, D o pu szcza lne odchylenie k rawędzi płyty od kęta 

prost ego nie powinno pr zekraczać 2, ° mm na 1 m długości 

krawędzi pł y t y, 

3,3, Materiały 

3,3, l, Płyty pil śn i ow e t w ard.e kla.sy wg 8N-74/ 

7122- 1 1 /21. 

3.3,2, Materiał y lakiernicze .- wg obowięzujęcych norm 

pr zedmi o t 6wych, 

3.4, Własności fi zyczn e , mechaniczne · i chemiczne pł yt 

pil śniowych tw ardych lakierow an ych zest awion o w tabl. 2 

na s tr , 4 i S, 

, 
~Wady wyglądu zewnetrzn~podano w tabl, 3 na str, 

6.;. 8 . Dopuszcza się występowani e ł ęczn ie 5 wad na 1 ar ­

kuszu pł yty w klasie I oraz 10 wad na 1 arkuszu pł yt y w 

klasie II, Dopuszcz a się występowani e wszystkich w ad prz y 

krawędziach płyty w pasach o szerokości d o 10 mm iN kla­

sie I oraz do 15 mm w klasie II. 
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Tablica 2 

T y p y 

LI L 2 

Własności 
K lasy jakośc i 

I I 
--

I " I 

Rodzaj e odmiany 

L1JG L2JG L2JK L2JN L2JP L2DG L2DN L 2TK L2TN 

1 2 3 4 5 6 7 B 9 10 11 

C5ęstość kg/m 
3 wg BN-74/ wg BN-74/ 

nie nor malizuje się 
wg BI>I-74/ 

nie normalizuj e się 
7122-11/21 7122-11 / 21 7122-11/21 

dla płyt o niepo-
ko:-ytej lewej po- 7 ±2 7 ±2 

Wilgotność % wierzchni 

dla płyt o pokrytej - 3 ± 2 
lewej powierzc hni 

Wytrzymałość na zginanie 5t8-
wg BN-74/ wg BN_74/E I'" wg BN-74/ 

.l tyczne dla w s zystkich grubości, nie normalizuj e się 
MPa (kG/qm'2 ) 

7122-11/21 7122. 11/21 nie norma I z uJe Si ę 7122-11 / 2 1 

Nasiękl iwośĆ po 24 h moczenia w 
wod z ie wg BN-74/ 

wg BN-74/ 7122-11/21 
nie nor-

wg BN-74/ 7122- 11 /2 1 
Spęcznienie po 24' h moczenia w 

7122-11 / 21 mali zuje 

wodzie, % 
s i ę 

Giętkość płyt lakierowan ych przy 
zginaniu na ćw· i artce w alca, w 

cm , pr omienia w alca nie w ięcej 

niż: 

- dla pow ierzchni 
prawej pr zy 
grubości płyt, 

mm 3,2 40 40 
nie normai i z uje się 

40 
f---- nie normalizuje się 

4,0 50 50 50 

5,0 60 60 60 

- dla powierzchni 3, 2 30 30 30 
l ewej przy ,gr u- r---'---

4,0 50 50 50 
bośc i pł y t, mm 1-'---

5,0 60 60 60 

w cięgu 15 mi n 1 2 - - - - - -

I I: Odporność na 

nieEL 

I 
działanie pary 
wodnej 

w cięgu 30 min - - 1 1 1 mal.izuje 1 1 
Się 

Przyczepność powłoki lakierowej dobra d obr a 
--

T rwałość powłoki lakier owe~, 3 0,2 0,4 

Odporność chemi-. 
czna powłoki la-
kierowej na dzia-
łani e: 

10 % roztworu w cięgu 15 min 1 2 - - - 1 1 - -
k w asu siarko-

___ o 

wego w cięgu 1 h - - 1 1 1 - - 1 1 

10% roztworu w cięgu 15 min 1 2 - - - 1 1 - -
kwasu solne-

w cięgu go 1 h - - 1 1 1 - - 1 1 

10% roz t w oru w cięgu 15 min 1 2 - - - 1 1 - -
kwasu octowe_ --
qo w cięgu 1 h - - 1 1 1 nie nor- - - 1 1 

10 % roztworu w cięgu 15 min 1 2 - - -
ma li zuje 

1 1 - -wodorotl enku się --
sodowego w cięgu 1 h - - 1 1 1 - - 1 1 

96 % alkoho lu w cięgu 15 min 1-2 2 - - - 1-2 1-2 - -
etylowego w cięgu 1 h - - 1-2 1-2 1-2 - - 1-2 1-2 

a cetonu 
w cięgu 15 min 1-2 2 - - - 1-2 1-2 - -
w cięgu 1 h - - 1-2 1- 2 1-2 - - 1-2 1-2 

--
30 % roztworu W cięgu 15 min l 2 - - - 1 1 - -
for-r:1 aliny w cię.gu l.h - - 1 1 1 - - l 

w cię'gu ' 15 min l 2 - - - I .J. - -
oleju 'Lux 10 

W. cięgu 1 h - - I I 1 - - I I 

tłuszczy: mar- . w cięgu 15 min I 2 - - - I I - -
garyny, smalcu, 

1 I 1 1 1 
masła w cię9U I h - - - -
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c d. tabl .. 2 

Typy 

L2 

, . Klasy jakośc i 

I I " 
Rodzaje i odmiany 

L2MG L2MP L2JG ~JK L2JN L2JP L2DG L2DN L2TK L2TN L2MG L2MP 

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 

wg BN- 74/ 
nie 

wg BN-74/ wg BN- 74/ BN-74/ 
nie 

7 122-11 i 21 
norma i izuje 

7122-11/21 
nie normalizuje się 

7122-11/21 
nie norma lizuje się 

7.122-11 /21 
ormal izuje 

sie się_ 

7±2 

3 ±2 

w9 BN-74/ nie wg BN-74/ 
n,ie normalizuje się 

wg BN-74/ 
nie normalizuje się 

BN- 74/ nie 
7122- 11 / 21 norma I izuje 7122-11 / 21 7122- 11 / 21 7122-11 / 21 normali z uje 

się się 

wg BN-74/ 
nie nie nie 

normalizuje wg BN-74/ 7122-11 / 21 normalizuje wg BN-74/7 122-1 1 / 21 nonnali zuje 
7122- 11 / 21 

się s i ę się 

40 nie 40 40 40 nie 
normalizuje 

nie normalizuje się nie normalizuje się 
ormalizuje 

50 
się 

50 50 50 
się 

60 60 60 60 

30 30 30 30 

50 50 50 50 

60 60 60 60 

- - - - - - - - - - - -

1 
nie 

.2 2 
nie nie 

normalizuje 
2 normalizuje ,2 2 2 2 2 

norm~lizujE 
sie się S l~ 

dobra dobra 

0,4 0,3 

- J - - - 2 2 - - -
1 2 2 2 - - 2 2 2 

------ --- - - - - 2 2 - - -

I 1 2 2 2 - - 2 2 2 

- - - - 2 2 - - -
1 2 2 2 - - 2 2 2 

nie ni e ni e 
- normalizuje - - - norma I izuje 2 2 - - - normalizuje 

1 się 2 2 2 si ę - - 2 2 2 się 

- - - - 2 2 - - -
1-2 2 2 2 - - 1-2 1-2 2 

- - - - 2 2 - - -
1-2 2 2 2 - - 1-2 1- 2 2 

- - - - 2 2 - - -
1 2 2 2 - - 2 2 2 

- - - - 2 2 - - -
1 2 2 2 - - 2 2 2 

- - - - 2 2 - - -
l 2 2 2 - - 2 2 2 

I 
-



Nazw a 
w ady 

Odcienie 

Zatarcia 

Cętki 

Flamy 

l Kc ... c, 

I Dołki 

Zacieki 

Tablica 3 

Typy 

L1 L2 

f--- Klasy jakości -----------------r---------------~I~I-----------------~J 
li 

L1JG 

2 3 

dopuszczalne wg wzorców 

niedopuszczal­

ne 

dopuszczalne 2 
l sztuka na m 

o średnicy do 
2 mm 

ni edopuszczal_ 
ne 

dopuszczalna 

na l sztukę na 
m

2 
o średnicy 

do 0,5 mm 

d opus zczalne 

o średnicy 
d o l mm 

niedopuszcza l­
n e 

dopuszczalne I 
o średnicy do 

30 mm l sztu­
ka na m

2 

dopuszczalne 

2 sztuki na 
m2 

dopuszcza Ina 
l sztuka na 

l arkusz 
h andlowy 

dopuszcza lne 
2 sztuki na ~2 

dopuszcza ln e 

o średnicy 
do 2 mm 

dopuszcza Ine 
prz y krawę-

15 mm w głęb 
pł yty 

Rodząle 

L2JG 

4 23 

dopuszczalne wg wzorców 

n i edopuszcza I ne 

dopuszczal n a l sztuka na m
2 

o średnicy 
do 2 mm 

niedopuszczalne 

dopuszcz a I 
ne o średni 

cyd02mm, 
5 sztuk na 

m 2 

I 
dopuszczalna l sztuka na m

2 
o średnic y do 0 , 5 mm I 

dopuszczal ne o średnicy d o l mm 

dopuszcza 1-
ne charakte 
rystyczne 

dla lakierów 
młotkowych 

dopuszczal_ 

ne jako cha 
rakterysty­
czne dla 

lakierów 
młotkowych 

nie 

normal izuje 

się 

dopuszczalne o średnicy do 30 mm, l sztuka na 111
2 

dopuszczalne 2 szt /m
2 

dopuszcza l 
ne o średni 

cy d o 3 mm 

nie tworzę­

ce skupień 

dopuszczalna l sztuka na l arkuszu handlowym 

dopuszcz alne 2 sztuk i na m 2 

dopuszczalne o średn icy do 2 mm 

dopuszczal 
ne charaktE>­

rystyczne 
dla lakie­

rów młot­
kowych 

dopuszczal 
ne jako cha. 

rakterysty­
czne dla 

lakierów 
młotkowych 

nie 

normalizuje 

się 

d ziach do niedopuszczalne d-I d o puszczalne przy kr awędziach do 15 mm w głęb płyty 

---- , 

. ==i I dopuszczalne niedopuszczalne normalizuje 
Pomarszcze- niedopuszcz al- nie 

n .. "'<"~-I n. I 
się się 

dopuszczalne I 
Spękania 

ni edopuszczal­
ne 

o łęcznej dłu- I 
gości d o I n iedopu szcza lne 

:~s~: ~:n~~r-I I 
lowym 

I 

dopuszczalne o ł ęcznej długości do 20 cm na 1 arkuszu hand lowym 

~ 

O' 

(D 

Z 
I 
-J 
t-J 

--..... 
-J 

t-J 
t-J 
I 
o 
J:> 



cd. tabl . 3 

1 

Smugi 
i cienie 

Falistość 

I 
~ 
o 
N 
L 
CI> CI> 

R y s y .- ;: 
;: o 
o ,-
a. c 

.~ 
;: CI> 

,<1) u 
CI> "" ~ ':] 
0.-

L ysiny 

Wtręcenia 

obce 

<1l 
dr ob 

I c ne 
CI> 
N 
o 
N 
<1) 
;., 
N gru-
o 

be CI> 

c 
<1l 
N 

Nier ó w no-
ści 

Odkr ycie 
nacięcia 

Deformacj a 

I nacięcia 

L 

2 3 4 I 5 I 6 I ? I G I g I 10 I 11 12 I 13 14 I 15 I 16 1 17 I 18 I 19 I 20 I 21 

" I~ , 

dopuszczalne wg wzorców dopuszcza Ine d o p uszcza I ne 

dopuszczalna dopus zcza l na d opuszcza lna dopuszcza lna 

dopuszczalne I dopus zczalne o 

o łęcznej dłU-1 łęcznej dłu goś-
dopuszczalne o ł ęcznej długości do 500 mm na 1 m 

2 I I gości do ci do 500 mm ni' dopuszczalne o ł ęcznej długości d o 20 cm na 1 arkuszu handlowym 

2 00 mm n a 1 m2 

1 a rkuszu 
hand l ow ym 

d opuszczalne 
słabo wi docz- dopuszcza lne dopu szczalne dopuszczalne 

ne 

d op uszc za lne o 
2 

ni edopuszczal- średnicy d o n i edopus zcza I n e dopus zczal ne o średnic y d o 10 mm 1 sztuka na m 
ne 10 mm, 1 s z tu-

I 
ka na m2 

dopuszczalne nie t worzęce sku 
pień i nie pogarszajęce w spo oo,""m'c. c, . ,"00>,0 •• ,"" ., , c,. ,o,.,.,o~+ dopuszcza Ine ni e tworzęce skupi eń i ni e pogarszajęce 

sób z asadn iczy wyględu powł o- w sposób z asadni czy wyględu powłoki w sposób zasadni c zy wyg l ędu powłoki 

ki 

dopuszcza lne dopuszczalne 
d opuszczalne do 3 sztuk na m

2 2 
d o 3 sztuk na do 6 sztuk na dopuszczalne do 6 s z t uk na m 

m2 m 2 

d opuszcza lne 
2 sztuki na m 2 , 

dopuszcza l ne 2 szt/m
2

, l ecz ł ęczn ie z drobnym i nie więcej niedopuszcza l 
l ecz łęc zni e z niedopuszczalne niż 6 sztuk na m 2 ne 
dr obnymi, nie 

w i ęcej n i ż 26 
sztuk na m 

d op uszcza lne o 

I 
I ni edopuszczal średnic y do 

ni edopuszcza Ine d opuszc za lne o średnicy do 30 mm 1 sztuka na m 
2 

ne 30 mm, 1 sz tuka 

na m 2 
-- _._----

~ I 

dopuszczal - dopuszczalne o 

nie normalizuje się 
ni e nor - n iedopusz- nie norm a l i- nie nie nor- n e o ł ęcznej ni e ł ęcznej długoś- nie 

. ' ni edopuszcza lne I " mai Lzu- cza lne ZUJc S i ę norma li zuje ma li.zu- długości do norma li zuje c i do 50 mm na norma l i zuje 
je się I I I się 

je s i ę 50 mm na się 1 m nacięcia się 

1 m nacię -
cia 

nie nor-' ' c,. cocmo ,,-I nie 
nie nor-

nie norma l izuje si ę ma li zu - dopuszczal- nie nie J mO","- I c,.ooM'- .. ni edopuszcz a Ina :n ormalizuje 
je się na normalizuje d opus zcza l na no rmali zuje 

je się I cza l ne zUJe S ię 
się się się 

I . I I 

CD 
Z 
I 
-J 

'" , 
-J 

'" '" I 
o 
~ 

-J 
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Nazw a 
wad y 

Zacieki w 

nacięciach 

Deformacja 
nadruku 

r= L1 

11 II 

----
L1JG 

2 -I 3 

nie normalizuje się 

nie normalizuje się 

L2JG IL2JK jL2JN 

4 I 5 I 6 

. nie jdOPUSZcza l ne 
o łęcznej 

I norl:- długości do I 
ma 1- I . 10 mm na 

I 

zUJe . . 'j 1 m naclę-
Się cia 

T y py 

L2 

Klasy jakbści --

R odz aje 

L2JP i L2DG I L2DN 

7 8 

nie 

normali zuje 

się 

9 

dopuszczalne o 

łęcznej długości 

do 10 mm na 1 m 

nacięcia 

nie 

normali zuje 

się 

nie normalizuje się niedopusz­

czalna 
nie normalizuje się 

L2J G 

14 

nie 
I 

nor-I 
mali-J 

zuje I 

się J 

II 

L2~1 L2JN L2DG i L2DNi L2TK I L2TN I L2MG I L~ 
15 16 18 19 20 21 22 23 

dopuszcza Im 
pod w arun- . 

kiem zacho-I nie 
. ł b I normai i zuje 

wanlagę 0 - . 

kości na~ię-J Się 
Cia powyzeJ 

0 , 5 mm 

dopuszczalne pod . j nie w arunkiem zacho-
. ,norma lizuje 

w anl a głębokoscl 
nacięcia powyżej 

0,5 mm 

się 

nie normalizuje się dopuszcza lna 
o średnicy 

do 10 mm 

nie normalizuje się 

3 szt/m2 

f--- -+.~ I ~ ~ I o I , I I -l 
.D iti CI> .D iti Ol ·0 I ON 

~It1::J 

I-

Zniekształ­

cenie per_ 

foracj i 
nie normalizuje się 

dopuszczalne 
Uszkodzenia: do 10% płyt 
narożników 

w partii 

dopuszczalne 
do 20% pł yt 

w partii 

:J .:.! C :J .:.! CI> .:.! 
L.. N t.. .- C' N N 
C1Co Ol C N II)E:J 
N>a._ N>'U :JOL 
CI> ;: 8' CI> ;: 'c;, CI> ;: CI> 

~2o ~2~ ~ ,~~ 
UOC UO c Uo 
'" ;: oC '" ;: oC '" ;: 
~o~ . . . ' ~ou. . ... ~o~ 
~ CI> - nie normalizuje Się .~ CI> ~ nie normalizuje Się · .~ ~ 
c ._ ~ c .- :J C N o. 
Q)NQ) Q)~tI) Q)"OlJ 
E:1lu cot c~o 
'" ;: ~I lO ;: o '" ~ Cl>c 
N .o a.ł N .D '- N .... 
uo I UOa. U.:.! N 
~rcN ~mN ~.~~ 
:JC~ :JCCI> :JCC Q.rcu a.rcu o. Q) N o ._ o .- <G- O N .!Ii 
"Oc·...., "OC "0"01: 

nie normalizuje się nie normalizuje się 

dopus.zczalne do 10% płyt w part ii dopuszczalne do 20% płyt w part ii 

~b~ 
CI>;:~ 
C'O '" N

L
_ 

~~~ 
C_III 
NO>. 

.~.- ~ 
c~"O 
CI> "'"'o 
E ;: CI> 
tO E c 
~~ ~ 
N", '" 111 ._ C 
:J C N 
a. CI> CI> 
O N.­
"0"0 C 

ID 

w 
f 
-.J 
N 
"­
-.J 

N 
N 
I 
O 
-I> 
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3.6. C echowanie . Na l eWej powierzchni każdej płyty w 

narożniku należy umieścić w sposób trwały: 

a ) nazwę lub znak wytwórni , 

b) symbo l rodzaju, 

c) symbol odmiany, 

d) klasę jakości , 

e) numer normy. 

3. 7. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higis. 

ni cznej, w zakresie możliwoś c i stosowania w pomieszcze-

niach przeznaczonych na sIały pobyt ludzi, dokonywanej 

przez Państwowy Zakład Higieny lub Insty tu t M edycyny 

Morskiej i Tropikalnej dla danej receptury technologi i 

produkcji. Po u zy s kaniu oceny higienicznej produ c ent po­

winien informować odbiorców wyrobu o zawartości substan-

cji toksycznych w wydawanych świadectwach jakoś c i wyro­

bów. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie 

4.1.1. Wytyczne ogó lne. Poszczególne asortyment y płyt 

ze wzg lędu na t yp, k lasę, bar wę i w ymiary powinny być 

pak owane oddzielnie. Za zgodę odbior cy d opuszcza się pa­

kowanie razem płyt o r óżnych barwach , klasach i wym iarach. 

4. 1.2. Sposób pakow ania. Podstawow ym opakow aniem po­

winna być paleta dwuczęściowa; jeden e lement s tanowi pod­

stawę, a drugi pokrywę, spięte taśmę w sposób zabezpie­

czajęcy pr zed przesuw aniem się pł y t . D opuszcza się sto­

sowanie innych sposobów pakowania zabez pi eczajęcych pły.­

t y przed uszkodzeniem i utratę własności okreś lon ych nor­

mę. Na każdej paczce należy umieścić napis podajęcy dane 

wg 3.6. 

4 2 Przechowywani~ Płyty nale±y składać w paletach 

l ub luzem. Palety powi['ny być składowane pojedynczo, 

płyty l uzem należy układać w s t osach o wysokości do 1 m. 

Pomieszczenia przeznaczone do przechowywania pł yt po­

w inny być suche j przewiewne, powinny zapewnić utrzyma­

nie temperatury w granicach 5 .;. 20
0

C i wzg l ędnej wi l got­

ności powietrza 65 ±S %. 

4.3. Transport. Płyty można przewozić dowolnymi środ­

kami transportowymi krytymi lub okr ywanym i w paczkach 

lub luzem, w sposób zabezpi eczajęcy je przed zawilgoce-

niem, uszkodzeniem, zniszczeniem. 

S. 1. Program badań 

5.1.1. Badania niepełne obejmuję: 

a) spraw dzenie wyględu zewnętr z nego (3. S), 

b) spraw dzenie wymiarów (3.1), 

c) sprawdze,n;e odchylenia od kęt a prostego (3.2), 

d) sprawdzenie wi I gotności (3.4), 

e) sprawdzenie giętk ości (3.4), 

t) sprawdzenie twardości (3.4), 

g) spraw dzen i e pr zyczepności (3.4) . 

S praw dzenie a) należy wykonać na wszystkich 

w partii . 

pł yt ach 

S. 1. 2. Badani a pełne obejmuję spraw dzeni a wymi eni 0-

ne w S. 1. 1 oraz: 

a) spraw d zenie gęstości (3.4), 

b) sprawdzenie nasiękliwości (3.4), 

c) sprawdzenie sPęcznienia (3.4), 

d) sprawdzenie wytrzymałośc i na zginani e statyczne 

(3.4) , 

e) sprawdzenie odporności powłoki na działani e parywod­

nej (3.4), 

f ) sprawdzenie odporności chemicznej powłoki lakiero-

wej (3.41. 

5.2. Wybór rodzaju badań. Badania ni epełne należy pr2e­

pr owadzać przy każdorazowym bieżęcym odbiorz e partii płyt. 

Badania pełne' należ y przeprowadzać pr zy uruchomi eniu no­

wej produkcji przy wprowadzan iu zm ian technolog icznych, 

okresowo raz na kwartał or az na żędani e odb iorcy. 

S. 3. Przygotowani e~do badań. Płyty należy po_ 

dzielić na partie zaw ierajęce płyt y pochodzęce od tego sa­

mego producenta, w zależności od typu , rodzaju i wymia-

ru. 

5 . 4. Pobieranie płyt do badań. Płyty do badań należy po­

brać m etodę losowę na Ślepo z partii przygotowanej wg 5.3. 

S. S. Li czba pobranych płyt i próbek 

5. 5.1. Liczba pobrany~w zależności od liczności 

partii - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Liczba płyt pobr anych Liczba płyt 
Zakres do badań wg 5.1. ' b ) .;.c) p obranych 

liczności partii do badań 

li czba 
dopuszczal- wg S. 1. 1 

pobranych 
na liczba d) + g) 
płyt niedob- i 5.1.2 

sztuk płyt 
ryc h 

1 2 3 4 

do 100 S 1 1 

101 - 400 15 2 5 

401 - 630 25 3 5 

631 - 1000 25 3 15 

1001 - 2500 40 S 15 

2501 - 6300 60 6 25 

~. Sposób pobi er ania próbek. W przypadku badan ia 

niepełnego wg S. 1. 1 d) .:. g) należy wykonać na próbkach 

laboratoryjnych pobranych wg schematu przedstawionego na 

r ysunku w PN-B1 / D-04232 z jednego pasa płyt y obejmuję­

cego całę jej szerokość, wyc iętego w odległości 250 mm od 

jednego z końców płyty oraz wg tabl. 5. W przypadku ba­

dania pełnego , badania należy wykonać na próbkach labo­

ratoryj n ych pobranych i przygotowanych zgodnie z PN_ H1 / 

0-04232 oraz wg tabl. S. 
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Tablica 5 

Próbki do badań 

I,P. Rodzaje badań liczba sztuk 
wymiar y 

z jednej 
,. płyty 

mm 
; 

1 2 3 4 

1 Oznaczanie gęstości wg PN-81/D-04248 

2 Oznaczan i e nas i ęk I i-
wg PN-76/D-04234 

waści 

3 
Oznaczanie spęcz-

wg PN-75/D-04235 
nienia 

4 
I Oznaczanie wi l got -

wg PN-8 1/ D-04247 
ności 

Oznaczanie wy trzyma-

5 łości na zginani e sta- wg PN-SO/D-04233 
tyczne 

6 
Oznaczanie giętkości 
płyt lakier owanych 

2 30X750 

7 
Oznaczani e twardości 

2 150X 150 
powłoki 

Sprawdzenie przyczep 
8 ności powłoki lakiero- 2 150X 150 

wej 

Sprawdzeni e odpornoś 

9 ci powłok na d z i ałani e 2 150X 150 
par y wodnej 

Sprawdzeni e odpornoś 

10 c i chemicznej powłoki 1 300X150 
lakier owej 

5.5.3. Liczba próbek 

5.5.3 . ,. Liczba próbek do badań niepełnych _ wg tabl. 6. 

5.5.3.2. Liczba próbek do badań pełnych _ wg tabl. 7. 

D opus zcza l 
na liczba 

Liczba pr óbek w za- próbek nie-
Rodzaj l eżnośc i od I.iczby pł yt dobr ych w 

właściwości za l eżności 

od li czby 
płyt 

Li czba pobranych płyt 

5 15 25 I 5 15 25 

Wilgotność 3 6 9 O 1 1 

Giętkość 10 30 50 2 5 7 
_. 

Twardość 10 30 50 2 5 7 
-- --
Przyczepność 10 30 50 2 5 7 

Tablica 7 

Dopuszcza I na I i cz-
Liczba próbek ba próbek 

Rodzaj 
w zależności niedobr ych w 

właściwości 
od l iczby pł y t za leżności od 

liczby pły t 

Liczba pobranych płyt 

5 15 25 5 15 25 

Gęstość 16 32 48 2 5 7 

Nasiękliwość 16 32 48 2 5 7 

Spęcznienie 16 32 48 2 5 7 

Wil gotność 6 12 18 1 2 3 

W y tr zymałość 

I na zg inani e 16 32 48 2 5 

I 
7 

statyczne 

I 
Giętkość 10 30 50 2 5 I 7 

Twardość 10 3 0 50 2 5 7 

Przyczepność 10 30 50 2 5 7 

Odporność na 
.J,l 

działanie pary 10 30 50 2 5 7 
wodnej 

Odpor ność 
5 15J 

25 1 2 4 
chemiczna 

5.6. Opis badań 

~...Q.ględziny zewnętrzn e pol egaję na okreś l aniu bar­

wy wg wzorca i w ad wyg lędu zewnę tr z nego płyt. Płyty na­

l eży oględać nieuzbrojonym okiem z od l egł ości około 30 cm 

pod kętem 45
0

, pr zy oświet l eniu około 8 00 Ix . Wynik oglę­

dzin i li czbę stwierdzonych wad nal eży porównać z wyma­

ganiami wg 3.5. 

5.6.2. Spraw dzenie wY.'!'iarów 

: 5. 6. 2. 1. Spraw dzenie dłu gości i szerokości. Sprawdze-

, nie należy wyk9nać taśmę stalowę z dokładnościę do mm, 

pomiędzy dwom a punktami, rów nolegle do krawędzi w od­

I~głości 100 mm od niej. 

5.6.2. 2. ~rawdzenie grubości należy pr zepr owadzać , 
mikrometrem o s t ykach okrę gł ych, gładkich i równo l egłych 

o śr ednicy 16 ±1 mm z dokładnośc ię do 0, 1 mm. Pomiar y 

należy wykonywać w odległości 50 mm od krawędzi pł yt y w 

każdym narożniku, w pOłow i e szer okości pł yt y z każdej st~ 

ny oraz 2 pomiar y z każdej strony w 1/3 długośc i pł yty. 

5.6.3. Sprawdzenie odchylenia krawęd z i od kąta pros-

~ Prostokętność płyty nal eży sprawdzić z a 

wzorcowej kętownicy lub s z ab l onu w kształcie 

pomocę 

trójkęta 

pr os t okętnego i pr zym iaru. Na ramionach kętownicy umie-

szczona jest podziałka mi limetrowa. Poczętek podziałki 

na skrzyżowaniu ' ramion kętownic y. Badanę pł ytę należy 
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przyłożyć do ramion kętownicy jednę z dłuższych krawędzi 

arkusza i odczytać wie l kość odchyl enia od kęta prostego. 

Jeżeli chociażby jeden z wymiarów płyty jest mniejszy 

od wymiaru nominalnego, odchyłkę od kęta prostego na l eży 

określić jako ujemnę, podajęc jej wielkość liczbowę w mi­

limet rach ze znakiem (-) pod liczbę. 

Jeżeli chociażby jeden z wymiarów płyty jest większy od 

wymiar u nominalnego, odchyłkę od kęta prostego należy o­

kreślić jako dodatnię, podajęc jej wie lkość li czbowę w mi­

limetrach.ze znakiem (+) przed liczbę. 

5.6.4. Oznaczanie gestości należy przeprowadzić zgod­

nie z PN-Bl/D-0424B. 

5.6.5. Oznaczanie nasiękliwości -należy pr zeprowadzić 

zgodnie z PN-76/ D-04234. 

5.6.6. Oznaczanie spęcznienia należy wykonać zgodn i e 

z PN-75/D-04235. 

5.6.7. Oznaczanie wytrzymałośc i na zgi nani e statyczne 

należy pr zeprowadzić zgodnie z PN-SO/D-04233. 

5. ·6. B. Badanie odporności na dział anie pary wod~ Ba­

danie polega na działaniu pary wodnej na powłokę lakiero_ 

wę płyty w następujęcy sposób; badanę próbkę poddaje się 

działaniu par y wodnej wytwarzanej w łaź ni wodnej i ulat-

niajęcej się przez otwór o śr ednicy 20 7 30 mm w pokry­

wie łaźni. Płytkę należy ustaw ić w odległości 10 mm od po­

krywy na podkładkach (np. klock~ drewniane). 

Ocena wyn ików; zależnie od typu po 15- lub 30-minuto-

wym działaniu par y płytkę wytr zeć do sucha. Oceniać po 

2 h klimutyzacji . 

Rozróżnia się dwa stopnie oceny; 

pi erwszy ( 1) - powłoka bez zm i an, 

drugi (2) - l ekkie zmatowienie, ale bez pęcherzy, pęk­

nięć i odprysków powł oki lakierowej. 

5.6.9. Ozn aczanie giętkości płyty lakierowanej. Badanie 

giętkości dokonuje się przez wyg inanie pasków płyt o sze­

rokości 3 cm i długości 61 .;. 75 cm po łuku zewnętrznym lub 

wewnętrznym ćwiartki w alca o pr omieniu 5.;. 60 cm w stop-

niowaniu co 5 cm. Wyginanie pasków pł yt przeprowadza 

się kolejno po łukach poczynajęc od największej wartości 

promienia. 

Najmniejszy promień ugięcia, przy którym następiło zła-

mani e prói:lki, uszkodzeni e lub pomarszczenie powłok i la-

kierowej prawej pow ierzchni powiększonej o 5 cm daje o­

znaczenie maksymalnej giętkości płyty wyrażonej w cm. Ba­

dani e przeprowadza się na trzech próbkach, a zachodzęce 

zmiany w powłoce lakierowej obserw uje się przeż lupę o 

4-krotnym powiększeniu i przez przesuwanie palcem. Ob­

serwacje prowadzi się zawsze po zdjęciu próbki z urzę­

dzenia na prawej jej powierzchni. 

Wynik końcowy jest średnię arytmetycznę co najmniej 

dwu pomiarów różnięcych się najwyżej o 5 cm. 

5.6 . .!.2..... Badanie twardośc.1.. Badanie twardości przepro­

wad za się wg PN-79/C-B1530, przy czym powł okę na szk l e 

zastępuj e się płytę pilśniowę twardę l akierowanę. 

5.6.11. Badanie przyczepności powłoki lakierow~ Na 

badanej powłoce wykonać 10 sztuk nacięć wzdłużnych oraz 

10 sztuk nacięć p od kętem 90
0 

w stosunku do wzdł użnych. 

Przecięcia powinny sięgać podłoża, a ich wzajemna od­

ległość od siebie 1 .;. 1, 5 mm. W miejscu nacięcia przesu­

nęć pędzlem płaskim zgodni e z kierunkiem nacięć. Nacięcia 

wykonać żyletkę lub nożem krężkowym wg PN-80/C-81 531. · 

Ocena wyn ików; gdy nacięte kwadraciki nie odpadaję lub 

odpadaj ę wraz z warstewkę przyczep i onych włókien (pły­

ty), przyczepność należy uznać za dobrę. Jeżeli k wadra­

ciki odpadaję bez przyczepionej w arstew ki wł ókien (płyty), 

przyczepność należy uznać za z łę. 

5.6 . .12. Oznaczanie odpórności chemicznej powłoki la-

kierowe j należy przeprowadzi ć w s p osób następujęcy; na 

powierzchni laki erowej umieszcza się 1 do 2 krop li po­

szczególnych odczynników wg tabl. 3. Odpomość na działa­

nie acetonu i alkoho lu ety l owego bada się umieszczajęc krę­

żek filcu o średnicy okoł o 15 mm i grubości 3 - 5 mm zwil ­

żony tymi odczynnikami. 

Na próbkach odczynniki nakrywa się pokrywkę z naczyn-

ka w agowego, w celu ochrony przed odparowaniem. 

dzi ałani a poszczególnych odczynników wynosi; 

Czas 

- 15 min dla płyt drewnop odobnych ( z nadruki em imitacji 

rysunku drewna), 

- 15 min dla płyt I akierowanych L l, 

- 60 min dla pł yt pokrytych emali ę. 

Po tym okresie resztę odcz ynnika należ y usunęć delikat­

nie flane lowę ściereczkę i pr óbkę poddać ocenie p o 3 h kli­

matyzacji w temperaturze 20 ±2
0

C i wi I gotności względnej 

powiet r za 65 ±3 %. 

Ocena wyników; 

1 - powłoka bez zmi an, 

2 - nieznaczne zż ółkni ęcie, zm atowienie lub spęcznienie 

powłoki. 

5.6.13. Oznaczanie wilgo.tności należy przeprowadzić 

wg PN-Bl/D-04247. 

5.7.1. Płyta dobr~ Płytę należy uznać za dobrę, jeżeli 

przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem dodatnim. 

5.7.2. Płyta niedobra. Płytę należy uznać za niedobrę, 

jeżeli choci ażby jedno z badań dało wynik ujemny i płyty tEli 

nie należy poddawać dalszym badaniom. 

5.7.3. Partia zgodna z wymaganiami norm"'y"-Partię płyt 

należy uznać za zgodnę z wym aganiami normy, jeśli li czba 

płyt niedobrych w partii, nie przekr oczy liczb podanych w 

tabl. 4. 
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5.7.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partif 

pł y t nal eż y uznać z a niezgodnę z wyma ganiami normy,jeś­

l i lic7ba płyt niedobrych w partii przekr·oczy liczby podane 

w taŁI. 4. 

5.8. Zaświadczenie o jakości . Na żędanie odbiorcy pro­

ducent jest zobowięzany wydać zaświadczenie stwierdza­

jęce zgodność partii płyt z wymaganiami normy. 

KONIE.C 

INFORMACJE DODATKOWE 

Wydani e 5 - stan aktualny : styczeń 19 86 - uaktualniono normy zwięzane oraz uwzgl ędniono zmiany : 

zmiana l - Bitdetyn PKNiM nr 3/1979, 

z mi ana 2 - Biuletyn PKNMiJ nr 5/ 1986. 
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