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NORMA BRANZOWA
BN-72
MATERIAEY 7111-19
TARTE Slipry
Grupa katalogowa IX 23
1. WSTEP Tablica 1

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
slipry sosnowe tarte przeznaczone na eksport.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia
niniejszej normy maja zastosowanie w produkeji
i dostawach sliprow sosnowych na eksport.

1.3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-57/D-01001 Materialy tarte. Podzial,

i okreslenia
PN-58/D-03001 Materialy tarte. Pomiar i obli-

czanie migzszosci
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
Instrukeja nr 18 Tp-65 w sprawie warunkoéw su-

szenia na powietrzu, konserwacji i magazyno-
wania tarcicy w zakladach produkcyjnych, na
skladach magazynowych i handlowych, wyda-
na przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego
i Wyrobéw Drzewnych w 1968 r.

nazwy

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od odkrycia gornej
plaszezyzny rozréznia sie dwie odmiany sliprow
belkowych:

I — o symbolu 8-=-10,

II — o symbolu 7.

2.2. Przyklad oznaczenia slipra cdmiany I:

SLIPER I BN-72/7111-19

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg tabl. 1
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Wymiary sliprow odnosza sie do drewna o wil-
gotnosei 20% w stosunku do masy drewna zu-
pelnie suchego. Przy produkeji sliprow nalezy
uwzglednia¢ nadmiary na zeschniecie wynoszgce
3 mm dla grubosci i 6 mm dla szerokosci.

3.2, Ksztalt — wg rys. 1.
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Rys. 1. Wymiary i ksztalt sliprow: a) ostrokrawezne 10,
b) z dopuszczalng obling 8, ¢) z dopuszczalng maksy-

malna obling 7

3.3. Miejsce podparcia szyn pokazano na rys. 2.
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3.4. Material. Drewno sosnowe — zgodne zwymaganiami podanymi w tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady drewna wg PN-66/D-01000

Dopuszezalny rozmiar wystepowania wad

zdrowe, jasne i ciem-
ne (rogowe) zroéniete
z otaczajgecym drew-
nem

dopuszczalne na obu plaszezyznach i bokach o $rednicy do 100 mm
nie przechodzgce do krawedzi i wystepujgce poza miejscami podpar-
cia szyn; w miejscach podparcia szyn — o $§rednicy do 25 mm

nadpsute, czesciowo

dopuszczalne do 2 sztuk na kazdej plaszezyZznie i bokach o $rednicy
do 25 mm, z wyjatkiem miejsc podparcia szyn

dopuszczalne na dolnej plaszczyinie_do_ 2 sztuk o érednicy do 25 mm

dopuszcezalne na k_a'idéj-'plgz;:zﬁnié 1 boku z wyjatkiem miejsc pod-
parcia szyn w liczbie do 2 sztuk o $rednicy do 25 mm

dopuszczalne wystepujgce sporadycznie w liczbie 4—5 peknieé nie
dochodzacych do gbérnej plaszezyzny i bokéw slipra

d-opuszczalne_n-ié_w}chcﬁz_a_ée na plaszezyzny i boki

dopuszczalne na plaszezyZnie gérnej o dlugosei do 40 cm, na plasz-
czyznie dolnej i na bokach o dlugo$ci do 60 em

dopuszezalna zajmujaca do 20% plaszezyzny gornej i bokoéw slipra
w ilo§ci do 40% sztuk w partii

_dopuszczal-na zajmujaca do 20% powierzchni cz6l w ilosci do 30%

Seki
zrosniete
zepsute
smolowe
o= rdzeniowe
Pekniecia
weeshong okrezne niedopuszczalne
(czolowe) I
| tukowe
Pekniecia z przesychania N
zewnetrzne glebokie
sinizna odkryta
(zewnetrzna)
sinizna ukryta
(wewnetrzna) sztuk w partii
Zabarwienia - —7 — T PR
brunatnica niedopuszezalna

“czerwien bielu
i twardzieli

dopuszczalna wystepujaca w postaci plam i smug do '/i dlugodci
sztuki

plesh niedopuszczalna
b “twarda niedopuszczalna T i
Zgnilizna e _— e S e
| migkka niedopuszczalna
- dopuszczalna w plaszezyZnie poziomej o strzalce do 10 mm na calej
Krzywizna

dlugosci sztuki

Skret wilokien

Rdzen

| zdrowy

Przezywiczenie

otwarty luiny
(luszczacy sie)

60 mm na 1 m dlugosei (6%o)

dopuszczalny 0 lacznej dlugosci do 1, dlugosei sztuki

zamkniety i otwarty

dopuszezalne w ‘postaci pasm

| Zakorki i zabitki

Chodniki owadzie

dopuszezalne z wyjatkiem miejsc podparcia szyn

niedopuszczal-ne

Uszkodzenia mechaniczne

dopuszezalne o :T:re_dnicy i w liczbie przewidzia-nej_dla sekow nad-

psutych; niedopuszczalne na czolach i w miejscach podparcia szyn

Wad nie wymienionych w niniejszej normie nie bierze sie pod uwage.

3.5. Obrobka
3.5.1. Oblina.

Dopuszcza sie obline na calej
diugosei slipra na jednej lub obu krawedziach
gornej plaszezyzny o szeroko$cei zapewniajgcej
minimalng szeroko$¢ odkrycia gornej plaszezyzny
i minimalna wysoko$¢ bokow wg tabl. 1.

W sliprach o symbolu 7, o odkryciu 175 mm
i wysokosci bokow 90 mm dopuszcza sie obliny
na obu krawedziach o szerokosci nie przekracza-

jacej 38 mm. Wymienione slipry sa dopuszezalne
w liczbie do 10% sztuk w partii. Wystepowanie
obliny pokazano na rys. 3.

Pcnadto dopuszeza sie na obydwu krawedziach
gornej plaszezyzny slipra wystepowanie obliny
o szerokosci do 38 mm i dlugosei 900 mm wy-
stepujaca na $rodkowej czesci slipra (rys. 4).

Obliny powinny byé¢ calkowicie oczyszezone
z kory i lyka.
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Rvs. 3. Dopuszczalne wystepowanie obliny
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Rys. 4. Przyklad dopuszezenia obliny w Srodkowej
czeSci slipra

3.5.2. Wykonanie. Kazdy sliper powinien by¢
przetarty przez rdzen. Dolne i gérne plaszczyzny
oraz boki slipra powinny by¢ wzajemnie row-
nolegle.

Czola powinny by¢ przyciete prostopadle do
osi podluznej slipra. Rdzen otwarty i zamkniety
moze wystepowaé w strefie zakreskowanej, po-
kazanej na rys. 5.

Dopuszcza sie w 10%0 sztuk w partii, umiej-
scowienie rdzenia w odleglosci do 32 mm od
plaszezyzny dolnej i 60 mm od boku slipra. Po-
nadto dopuszcza sie w 5% sztuk w partii umiej-
scowienie rdzenia na jednym czole w odleglosci
do 38 mm od dolnej plaszczyzny pod warunkiem,
ze na czole drugim odleglos¢ ta nie przekroczy
25 mm. Inne umiejscowienie rdzenia w sliprach
jest niedopuszczalne.

|%// é Rys. 5. Miejsce wyste-
e a3 * powania rdzenia w
[Fi=E5] e sliprze (zakreskowane)

3.6. Wilgotnosé sliprow uzgodniona jest kaz-
dorazowo pomiedzy dostawca a odbiorca.

3.7. Znakowanie. Slipry powinny mie¢ na czo-
lach znak zawierajacy godlo panstwowe miedzy
literami L i P wykonany farbg ,,czerwien sygna-
lowa”. Wymiar znaku — 63 > 246 mm. Odcisk
znaku powinien byé¢ wyrazny i jednolity. Po-
nizej znaku nalezy cechowka odbi¢ znak pro-
ducenta.

Slipry o odkryciu goérnej plaszezyzny wyno-
szacym 175 mm powinny by¢ znakowane na
czole cyfra arabska 7.

Przyklad znakowania slipra podano na rys. 6.

L orzet P

Hin i7"
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4. SKEADOWANIE I TRANSPORT

4.1. Skladowanie. Slipry powinny by¢ sklado-
wane wedlug zasad podanych w instrukecji nr 18
TP-65.

4.2, Transport — wg obowigzujgcych przepi-
sow Ministerstwa Komunikacji!). Slipry nalezy
dostarcza¢ w ladunkach pelnowagonowych.

Dopuszcza sie ladowanie do jednego wagonu
sliprow réznych wymiaréw,

Slipry odmiany II powinny byé¢ wyraznie od-
dzielone od §liprow odmiany I.

Za zgoda stron dopuszcza sie dostawe sliprow
w pakietach.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow i ksztaltu,

b) sprawdzenie rodzaju i jakosci drewna,

¢) sprawdzenie wykonania,

d) sprawdzenie wilgotnosci.

5.2. Przygotowanie partii sliprow do badan.
Slipry do badan powinny by¢ posortowane, ulo-
zone w stosy na legarach z wlasnego materialu.
Do kazdego stosu powinien byé¢ zapewniony swo-
bodny dostep. Stosy powinny by¢ chronione
przed bezposrednim dzialaniem promieni slo-
necznych i opadow atmcsferycznych.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréow i ksztaltu polega

1) Patrz: Informacje dodatkowe.
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na ocenie przez ogledziny okiem nieuzbrojonym
oraz za pomocag przymiaru liniowego zgodnosci
slipra z wymaganiami podanymi w 3.1, 3.2
i 351,

5.3.2, Sprawdzenie rodzaju i jakoSci drewna
przeprowadza sie przez ogledziny okiem nie-
uzbrojonym i pomiar wad drewna na zgodnos¢
z wymaganiami podanymi w 3.4.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania przeprowadza
sie przez ogledziny okiem nieuzbrojonym oraz za
pomoca przymiaru liniowego na zgodnosé z wy-
maganiami podanymi w 3.5.2.

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci przeprowadza
sig metodg elektrometryczng wg PN-69/D-04100
sprawdzajac zgodno$é z wymaganiami podanymi
w 3.6.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Sliper dobry. Badang sztuke nalezy
uzna¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie z wyni-
datnim przez wszystkie sprawdzenia wymienione
w 5.1,

5.4.2. Sliper niedobry. Badang sztuke nalezy
uznaé¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie z wyni-
kiem dodatnim, checiazby przez jedno ze spraw-
dzen wymienionych w 5.1.

Slipry niedobre ze wzgledu na jedng z cech
nie nalezy bada¢ na inne cechy.

6. OBLICZENIE MIAZSZOSCI
Migzszos¢ slipra wyraza sie w metrach szes-
ciennych wg PN-58/D-03001. Przyjmuje sie migz-
szo$¢ jednego slipra réwna 0,084 m?®,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7111-18

Transport powinien odbywaé sie wg dekretu z dnia 1 marca 1953 r. o przewozie

przesylek i o0s6b kolejami

DU. nr 4 z 1953 r. poz. 7T oraz przepiséw wykonawczych Ministra Komunikacji z dnia 1 wrzesnia 1953 r.
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