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NORMA BRA NŻ OWA 
BN-72 

MATERIAŁY 7111-19 
TARTE Slipry 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot normy. Przedmiotem normy są 
slipry sosnowe t arte przeznaczone na eksport. 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia 
niniejszej norm y mają 'zas tosowanie w produkcji 
i dostawach sliprów sosnowych na eksport. 

1.3. Normy i dokumenty związane 
P N-66/D-01000 W ady drewna 
PN-571D-01001 Materiały tarte. Podział, nazwy 

i określenia 
PN-581D-03001 Materiały tarte. Pomiar i obli

czanie miąższości 
PN-691D- 04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 

Instrukcja nr 18 'TIp-65 w sprawie warunków su
szenia na powietrzu, konserwacji i m agazyno
wania tarcicy w zakładach produkcyjnych, na 
składach maga'zynowych i handlowych, wyda
na przez Z jednoczenie Przemysłu Tartacznego 
i W yl'obów Drzewnych w 1968 r. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zależności od odkrycia górnej 
płaszczyzny rozróżni a się dwie odmiany slip rów 
belkowych: 

I -- o symbolu 8-:-10, 
II -- o symbolu 7. 
2.2. Przykład oznaczenia slipra odmiany I : 

SLIP ER I BN- 72/7111-19 

3. WYMAGANIA 

3.1. W ymiary w mm -- wg tab l. 1. 

Grupa katalogowa IX 23 

Tablica 1 
-------------------

Nomina lne 
Odmian a wymiary 

I Dopuszczalne odkrycie 

slimpra dłu- szeroj gru- - górne j I 
__ I gość kość I bość płaszczyzny 

1--- - 2- - 3- - 4 -1--5--1--6--
boku 

I
II _2600 1_250 1_ 125 200+260 _ 1_01_+_1_3_5_1 

175 + 199 90 + 100 

Odchyłiki 1 +5~ ±1~ I +_1~-,1 ____ -,-_____ ----, 

Wymiary sliprów odnoszą się do drewn a o wil
gotności 20% w stosunku do masy drewna zu
pełnie suchego. Przy produkcji sliprów należy 
u względniać nadmiary n a zeschnięcie wynoszące 

3 mm dla grubości i 6 mm dla szerokości. 

3.2. Kształt -- wg rys. 1. 
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Rys. 1. Wymiary i ksz tałt sliprów: a) ostrokrawężne 10, 
b) z dopuszczalną obliną 8, c) z dopuszczalną maksy 

malną obliną 7 

3.3. Miejsce podparcia szyn pokazano na rys . 2. 

171"11 19 21 

podparcia szyn (,zakreskowane) 
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3.4. Materiał. Drewno sosnowe - zgodne z wymaganiami podanymi w tabl. 2. 

Nazwa wady drewna wg PN -66/D-01000 

-zdrowe, jasne i ciem-

I ne (rog,owe) zrośnięte 

z otaczającym drew-

I 
nem 

Sęki nadpsute, częściowo 

zrośnięte 

zepsute 

smołowe 

rdzeniowe 
Pęknięcia 

wewnętrzne 
ok,rężme 

(czołowe) 
łuJkowe 

----
Pęknięcia z przesychania 
zewnętrzne głębokie 

sinizna odkryta 
(zewnętrzma) 

---
sinizna ukryta 
(wewnętrzna) 

Zabarwienia - b-:;,.unatnic-a- -----I 
------------------
czerwień bielu 
i twardzieli 

,pleśń 
---------- - -

Zgnilizna 
twarda 

miękka 

Tablica 2 

Do:puszc2lalny ,roZlffiiar występowania wad 

do 
nie 

puszcza,lne na obu płaszczyznach i baka-ch o średnicy do 100 mm 
przechodzące do krawędzi i występujące poza mie jscami podpar 
szyn; w miejscach podparcia szyn - o średnicy do 25 mm cia 

do 
do 

puszczalne do 2 sztuk na każdej płaszczyźnie i bokach o średnicy 

25 mm, z wyjątkiem miejsc podparcia szyn 

do puszczalne na dolnej płaszczyźnie do 2 sztuk o średnicy do 25 mm 
-----------------------

do puszczalne na każdej płaszczyźnie i bolku z wyjątkiem miejsc pod-
pa rcia szyn w liczbie do 2 sztuk ,o średnicy do 25 mm 

dop uszczalne występujące sporadycznie w li czbie 4-5 pęknięć nie 
chodzących do górnej płaszczyzny i boków slipra do 

------------------
ni e dopuszczalne 

dO' puszczalne nie wychodzące na płaszczyzny i boki 

d o, p uszczalne na ,płaszczyźnie górnej o długośc.i do 40 cm, na płasz

yźnie doln ej i na bokach o długości do 60 cm cz 

do 
------------~~--._~~~-

puszczalna zajmująca do 20% płaszczyz;ny górnej i bOlków slipra 
w ilości do 40% sztuk w parti.i 

do 
szt 

puszcz,alna zajmująca do 2o°/'0--p-o-w-'i-er~ch ni czół w ilości do 30% 
uk w partii 

nie 
--~---------------------------dopuszczalna 

do-pusz'czalna występująca w postaci 'plam smug do 1/ .1 długości 

szt uki 

nie dopuszczalna 
-

ni edO'puszczalna 
-----

nie dopuszczalna 

do puszczalna w plaszczyźnie poziomej o strzałce do 10 mm na całej 

I 

KI zywlzn a d~uglOści sztuki 

-S-=:-k-rę-ct,---w-,ł:-Ó·-:-k-:i-en------------------------· I ---:d,-opus2lcza1ny przy odchyleniu wlókrien od kierunku osiowego do-

60 mm na 1 m długości (6%) 

-otwarty Luźny 

(łuszczący się) 

zamknięty i otwa-rty 
zdrowy 

.,-----,---,--,----,--
dopuszczalny o łącznej dług,ości do 1/5 dług'ości sztuki 

Rdzeń 
dopuszczalny umiejscowiony zgodnie z 3.5.2 

Przeżywiczenie dopuszczalne w postaci pasm 

Zakorki i zabitki 

Chodnilki owadzie 

Uszkodzenia mechanicz:ne 

dopuszczalne z wyjątkiem miejsc podparda szyn 

niedopuszczalne 

dopuszczalne o śre dnicy i w li czbie przewidzia'nej dla sęków nad
psutych ; niedopuszczalne na czołach i w miejscach rpodpa'rcia szyn 

--------------------------------_.~----

Wad nie wymienionych w niniejszej normie nie bierze s,ię pod uwagę. 

3.5. Obróbka 

3.5.1. Oblina. Dopuszcza się oblinę na całej 

długości slipra na jednej lub obu krawędziach 
górnej płaszczyzny o szerokości zapewniającej 

minimalną szerokość odkrycia górnej płaszczyzny 
minimalną wysokość boków wg tabl. 1. 
W sliprach o symbolu 7, o odkryciu 175 mm 

i wysokości boków 90 mm dopuszcza się obliny 
na obu krawędziach o szerokości nie przekracza-

jącej 38 mm. Wymienione slipry są dopuszczalne 
w liczbie do 10% sztuk w partii. Występowanie 
obliny pokazano na rys. 3. 

P cnadto dopuszcza się na obydwu krawędziach 
górnej płaszczyzny slipra występowanie obliny 
o szerokości do 38 mm i długości 900 mm wy
stępującą na środkowej części slipra (rys. 4). 

Obliny powinny być całkowicie oczyszczone 
z kory i łyka. 
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Rys. 3. DOjJuszczalne występowanie obliny 

l--2~~"",~_~_I -i\ 
Rys. 4. Przykład dopuszczenia oblin y w środkowej 

części slipra 

\ 
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3.5.2. Wykonanie. Każdy sliper powinien być 
przetarty przez rdzeń. Dolne i górne płaszczyzny 
oraz boki slipra powinny być wza jemnie rów
noległe. 

Czoła powinny być przycięte prostopadle do 
osi podłużne j slipra . Rdzeń otwarty i zamknięty 
może występ8wać w str efie zakreskowanej, po
kazan e j na rys . 5. 

Dopuszcza się w 10010 sztuk w partii, umiej
scowienie rdzenia w odległości do 32 mm od 
płaszczyzny dolne j i 60 mm od b Olku slipra. Po
nadto dopuszcza się w 5010 sztuk w partii umiej
scowienie rdzenia na jednym czole w odległości 

do 38 mm od dolnej płaszczyzny pod warunkiem, 
że na czole drugim odległość ta nie przekroczy 
25 mm. Inne umiejscowienie rdzenia w sliprach 
jest niedopuszczalne. 

~ Rys. 5. Miejsce wystę-
L-..--lLL"t.LL"t./J.L-<+---t--t powania rdzenia w 

shprze (zakreskowane) 

3.6. Wilgotność sliprów uzgodniona jest każ

dorazowo pomiędzy dostawcą a odbiorcą. 

3.7. Znakowanie. Slipry powinny mieć na czo
łach znak zawiera j ący godło państwowe między 

literami L i P wykonany farbą "czerwi eń sygna
łowa". Wymiar znaku - 63 X 246 mm. Odcisk 
znaku powinien być wyraźny i jednolity. P o
niżej znaku należy cechówką odbić znak pro
ducenta . 

Slipry o odkryciu górnej płaszczyzny wyno
szącym 175 mm powinny być znakowan e na 
czole cyfrą arabską 7. 

Przykład znakowania slipra podano na rys. 6. 

L orzeł P 
Kjn ,)" 

Rys. 6. Przykład 

znakowania czół 

4. SKŁADOWANIE I TRANSPORT 

4.1. Składowanie. Slipry powinny być składo

wane według zasad podanych w inst rukcji n r 18 
TP-65. 

4.2. Transport - wg obowiązujących przepi
sów Ministerstwa Komunikacji 1). Slipry należy 

dostarczać w ładunkach pełnowagonowych . 

Dopuszcza się ładowanie do jednego wagonu 
sliprów różnych wymiarów. 
Śhpry odmiany II powinny być wyraźnie od

dzielone od śliprów odmiany L 
Za zgodą stron dopuszcza się dostawę sliprów 

w pakietach. 

5. BADANIA 

5.1. Rodza je badań 

a) spra wdzenie wymiarów i kształtu, 
b) spr awdzenie rodzaju i jakości drewna, 
c) sprawdzenie wykonania, 
d) sprawdzenie wilgotności. 

5.2. Przygotowanie partii sliprów do badań. 

Slipry do badań powinny być posortowane, uło
żone w stosy na legarach z własnego materiału. 
Do każdego stosu powinien być zapewniony swo
bodny dostęp . Stosy powinny być chronione 
przed bezpośrednim działaniem promieni sło

necznych i opadów atmcsferycznych. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie wymiarów i kształtu polega 

l ) Patrz: I nformacje dodatkowe. I I 
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na ocenie przez oględziny okiem nieuzbrojonym 
oraz za pomocą przymiaru liniowego zgodności 

slipra z wymaganiami podanymi w 3.1, 3.2 
i 3.5.l. 

5.3.2. Sprawd~enie rodzaju jakości drewna 
przeprowadza się przez oględziny okiem nie
uzbrojonym i pomiar wad drewna na zgodność 
z wymaganiami podanymi w 3.4. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania przeprowadza 
się przez oględziny okiem nieuzbrojonym oraz za 
pomocą przymiaru liniowego na zgodność z wy
maganiami podanymi w 3.5.2. 

5.3.4. Sprawdzenie wilgotności przeprowadza 
się metodą elektrometryczną wg PN-69/D-04100 
sprawdzając zgodność z wymaganiami podanymi 
w 3.6. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Sliper dobry. Badaną sztukę należy 

uznać za niedobrą, jeżeli nie przejdzie z wyni
datnim przez wszystkie sprawdzenia wymienione 
w 5.l. 

5.4.2. SIiper niedobry. Badaną sztukę należy 

uznać za n iedobrą, j eżeli nie przejdzie z wyni
kiem dodatnim, chociażby przez jedno ze spraw
dzeń wymienionych w 5.l. 

Slipry niedobre ze względu na jedną z cech 
nie należy badać na inne cechy. 

6. OBLICZENIE MIĄŻSZOŚCI 
Miąższość slipra wyraża się w metrach sześ

ciennych wg PN-58/D-0300l. Przyjmuje się miąż

szość jednego slipra równą 0,084 m 3• 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/711l -19 

Transport powinien odbywać się wg dekretu z dnia 1 marca 1953 l" . o przewozie przesyłek i osób kolejami 
D.U. nr 4 z 1953 r. poz. 7 oraz przepisów wykonawczych Ministra Komunikacji z dnia 1 wrześn i a 1953 <l". 
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