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NORMA BRANZOWA BN-71
TRANSPORT ‘Nawierzchnia kolejowa 9313-08
SZYNOWY . g :
Materialy drzewne nawierzchni
kolejowej nasycone olejem
Grupa katalogowa IX 23')
1. WSTEP ¢) odmiany — wg PN-73/D-25006 i PN-67/
D-95013,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
sosnowe, debowe i bukowe materialy drzewne
nawierzchni kolejowej normalnotorowej i wasko-
torowej nasycone clejem impregnacyjnym me-
toda pustokomoérkowa (oszczednosciowg) Ripinga.

1.2, Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowa¢ w zakladach nasycajgcych pod cisnie-
niem materialy drzewne nawierzchni kolejowej
normalnotorowej i wagskotorowej.

1.3. Normy zwiazane

PN-68/C-97023 Produkty weglopodobne. Olej im-
pregnacyjny

PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja
i terminologia metod konserwacji drewna

PN-73/D-95006 Materialy drzewne nawierzchni
kolejowej normalnotorowej

PN-67/D-95013 Materialy drzewne nawierzchni
kolejowej waskotorowei

BN-70/5028-20 Cechowniki

BN-68/9313-05 Nawierzchnia kolejowa. Podklady
normalnotorowe. Zespoly podkladéw podzia-
czowych

BN-75/9313-06 Nawierzchnia kolejowa. Podklady
normalnotorowe. Otwory na wkrety. Wymiary
i rozmieszczenia

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Nasycone materialy drzewne na-
wierzchni kolejowej dzieli sie na:
a) grupy
normalnotorowe — wg PN-73/D-95006,
waskotorowe — wg PN-67/D-95013,
b) rodzaje
podkiady — Pn,
podrozjazdnice — Rn,
mostownice — Mn,

1) Symbol wg SWW: 1718-21 -~ 23.

BiL bici LA
peittechuiki Lub.

d) typy — wg PN-73/D-95006 i PN-67/D-95013,

2.2. Przyklad oznaczenia

a) podkladu mnasyconego debowego normalno-
torowego typu II B
Pnd II B BN-71/9313-08
b) podrozjazdnicy nasyconej sosnowej normal-
notorowej typu I B dlugosei 5,1 m
Rns I B — 5,1 m BN-71/9313-08
¢) mostownicy nasyconej sosnowej normalno-
torowej typu II diugosci 5,0 m
Mns II — 5,0 m BN-71/9313-08

3. WYMAGANIA
3.1. Materialy

3.1.1, Materialy drzewne nawierzchni kolejo-
wej — wg PN-73/D-95006 i PN-67/D-95013.

3.1.2, Olej impregnacyjny — wg PN-68/C-97023,
W procesie nasycania dopuszcza si¢ w oleju im-
pregnacyjnym zawartos¢ wody do 3%o.

3.2. Wykonanie

3.2.1. Nawiercanie otworéow i lgczenie w zes-
poly. Podklady normalnotorowe i zespoly podkia-
dowe przed nasyceniem powinny mie¢ nawier-
cone otwory na wkrety zgodnie z BN-75/9313-06.
Podklady kolejowe normalnotorowe przeznaczo-
ne do wyrobu zespoléw podzigczowych powinny
by¢ przed nasyceniem zilgczone w zespo6l zgodnie
z BN-68/9313-05.

3.2.2. Metoda nasycania. Materialy drzewne na-
wierzchni kolejowej powinny by¢ nasycone me-
todg pustokomoérkows (oszczednosciowa) Riipin-
ga — klasyfikacja wg PN-65/D-01006.

3.2.3. Proces nasycania. Materialy drzewne na-
wierzchni kolejowej powinny by¢ poddane pro-
cesowi nasycania odpowiednio dobranemu do ro-

znowiony, uwzglsdnia zmiany i poprawki

wprowadzone do dnia 29.

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 18 wrze$nia 1971 1.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Mon. Pol. nr 58/1971 poz. 379)
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dzaju drewna i jego wilgotnosci. Przebieg pro-
cesu nasycania powinien byé okreslony przez pro-
ducenta.

3.3. Iloéé¢ pochlonietego oleju impregnacyjnego
podano w tabl. 1.

Tablica 1
Il.oié poc};l?" Dopusz-
: nietego o eJ.u czaliia
Odmiany . Rodzaje | impregnacyj- odchylenia,
nego kg/ms3 YA
drewna
|
podkilady 100
sosnowe podrozjazdnice 100 t10
mostownice 80
I
podkilady 50
debowe podrozjazdnice 50 +10
mostownice 45
_ podklady
bukowe podrozjazdnice 150 +10
mostownice

3.4, Gleboko§é przesycenia drewna olejem im-
pregnacyjnym — podano w tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaj
drewna na- Glebokosé
wierzchni Strefy drewna przesycenia
kolejowej
biel niezasiniony na calej grubosci
warstwy bielu
biel zasiniony 80°%0 grubosci war-
soinowe stwy bielu
odkryta twardziel I co najmniej 7 mm
od powierzchni
Y |
biel o grubosci do  na catej grubosci
20 mm warstwy bielu
hiel o grubosci po- | 80% grubosci war-
debowe g ocx <
wyzej 20 mm stwy bielu
odkryta twardziel co najmniej 4 mm
| od powierzchni
|
biel na calym prze- | 80% grubosci war-
kroju poprzecznym | stwy bielu
biel o grubosci do | na calej grubosci
bukowe 60 mm warstwy bielu
odkryta falszywa | co najmniej 5 mm
f twardziel od powierzchni

3.5. Cechowanie. Nasycone materialy drzewne
powinny by¢ oznaczone cechownikiem odpowia-
dajagcym BN-70/5028-20.

Cechownik powinien byé¢ wbity w powierzch-
nie gérng lub boczng kazdej sztuki podkladu, pod-
rozjazdnicy, mostownicy w nastepujacych miej-
scach:

a) w podkiadach normalnotorowych, podroz-
jazdnicach normalnotorowych i waskotorowych
w gorng powierzchnie w odleglosci okoto 20 cm
cd czota i okolo 5 cm od krawedzi bocznej,

b) w mostownicach normalnotorowych i wasko-
torowych — w powierzchnie boczng w odleglosci
okolo 20 em od czola i okolo 5 ecm od krawedzi
gornej,

¢) w podkladach waskotorowych — w goérng
powierzchnie w potowie dlugosci podkiadu okoto
5 cm od krawedzi bocznej.

4. BADANIA

4.1. Program badan

a) sprawdzenie jakosci materialow drzewnych
przeznaczonych do nasycania,

b) sprawdzenie przebiegu procesu nasycania,

c¢) sprawdzenie ilosci oleju impregnacyjnego po-
chlonietego przez drewno,

d) sprawdzenie glebokosci przesycenia drewna
olejem impregnacyjnym.

4.2. Przygotowanie partii do badafn. Do badan
powinny byé przedstawione wszystkie sztuki w
partii w sposéb umozliwiajgcy ich sprawdzenie.
Partie materialéw drzewnych nawierzchni kole-
jowej stanowi jeden wsad do cylindra impregna-
cyjnego.

4.3. Pobieranie probek do badan

4.3.1. Sposob pobierania prébek. Prébki z na-
syconych materialéw drzewnych nawierzchnj ko-
lejowej nalezy pobiera¢ na $lepo, nie biorgc pod
uwage zadnych okolicznosci, na podstawie kto-
rych mozna by przypuszczaé, ze pobierana sztuka
jest dobra lub niedobra.

4.3.2. Licznos¢ probek i sposob pohierania wy-
wiertek. Z kazdego wozka impregnacyjnego na-
lezy pokra¢ nie mniej niz 3 sztuki a z kazdej
partii nie mniej niz 12 sztuk nasyconego ma-
teriatu.

Wywiertki nalezy pobiera¢ za pomocg Swidra
probierczego wkrecajac go (w przyblizeniu) w po-
lowie dlugosci materialu i prostopadle do jednej
z jego plaszczyzn. Z kazdej sztuki pobranego
materialu nalezy pobra¢ jedng wywiertke.

4.4. Opis badan

4.4.1, Sprawdzenie jako$ci materialow drzew-
nych nawierzchni kolejowej polega na sprawdze-

“niu wszystkich sztuk w partii na podstawie do-

kumentéw odbiorczych zakladu na zgodnosei
z wymaganiami podanymi w 3.1.1 i 3.2.1,
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4.4.2, Sprawdzenie przebiegu procesu nasycania
polega na sprawdzeniu stuszno$ci doboru procesu
nasycania dla badanej partii nasyconego materia-
lu zgodnie z p. 3.2.3 oraz na stwierdzeniu zgod-
nosci pomiedzy otrzymanym wykresem przebiegu
procesu nasycania a wykresem przewidzianym
w procesie technologicznym. Wykres przebiegu
nasycania nalezy przedstawi¢ do wglgdu na za-
danie odbiorcy, Sprawdzanie nalezy przeprowa-
dza¢ dla kazdej partii nasyconych materialow
drzewnych.

4.4.3. Sprawdzenia ilo§ci pochlonietego przez
drewno oleju impregnacyjnego nalezy dokonaé
przez wazenie materialow drzewnych kazdej
partii przed i po nasycaniu lub przez okre$lenie
objetosci pochlonietego przez drewno partii oleju
impregnacyjnego i przeliczenie tej objetosci na
jednostki masy z dokladnoscig do 1 kg.

4.4.4. Sprawdzenie glebokoSci przesycenia drew-
na olejem impregnacyjnym polega na zmierzeniu
miarkg z dzialkg elementarng r6wng 1 mm gru-
bosci warstwy drewna przesyconego na wywiert-
ce pobranej z materialu zgodnie z 4.3.2 i porow-
naniu otrzymanej wartosci z danymi wg 3.4.

4.5. Ocena wynikéw badan. Partie nasyconych
materialéw drzewnych nawierzchni kolejowej na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli spelnia wszystkie wymagania podane w pun-
kecie 3.1, 3.2, 3.3 i w nie mniej niz w 70% wy-
magania podane w 3.4, tj. w przypadku jezeli
70%0 pobranych wywiertek spelnia warunki po-
dane w 3.4 w tabl, 2.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA

NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie niezgodng z wymaganiami normy po-
zostawia sie do dyspozycji producenta.

KONIEC
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