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NORMA

BRANZOWA

BN-69

7168-02

OPAKOWANIA z -
Korki z kory litej Zamiast
BN-64/7167-02
Grupa katalogowa 0923
1. WSTEP gatunek 1,
gatunek 2,
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg korki gatunek 3.

wykonane z kory dg¢bu korkowego.

1.2. Okreslenia. Korki (zatyczki do naczyn) sg to
wyroby o ksztalcie walca kolowego prostego (korki
cylindryczne) lub o ksztalcie stozka kolowego $cietego
(korki stozkowe) stosowane do zamykania roznego ty-
pu naczyn.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat .

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od ksztaltu korki dzie-
li sie na:

korki cylindryczne,

korki stozkowe.

2.1.2. Gatunki. Pod wzgl¢dem jakosciowym korki
dzieli si¢ na trzy gatunki:

2.2. Przykiad oznaczenia

a) korkdéw cylindrycznych gatunku drugiego o sred-
nicy 24 mm i wysokosci 25 mm:

KORKI CYLINDRYCZNE 24x25 2 gat. BN-69/7168-02

b) korkoéw stozkowych gatunku pierwszego o $red-
nicy wigkszej 14 mm, $rednicy mniejszej 12 mm i wy-
soko$ci 15 mm:

KORKI CYLINDRYCZNE 14x12x15 | gat. BN-69/7168-02

3. WYMAGANIA

3.1. Material. Korki powinny by¢ wykonane ze zdro-
wej kory dgbu korkowego (quercus suber lines) o Scislej
strukturze, bez $ladow zagrzybienia i obcych zapachow.

3.2. Wymiary. W zaleznosci od ksztatltu — wg tabl.
1 1 2 — dla butelek wg PN-80/0-79081.

Tablica 1
Korki cylindryczne
Lp. Soudnic Morkow Zakr.es smpnlzowa— Wysokobt Korkbu ?.aklrcs stupnlf\\l\.-a— ‘ .
nia Srednicy nia wysokosci Uwagi
mm mm
mm mm
1 2 3 4 5 (]
1 640 co |1 1040 co 5 uklad przetchlinek rdOwnolegly do
podstaw korka
2 45--100 co § 10+35 co 5 uklud przetchlinek prostopadty
do podstaw korka
Tablica 2
Korki stozkowe
Lp. Srediie_podsams B Zakres stopnio- b Zakres stopnio-
S ; Wysokoéé korkow 2 oy s
: ; SI — S2 maksymalna wania $rednic wania wysokosci Uwagi
S1 Srednica o - . i y mm
: rOZznica migdzy érednicq mm mm
wieksza g 3 s
wickszyg | mniejsza
1 2 3 4 5 6 7
1 T+10 2 co | 10 - wykonanie  tylko
w | i 2 gatunku
BIBLIOTERA GLEWHA |
Palitechniki Lub. 1 e ‘_‘1; S
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Izolacji Budowlane)
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu lzolacji Budowlanej dnia 29 grudnia 1969 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 12/1970, poz. 109)
Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMAILIZACYJNE LALFA" 1987 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd 0,80 Naki. 200 + 40 Zam. 3841/86 Cena 2t 27,00
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cd. tabl, 2
Korki stozkowe
Lp. Siednicy podeaw, e Zakres stopnio- P - Zakres stopnio-
Roossos . Wysokos¢ korkow - W
i SI — 82 maksymalna wania Srednic wania wysokodci Uwagi
S1 $rednica G ik : : ; mm '
: roznica migdzy srednicg mm mm
wigksza 3 : i
wigksza 1 mniejsza
1 2 3 4 5 6 7
2 =13 2 co 1 10+15 co 5 ukiad przetchlinek
5 legty -
3 14517 2 co | 1015 w0 § e el i
staw korka
3 co | 20 =
4 1820 2 co | 10+15 co §
3 co | 20+25 co 5
5 2230 2 co 2 1015 co 5
3 co 2 2030 co 5
6 3040 2 co 2 115 co 5
3 co 2 2030 co 5
4 co 2 3545 co §

Dopuszcza sig \wykonanie korkéw specjalnych o innych wymiarach o najwigkszej $rednicy 100 mm, na
podstawie uzgodnienia pomigdzy zamawiajacym i producentem.

Odchytki wymiarowe: $rednicy — wg tabl. 3, wysoko$ci — wg tabl. 4,
Tablica 3
Odchytki wymiardw $rednicy korkow cylindrycznych i stozkowych
$rednica nominalna dopuszczalne odchytki wymiarowe
mm mm
do 19 +0.5
20 + 26 )7
27 i powyie) +1,0
Tablica 4
Odchytki wymiarow wysokosci
Wymkus:nlzammnlna korki cylindryczne korki stozkowe
dopuszczalne odchylki dla gatunkéw, mm
1 2 3 + 5 6
do 10 0.8 +1,0 +1.2 +0.5 +0.8 +1.0
15 +20 *1.3 +1.5 T +10 +1.3 +1.5
25 435 +20 +2.5 +3.0 *1.5 2.0 +2.5
40 i powyzej +20 +3.0 +4.0 +20 +3.0 +4.0

3.3. Wykonanie. Korki powinny byé¢ wykonane zgodnie z wymaganiami wg 3.1 i 3.2. Powierzchnia korkow
powinna by¢ gladka bez zadziorow i postrzgpien.
3.4. Dopuszczalne wady w korkach poszczegblnych gatunkéw okreslono w tabl. 5.

Tablica 5
Nominalna Dopuszczalne wady w korkach cylindrycznych 1 stozkowych
Lp. Nuazwa wady Srednica
v gatunek
mm okreslenie
1 2 3
1 Wklgénigcia do 19 glebokoéé do - 0.5 mm 0,5 mm
powierzchnia do — 0.5 cm? 1.5 ¢cm?
20 + 40 glebokoéé do 0,7 mm 0.7 mm 0,7 mm
powierzchnia do 0,5 cm? 1.5 cm? 30 em?
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cd. tabl. 5
Nominalna Dopuszczalne wady w korkach cylindrycznych 1 stozkowych
Lp. Nazwa wady $rednica gtk
mm okreslenie &4
1 2 3
| Wklgénigcia 27 + 40 glepokosé¢ do 1,0 mm 1,0 mm 1.0 mm
powierzchnia do L5 cm? 3,0 em? 50 cm?
41 | powyie| glgbokosé do 1O mm 1,0 mm 1.0 mm
powierzchnia do 25 cm? 40 cm? 6,0 cm?
w korkach, w ktorych uklad przetchlinek jest prostopadly do powierzchni podstaw
dopuszczalne sg wklgsnigeia na podstawach
powierzchnia do 40 cm? 6,0 cm’ 9.0 em?
glebokeéc dla
cylindrycenych 30 mm 3.0 mm 3.0 mm
stozkowych 2,0 mm 3.0 mm 4.0 mm
2 Zdrewnienia do 19 powierzchnia do 2 mm? I mm? 10 mm?
20 + 26 I mm? 10 mm? 20 mm?
27 + 40 10 mm? 20 mm’ 0,5 em?
41 i powyze) na podstawach o powie-
rzchni 1 em? 2 em? 4 cm?
3 Przetchlinki do 14 1.0 mm 1.5 mm 2.5 mm
15 + 19 1.5 mm 20 mm 4,0 mm
20 + 26 Srednica do 20 mm 3.0 mm sporadycznie
50 mm
27 i powyze) 30 mm 4.0 mm sporadycznie
6,0 mm
4 Spekania do 19 szerokodé do — 0,5 mm 1O mm
glgbokosé do - 10% $rednicy 20% Srednicy
sporadycznie dopuszczalne
szerokodé do —_ 1.5 mm 20 mm
gl¢hokosé do — do 159% wymiaru 25% Srednicy
srednicy
20 + 26 szerokosé .- 1O mm 2,0 mm
sporadycznie o szerokosci 0,5 mm 20 mm —_
glebokod¢ w stosunku do
sredimicy korka - 109 20%
sporadycznie o glgbokodci 5% 15% -
peknigcia  nie peknigcia o sze- peknigeia o sze-
moga taczveé so- rokoscl powyizej rokosci powyze]
bg obu podstaw 0.5 mm nie mo- 1.0 mm nie mo-
ga laczyé soby ga lgczyé sobg
obu podstaw obydwu podstaw
27 i powyze) 0 serokosct do glebokoscr 1O mm 20 mm 3040 mm
(w stosunku do Srednicy 5% 15% 20%
korka) peknigeia o sze- peknigeia o sze- peknigeia o sze-
rokosci powyie) rokosci powyze) rokosci powyze]
0,5 mm nie po- 0,5 mm nie po- 1.0 mm nie po-
winny lgczyc so- winny lgezyé so- winny tgczyc so-
bg obu podstaw by obu podstaw bg obu podstaw
5 Chodniki  owa- do 19 o srednicy (nie tgczgce so- — — do 4.0 mm
dzie bg obydwu podstaw)
20 + 26
27 i powyze) o Srednicy — do 3,0 mm do 50 mm
6 Plamistoéé wszystkie wielkosci — plamistos¢ obcego pochodzenia niedopuszczalna
7 Zbieinodé - — w granicach odchytek wysokosci
8 Pochviosé —_ w stosunku do wielkosci 5% 7.5% 10%

§rednicy korka
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ed. tabl. § '
Nominalna Dopuszczalne wady w korkach cylindrycznych 1 stozkowych
Lp. Nazwa wady | Srednica
gatunek
| mm okreslenie
| 1 2 3
9 Eliptycznoéé ]| - — w granicach od- w granicach od- w granicach po-
podstaw | chylek Srednicy chylek Srednicy dwojnych  od-
| chylek $rednicy
10 Ubytek czesci .| — w granicach wielkosci, 10% 20% 30%
podstawy Srednicy | wysokosci korka
11 Ubytek wzdluz — — — w granicach odchylek Srednicy
wysokosci

W przypadku wystgpowania ubytku na obydwodch
podstawach jednocze$nie, suma ubytkéw nie moze
przekracza¢ dopuszczalnych granic okreslonych dla po-
szczegbdlnych gatunkéw, przy czym w korkach stoz-
kowych przyjmuje sig za podstawg wymiary Srednicy
wieksze].

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Korki pakuje si¢ do workéw z folii
obszywanych tkaning jutowa, Iniang, bawetniang, wor-
kow papierowych zgodnych z PN-76/P-79005 i PN-82/
0-79027, torebek z mas plastycznych,

Masa netto poszczegdlnych opakowan nie powinna
przekracza¢ 10 kg.

Do kazdego opakowania powinna by¢ doczepiona

d) sprawdzenie jakosci materiatu,

e) sprawdzenie jakosci wykonania.

5.2. Przygotowanie partii do badan. W skilad partii
powinny wchodzi¢ opakowania zawierajace korki jed-
nego rozmiaru i jednego gatunku. W przypadku do-
stawy mieszane] nalezy podzieli¢ ja na partie jedne-
go rozmiaru i jednego gatunku. Przed przystgpieniem
do badan nalcsy przeliczy¢ opakowania i ustali¢ z za-
wieszki dekiarowana ogolng liczbg sztuk korkow
w partii.

5.3. Pobieranie probek. Z przedstawionej do badan
partii nalezy wylosowa¢ liczb¢ opakowan podang
w tabl. 6, a nast¢pnie pobra¢ z nich na §lepo prébki:

a) do badan wg 5.1¢), d), e), o licznosci okreslonej
w tabl. 7,

b) do badan wg 5.1b) w liczbie okreslonej w tabl.
8 z doktadnoscia do 0,001 kg.

zawieszka okreslajgca: Tablica 7
: worni i jej :
R) DAZWE W.yl L8 adres, Najwigksza liczba sztuk
b) (?znaczemc wg 2.3, Licznos¢ | miedobrych korkow. przy
c) liczba sztuk, Licznos¢ partii probki ktorej nalezy uznac partig
d) masa netto. sztuk sztuk za dobra w badamach
Wewnatrz opakowania powinna znajdowacé si¢ kopia Wi Silcy d) ¢}
zaswiadczenia o jakosci. Dopuszczalne sa odchylenia 1 2 3
liczby sztuk kork6w w jednostce opakowania w gra- do 5000 40 3
nicach £3%. 5001 + 6300 60 4
4.2. Przechowywanie. Korki powinny byé przechowy- 6301 + 16000 100 7
wane w czystych, suchych i przewiewnych magazynach, Ju(:::i: :Tf;::g:;u ;?:: :‘:
w wflrunkach po’z_‘baw:o.nych nb(l:ych zagalchow. Opako- 100001 = 250000 400 1
wania z korkami powinny byé ustawione na podio- ponad 250 000 600 10
gach drewnianych lub na regatach.
4.3. Transport. Korki powinny byé przewozone kry- Tablica 8
- - : I N— . :
tymi rodkaml. transportowymi zabtzple(.za]acyml Rorla] Moo Nomicalns
przed zamoczeniem, w warunkach pozbawionych zapa- - - - masa probki
choéw i zanieczyszczen oraz mozliwoéci uszkodzenia fedmoen sominglna Wysakued siomimatn kg
s korka, mm korka, mm
opakowania.
do 10 do 10 0.1
5. BADANIA TECHNICZNE do 10 powyzej 10 0.2
. , 11 +15 do 10 0.2
5.1. Rodzaje badad _ _ 1 +1s powyzej 10 0.3
a) sprawdzenie prawidtowosci opakowania, 16 + 19 10 + 25 0.5
b) sprawdzenie liczby sztuk, 20 + 40 10 =40 1.0
¢) sprawdzenie wymiarow, 41i powyiej 10 +40 20
Tablica 6
Liczba opakowan w partii do 5 615 1625 2663 64--160 161400
L' zba - 1y v 1%
|L'zb¢{ opakowan do pobrania yazyséicie 5 10 15 )5 40
probki
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie prawidlowosci opakowania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny. Sprawdzeniu temu na-
lezy podda¢ kazda jednostk¢ opakowania w partii.

5.4.2. Sprawdzenie liczby sztuk nalezy przeprowadzi¢
przez zwazenie zawartych w jednostce opakowania kor-
kow, w odtarowanym pojemniku z dokladnoscia do
0,1 kg i przemnozenie przez policzong liczbg sztuk
korkéw w probce, odniesiong do 1 kg. Liczbg sztuk
S w opakowaniu nalezy obliczy¢ wg wzoru

SP
§=G6G-—
gp
w ktorym:
G — masa netto korkow zawartych w jednostce

opakowania w kg (z dokfadnoscig do 0,1 kg),

SP — liczba sztuk policzona w pobranej probce,

gp — masa pobranej probki w kilogramach (z do-
ktadnoscig do 0,001):

Srednig arytmetyczna otrzymanych wynikow nalezy

porownac z Srednig arytmetyczng liczby deklarowanej.

5.4.3. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonaé przez
zmierzenie suwmiarka z dokladnoscig do 0,1 mm na
zgodnos$¢ z 3.2

5.4.4. Sprawdzenie jakosci materiatu nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny i szczegbtowe badanie na zgod-
no$¢ z 3.1, 3.3 i 3.4 w nastgpujacy sposob:

a) wklgsnigcia — ustalic z dokladnoscig 0,1 mm
réznice pomiarow:

dla S$rednic: migdzy nominalng a
o wklg$nigcie,

dla wysokosci: migdzy nominalng a zmniejszong
o uszkodzenie,

b) zdrewnienie — ustali¢ powierzchnie przez zmie-
rzenie z dokladnosdcig do 0. mm rozmiaréw zdrew-
nienia,

¢) przetchlinki — zmierzy¢ z dokladnoscia do 0,1 mm
srednice przetchlinek widoczne na podstawach i two-
rzacej, za pomocg suwmiarki,

zmniejszong

d) spgkanie — zmierzy¢ suwmiarka szerokosci spg-
kan,
e) chodniki owadzie — zmierzy¢ suwmiarka éred-

nice kanalikow,

f) plamistos¢ — organoleptycznie stwierdzi¢ pocho-
dzenie plam.

5.4.5. Sprawdzenie jako$ci wykenania nalezy wykonac
przez ogledziny i szczegétowe zbadanie na zgodnodé
z 3.4 w nastgpujacy sposob:

a) zbiezno§¢ — ustali¢ z doktadnos$cia do 0,1 mm
réznice najwigkszej 1 najmniejsze] wysokosci,

b) pochylod¢ — ustali¢ z dokladnoscig do 0.1 mm
roznice migdzy odleglosciami rzutow krancowych punk-
téw wychylenia korka na plaszezyzng a Srednica no-
minalng korka,

c) eliptyczno$¢ podstaw — ustali¢ z dokladnoscia
do 0,1 mm roznice miedzy $rednica nominalng korka
a $rednicami elipsy,

d) ubytek wzdiuz catej wysokosci — ustali¢ z do-
kiadnoécia do 0,1 mm ré6znice migdzy Srednica no-
minalng a $§rednica zmniejszong o ubytek,

e) ubytek podstawy korka — ustali¢ z dokladnosciag
do 0,1 mm roznice pomiaréw, dla $rednic nominalng,
a zmniejszong o ubytek dla wysokosci migdzy nominal-
ng, a zmniejszong o ubytek.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Korek dobry — korek, ktory przez wszystkie
badania przeszedl z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Korek niedobry — korek, ktéry przez jedno
z badan przeszedl z wynikiem ujemnym.

5.5.3. Ocena wynikow badan wg 5.1a). Wynik bada-
nia nalezy uznaé za dodatni, jezeli wszystkie jednostki
opakowania zawarte w partii przejda przez badanie
z wynikiem dodatnim.

5.5.4. Ocena wynikéw badan wy 5.1b). Wynik bada-
nia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli stwierdzona liczba
sztuk korkéw miesci si¢ w granicach dopuszczalnych
odchylek okreslonych w 4.1.

5.5.5. Ocena wynikéw badan wg 5.1c), d), e). Wyniki
badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli liczba sztuk
w zbadanej probce nie przekroczyta liczby okreslonej
w tabl. 7 kol. 3.

§.5.6. Ocena partii. Badang parti¢ korkow nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy jezeli spel-
nione s3 jednoczesnie nastgpujace warunki:

a) wszystkie jednostki opakowan wchodzace w sklad
partii przeszly z wynikiem dodatnim przez badama
wg S.1a),

b) wylosowane jednostki opakowan przeszly z wy-
nikiem dodatnim przez badania wg 5.1b),

c) wyniki badari wg 35.1¢), d), e) sa dodatnie.

5.6. Swiadectwo zgodnoéci z norma powinno zawie-
rac:

a) datg wystawienia swiadectwa,

b) nazwg i adres wytwérni,

c) oznaczenie wg 2.3,

d) liczbg sztuk korkow,

e} wyniki badan,

f) znak KT 1 podpis badajacego.

Swiadectwo wvdaje si¢ na zyczenie odbiorcy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA

7 WYMAGANIAMI NORMY

Partia korkow uznana w wyniku badan za niezgodng
7z wymaganiami normy mozZe byc:

a) przeklasyfikowana w catosci lub czg$ciowo od-
powiednio do wynikow badan,

b) przesortowana lub uzupelniona iloSciowo i przed-
stawiona do badan powtérnych, ktorych wynik jest
ostateczny.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Normy zwigzane

PN-82/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papicrowe., Glow-
ne wymiary

PN-80/0-79081 Opakowania. Srednice nominalne otwordw wlewo-
wych

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
2. Symbol wg SWW — 1776-411, 1776-412,

3. Wydanie 2 — stan aktualny: styczen 1987 — uaktualniono
normy zwigzane.
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