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N O R M A 

OPAKOWANIA 
Korki z 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są korki 
wykonane z kory dębu korkowego. 

BRANŻOWA 

kory litej 

gatunek l , 
gatunek 2, 
gatunek 3. 
2.2. Przykład oznaczenia 

BN-69 
7168-02 

Zamiast 
BN-64/ 7167 -02 

Grupa katalogowa 0923 

1.2. Określenia. Korki (zatyczki do naczyń) są to 
wyroby o kształcie walca kołowego prostego (korki 
cylindryczne) lub o kształci e s tożka kołowego ściętego 

(korki s tożkowe) stosowane d o zamykania różnego ty
pu naczyń . 

a) korków cylindrycznych ga tunku drugiego o śred
nicy 24 mm i wysokości 25 mm: 

KORKI CY LINDRYCZNE 24x 25 2 ga l. BN-6917 168-02 

b) korków stożkowych gatunku pierwszego o śred
nicy większej 14 mm , średnicy mniejszej 12 mm i wy
sokości 15 mm: 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE KORKI CY LINDRYCZNE 14x 12x I ~ I gal. BN-6917 168-02 

2.1. Podział 3. WYMAGANIA 
2.1.1. Rodzaje. W za leżn ości od kształtu korki dzie-

li Się na : 3.1. Materiał. Ko rki powinn y być wykonane ze zd ro
wej ko ry dębu korko wego (quercus suber lines) o ścisłej 
stru kturze , bez śladów zagrzybienia i obcych zapachów. 

3.2. Wymiary. W zależnośc i od kształtu - wg tabl. 
l i 2 - dla butelek wg PN-80/ 0-79081. 

korki cylindryczne , 
korki s tożkowe . 

2.1.2. Gatunki. Pod względem jakościowym ko rki 
dzieli s ię na trzy ga tunki : 

I 

Lp. 

I 

I 

2 

Lp. 

I 

I 

Wyaanie 2 

Tablica l 

K orki cy lindryczne 

Srednica korków 
Zakres stopniowa-

Wysokość korków 
Zakres stopniowa-

nia ś rednicy nia wysokoś ~ i Uwagi 

SI 

mm mm 
mm mm -

2 3 4 5 6 

6..;..40 co I 10..;..40 co 5 I układ przetchlinek równoległy do 
podstaw korka -

45 ..;.. 100 co 5 10..;..35 co 5 układ przet ch I i ne k pros topadły 

do podsta w korka 

Tablica 2 

Korki stożkowe 

Srednice podstaw, mm 
Zak res stopni o- Zakres stopniu-

SI S2 maksym alna wan ia ś rednic 
Wysokość korków 

wania wysokośc i Uwagi 
ś red n ica 

-
różnica między ś redn icą 

mm 
większa 

mm mm 
wię kszą i mniejszą 

2 3 4 5 6 7 

7";" 10 2 co I JO - wykonanie tylk o 
w I i 2 ga tunku 

- --
81BLlUrmGthf Al 
PlJilecłlni.ld Lu~, 

- - - ---
Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Izolacji Budowlanej 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Izolacji Budowlanej dnia 29 grudnia 1969 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1970 r. 

(Mon. Pol. nr 12/ 1970, poz. 109) 

WYDAWNICTWA NORM LlZACYJN E "ALFA" 1987. Druk . Wyd . Norm. W-wa , Ark . wyd . 0,80 Nakł. 200 + 40 Zam. 3841 /86 Cena zł 27,00 
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cd. tabl. 2 

Korki s t oż kowe 

Lp . 
Srednice podstaw, mm 

Zakres stopni 0- Zakres stopnio-
SI S2 mak symalna wania śred nic 

Wysokość korkow 
wania wysokośc i Uwagi 

SI średnica 
-

różnica międ zy średnicą 
mm 

większa 
mm mm 

większą i mniejszą 

I 2 3 4 5 6 7 

2 11 +13 2 co I 10+15 co 5 uklad przetch linek 

3 14+ 17 2 co 1 10+15 co 5 
równo legły do pod-
s taw korka 

3 co 1 20 -

4 18+20 2 co 1 10+ 15 co 5 

3 co 1 20+25 co 5 

5 22+30 2 co 2 10:;"15 co 5 

3 co 2 20+30 co 5 

6 30+40 2 co 2 1+ 15 co 5 

'3 co 2 20+30 co 5 

4 co 2 35+45 co 5 

Dopuszcza się \wYkonanie korków specjal nych o innych wymiarach o największej średnicy 100 mm, na 
podstawie uzgodn enia pomiędzy zamawiającym i producentem. 
Odchyłki wymiarowe: średnicy - wg tab!. 3, wysokości - wg tab!. 4. 

Tablica 3 

Odchyłki wymiarów średnicy ko rków cylindrycznych i stożkowych 

ś rednica nom inalna dopuszczalne odch yłki wymiarowe 
mm mm 

do 19 ±O ,5 
20 + 26 ±O,7 
27 i powyżej ±I,O 

Tablica 4 

Odchyłki wymiarów wysokości 
Wysokość nominalna 

korki cy lindryczne korki stożkowe 
mm 

dopuszczalne odchyłki dla gatunków , mm 

I 2 3 4 5 6 

do 10. ±O,ll ± I,O .±1,2 ±O,5 ±O,8 ±I,O 
15 +20 ±I,3 ± I,5 ± 1,7 ± I ,O ± 1,3 ± 1,5 
25 + 35 ±2,O ±2,5 ±3,0 ± I ,5 ±2,U ±2,5 
40 i powyżej ±2,O ±3,U ±4,O ±2,O ±3,0 ±4,O 

3.3. Wykonanie. Korki powinny być wykonane zgodnie z wymaganiami wg 3.1 i 3.2. Powierzchnia korków 
powinna być gładka bez zadziorów i postrzępień. 

3.4. Dopuszczalne wady w korkach poszczególnych gatunków okreś lono w tab!. 5. 

Tablica 5 

Nominalna Dopuszczalne wady w korkach cy lindrycznych i stożkowych 
Lp. Nazwa wady średn i ca 

gatunek 
mm okreś lenie 

I 2 3 

I Wklęś nięcia do 19 głębokość do - 0,5 mm 0 ,5 mm 

powierzchnia do - U,5 cm2 1,5 cm' 

2U + 40 głębokość do 0,7 mm U,7 mm 0,7 mm 

powierżchnia do 0,5 cm' 1,5 cm' 3,0 cm' 
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cd ta bl 5 

Nomina lna Dopuszcza lne wady w ko rkach cylindrycznych i s t ożkowych 

Lp . Nazwa wady ś rednica 
gatunek 

mm o kreślenie 

I 2 3 

I Wk lęśnięcia 27 40 głę gokość do 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm 

po wierzchnia do 1.5 cm' 3,0 cm' 5,0 cm' 

41 i powyżej głębokość do 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm 

powierzc hnia do 2,5 cm' 4,0 cm' 6 ,0 cm' 

w ko rkach , w których ukł ad przetchlinek jest prostopa dł y do powierzchni podstaw 
d opuszcza lne są wklęśnię'c i a na podstawach 

powierzchnia do 4 ,0 c m' 6,0 cm' 9,0 cm' 

głębOkość dla 
cy lindrycznych 3,0 mm 3,0 mm 3,0 mm 
s tożkowych 2,0 mm 3,0 mm 4 ,0 mm 

2 Zdrewnienia do 19 powierzchnia do 2 mm' 3 mm ' 10 mm' 

20 7 26 3 mm' lO mm' 20 mm' 

27 7 40 10 mm' 20 mrn 2 0,5 cm' 

41 i powyżej na podstawach o powie-
rzchni I cm' 2 cm' 4 cm' 

J Prze tchlinki do 14 1,0 mm 1,5 mm 2,5 !"lm 

15 19 1.5 mm 2,0 mm 4,0 mm 

20 26 ś rednica do 2,0 mm J ,e mm sporad yc znie 
5,0 mm 

27 i powyżej 3,0 mm 4 ,0 mm sporadycznie 
6,0 mm 

4 Spękania do 19 szerokość do - 0,5 mm 1,0 mm 
głębok ość do - 10% średn icy 20% średnicy 

spo rad ycznie do puszcza lne 
szerokość do - 1.5 111m 2,0 mm 
gi<; bokość do - do 15% wy mia ru 25% ś rednicy 

ś rednicy 

20 26 szerokość - 1,0 mm 2,0 mm 

sporadycznie o szerokośc i 0,5 mm 2.0 mm -

głębokość w stosunKu do 
ś redlli cy ko rka - 10% 20% 

sporadycznie o głębokości 5% 15% -
pęknięcia nie pę k nięcia o sze- pęknięcia o sze-
mogą łączyć so- rok ośc i powyżej rok ości powyżej 

bą obu pods taw 0 ,5 mm nie mo- 1,0 mm nie mo-
gą łączyć sobą gą łą czyć sobą 

o bu podstaw obydwu podstaw 

27 i powyżej <) s"e rokości d o gl ~b(\koŚ<' i 1,0 mm 2,0 mm 3,0-4,0 mm 
(w stosunku do średnicy 5% 15% 20% 
korka) pę k ni ęc ia o sze- pęknięcia o sze- pęknięcia o sze-

ro kośc i pow yżej . rokości p wyżej rokości powyżej - 0,5 mm nie po- 0,5 mm nie po- 1,0 mm nie po-
winn y łą czyć so- winny łączyć so- winny łączyć so-
bą obu podstaw bą o bu pods taw bą o bu podstaw 

5 Chod ni ki owa- do 19 o średn icy (nie łą czące so- - - do 4 ,0 mm 
dzie bą o bydwu podstaw) 

20 7 26 

27 i powyżej () ś red nicy - do 3,0 mm d o 5,0 mm 

6 Plamistość wszyst kie wie l kośc i - pla mi s tość obcego ' pochodzenia niedopuszcza lna 

7 Zbieżn ość - - w g ranicach odc h yłek wyso kości 

li Poch ył ość - w stosunku do wi e lk ości 5% 7,5% 10% 
ś rednicy korka 
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cd . ta bl. 5 

No mina ln a Do pu szcza lne wady w korkach cy lindrycznych i stożkowych 
Lp. Na zwa wady średnica 

ga tunek 
mm określenie 

I 2 3 

9 Eliptyczność - - w granicach od- Y; gra nicach od - w granicach po-

podstaw chylek średnicy chylek ś rednicy dwójnych od-
chylek średn i cy 

10 Ubytek części - w granicach wielkości , 10% 20% 30% 
podstawy średnicy i wysokości korka 

11 Ubytek wzdłuż - -
wysokości 

W przypadku występowania ubytku na obydwóch 
podstawach jednocześnie , suma ubytków nie może 

przekraczać dopuszczalnych granic określonych dla po
szczególnych gatunków, przy czym w korkach stoż

kowych przyjmuje się za podstawę wymiary średnicy 
większej. 

4. PAKOWANIE, ~ZECHOWYWANIE 
I TRAI SPORT 

4.1. Pakowanie. Korki akuje się do worków z folii 
obszywanych tkaniną juto'fą, lnianą, bawełnianą , wor
ków papierowych zgodnych z PN-76/P-79005 i PN-82/ 
0-79027, torebek z mas plastycznych. 

Masa netto poszczególnych opakowań nie powinna 
przekraczać 10 kg. 

Do każdego opakowania powinna być doczepiona 
zawieszka określająca: 

a) nazwę wytwórni i jej adres, 
b) oznaczenie wg 2.3 , 
c) liczba sztuk, 
d) masa netto . 
Wewnątrz opakowania powinna znajdować się kopia 

zaświadczenia o jakości . Dopuszcza lne są odchylenia 
liczby sztuk korków .w jednostce opakowania w gra
nicach ±30/0. 

4.2. Przechowywanie. Korki powinny być przechowy
wane w czystych, suchych i przewiewnych magazynach , 
w warunkach pozbawionych obcych zapachów. Opako
wa nia z ko rkami powinny być ustawione na podło

gach drewnianych lub na regałach . 

4.3. Transport. Korki powinry być przewożone kry
tymi środkami transportowymi zabezpieczającymi 

przed zamoczeniem, w warunk~ch pozbawion ych zapa
chów i zanieczyszczeń oraz możliwości uszkodzenia 
opakowania. 

5. BADANIA TECHNICZNE 

5.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie prawidłowości o pakowania , 
b) sprawdzenie liczby sztuk, 
c) sprawdzenie wymiarów, 

- w gra nicach odchylek średn icy 

d) sprawdzenie jakości materiału , 

e) sprawdzenie jakości wykona nia . 
5.2. Przygotowanie partii do badań. W skład partii 

powinny wchodzić opakowania zawierające korki jed
nego rozmiaru i jednego gatunku. W przypadk u do
stawy miesza nej na leży podzielić ją na partie jedne
go rozmiaru i jednego gatunku. Przed przystąpieniem 
do badań na lc: 1. y przeliczyć opakowania i ustalić z za
wieszki deklarowaną ogó lną liczbę sztuk korków 
w partii . 

5.3. Pobieranie próbek. Z przedstawi onej do badań 
partii należy wylosować liczbę opakowań podaną 

w tabl. 6, a następnie pobrać z nich na ślepo próbki: 
a) do badań wg 5.1c), d), e), o liczności określonej 

w tabl. 7, 
b) do badań wg 5. 1 b) w liczbie określonej w tab l. 

8 z dokładnością do 0,00 I kg. 

Tablica 7 

Najwię ksza li czba sztuk 
Liczność niedobryc h korków, przy 

Liczn ość partii próbki której należy uznać part ię 

sztuk szt uk za dobrą w badaniach 
wg 5. lc) , dl, el 

I 2 3 

do 5000 40 3 
500 1 + 6300 60 4 

6301 + 16000 100 7 
16001 +40000 150 10 
40001 + 100000 250 15 

10000 1 + 250000 400 22 

ponad 250000 600 32 

Tablica 8 

Rod zaj ko rków Nominalna 

ś red ni ca nominalna wysokość nomina lna 
masa próbki 

kg 
korka. 111m korka, 111m 

do 10 do 10 0,1 

do 10 powyżej 10 0,2 

11+15 do 10 0,2 

II + 15 powyżej 10 0,3 

16 + 19 10 + 25 0.5 

20 +40 10 + 40 1.0 
41 i powyżej 10 + 40 2,0 

Tablica 6 

Liczba opakowań w partii do 5 6+ 15 16 + 25 26+63 64+160 16 1+ 400 

Liczba opakowań do pobra nia 
~'szystki e 5 10 15 25 40 

próbki 
I 



BN-6917168-02 5 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie prawidłowości opakowania należy 

przeprowadzić przez oględziny. Sprawdzeniu temu na
leży poddać każdą jednostkę opakowania w partii .. 

5.4.2. Sprawdzenie liczby sztuk na leży przeprowadzić 

przez zważenie zawartych w jednostce opakowania kor
ków, w odtarowanym pojemniku z dokładnością do 
0,1 kg i przemnożenie przez policzoną l iczbę sztuk 
korków w próbce , odniesioną do I kg . Liczbę sztuk 
S w opakowaniu należy obliczyć wg wzoru 

w którym : 

SP 
S = G . 

gp 

G - masa netto korków zawartych w jednostce 
opakowania w kg (z dokładnością do 0,1 kg) , 

SP - liczba sztuk policzona w .pobranej próbce, 
gp - masa pobranej próbki w kilogramach (z do

kładnością do 0,001): 
Srednią arytmetyczną otrzymanych wyników na leży 

porównać z średnią arytmetyczną liczby deklarowanej. 
5.4.3. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przez 

zmierzenie suwmiarką z dokładnością do O, I mm na 
zgodność z 3.2. 

5.4.4. Sprawdzenie jakości materiału należy przepro
wadzić przez oględziny i szczegółowe badanie na zgod
ność z 3.1 , 3.3 i 3.4 w następujący sposób: 

a) wklęśnięcia - ustalić z dokładnością O, I mm 
różnice pomiarów: 

dla śred nic: między nominalną a zmniejszoną 

o wklęśnięcie , 

dla wysokości : między nominalną a zmniejszoną 

o uszkodzenie , 
b) zdrewnienie - ustalić powierzchnie przez zmie

rzenie z dokładnością do 0,1 mm rozmiarów zdrew
nienia, 

c) przetchlinki - zmierzyć z dokładnością do 0,1 mm 
ś rednice przetch lin k widoczne na podstawach i two
rzącej, za pomocą suwmiarki , 

d) spękanie - zmierzyć suwmia rką szerokości spę

kań , 

e) chodniki owadzie - zmierzyć ~ uwmiarką :red
nice ka nalików, 

f) plamistość - organoleptycznie stwierd zić pocho
dzenie plam. 

5.4.5. Sprawdzenie jakości wykonania należy wykonać 
przez oględziny i szczegółowe zbadanie na zgodność 

z 3.4 w następ ujący sposób: 
a ) zbieżność - ustalić z dokładnością do 0,1 mm 

różnice najwięksżej i najmniej szej wysokości , 

b) p0chyłość - ustalić z dokładnością do 0,1 mm 
różnice między odległościami rzutów krańcowych punk
tów wychylenia korka na płaszczyznę a średnicą no
minalną korka , 

K O N 

c) eliptyczność podstaw - ustalić z dokładnością 
do 0,1 mm różnicę między śred nicą nominalną korka 
a średnicam i elipsy, 

d) ubytek wzdłuż całej wysokości - ustalić z do
kładnością do 0,1 mm różnice między średnicą no
minalną a średn icą zmniejszoną o ubytek, 

e) ubytek podstawy korka - usta lić z dokładnością 
do O, I mm różnice pomiarów, dla średnic nominalną , 

a zmniejszoną o ubytek dla wysokości między nominal
ną, a zmniejszoną o ubytek . 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Korek dobry - korek , który przez wszystkie 

badania przeszedł z wynikiem dodatnim. 
5.5.2. Korek niedobry - korek, który przez jedno 

z badań przeszedł z wynikiem ujemnym. 
5.5.3. Ocena wyników badań wg 5.1a). Wynik bada

nia należy uznać za doda tni, jeże li wszystkie jednostki 
opakowania zawarte w part ii przejdą przez badanie 
z wynikiem dodatnim . 

5.5.4. Ocena wyników badań l\'~ 5.1b). Wynik bada
nia należy uznać za dodatni, jeżel i stwierdzona liczba 
sztuk korków mieści się w granicach dopuszczalnych 
odchyłek określonych w 4.1. 

5.5.5. Ocena wyników badań wg 5.1c), d), e). Wyniki 
badań należy uznać za dodatnie , jeże li liczba sztuk 
w zbadanej próbce nie przekroczyła liczby określonej 
w tab l. 7 kol. 3. 

5.5.6. Ocena partii. Badaną partię korków należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy jeżeli speł

nione są jed nocześnie następujące warunki : 
a) wszystkie jednostki opakowań wchodzące w s kład 

partii przeszły z wynikiem dodatnim przez badania 
wg 5.1a), 

b) wylosowane jednos ki opakowań przeszły z wy
nikiem dodatnim przez badania wg 5. 1b), 

c) wyniki badaJ) wg 5.l e), d), e) są dodatnie . 
5.6. Świadectwo zgodności z normą powinno zawie-

rać : 

a) datę wystawienia ś wiadectwa, 

b) nazwę i adres wytwórni, 
c) oznaczenie wg 2.3 , 
d) lic zbę sztuk korków, 
e) wyniki badań , 

f) znak KT i podpis badającego. 
Swiadectwo wydaje się na życzen ie odbiorcy. 
6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 
Partia korków UZ<1ana w wyniku badań za niezgodną. 

z wymaganiami normy może być: 
a) przeklasyfikowana w· całości lub częściowo od

powiednio do wyników badań , 

b) przesortowana lub uzupełniona ilościowo i przed
stawiona do badań powtórnych , których wynik jest 
ostateczny. 
l EC 

INFORMACJE DODATKOWE 
1. Nonny zwilłzane 

PN-82/ 0-79027 Opakowania transportowe. Wo rki papierowe. Głów
ne wymia ry 

PN-80/ 0-79081 Opakowania . Srednice nominalne otworów wlewo
wych 

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe 

2. Symbol wg SWW - 1776-411 , 1776-412. 

3. Wydanie 2 - stan aktualny: styczeń 1987 - uak tualniono 
normy związane. 
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