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NORMA BRANŻOWA BN-68 

Drewno narzędziach 
7195-01 

WYROBY w 
Z DREWNA 

pomocach rzemieślniczych I 

Wymagania podstawowe i badania 

PRZEDMOWA 

Pierwsze opracowanie wymagań technicznych dotyczących 

drewna w narzędzi ach ujmowała norma PDł/D-94010 Z 1952 r. 

W 1960 r. Polski Ko~itet Normalizacyjny ust~nowił nowe 

VJmagania techniczne dla drewna w narzędziach, określone 

PN-60/D-g4010 WOrewno w narzędziach. _arunki techniczn~. 

Norma ta obowiązywała w zakresie produkcji od dnia 1 sty

cznia 1961 r. 

Postanowienia PN-60/ D-94010 dz ie liły drewno w narzę

dziach na 17 grup i podgrup. Kryterium tego podziału 

stanowiły ogólnikowo określone warunki pracy drewna w na

rzędziach . Przy ust alaniu szczegółowych vymagań technicz

nych podział ten okazał się niewystarczający i zmuszał 

do ustalenia różnych wymagań w ramach niektórych podgruP. 

W ten sposób powstały 23 grupy i podgrupy pierwszego i 

drugiego rzędu. Tak utworzone niektóre jednostki klasy

fikacyjne zawierały zdecydowanie różne wyroby, co unie

możliwiało wystarczająco precyzyjne określenie wymagań 

technicznych, nawet po wprowadzeniu dalszego podziału 

drewna w narzędziach na podgrupy trzeciego rzędu. 

Wprowadzenie dalszego podziału na podgrupy trzeciego 

rzędu nie ujednoliciło ostatecznie cech narzędzi w pod

grupach. Nie sprecyzowany zakres normy obej muj~cy wszys

tkie 1IIOŻll". nanędzia, v których występuje drewno, zaci~ył na 

układzie normy i przesądził o zbyt ogóln J~ niejednokrot

nie określaniu zawartych" niej postanowień. 

Niniejsza norma (BN-68/7195-01) zawęża zakres ~&da1o

towy do czę!ici drewnianych narzędzi i pomoc y rsem1eślniczych. 

Węższy i dokładniej określony zakres normy umożliwił pe

dział części drewnianych narzędzi na zbiory o wystarcza

jąco jednolityc h cechach i sprecyzowanie wymagań tech

nicznych w raaach tego podziału. 

Podziału na dziesięć zbiorów dokonano przy uwzględnie

niu charakteru pracy narzędzi, ich długości, stosowanej 

technologii produkcji i innych cech uarzędzi mających 

wpływ na wybór rodzaju drewna, jego jakość i sposób wy

kończenia. 

1. WSm 

1.1. Przedmiot normy. Pr~edm1otem normy są w1~ 

magania i badania dotyczące drewna (części drew
nianyCh) w narzędziach i pomoca~h rzemieślnic~ch 

objętych klasyfikacją wg PN-64/M-02800 i PN-63/ 
M-02815 , z wyjątkiem drabin. 

1.2. Zakres stosowania narm,y. Normę nalef;y stolDY8Ć 

Grupo katalogowo I X 22 

Przy opracowaniu niniejszej normy wykorzystano prace 

normalizacy j ne z zakresu klasyfikac j i in-. .. entarza narzę

dZiowego , trwające od 1930 r. i znajdujące swój ostatecz.

ny wyraz w postanowieniach PN-64/M-02800 "Klas yfikacja i 

znakowanie invent'arza narzę dzi ove go . Podział i budowa 

symboli" oraz PN-63/M-02815 "Klas J-fikacja 1 znakowanie 

narzędzi i pomocy rzemieślniczych . D ział R". Wykorzysta

no również wyniki badań Katedry Mechanicz nej Technologii 

Drewna SGGW, dotyczące wpływu fałszywej twardzieli na 

własności mechaniczne niektórych eleme ntów w narzędziach, 

szczególnie narażonych na zginanie dynamiczne. 

Przy opracoltaniu normy uvz glę dniono , poza cechami użyt

kovy-mi narzędzi, możliwości produkcyjne wynikaj ące z cha

rakteru krajowej bazy surowcowej i kierunki pol i tyki gos

podarczej w zakresie zużycia drewna. Uwzglę dniono również 

możliwości produkcyjne ~Jnikające ze stosowania nowoczes

nych metod technol ogicznych i tworzyw drze wnych oraz ze 

stosowania kompleksowego przerobu drewna. 

Wy:>agania w zakresie badań :>echanicznych własności drew

na zostały pominięte, ponieważ wytrzymałość mechaniczna 

wyrobów jest w wystarc zająco ścisłej kore l acji z kształ

tem, wymiaram i, rodzajem drewna i jego j akością, a te 

elementy są przedmiotem badań przy ustalaniu zgodności 

wyrobu z postanowieniami normy. 

G ł ównym celem niniejszej normy jest ustalenie mi nimal

nego standardu jakości wyrobów, a postanowienia zawart e 

w normie nie ograniczają mo żliw ś ci zaos trzenia wymagań 

technicznych w_ normach przedmiotowych t:a poszczególne wy

roby. V niektórych przypadkach omawian~ zaostrzenia wy

magań technicznych są niezbędne. 

Celem normy jest również prz eciwdziałanie tendencji ob

niżania się standardu jakości wyrobów na rynku wewnętrz

nym, wynik2jącej ze wzrastających transakcji eksportowyc h 

i powoli lecz systematycznie pogarszającej się bazy su

r owcovej . 

I: 
\ 
\ 

i 

. prfY_opra5;Owywaniu norm przedmiotowych na typowe na

rzę dzia i pomoce rzemieślnicze z wyjątkiem dr-d>in. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Cuęść naruędziowa - połowa trzonka dłuż
szego niż 20 cm lub połowa kija ,od stDOny ' umoco
wanego na nim narzędzia . 

Ziednoczenie Pr-zemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektor.a ZPTiWD dnia 3 sierpnia 1968 r. 

Wydanie III 

jako normo obowiazujaca vi zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 kwietnia 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 40/1968 poz. 285) 

WYDAWNICTWA NORMALIZ AC YJNE Druk. Wyd . Norm. W-wa, Ark. wyd_1,4-0 Nakł!2.00 + '2.~ Zam .2'306/79 Cen a z ł 7,20 
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1.3,2. Część chwytowa - połowa trzonka dłuższe
go niż 20 cm lub połowa kija, na której n ie mocu
je się narzędzia. 

1.3.3. Koniec narzędziowy - koniec c~ narzę-
dziowej trzonka lub kija. 

1.3.4. Koniec chwytowy - Koniec części chwyto
wej trzonka lub kija. 

1.].5. Pozostałe nazwy i określenia - wg PN-66/ 
D-01000, PN-75/D-01OO1, PN-64/M-02~ i PN-63/ 

1I-{)2815. 

1.4. Normy związane 

PN-66/D-01000 Wady drewna 
PN-75/D-01001 Tarcica. Podział nazwy i okre śle

ni a 
PN-77/D-04150 Tarcica. Określanie średniej wil

gotności partii 

PN-64/M-02800 Klasyfikacja i znakowani e inwenta
rza narzędziowego. Podział i budowa symboli 

PN-63/A!-0281 5 nasyfikac ja i znakowanie narzę

dzi i pomocy rzemieślniczych. Dział R 
PN/N-03010 Statystyc zna kontrola jako ś ci. Losowy 

wybór sztuk do próbek 

2, PODZIAŁ I OZNACZ]l~ 

2.1, Zasada podziału, Części drewniane narzędzi 
i pomocy rzemieślniczych dzieli się na: 

a) zbiory - w zależności od charakte ru pracy, 
konstrukcji i wymiarów, 

b) klasy - w zależności od jakości. 

2.2. Zbiory. Wyróżnia się 10 zbiorów. 

Zbiór I. Trzonki o długości ponad 60 cm: 
Trzonki typu RYK do ~oporów, siekier i kilofów 
Trzonki typu RYM do młotków i nadstawek 
Trzonki do oskardów, podbijaków i skrobaczek typu 

RLZ 
Trzonki do przecinaków typu RDC 

Trzonk i do nagłówniaków typu RDG 
Trzonki do c iosaków typu RTC 

Zbiór II. Trzonki o długości do 60 cm: 

Trzonki typu RFK do toporów, siekier i kilofów 

Trzonki typu run.! do młotków i nadstawek 

Trzonki do przecinaków typu RDC 

Trzonki do nagłówniaków typu RDG 
Trzonki do przebijaków typu RIlP 

Trzonki do punktaków typu RDT 

Trzonki do oskardów, podb ijaków i skrobaczek typu 

RLZ 
Trzonki do c iosaków typu RTC 

Trzonki do kirek rodzajów RTRh i RTRk 

Zbiór III. Trzonki i kije: 
Trzonki typu RFL do łopat, szpadli , wideł i grab i 
Trzonki do bo saków typu RLB 
Trzonki d~ grac rodzaju RXBw 
Kije do szczotek grupy RZ 

Zbiór IV, Trzonki, rękojeści, chwyty i uchwyty: 
Trzonki typu RFn do dłut i rylców 
Trzonki typu RFE do pilnikó!V i skrobak6w 
Rękojeści typu RPP do pil ręcznych 

Trzonki, rękojeści, oparcia i pokrętła typu RFR 
różne 

Trzonki typu RPS do szydeł i nakłuwak6w 

Chwyty do rozwiertaków i świdrów grupy Re 
Chwyty do rysików typu REJ 

TrzoMi i ~rzpienie do różnych narzędzi typu REP 
Trzonki i rękojeści do noży, skrobaków, ośników i 

rylców grupy RC 
Trzonki do kielni murarskich i formierskich typów 

RLK i RJM 

Trzonki do pogrzebaczy typu RLP 
Uchwyty do pac i pacek stalowych typu RLT 

Rękojeści do nożyc grupy RN 
Rękojeści do szczypiec specjalnych typu RSS 

Trzonki do tasaków typu RTR 
Trzonki do wkrętaków typu RWW 
Trzonki do kluczy specjalnych typu RWZ 
Trzonki do ró żnych narzędzi i pomocy murarskich, 

l astrykarskich, szklarskich, malarskich, rymars
kich, szewskich i tapicerskich grupy RX 

Trzonki do pędzli grupy HI 

Trzonki do szczotek gospodarczych grupy RZ 

Zbiór V, Częśc i drewniane narzędzi : 

- grupy RE - strugi, 
- typu RED - ryśniki do drewna, 

typu RMM - młotki miękkie , 

- rodzaju RXNc - prasy drewniane , 
_ rodza ju RXNd - klucze do pras drewnianych, 
- rodzaju RXTg - gw intownice do drewna, 
- rodzaju RXTn - śru~ do st ołów stolarkich, 
- rodzaju RXUk - deski dla cholewkarzy . 

Zb iór VI. C zęści drewniane narzędzi: 
- typu RLT - pace, packi, 
- rodzaju RXBc - orkiele , 
- r odzaju RXBf - wałuszki. 

Zbiór VII. Części drelmiane narzędzi: 
- rodzaju RXBh - sita t :rnkarskie, 
- rodzaju RXBx - szafle do zapraw, 
- ro dzaju RXBy kastry, 

rodzaju RXBz - nosiłki. 

Zbiór VIII. C zęśc i dre',miane narzę dz i: 
- rodzaju RXBg -

rodza ju RYBp 
r odzaju RXBs -

linie, 
kątowniki 

łaty. 

dxe1l!liane , 

Zbiór IX. Części drewniane nar zędzi : 

- typu RJR - szydła i igły różne, 

- typu RXM - narzędzia i p omoce ma larskie (z w:r 
jątkiem drabin). 

Zb i ór X. Części drewniane narzędz i: 

- grupy HI - pędzle, 

- grupy RZ - s zczotk i i grzebieni e (bez kijów, 
trzonków i uchwytów). 



2.3. Kla~. Rozróżnia się klasy jakości podane 
w tabl. 3 .;. 12. 

2.4. Sposób budowy oznaczenia, Części drewniane 
narzędzi lub pomocy rzemieślniczych nalety ozna
czać podając kolejno' 

a) nazwę , 

b) numer zb1oru, 
c) u,rmbo1 rodzaju dr wna, 
d) klasę jakości , 
e.) numer nol'll\V. 

2.5. Pr;ykład oznac zania 
a ) części dre~nianaj nar zędzia ze zbior.u I, z 

drewna akac jowego, drugie j klasy jakoŚ"c 1 ! 
TRZONEK I Ak II BN-68/7195-D1 

b) części drewnianej narzędzia ze ~bioru V, z 
drewna bukowego , drugi e j klasy jakośc i , 

CZ~ DREWNIANA N~DZIA V oBll: n 
BN-681?195-<>1 

/ 
2&1. Wymiarv 1 t~leranc je !1miarowe 

3.1. "1 . Wymiar.y - wg non przedmiotowych. 

},1.2. Toleranc.ie_~ .. Dopuszcza s~ na
stępu jące toleranc je wymiarował 

- dla szerokości i grubosci w m1ejzcu , kt6rego 
wymiar części wy O!1liD() j Z drewna doS°l;osowaIJ;Y ~st 

do wymiaru otworu "6 ółpr CI jące j c zęści !lIll"zędzia 

+3 mm, 

- dla szar,okości i grubości le przekraoza.,1ąc:yof\ 

20 mm +5% i -3%, 
- dl a szerckości i gru o&~i więk~ zych od 20 mm 

+4% 1 -2%, 
- dla dł\l.gości ±i%. 

3.2. Rodt ~~wo.ia! Do pr odukcji c z~ści 
nian;ych narzędz i pomocy rzemieślniczych. 
stosować rodza j e drewna podane w t a bl . 1. 

drew
nalety 

Stbsowanie rod a jów drewna do poszczeg6lnych 
części nar7.ęazi i pomocy rzemieślnic ~ch w za
letności od zbioru 1 lasy j....;cosci podaa:l IV tabl. 2. 

o:'abUca 1 

Lp. Rodzaj drewna 

I 
Symbcl I 

1 o Ak~ja Ak = -"~ Br~oza Bl' Z 
~ 

3 Buk ak 

4 Dąb Db 

5 Gra t> Gb 

I 
, 

6 J " " o)T J" 

7 ;;etliou JE 
~. 

8 Jodła Jd - f-._-- ~ , 

9 nor. lU 

I 

cd. tmbl. 1 

Lp. Rodzaj drewna S)'lIbol 
-10 Lipa Lp 

11 Modrz." Md 

12 Olcha Ol 

13 Sosna So 

14 Świerk Ś" 

15 Topola 'rp 

Za zgodą stron dopuszcza się st osowanie :lnn;rch 
rodza j ów drewna. 

Tablica 2 

Zbi 6r RodzaJ drewna 

klasa r itlasa II klasa III 

Akac ja, brZl> 
I Akacja, buk , AkaCja , buk, grab, I za, buk , ~ 

jesion jesion grab, jesio~ 
w1~z 

Akacja, buk, Akacj a, "\lrzoza, 
II jeaion buk, dl\b, grab , -

jesion, wiąz 

Akacja, buk, AkaCja, br zoza, Akacja,brzo-
III jesion, 808na . za, buk,gXIlb 

świerk buk, grab, j esion j esion o 

Akacja , brzoza , 
I Bul!: buk, l11!,b, grall, -j a"iOl:', jesi on, 

klon, wiąz 

Buk, grab, l i pa, top~lal a ponadt o 
na wewnQ trzne warst wy dręvna war- -V stvowo koj onego: akacja, brzoza , 

I dąb , jawor, jesion , kl on, oleba , 
wiąz 

VI 
Jodł a , VII aoana, - -VIII świ erk 

... 
Brzo::.n.. !J .1.k. gJIltb 

, 

X jawor, j<.lsioJ::, - I -klon, lipa , 
ol cha 

1 Buk, grao - 11& 
, opra\.y szc:. o ~ ek 

l"Oh.iO<"Oh , drutu; na Oprll-

wy pozostałyob I 
"Iu"z:ęrlźi i na 

X I okładziny - - - -r zoza , d~b, 
;1e31911, olcha, 

, Wll\Z ł soena, 

I ponadto na 
ol<"ladzi ny -
jesion, klon 

2.3. Jakość dr~~ w poszc zegól nych zbior~ch n~
rzędzi i p omocy rzem1eślnic z.ych p ow1nns odpo~a

dać W".fIIlB.ganiow. podanym w tabl. 3 ~ 12, js~el i OOl.'o 

~ przedmiot owe nie postana~ają ioacZG j . Drewno 
dębowe i wiązow~ w narzędziach i pomocachr.u~ 

nie zych i e p",, ;!.uno zll"1IT1e~'ać h i e11l .. 
Wa~ dretml:i. nie wymienione 'Ii t ablo ,) -:- 12 są 

niedopuszczalns . 
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Tablica 3' Wady drewna w narzędziach zbioru I . 
Zakres vyat~powania 

Nazwa wady drewna 
~, klasa ! klasa II klasa III 

Falist;r układ 
dopus zczaln;r o w;rsokości fali 
do 5 mm, z wyjątkiem baranko- dopuszczain;, 

wł6kien watego 

fałszywa twardzi l niedopuszczalne dopuszczalna jednoli cie zabarwiona 

Plamy pleśniowe. gar-
bn1ko~e i zabarwie- dopuszczalne 
nia przez metale 

dopuszczalne o średnicy uo 

dopuszcżalne na części c~wy-
3 mm, ponadto dopuszczalne po dopuszczalne o średnicy do 2 sęki o średni cy do 6 mm w tovej o średnic y do 3 mm, odległości doV3 długości od 6 mm, ponadt o. dopuszczalny 

Sęki zdrowe zrośnięte jeżeli odl egłość między 
każdego koń ca, .przy c zym na 1 sęk o śred~i~ do 10 mm w 

nimi wynosi co najmniej 
części narzędziowej ocll egłość 

odległ ości do '3 długości cd 
30 cm 

między nimi powinna wynosiĆ cc końca chwytolee go 

najmniej 10 cm 

Skręt włóki en 
dopu szc zal ny o wielkości .do dopuszczalny o wielkości de. dOJ:1-ls2C zalny o wielkości dOJ 
3 cm na 1 m dłu gości 3 cm na 1 m długości 5 cm na 1 m długości 

dopuszcza.l ne na częŚci chwy- <i opuszcz alne na części chvy-t ovej 1 pasmo słabo zabarwio- t owej 2 pasma s łabo zabar-
Zaciągi słoneczne 

ne o dłu gości do % dłu goś- wione o długości do Vl dłu- dopuszcz alne na części chvy- . 
ci t r zonka i szerokości do 

gośc i trzonka lo o szerokości 
towej 

1 cm l ub odpowie dnia liCzba do 1,5 cm krótszych 

dopuszczalny na części chvy-
towe j 1 zakorek o długości do 

Zakorki ni edopuszczalne 1/'0 długości trzonka, jeżeli 
jego odległość do sęk6w lub 
zacil\gó'" wynosi 90 najmnie j 
10 cm 

Pęknięcia powierz- dopus zcz'l.lne chniowe 

Pęknię cia głębokie it iedopuszczalne dOJ:1-l szcz alne .... \tońcu llIll'Zędzio 
lub prze chodzące vym 1 pęknięcie o długości do 

6 cm 

dopuszczalne w mi ej i'ce sę-
Zawoje niedopuszcza lne k6w o średnicy vieksze j niż' dopuszczalne 

3 mm 
-

Zaszarzeni e dopuszczalne bez powi erzchniovego r ozv16knie.nia 

Tablica 4 Wad~ drewna w narzędziach zbioru II . 
Nazwa wady Zakres występowania 

drevn·a kl asa I klasa II 

Fali sty układ dopuszczalny o wysokości fali do 5 mm , z wyj ątki "';11 

v1 6kien niedopuszczalne bar ankowatego 

Fałszywa tvardziel d ppu ~zczal na j ednolicie zabarwiona 

Pęknięcia płytkie, 
głębokie lub prze- dopuszc zalne 
chodząoe , -

Pl amy pleśniowe ., 
garbnikowe i za- niedopus7..czalne dopuszczalne 
barwienia przez 
met ale 

dopuszc zalne na c zęści chwyt owej o dopuszczalne o śre dnic y do 3 mm, ponadto v trzonkacI 
Sęki zdrowe zroś- śradnicy do 3 mm\ jeżeli odległ ość o długości ponad 30 cm dopuszczalny 1 sęk o średni-

ni<t-e między nimi wynosi co najmniej cy do 6 mm na 1/3 dlugośc i t r zonka, mi erzonej od 
30 cm końca chwytovego 

długości ponad 30 
> 

Zaciągi słonec zne '" t rzonka ch o cm dopu szczaln~ na części ch'dytowej 1 pasmo słabo ~abarwione 

o długości '13 dł ugości t .rzonka i o szerokości do 'I cm 

Zavoje n1edopuszczalne dopuszc zalne ... mi ejsce s ka o śl·sdnicy większej 
rlit 3 lIU!l 

Skręt włókien ·dopu$zczainy o wielkości do 3 el. na 1 m 
-

Zaszarzenie dopuszczalne bez powierzchniowego rozwł6knienia 
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Tablica 5. Wady drewna w narz,dziach zbioru III 

Zakres występowania 
Nazwa wady drewna 

klasa I klua II klasa III 

Falisty układ dopuszczalny, o wyso~ości ta-
wł6k1en U do 5 Cli i Z vyjlltkiem ba- dopuszczalny bez ogranicz.6 

nledopuszczalne rankowatego 

Fałszywa twardżlel .opul.sczalna jednol i cie zabarvioak 

Pęknięcia powierz- dopaszczalne chn10we 

Pl amy pleśniowe, 
garbnikowe 1 za-
barwienia przez dopasaczalne 
metale 

dopuszcsalne o średnicy do dopuszczalne o śrildnicy ·.do ., 
dopuszczalne o średnicy 3 mm. ponadto dopuszczalne 6 mm i 1 sęk o średnicy ' do .., 

po 1 .. ku o średnicJ 6 mm w 10 mm połotonJ w odległości d, " Sęki zdrowe do 3 mm. je żeli oc :egłoś~ '" odległości do lI:! długości. % długości trzc>nka od k06ca ." zrośnj,ęte między nimi wynosi co naj-<) trzonka od katdego ko6ca, chwyt owego , jetal i odległoś6 
"" mniej 30 cm ... lecz n1edalej nH 30 Cli między sękami wynosi co naj-
~ 

o mniej 30 Cli 
~ dopuszczalny do wielkości dopuszczaln~ do wielkości dopuszczalny do wi.11l:0śc1 ., 
~ 

Skręt wl6kien r 6wnej 1/2 średnicy w olanym r6wne j średnicy w danym r6wnej podwójnej średnicy to> 
miej8cu mi ejscu w danym lIiejscu 

dopuszczalne na części chwy-
towej 1 pasmo slabo zabarvio- dopuszczalne 2 p .... na części chwytowej. słabo zabarwione •. 

Zaci V! ne do długości równej 1-) dłu- do długości r6wnej '/3 długości trzonka 1 o szerokości do 
gości trzonka i o szerokości 1,5 Cli 
do 1 cm 

Zakorki niedopuszczalne dopuszczalny 1 zakorek o dłu-
gości do % długości trzonka 

dopuszczalne w 1I1ejsce sęków dopuszczalne, jateli i ch od-
Zawoje niedopuszQzaIno o średnicy wi,kszej nił 3' cm ległośł od sęk6v 1 lIiędzy za-

woj8lli w7Dolli 00 najuitlj :59 e. 
r----" 

.Zaszar zenie dopuszczalne bez powierzchniowego rozwł 6knienia --
Pęcherze żywiczne dopuszcza1ne 

Pęknięcia powierz- dQpuszcaalne chniQwe 

• Sęki zdrowa zrl>ś- dopu&zc:z:alne o ś1"8dnicy 4q .. .. nięte 3mm Gl .... _ . 
110 

d~puszczalny do wielkości ... 
o Skr,t wł6k1en r6wnej % najmn~ ejszego wy-
e miaru przekroju " danym ,. 
'" miejscu na długości sztuki J.o 

to> 

Si nizna dopuszc zalna 
, 

dopuszczalne bez powierz-Zaszarzenie I chniowego rozwł6knieni a 
.J 

Tablica 6. Wady drewna .w narzędziach zbioru IV 

Kazwa wady dre_ Zakres występowania 

FaUst y układ wł6kien dopuszczalny 
<. 

Fal ~zyva twardziel dopuszczalna jednolicie zabarwiona , 
Plamy pleśniowe, garbnikowe, zabarwienia dopuszczal ne -=:=j pr2.ez metale 

S~ki zdrowe zrośnięte dopuszczalne o średnicy do 3 ma 

Skręt wł6kien 
dopu8zcaalny do wielkości r6wnej 1/2 najllln1ejasego przekroju na cahj l 
długoŚCi ._J . - - - ---_., - I 

Zawoje dopll Bzczalne 

j z,nszarzeni" \ dopuszczalne bez powierzchni owego rozwł6knienia 
~ 
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Tabli ca 7. Wady drewna w narzędziach zbioru V 

Zakres występowania 
Nazwa wady drewna 

klasa I klasa II 

Falist y układ wł6ki en dopuszczalny w pr oauktach, w kterych st roną pracującą jest czoło elementu z drewna 

Fał szywa twardzi e'l dopuszczalna jednolicie zabarwiona, z wyjąt-
kiem strony pracującej strug6w ,,--

Pęknięcia powierz-
cbniowe niedopuszczalne dopuszczalne 

Pl amy pleśniowe, gar b-
nikowe 1 zabarwi enia dopuszczalne 
przez metale 

Sęki zdrowe zroś- dopuszczalne o średnicy 3 mm, ponadto sęki dopuszczalne o średnicy do 6 mm , ponadto do-
nięte 

o średnic y do 6 mm nie wychodzące na kra- puszczalny 1 sęk o średnicy do 10 mm nie 
wędzie wychodząc y na kraw~ d~ 

Skręt wł6kien dopuszczalny o "ielkości do 1 cm na 1 III 
dopuszczal ny o wielkości 
ci elementu z drewna 

do 1 cm na długoś-

Zaci ągi słoneczne ni edopuszczalne dopuszcz aIne słabo zabarwione 

dopuszczalne j ednostrone, nieprzechodzące . 
dopuszczalne jednostronne, ni~rzochodzące •. Zawoje o wymiarach do i;; powierzchni , z wyjątki em 

powierzchni pracując ej strug6w o wymiarach do '/5 .powier:r;chni 

Tablica '10. Wady ó-rewna >I narzędzi ach z.bioru VIII 
Tablica 8 . \,ady drewna w narzęd ziach zbioru VI 

Nazwa wady drewna Zakres występowania 

Nazwa wady drewna Zakres występowania Sęki zdrowa zr08- dopuszczal ne o średnicy do 6 mm 
niete nie wychodzące na krawędzie 

Fal i s t y ukł ad wł6kien dopu szczalny Skręt Io'16k1lln dopuszczalny o wielkości do 4 Cm 
na 1 m 

Pęcherze żywiczne dopuszczalne Sinizna dopuszczalna 

Pękn ięcia pO'derz- dopuszczalne 
chnio>te 

Zaszar zenie dopuuzczal e 

Sęki zdr01fe :<roś · 
dopuszc:t.alne w uchwytach i na po-

nięte 
wierzchniach n1 epracujących o 
średnicach do 6m!!1 

Tablica 11. Wady drewna w narzędziach zbi Qru IX 

Nazwa wady drewna Zakres występowani a 

Skręt wł6kien dopu szczalny 
FaLBzy"a twardziel 

dopuszczalna jednolicie za-
bar"iona 

Zaszarzeni e dopuszczalne 

Sinizna dopuszcz al na 
Plamy pleśniowe, garbni -

kowe i zabarwieniR dopuszczaine 
przez metale -

Sęki zdrowe zroś- dopuszczalne c średnicach 

Tabl1c·a 9. Wady drewna", narzędzi ach zbioru VII 
nięte do 3 mm 

Zac i ągi sloneczno 
dopuszczalne slabo zabarwio-
ne 

Nazwa wa y drewna Zakres występowania 

Falist y układ wł6kien dopuszczalny 
Tabl i ca 12. Wady drewna w narzędziach zbi~~i.! 

Pęcberze żywiczne dopus zczalne Nazwa ~ad~ drewna Zakres występowllllia 

ptknl,cla powie~z- dopuszczalne chn1!>we · 
~'allsty układ wł6- dopu sz <;z alny 

kian -
o łącznej d ługości do X dłu goś-

Pęknięcia głębokie ci każdego elementu i o. głębokoś-
ci do % grubości element u 

Fałszy",a twardziel dopus:::czalna jednoli cie zabar-
viona 

Plamy g rbnikowe i 
Sęki zdrowe zrośnię-

te 1 częściowo dopuszc'talne 
zabarwi e ia przez dopu!!~coz;alne 

metale 
zrośnięte 

Sęki nadpsut e i dopu5zczalne nie przechodzące o 
zepsute średnicy r 6wnej gruhoŚCl elemeDt~ 

Sęki zdr owe zroś-
dopuszczalne w drewni e l iściastym 

n1ęte 
o ś rednicy do 3 mm, ~ drewnie 
iglast~ o środnicy do 6 mm 

Sini%ona . dopuszczalna 

Skręt wł6ki en dopuszcz alny 

dopuszc za ny li r evule liścias-

kręt \lł6klen 
tym o wielkości do 3 c~ na 1 at 
w drewnie iglastym - dopuszczal-
ny 

Zakorki 
dopuszczalne nleprzQchodz~ce O 
długości do 10 Cm Zall\)je dopuszczal ne 

Zaszarzenie dopuszc .. alne Pęcherze źtyic zno dopuszczalne 
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cd. tabl. 12 

Nazwa wady drewna Zakres występowania 

Pęknięcia powierz- dopuszczalne chniowe I 

Sinizna dopuszczalna 

Zaszarzenie dopuszczalne 

3.4. Wilgotność drewna powinna być taka sama 
lub zbliżona ao wilgotności otoczenia, w którym 
przewidziana jest praca części drewnianych na
rzędzi. 

Stopień wilgotności drewna - wg norm przedmio-
towych. 

Dla zbioru VII nie lIstala się wilgotnośCi drewna. 

3.5. Obróbka, kształt i wYkończenie 

3.5 .1. Obróbka. DOpllszczalne wady obróbki mecha
,nicznej podano w tabl. 13. 

Tablica 13 

Nazwa INumer Zakres wyst~powania 

wady zbio-
ru klasa I klasa II klasa III 

chroPo'l 
wato ść 

wg norm przedmiotowych 

dopuszc zalne w 
dowolnym miejs- dopuszczalne 
Cli 1 pasmo o w dowolnym 
wielkości do 
1/s szerokoś ci 

mie jscu 1 

i do 1/5 gru- pasmo o dłu-
go śc i do dłu 

I, II niedopusz- bości sztuki, 
gośc i sztuki, 

III czalna ' lecz nie wię- a ponadto do cej niż 10 mm, '\Is szerokoś z , wyj ątki em ci i do 1/5 
miejsca osa-

gruboś ci,lec2 Powierz· dzenia wspól- nie więcej chnia pracuj ąc ego 
ni ż 10 mm nieobro- elementu na-

biona rzędzia 

dopuszc zalne 
-1 p3.SltlO o 
długoś ci do 
długości 

VII sztuki oraz - -
do '/2 sze-
rokośc i i do 
2/3 gruboś-

ci sztuki 

Rysy i powinny mi eś cić s i ę w grani cac h tole-
wgnio- r.;.X r anc ji "ymi ar ów sze rokości i grubości 
ty 

dopusz czalny 1 zadzior na 

Zadzio I, II, niedopusz- częśc i narzędziowej o wiel-
kośc i do 1/5 szerokośc i i do 

ry III cz alne 1/5 grubości, l ecz nie wię-
cej ni ż 10 mm 

3.5.2. Kształt i wykończenie - wg norm przedfuio
towych. 

3.6. Cechowanj.,e 

3.6.1. Cechowanie do obrotu aa jowego. Części 

drewniane narzędzi i pomocy rzemieślniczych do-

I 

starczane luzem lllb w wiązkach powinny być zaopa
itrzone w nalepkę zawierającą następujące dane,wy-
drukowane w sposób czytelny i trwały: 

a) nazwę lub symbol zakładu, 
b) nazwę produktu, 
c) wielkość lub wymiary, 
d) klasę jakości, 
e) numer normy. 
Części drewniane dostar czane w opakowaniach po

winny mieć analogiczną nalepkę na opakowaniu j ed
nostkowym i transportowym. 
Części drewniane w opakowaniach przeznaczone do 

sprzeda~ bezpośredniej powinny mieć nalepki za
wierające oprócz danych wymienionych w a) ~ e) 
również cenę jednostkową. 

3.6.2. Cechowanie produktów na eksport - wg u
zgodnienia z odbiorcą. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie 

4.1.1. Pakowanie do bbrotu krajowego. Części 
drewniane narzędzi i pomocy rzemieślniczych nale~ 
ży pakować w sposób następujący: 
~ części o długości 25 cm i powyżej - wiązane w 

wiązki po 20 ~ 50 sztuk, miękkim drutem o średni

cy 1,8 '"' 2,0 mm, 
- części o długości do, 25 mm - w paczkach po 10, 

20 , 30 lllb 12, 24 i 36 sztuk, owiniętych papierem 
i zaklejonych. 

4 .1. 2. Pakowanie na eksport - wg llzgodnienia z 
odbiorcą. 

~.2. Przecho~rwanie. Części órewni ane narzędzi 

i pomocy rzemieślnic zych powinny być przechowywa
ne w magazynach krytych , przy czym pożądane jest, 
aby klimat był zbllżony do warunków , w których 
'produkty te będą używane. 

Pos zczególne c zęści drevmiane narzędzi i pomocy 
rzemieślniczych powi=y być układane w stosy po
ziomo z uwzględnieniem I=- odz ialu wg 2.1. Odległość 
stosów od urządzeń grze jnych nie powthnna być =:iej

sza niż 0, 70 m. 

~.3 . Transport . C zęści drewniane narzędzi i po
mocy rzemieśinic zych powinny być przewożone kry
tymi środkami transportowymi, dodatkowo zabezpie-· 
czonymi przed zamoknięciem. 

5 . BADANIA 

5.1. Program badań. Części drewniane narzędzi i 

pomocy rzem1eślnlcŻjTch nale ży poddać następlljącym 

badaniom: 
a) sprawdz~"ie rodzaju i jakości órewna, 
b) sprawd zanie obróbki i wykończenia, 

c ) spr awdzanie kształtu i wymiarów, 
d) badanie wilgotnośc i. 

5. 2. Przygotowanie do badań. Części drewniane 
narzędzi i pom~cy rzemieślniczych do badań powi n
ny być posortowane wg 2.1 na po szczególne typy, 
grupy lu b rodza je ' i ułożone w stosie . Do każdego 

stosu p owinien być zapewniony swobodny dostęp.Po-
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mieszczenie, w kt6rym przeprowadza się badanie, 
powinno być należycie oświetlone. 

Części drewnianych narzędzi i pomocy rzemieślni
czych nie należy układać bezpośrednio na podłodze. 

5.3. Pobieranie pr6bek. Do badań należy pobrać 

w spos6b losowy na ślepo wg PN/N-03010 w zależ

ności od liczności partii pr6bkę o liczności po
danej w tabl. 14. 

Tablica 14 

Liczność partii Liczno ść pr6b- Dopuszczalna liczba 
sztuk ki, sztuk sztuk niedohrych w próbce 

do 100 10 1 

101 ~ 400 25 2 

401':' 1000 40 3 

1001 2500 60 4 

2501 6300 100 7 

6301 16000 150 10 

16001 .;- 400000 250 15 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzanie rodzaju i jakości drewna.ob
r6bki i wykończenia oraz kształtu i WYmiarów na
leży przeprowadzać przez oględziny oraz przy uży
ciu suwmiarki i przymiaru liniowego lub szablonu, 
sprawdzając na zgodność z wymaganiami podanymi w 
3.2 , 3;3 i 3.5. 

5.4.2. Badanie wilgotności przeprowadzać tylko 
w przypadku sporu, przy użyciu elektrycznego wil-

gotnościomierza wg PN-77jD-04150, sprawdzając 

zgodność z wymaganiami podanymi w 3.4. 
5 .5. Ocena wYnik6w badań 

5.5 .1. Częśc i drewni ane narzędzi lub pomocy rze
mieślniczych dobre. Badane części drewniane narzę
dzi i pomocy rzemieślniozych należy uznać za dobre, 
jeśli przejdą z wynikiem dodatnim przez wszystkie 
badania wymienione w 5.1 . 

5.5.2. Cześc i drewniane narzędzi lub pollDCy rze
mieślniczych niedobre • . Badane części drewnianena
rzędzi i pomocy rzemieślniczych należy uznać za 
niedobre, jeśli nie przejdą chociażby przez jedno 
z badań wymienionych w 5.1 z wynikiem dodatnim. 
6zęści drewnianych narzędzi lub pomocy rzemie~

nic zych niedobrych ze względu na jedną z cech nie 
należy badać na inne cechy. 

5.5.3. Ocena partii. Partię części drewnianych 
narzędzi lub pomocy rzemieślniczych należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeśli liczba sztuk 
niedobry«h w pr6bce nie przekroczy odpowiednich 
liczb podanych w tabl. 14. 
Partię części drewnianych narzędzi lub pomocy 

rzemieślniczych należy uznać za nie zgodną z wyma
ganiami normy, jeśli liczba sztuk nie dobrych w 
próbce przekroczy odpowiedni~ liczbe podan~ w ko
lumnie 3 tabl. 14. 

5.6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań.Na 
życzenie odbiorcy wytwórca jest obowiązany do zło_o 

żenia zaświadczenia o wynikach badań, stwierdza
jących zgodność dostarczanej partii z wymaganiami 
nor1l\Y. 

K o N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Dptychczasowe normy. Niniejsza norma obejmuje zakres 

przedmiotowy PN-60/D-94010, która zostala unieważniona z 

dniem 1 kwietnia 1969 r., i w stosunku do której wprowa
dzono nas'tępuj ące zmiany: 

a) zmi eniono podział,opieraj~c go na innych kryteriach, 

b) ustalono minimalny standard jakości, 

c) wpro1iadzono postanowienia dotyczące pako1iania, prze

chowywania i transportu, 

d) \lyeliminowano badanie mechaniczpych własności drelollla . 

.2. Odpowiedniki w normach zagranicznych 

Irlandia I.S. 620-1965 Specification for general requi

r ·ements for wooden tool handles (Second edition) 

Pakistan PS.3823: Part 1: 1965 Specification for gran

ding of 1iood han~ for hand tools. Part 1. Ash and hico

ry handles 

3. Uwagi do wydania III 

a) uaktualniono. nor .... z.wi~ne ., 

b) poprawio.no oczywiate blęcly. 

. . 
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