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NORMA BRANŻOWA BN-68 
PÓŁFABRYKATY 7127-03 
Z TWORZYW 

Drewniane przekładki DRZEWNYCH 

akumulatorowe surowe 
Zamiast 

RN·56/MLiPD·04021 

1, WSTĘP 

i.l, Prz edmiot normy. Przedmiotem normy &1 gład­

kie przekładki akumulatorowe drewni a ne: topolowe, 

olchowe lub sosnowe, surowe (nieługowane). 

1. 2. Okre ś lenia 

1,2,1. Przekładki - cienkie formatki drewna o­

trzymane przez skrawanie lub łuszczenie, używane 

do izolacji międzypłatowej ak umulatorów kwasowych. 

1. 2, 2, Szerokoś ć przekładki - wymiar płaszczyzny 

mierzonej w poprzek włókien przekładki. 

1,2,3. Długo ś ć przekładki - wymiar płaszczyzny 

mierzony wzdłuż włókien przekładki. 

i,3, Normy zwlązane 

PN-66/D-OI000 Wady drewna 

PN-56/D-04iOO Fizyczne i meohaniczne 

drewna. Bada nie wilgotności 

własności 

PN/N-030iO Statystyczna kontrola j akości, Losowy 

wyb6r sztuk do próbek 

BN-62/922i-Ol Drewno sk le jkowe 

2. PODZ1AL I OZNACZENIE 

2.1. Typy, W zal eżności od typu płyt akumulato­

rowych, do kt6rych przekładki są przeznaczonp., lUZ­

r6żnia się trzynaście zasadniczych typów przekła­

dek wymienionych w 3 . 1. 

2.2, Rodza1e. IV za leżnoś ci od rodza ju drewna u­

żytego do produkcji rozr6żnia się następujące ro­

dzaje przekładek akumulatorowych : 

olchowe - ol, 

topolowe - to, 

sosnowe - so, 

2,3, Przykład oznaczenia przekładek akumulato­

rowych z drewna olchoweg o (ol), typu WPiOO: 

PRZEKLADKI AKUMULATOROWE ol-WPiOO BN-68/1"1.ZJ..OO 

3, WYMAGANIA 

3,i, Wymiary przekładek w zależności od typu ~ 

dano w tabl.l, 

jako normo obowiązująco 

Grupa katalogowa I X 23 

Tablica 1 

Typ Wymiary, mm Dopuszczalne od- Ro-
chyłki, mm dzaj Lp prze-

kład- szero dłu- gru- szero- dłu- gru- prze-
ki kość gość bość kości gości bości 

kła-
dek 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 I1 190 185 1,6 

2 12 365 185 1,6 +5 
+5 ±O,l 

3 14 395 370 1, 6 

4 18 770 380 1,6 +8 

5 Jl 140 225 1,2 
topa-

6 J2 190 240 1,2 lowe 
lub 

7 J3 190 300 1,2 01-
-0,1 cho-

8 J4 190 395 1,2 we 

9 WP59 210 125 1, 2 - 2 

10 WP100 )80 175 1,2 

11 E 150 148 0,4 
+0,02 

12 F 150 138 0,4 -0,05 

13 Id 68 95 0,4 +2 

Na podstawie u2lgodnienia pomiędzy dostawcą a odbiorcą 

dopuszcza się produkcję przekładek innych rodzaj6w i ty-

p6w. Wymiary przekładek naJ.e:!:y ustalać przy wilgotności 

drewna powy:!:ej 28%. 

3,2. Materiał. Przekładld powinny być wykonane 

z drewna łuszczarskiego zgodne go z wymaganiami 

BN-62/9221-0i. 

3,3, Jakość przekładek 

3.3.1, Wykonanie. Przekładki powinny bYÓ gład­

kO i równo obcięte pod kątem prostym. Prześwity i 

pęknięcia są niedopuszczalne, 

3,3.2. Wady produkcji, Dopuszcza się następują­

ce wady produkcji: 

a) skośność brzeg6w przekładki w granicach odchy-

polek 

lute90 1968 r . 

1 października 1968 r. 

poz. ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W -wc Ark ...... yd.O,30 Nokł. 3800 + 40 Zomo 617/68 Cena :d 1,20 



2 

lek długości i szerokości podanych w 3.i. 

b J szorstkość płaszczyzny - do 1/4 powierzchni 

przekładki. 

3.3.3. Wady drewna. Zgodnie z PN-66/D-OiOOO do­

puszcza się następujące wady drewna: 

aj zabarwienie chemiczne bez oznak zniszczenia 

drewna. 

bJ sinizn~ do iO% powierzchni przekładki bez o­

znak zniszczenia drewna. 

cJ brunatne żyłki (zabliźnione chodniki po l a r­

wachJ i smugi nie przekraczające łącznie i51 po­

wierzchni przekładki. 

dJ sęk! (szpilkowe i perłowe. wro.ś nięte. twarde, 

zdrowe z jasnym rdzeniemJ o ś rednicy do 3 mm dla 

przekładek o grubo ś ci do 0.4mm i o ś reanicyd05mm 

dla przekładek grubszych. 

3.4. Skupienie wad. , Wady produkcj i i wady drew­

na nie wymienione w 3.3 są niedopuszczalne. 

Na jednej przekładce dopuszcza się r6wnoczesne wy­

st ępowanie dwó ch wad produkcji i dwóch wad drewna. 

3.5. :'l ilgotność dre\ma. Dla przekładek akumula­

torowych wilgotno ść drewna ·powinna wynosić powy­

żej 28%. 

3.6. Cechowanie. Na każdym opakowaniu należy u­

mieścić trwały i czytelny napis zawierający co naj­

mniej następujące dane: 

aj znak wytwórni, 

bJ typ i li czb ę przekładek, 

ej rodzaj przekładek, 

dJ BN-6S/7i27-03. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPOnT 

4.i. Pakowanie. Przekładk i należy pakować w 

skrzynki drewniane \V sposób zabezpieczający przed 

uszkodzeniem. 

4.2. Przechowvvanie. Przekładki ' należy przecho­

wywać w sposób zabezpieczający przed pleśnieniem 

i zamarzan1le m. Natomiast dopuszcza się zamarza nie 

przekładek w czasi e tl'ansportu kolejowego lub sa­

mochodowego. 

2., .... J1ADANIA 

5.i. Program badari. W celu stwierdzenia z g od-

ności z wymaganiami normy przekładki akumulatoro­

we na leży poddać sprawdzeniu: 

aJ jaknś ci. 

bJ wym.iarów. 

cJ wilgotności. 

2..b.. Przygotowanie partii do badari. Przekładki 

do badari powinny być posortowane i ułożone oddziel­

nie według typ6w . 

~3. Pobieranie próbek. W zależnośc i od l1cznoo­

c.i 'partii do przeprowadzenia badari należy pobrać 

losowo metodą na Polepo wg PN/N-030iO liczbę prze­

kładek podaną w tabl. 2. 

Tablica 2 

Największa do-
Liczba prze- Liczba prze- puszczalna liczba 

kładek VI partii kładek VI próbce przekładek nie-
dobrych VI próbce 

1 2 3 

do 4000 10 1 

4001 16000 25 2 

16 001 40000 40 3 

40 001 100 000 60 4 

100 001 f 250 000 100 7 

5.4. Opis badari 

5.4.1. Sprawdzenie jako ści polega na oględzi­

nach zewnętrznych przekładel{ pobranych wyrywkowo 

i stwierdzeniu zgodności z wymaganiami podanymi w 

3.2. i 3.3. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów po lega na stwierdze­

niu zgodności z wymaganiami wg 3.i po uprzednim ~ 

czeniu w wodzie przez i5 min. 

5.4,2.i, Sprawdzenie formatu polega na wykonaniu 

jednego pomiaru długości i jednego pomiaru szero­

kości w środku powierzchni każdej badanej prze­

kładki z dokładnością do i mm. 

5.4.2.2. Sprawdzenie kąta polega na ustalmiu ai­

chylenia dwóch przeciwległych kątów przekładki od 

kąta prostego. przez przyłożenie do krawędzi przy­

kładnicy, której ramię jest co najmniej równe dłu­

gości badanej krawędzi. 

5.4 .2.3. Sprawdzenie gruboś ci. Okre ś lenia g ru­

bo ś ci przekładki należy dolconać na pods t awie usta­

lenia ś redniej arytmetycznej pomiarów wykonanych w 

środku każdego z boków \V odległości 2 cm od krawę­

dzi. Pomiar wykonać z dokładno ś c ią do O,Oi mm za 

pomocą mikrometru zaopatrzonego \V płaskie tarcze 

o średnicy iO f 25 mm. 

5.4 .3. :>prawdzenie wilgotnośc i należy przeprooa­

dzać tylko w przypadku sporu, orientacyjną metodą 

elektrometryczną zgodnie z PN-56/n-04iOO, spraw­

dzaj ąc zgodność przekładek z wymaganiami wymienio­

nymi w 3.5. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Ocena przekładkl, Przelcładkę należy uz­

nać z a dobrą, jeżeli przes z ła z wynik1em dobrym 

przez wszystkie badania wymienione w 5. i. 

Przekładkę należy uznaĆ za nie dobrą, jeżeli nie 

przeszła z wynikiem dobrym chociażby przez jedno 

2 b adari wymienionych w 5.i. 

5.5.2. Ocena partii. Partię należy uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba przekła­

dek niedobrych w próbce nie przekracza liczby po­

danej IV t ab l. 2 kol. 3. 

Parti~ na leży uznać za niezgodną z wymaganiami 

normy. jeżeli liczba przekładek niedobrych w prób­

ce przekracza liczbę podaną w tabl. 2 kol. 3 . 
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