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NORMA BRANZOWA ESPJ 6353
POLFABRYKATY 7127-03
Z TWORZYW . .
DRZEWNYCH Drewmone przek*adkl
k I Zamiast
akumulatorowe surowe RN-56/MLiPD-04021
Grupa katalogowa IX 23
i, WSTEP Tablica 1
i.1, P dm : P - alne
rzedmiot normy. Przedmiotem normy sa gtad I Dopuszez ode ot
kie przekladki akumulatorowe drewniane: topolowe, p ;z:a chytki, mm dzaj
olchowe lub sosnowe, surowe (nietugowane). l ktad- | szero- dtu- |gru- |szero-|diu- |gru- prae~
) K koé¢ | gosé | bodé |kosci |godei |boses | X"
1,2, Okreélenia dek |
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1,2,1, Przekladki - cienkie formatki drewna o-
trzymane przez skrawanie lub luszezenie, uZywane 1o 12 185 1,6
do izolacji miedzyptatowej akumulatordéw kwasowych, 2| 12 365 185 1,6 +5
+5 +0,1
1.2,2, Szerokosé przektadki - wymiar ptaszczyzny 14 395 370 1,6 !
mierzonej w poprzek wtdkien przektadki. 4| 18 770 180 16 8
1,2,3, Druposé¢ przektadki - wymiar ptaszezyzny
mierzony wzdluz wldkien przektadki. 5] 140 225 1,2 &
opo=-
1,3, Normy zwigzane 6| J2 150 240 1,2 i:;a
PN-66/D-01000 Wady drewna 7| 93 190 | 300 | 1,2 ol-
- - h 4 =0y1 | cho=-
PN-56/D-04100 Fizyczne i mechaniczne wlasnogci 8| 14 190 395 1,2 ’ e
drewna, Badanie wilgotnosci 5
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakodei., Losowy 9 | P59 #10 i 12 §
wybdr sztuk do prdbek 10 | wp100 | 380 175 1,2
BN-62/9221-01 Drewno sklejkowe 1l e 150 18 | o,4
NTE 40,02
2, PODZIAL I OZNACZENIE 12| 150 138 0,4 -0,05
2.1, Typy. W zaleznoseci od typu plyt akumulato- 1| u 68 95 0,4 +2
rowych, do ktérych przektadki sg przeznaczone, roz-
résnia sie trzynadcie zasadniczych typdéw przekla- Na podstawie uzgodnienia pomigdzy dostawcq a odbiores
dek wymienionyoh w 3.1. dopuszcza sie produkeje przekladek innych rodzajéw i ty-
) péw. Wymiary przekiadek nalesy ustalaé przy wilgotnodei
2,2, Rodzaje, W zaleznosci od rodzaju drewna u- drewna powykej 28%.

2ytego do produkejl rozréznia sie nastepujace ro-
dzaje przekladek akumulatorowych:
olchowe
topolowe = to,

- ol,

sosnowe

2,3, Przyktad oznaczenia przektadek
rowych z drewna olchowego (ol), typu WP100:

akumulato-

PRZEKLADKI AKUMULATOROWE 01-WP100 BN-68/712703

3, WYMAGANIA

3.1, Wymiary przektadek w zaleznosci od typu po-
dano w tabl,1,

3.2, Material, Przekladki powinny byé wykonane
z drewna tuszczarskiego zgodnego 2z wymaganiami

BN-62/9221-01,

3,3. Jakos¢ przekladek

3.3.1, Wykonanie, Przektadki powinny byé
ko i réwno obecigte pod kgtem prostym. Przedwity 1
pekniecia sa niedopuszezalne,

3,3,2, Wady produkeji, Dopuszcza si¢ nastgpujag-
ce wady produkcji:

a) skoénoéé brzegéw przekladki w granicach odchy-
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tek dlugogci i szerokosci podanych w 3.1,
b) szorstkoéé ptaszczyzny - do /4 powierzchni

przektadki,

3.3.3. Wady drewna, Zgodnie z PN=-66/D-01000 do-
puszcza sie nastepujace wady drewna:

a) zabarwienie chemiczne bez oznak
drewna,

b) sinizne do 10% powierzchni przektadki bez o=

zniszczenia

znak zniszczenia drewna,

¢) brunatne zytki (zabliZnione chodniki po lar-
wach) i smugi nie przekraczajgce tacznie 15% po-
wierzchni przektadki,

d) seki (szpilkowe i pertowe, wrodniete, twarde,
zdrowe z jasnym rdzeniem) o $rednicy do 3 mm dla
przektadek o grubosci do O,4mm i o $rednicy do S5mm
dla przektadek grubszych, ”

3.4,
na nie wymienione w 3.3 s3 niedopuszczalne,

Skupienie wad, Wady produkcji i1 wady drew-

Na jednej przektadce dopuszeza sie rdwnoczesne wy—
stepowanie dwéch wad produkeji i dwéch wad drewna,

3,5, Wilgotnogé drewna, Dla przekladek akumula-

torowych wilgzotnoéé drewna powinna wynosié powy—‘

ze] 28%,

3.6, Cechowanie, Na kazdym opakowaniu nalezy u-

miedcié trwaly i czytelny napls zawierajacy co naj-
mniej nastepujace dane:

a) znak wytwérni,

b) typ 1 liezbe przekladek,

¢) rodzaj przektadek,

d) BN-68/7127-03.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Przekladki nalezy pakowa¢ w

skrzynki drewniane w sposdb zabezpieczajacy przed

uszkodzeniem,

4,2, Przechowywanie, Przekladki nalezy przecho-
wywac w sposdb zabezpieczajacy przed plefnieniem
i zamarzaniem, Natomiast dopuszeza si¢ zamarzanie
przektadek w czasie transportu kolejowego lub sa=
mochodowego,

5, BADANIA

5,1, Program badai., ¥ celu stwierdzenia  zgod-

nosci z wymaganiami normy przektadki akumulatoro-

we nalezy poddaé¢ sprawdzeniu:
a) jakosei,

b) wymiardw,
c) wilgotnosed,

5,2, Przypgotowanie partii do badan, Przektadki
do badarn powinny byé posortowane i ultozone oddziel

nie wedlug typéw,

5,3, Pobieranie prébek, W zaleznodci od licznos-
cl partii do przeprowadzenia badarn naleizy pobraé
losowo metoda na d$lepo wg PN/N-03010 liczbe prze-
ktadek podang w tabl, 2,

Tablica 2

Najwieksza do-
puszczalna liczba
przektadek nie-
dobrych w prdbee

Idczba prze=-
ktadek w partii

Iiczba prze-
ktadek w pribce

1 2 3
do 4000 10 1
4001 + 16 000 25 2
16 001 &= 40 000 40 3
40 001 + 100 000 60 4
100 001 # 250 000 100 7

5.4, Opis badarn

5,4,1, Sprawdzenie jakosdci polega na ogledzi-

nach zewngtrznych przektadek pobranych wyrywkowo
i stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w
3.2. 1 3.3.

5,4.2, Sprawdzenie wymiardw polega na stwierdze-

niu zgodnoseci z wymaganiami wg 3.1 po uprzednim mo-

czeniu w wodzle przez 15 min,

5,4,2.1, Sprawdzenie forwatu polega na wykonaniu

jednego pomiaru diugoéci 1 jednego pomiaru szero-
kosei w grodku powierzchni kazdej
ktadki z dokladnoscia do 1 mm,

5.4,2,2, Sprawdzenie kgta polega na ustaleniu ai-
chylenia dwdech przeciwlegltych katow przektadki od

badanej prze-

kata prostego, przez przytozenie do krawegdzi przy-
ktadnicey, ktérej ramie jest co najmniej réwne diu-
gosci badanej krawedzi,

5.,4.2 .3, Sprawdzenie grubosci, Okreélenia gru-

bosei przektadki nalezy dokonaé¢ na podstawie usta-
lenia sredniej arytmetycznej pomiardw wykonanych w
drodku kazdego z bokdw w odlegltosci 2cm od krawe-
dzi. Pomiar wykona¢ z doktadnoscig do 0,01 mm za
pomoca mikrometru zaopatrzonego w ptaskie tarcze
o grednicy 10 + 25 mm,

5.4,3, Sprawdzenie wilgotnosecl nalezy przeprowa-
dza¢ tylko w przypadku sporu, orientacyjna metoda
elektrometryezna zgodnie z PN-56/D-04100,
dzajace zgodnosé przekladek z wymaganiami wymienio-

spraw=

nymi w 3.5,
5,5, Ocena wynikdw badar

5,5,1, Ocena przektadki, Przekladke nalezy uz-
na¢ za dobrg, jezeli pnrzeszla z wynikiem dobrym

przez wszystkie badania wymienione w 5.1,
Przektadke nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie
przeszta z wynikiem dobrym chociazby przez jedno

z badan wymienionych w 5.1,

5,56,2, Ocena partii,
zgodna 2z wymaganiami normy, jezeli liczba przekia-
dek niedobrych w prdébce nie przekracza liczby pe-
danej w tabl, 2 kol, 3,

Partie nalezy uzna¢ za niezrodna z

Partie mnaleiy uznaé za

wymaganiami
normy, jezeli liczba przektadek niedobrych w préb-
ce przekracza liezbe¢ podang w tabl., 2 kol, 3,
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