UKD 621.922

NORMA BRANZOWA

BN-68

WYROBY
KORKOWE

Tarcze szlifierskie
z tworzywa korkowego
- (suberytowe)

6758-02

Grupa katalogowa 0923

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sj tarcze
szlifierskie w ksztalcie krazkow, wykonane z tworzywa
korkowego (suberytowe).

1.2. Zastosowanie. Tarcze szlifierskie sluzg do szlifo-
" wania lub polerowania szkla i krysztaléw jako noénik
masy polernicze).

1.3. Okreslenia

1.3.1. tworzywo korkowe — material uzyskany w pro-
cesie produkcyjnym przez sklejenie kruszywa korkowe-
go za pomocg lepiszcza i uformowanie pod prasg
w bryly o dowolnym ksztalcie w sposéb nie powodu-
jacy zmian whasnosci skiadnika podstawowego, tj. roz-
drobnionej kory d¢bu korkowego.

1.3.2. lico tarczy — jedna z dwoéch podstaw tarczy
bgdacych dwoma kolami lezgcymi w plaszczyznach
rownoleglych.

1.3.3. obrzeze tarczy — powierzchnia boczna tarczy
b¢daca powierzchnig opisang przez tworzgcag walca,
prostopadia do podstaw.

2. OZNACZENIE
Przykiad oznaczenia tarczy szlifierskich o érednicy
zewngtrznej 450 mm, gruboém 25 mm i $rednicy otworu
10 mm:
TARCZE SZLIFIERSKIE 450%25x 10 BN-68/6758-02

3. WYMAGANIA

-3.1. Wymiary tarczy szlifierskich oraz dopuszczalne
odchytki wymiarowe — wg tabl. 1.

3.2. Materiat. Tarcze szlifierskie powinny by¢ wyko-
nane z tworzywa korkowego o jednolitej i $cistej struk-
turze, bez widocznych rozluZnien i §ladéw zagrzybienia.

3.3. Ciezar objetos$ciowy tworzywa korkowego, z kto-
rego wykonano tarcze szlifierskie, nie powinien by¢
wigkszy niz 0,5 g/cm’.

3.4. Opornoé¢ na dziatanie wrzgcej wody. Probki
materiatu badane wg 5.4.3 powinny wytrzymywac dzia-
tanie wrzacej wody przez nie mniej niz 5 min, zacho-
wujac spoisto$é struktury.

3.5. Wytrzymatos¢ na rozrywanie. Probki materialu
powinny mie¢ wytrzymato$¢ na rozrywanie nie mniej-
szg niz 0,25 MPa.

3.6. Twardo$é materiatu nie powinna by¢ nizsza niz
35° Shore’a.

3.7. Powierzchnie tarczy szlifierskich powinny by¢
gladkie.

Tablica 1
Srednica . Dopuszczalne Grubosé Dopuszczalne Srednica Dopuszczalne
nominalna tarczy odchylki nominalna tarczy odchytki nominalna otworu odchytki,
mm mm mm mm mm mim
1 2 3 4 5 6
N0 14,0 10 10,5 10 +0.5
i50 +4.0 15 +1,0 15 +0,5
400 15.0 20 +1,0 20 +1.0
450 +50 25 +1,5 25 +1.0 .
30 +1.5 30 +1,0
161 cLfu)
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Zjednoczenie Przemystu lzolacji Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu lzolacji Budowlanej dnia 3 pazdziernika 1968 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 marca 1969 r. w zakresie produkcji i odbioru
(Mon. Pol. nr 54/1968 poz. 374)

Wydanie 2
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3.8. Dopuszczalne wady obrébcze — wg tabl. 2.

I'ablica 2

Lp. Nazwa wady Wymagania
1 Eliptycznodé tuiezy dopuszczalna w granicach
odehylek Srednicy tarczy
2 Ubytek na powierzchniach dopuszezalny w granicach
tarczy ondehyick grubosc tarczy
3 Przesunigcie (skos obrzeza dopuszczalne w granicach
tarczy) odchylek srednicy tarczy

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tarcze szlifierskic nalezy pakowad
w paczki o masic do 30 kg jedna, a nastgpnie powigzac
sznurkiem. Dopuszcza sie pakowame tarczy do skrzyn
drewnianych lub workow jutowych. Do kazdego opa-
kowania nalezy dolgczyc przywieszke zawierajacyg co
najmnicj:

a) nazwe materiatu,

b) oznaczenie wg 2,

c¢) liczbe sztuk tarczy,

d) datg produkcji,

¢) nazwe lub znak zaktadu produkcyjnego.

4.2. Przechowywanie. Tarcze szlifierskie nalezy prze-
chowywadc na potkach drewnianych w przewiewnym po-
mieszczeniu magazynowym o temperaturze +18 £2°C
i o wzglednej wilgotnodei nie wigkszej niz 70%., przy
czym:

a) przed wozeniem nalezy tarcze Ttozpakowac,

b) uktada¢ pojedynczo w  stosy nie wyzsze niz
S sztuk, oddzielajge poszezegdlne tarcze w stosie dwo-
ma przekladkami drewnianymi o dlugoéci rownej §red-
nicy tarczy 1 grubosci nie mniejsze] mz 2 cm,

¢) przy sktadowaniu tarczy szlitierskich powyzej jed-
nego miesigea nalezy je przemiedcié w stosic w odwrot-
nej] kolejnosci.

4.3. Transport. larcze szlifierskic nalezy iranspor-
towac krytymi §rodkami transportowym zabezpieczajg-
cvimi przed zawilgoceniem, przy czym opakowania
7+ tarczami powinny byé zaladowane $ci$le obok siebie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan \ ;

5.1.1. Badania materialu polegaja na sprawdzeniu:

a) wytrzymalo$ci na rozrywanie,

b) twardosci,

c) wytrzymatoéci na dzialanie wrzacej wody e

d) cigzaru objetosciowego.

5.1.2. Badania tarczy polegaja na sprawdzeniu:

a) wymiarow, ;

b) spoistosci struktury materiatu i gladkosci powierz-
chni, :
. ¢) wad obrébezych.

Badania wg 5.1.1 sy preeprowadzane okresowo na
probkach materialu dotgeczonveh preez producenta do
partii tarcz szlifierskich

5.2. Miejsce pobrania prébki. Probki nalezy pobrac
W magazynie z patii tarcz szlifierskich stanowiacych
przedmiot kontroli. Pobrania prébek nalezy wykonac
bezposrednio po wyjeciu tarczy z opakowania transpor-
lowego. .

Przed pobraniem probek nalezy sprawdzic, czy tarcze
w czasie trangporiu nie ulegly uszkodzeniu, zawilze-
niu itp.

5.3. Pobieranie prébek. Do badan wg 5.1.1 nalezy
pobra¢ prébki materiatu dolyczone przez producenta
w pelnej liczbie. Do badan wg 5.1.2 nalezy pobrac lo-
sowo tarcze szlifierskie w liczbie okredlone) w tabl. 3

koi 2.

Tablica 3

Najwigksza liczba sztuk
Zakres licznosci Liczno&¢ probki | niedobrych tarczy, przy
partii, sztuk sztuk ktorej nalezy uznaé parti¢
za dobrg wg 5.1,2a),b), c)

1 2 3

do 5 wszystkie 0

6+ 20 S 1

21+ 63 15 2

64 <+ 160 25 3

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na rozrywanie nale-
zy przeprowadzi¢ na 3 probkach o wymiarach
250> 50 mm wycigtych z probki dolgczone) przez pro-
ducenta. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na dynamome-
Irze Schoppera, ustalajae odleglo$c roboczg migdry za-
ciskami pa 200 mm oraz szybkos¢ rozchodzenia si¢
szezek aparatu na 120 mm/min.

Wytrzymatos¢ na rozrywanic nalezy wyliczy¢ w MPa
wg WZzoru

’a

I e
Lxh

(1)

gdzie:
P — sila rozrywajaca, N,
L — szeroko&¢ ksztaltki prébnej, m,
h — grubo$é ksztaltki prébej, m,

10 — wspotczynnik przeliczeniowy z Pa (N/cm?)

na MPa.

Wyniki pomiarow powinny by¢ zgodne z wymaga-
niami 3.5.

5.4.2. Sprawdzenie twardosci przeprowadzi¢ za po-
oy aparatu Shore’a w sposéb okreslony PN-80/
C-04238.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymatosci na dziatanie wrza-
cej wody. 3 prébki o wymiarze 50X50 mm nalezy
umiesci¢ w .naczyniu z wrzgcg wodg i gotowal przez
co najmniej 5 min. Po tym okresie probki nie powinny
ulec rozpadowi.

5.4.4. Sprawdzenie ci¢zaru objetoSciowego. Nalezy
przygotowac 3 probki, zwazy¢ z dokladnoscig do 0,1 g
i zmierzy¢ ich wymiary z dokladnoscia do 0,1 mm.
Cigzar objgtosciowy wyliczy¢ z ilorazu.
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d = —= (2)

gdzie:
g -- masa, g,
v - obj¢todé, em® 2z dokladnoscia do 0,1 g/em’.
Otrzymane wyniki powinny byé zgodne z wymaga-
niami 3.3. :

5.4.5. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢
na tarczach za pomoca stalowego przymiaru liniowego,
mierzge 7z dokitadnoscig do | mm. Wymiar Srednicy
otworu i grubosci nalezy zbada¢ suwmiarkg, mierzac
z doktadnoscig do | mm. Wymiar $rednicy otworu
1 grubosci nalezy zbada¢ suwmiarkg mierzac z doklad-
noscig do 0,1 mm zgodnie z tabl. 1.

5.4.6. Sprawdzenie spoistoSci struktury materiatu
i . gladkosci powierzchni wykona¢ organoleptycznie
przez ogledziny tarczy.

5.4.7. Sprawdzenie wad obrébezych nalezy przepro-
wadzi¢ na tarczach przez ogledziny i zbadanie zgodnie
z 3.8 w nastgpujacy sposob:

a) eliptyczno$¢ — zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm
najwigkszg | najmniejszg $rednicg tarczy: odchylki po-
winny si¢ micsci¢ w warto$ciach okre§lonych w tabl. 1,
kol. 2.

b) ubylek na obrzezu lub licu — zmierzy¢ suwmiar-
kg z doktadnoscia do 0,1 mm; stwierdzone wartoSci
liczbowe powinny byé zgodne z podanymi w tabl. I,
kol. 4,

¢) przesunigcie jest miarg nieprostopadiosci obrzeza

lic tarczy: nalezy zmierzy¢ z dokiadnosciag do 1 mm
dinsgo$é  odeinka  pomigdzy rzutem prostopadiym
» punkiem na obwodzie gérnego lica na plaszczyzng
lica dolnego. -

Diugosc ta powinna sig miesci¢ w wartosciach okres-
lonych w tabl. 1.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena wynikéw badan wg 5.1.1 a), b), c) d).
Wynik badan nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli prébka
materiatu dotaczona przez producenta przez wszystkie
te badania przeszia z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Ocena wynikow badan wg 5.1.2 a), b), ¢). Wy-
nik badan nalczy uznaé¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk
niedobrych nie przekroczy liczby podawanej w tabl. 3,
kol. 3. -

5.5.3. Ocena partii. Badana partia tarczy szlifierskich
jest zgodna z normg, jezeli spelnione sg jednoczeénie
nastgpujace warunki: )

a) wynik bacan wg 5.1.1 a)-=+d) jest dodatni,

b) wynik badan wg 5.1.2 a)-+c) jest dodatni.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci powinno zawiera¢ co
najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwg i adres wytworni,

c) oznaczenie wg 2,

d) liczbg sztuk tarcz,

e) miejsce przeprowadzenia badan,

f) wyniki badan,

g) znak KT i podpis badajacego.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu Izo-
lacji Budowlanej, Katowice.

2. Normy zwigzane
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore'a

3. Symbol wg SWW — 1776-426.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: listopad 1984 r., uaktualniono’
normy zwigzane i poprawiono bledy.
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