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DRZEWNY 

skrawanie drewna 
Grupa katalogowa 0920 

1. WSTp 

1.1. Przedmiot norm. Przedmiotem normy są nadmiary na długość, szerokość i gruboŚĆ 

przy obróbce prostoliniowych elementów meblowych z drewna litego. 

1.2. Zakres stosowania norm. Normę niniejszą należy stosow~ć przy ustalaniu nad­
miarów na obróbkę fryzów meblowych oraz przy opracowywaniu norm materiałowych. 

2. PODZIAŁ 

W zależności od rodzaju obróbki oraz od wykonywanej czynności rozróżnia się: 
a) nadmiary na przykrawanie (długość 1 szero~ość), 

b) nadmiary na struganie (szerokość lub grubość), 
c) nadmiary na wygładzanie. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Dokładność obrabiarek. Obrabiarki. urządzenia i narzędzia tnące powinny od­
powiadać dokładnościom ustalonym w granicach tolerancji dla poszczeg6lnych rodzaj6w i 
typ6w. 

3.2. Wilgotność drewna przy obróbce powinna wYnosić 8 ~ 12%. 

3.3. Nadmiary na przykrawanie 

3 .3.1. Nadmiary na długość 

Wielkości 

czoła łą-

3.3.1.1. Nadmiary dla fryZÓW o r6wnej szerokości . na całej ich długości. 
nadmiarÓw przy zastosowaniu tarczówek lub taśm6wek na przykrawanie jednego 
czni.e z rzazem. przy odpowiednich szerokościach powinny być zgodne z tabl. 1. 

!I;abl1ca 1 

.Szerokość fryzów Nadmiar 

mm 
do 50 10 

51 + 100 15 
101;. 250 20 
251+ 500 25 
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cd. tabl. 1 

Szerokość fryzów Nadmi~ 

mm 

501~ 750 ~O 

751+1000 ~ 
ponad 1000 40 

Przykład 

mm 
No.dmlar la mm 

OT 

11 T 
Rys.1 

3.3.1.2. Nadm1afl dla fryzów o różnej szerokości na obydwu czołach, ,podlegających 

klejeniu. Wielkości nadmiarów przy zastosowaniu tarczówek lub taśmówek na przykrawarow 
jednego czoła łącznie z rzazem, przy odpowiednich szerokościach (w szerszym końcu ) po­

winny być zgodne z tabl. 2. 

Tablica 2 

Szerokość fryzów (w szerszym końcu) Nadmiar 

mm 

do 250 25 

251+500 30 
f -

501~750 40 

ponad 1000 60 

Przykład 

mm 
Nadmiar 'tOm", 

~I ' to>=-
I , I I , 

l , 
, r o • M , <O 
, I 

~ I, 

JJ ' , , 

Rys.2 

3.3.1.3. Nadmia;y dla !flzÓW o wielokrotnej długości. Przy fryzach o wielokrotnej 
długości, podlegających przecinaniu (przykrawaniu na długość) nadmiar całkowity powi­
n1en odpowiadać nadmiarowi na przycinanie czół powiększonemu o wielkość nadmiaru na 
rzaz podaną w tabl. ~, pomno~oną przez doda~kową liczbę rzazów. 
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Przyk1:ad. Fryz nieoklejoD;y, kt6rego ~ry netto element6w mają wynosić w sumie: 
długość 650 mm, szerokość 180 mm, podlegający dzieleniu na trzy części (dwa dodatkowe 
cięcia) piłą tarczową o grubości 2 mm oraz przykWjeniu dwóch cz6ł, powinien mieć dłu­
gość (łącznie z nadmiarami) 696,4 mm. 

Oblicz'enie: 
a) długość netto elementów z fryzu 
b) nę.dmiary na przykrawanie cz6ł (2 X 20) 
c) nadmiary na dwa cięcia przy użyciu piły o grubości 2 mm 

(2 X ~,2) 

- 650 mm, 
- 40 mm, 

6 ,4 mm, 

Razem 696,4 mm 

~.~.2. Nadmiary na szerokość. Wielkości nadmiarów na szerokość dla fryz6w klejo~ 
przy pojedynczym rzazie, w zależności od grubości pił tarczowych oraz od rozwarcia lub 
zgrubienia zęb6w piły, podano w tabl. ~. 

Tablica 2 

Grubość piły Rozwarcie lub zgrubienie uzę- Nadmiar bienia piły 

mm -
1.~ 0 .8 2.1 

1.5 0.8 2.~_ 

1.8 0.8 2 ,. 6 
2.0 1.0 3.2 
2.2 1.2 ~.Lj. 

2:4 1.2 .• -- ~16 _._-
. ~.4 1.6 5.0 -

3.6 1.6 5.2 
4.2 2.0 6.2 

Nadmiar na szerokość w przypadku użycia pił tarczowyoh nie mających zgrubionych hm 
rozwartych zęb6w powinien odpowiadać grubości zęb6w. 

Przy użyciu piły taśmowej o grubości 0,6 .;. 0,8 ,mm nadmiar na przykrawanie, przy po.­

jedynczym rzazie, nie powinien przekraczać 2 O mm łącznie z rozwarciem lub zgrubi~ 
uzębienia. 

2.4. Nadmiary na struganie 

2.4.1. Wymagania og6lne. W zależności od rodzaju st r ugarki grubość zdejmowanejw~ 
stwy drewna nie powinna przekraczać jednorazowo: 

przy strugarkach wyrówniarkach i wielostronnych - 2,0 mm, 
przy strugarkach grubościowych - 1,0 mm. 

3.4.2. Nadmiary na szerokość lub grubość przy jednostrorm.ym struganiu 

2 .. 4.2.1 . Nadmiary dla fryZÓW z drewna iglastego. Wielkości :es.dmiar6w na azero koś.ć 
lub grubość przy jednostronnym wyr6wnanlu :es. strugarce wyr6wniarce t albo str uganiu na 
strugarce grubościowej lub wielost;rormej dla fry z6w z drewna iglastego podano w tabl.4. 
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Tablica 4 

WielkoOCi nadmiar6w przy szerokości lub gru-
Dług~ść f'ryzu, mm bości fryz6w, mm 

do 100 101-:-500 501+?50 ponad ·?50 

do .-200 1-,2_ 2--,-0 2.0 2.5 
od 501 do 1000 2.0 2,0 2-,2 3.0 
od 1001 do 1500 2.0 2.5 2.5 3,0 
od 1501 do 2000 2.5 2 .5 3.0 3.5 
ponad 2000 2.5 3.0 3.5 4.0 

3.4.2.2. Nadmiary dla fryz6w z drewn& liściaste~ Wielkości nadmiar6w na szerokość 
lub grubóść przy jednostronnym wyr6wnaniu na strugarce wyrówniarce albo struganiu na 
strugarce grubościowej lub wielostronnej dla f'ryz6w z drewna liściastego z wyjątkiem 

drewna buka i graba podano w tabl. 5. 

Tablica 5 

Wielkości nadmiar6w przy szerokości lub gru-
Długość fryzu, mm bości fryz6w, mm 

do 100 101 -:- 500 ponad 500 

do 5_00 2.0 2,5 2.5 
501-:-1000 2.5 2.5 3.0 

1001+1500 2.5 3.0 3.0 
1501+2000 3.0 , 3.0 3.5 

ponad 2000 3.0 3.5 4.0 
Nadmiary dla fryz6w z drewna bukowego i grabowego należy zwiększyć o 25% nadmiazó,v 

, ~odanych w tablicy. 

3.4.3. Nadmiary na szerokość lub grubość przy dwustronnym struganiu 

3.4~3.1. Nadmia;y dla fryz6w z d&ewna iglastego. Wielkości nadmiarów na szerokość 

lub grubość przy jednostronnym wyrównaniu na strugarce wyrówniarce i struganiu na stru­
garce gnlbościowej lub wielostronnej, albo dwustronnym struganiu na strugarce gruboś­
aiowej lub wielostronnej, dla f'ryz6w z drewna igl~stego podano w tabl. 6. 

Tablica 6 

Wielkości nadmiar6w przy szerokości lub 
Długość f'ryzu, mm grubości fryzów, mm 

do 100 101-:-500 501+?50 ponad ?50 

do .500 ~O 4.0 4.0 5.0 
501-:-1000 4.0 4,0 5.0 6,0 

1001+1500 4 .0 5,0 5,0 6,0 
1501+2000 5.0 5,0 6.0 ?O 

POIlB.d 2000 5.0 6.0 ?,O 8.0 

3.4.3.2. Nadmiary dla f;yz6w z drewna liściastego. Wielkości nadmiar6w na szerok~ 
lub grubość przy jednostronnym wyrównaniu na strugarce wyr6wniarce i struganiu na ~ 
garce grubościowej lub wielostronnej, dla f'ryz6w z drewna liściaste go z wyjątkiemfry­
z6w z drewna bukowego i grabowego podano w tabl. 7 
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Tablioa 7 

Wielkości nadmiar6w przy szerokośoi lllb gru-
bośoi fryz6w, mm DługoM fryzu, mm 

do 100 101~500 ponad 500 

do 500 4.0 5.0 5. 0 
501+1000 5.0 5.0 6.0 

1001+1500 5.0 6.0 6.0 
1501+2000 6.0 6.0 7.0 

ponad 2000 6.0 7.0 8 . 0 
Nadmiary -dla fryz6w z drewna bukowego i grabowego należy zwiększyć o 25% nadm~a-

r6w podanych w tabl. 7. 

3.5. Nadmiary prz: wygładzaniu powierzohni. Przy wgładzaniu powierzchni l icowych 
fryz6w nadmiar na zdejmowaną warstwę niezależnie od sposobu obróbki, rodzaju obrabia­
rek, gatunku drewna oraz wymiar6w fryz6w, nie powinien przekraczać na jednostronne wy­
gładzanie: 

Ił 

a) po struganiu i rzazie gładkim 0,3 do 0,5 mm, 
b) po rzazie szorstkim 0,5 do 0,8 mm. 
Przy wygładzaniu powierzchni czołowych fryzów nadmiar na zdejmowaną warstwę nie po­

wi~en przekraczać 0,5 do 1,0 mm. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Wydanie 5 - stan aktualny: czerwiec -1981 baz zmian. • 
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