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Sl Nadmiary na prostoliniowe

skrawanie drewna

Grupa katalogowa 0920

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg nadmiary na dXugosé¢, szerokos¢é i grubost
przy obrébece prostoliniowych elementdéw meblowych z drewna litego.

1.2. Zakres stosowaniea normy. Norme niniejszg nalezy stoscwaé przy ustalaniu nad-
miaréw na obrbébke fryzéw meblowych oraz przy opracowywaniu norm materiaowych.

2, PODZIAL

W zalezno$ci od rodzaju obrébki oraz od wykonywanej czymnosci rozrdznia sie:
a) nadmiary na przykrawanie (dtugosé i szerokoséé),

b) nadmiary na struganie (szerokosé lub grubosé),

¢) nadmiary na wygladzanie,

« WYMAGANTIA

3.1. Dokladno&é obrabiarek. Obrabiarki, urzgdzenia 1 narzedzia tngce powinny od-
powiadaé doktadnoSciom ustalonym w granicach tolerancji dla poszczegdlnych rodzajéw i

typbw. .
3,2, Wilgotnoéé drewna przy obrébce powinna wynosié 8 + 12%.

3.3+ Nadmiary na przykrawanie
3.3.1. Nadmiary na diugosé

3.3.1.1, Nadmiary dla fryzéw o réwnej szerokoSci na cate;j ich diugosci, Wielkosci
nadmiaréw przy zastosowaniu tarczéwek lub taséméwek na przykrawanie jednego czota 1g-
cznie z rzazem, przy odpowiednich szerokosciach powinny byé zgodne z tabl., 1.

Tablica 1
Szerokosé fryzoédw Nadmiar
_mm
do 50 10
51+ 100 L)
1015 250 : 20
251% 500 22
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cd. tabl, 1
Szerokoéé fryzédw Nadmiar
mm
501+ 750 30
751=1000 35
ponad 1000 40
Przyklad
mm
Nadmiar 20 mm
o+ =i
g I
} I
= ]

Rys.1

31,2, Nadmiary dla fryzéw o rdznej szerokoSci na obydwu czoltach, podlegajacych
klejeniu, Wielkosci nadmiaréw przy zastosowaniu tarczéwek lub tasméwek na przykrawanie
Jednego czola lgcznie z rzazem, przy odpowiednich szerokosciach (w szerszym kohcu po-
winny byé zgodne z tabl. 2.

Tablica 2
Szerokosé fryzédw (w szerszym kofcu) Nadmiar
mm
do 250 25
1 251+500 30
501750 %0
ponad 1000 60
ktad
mm
Nadmiae $0rmm
_*ﬂh—w
|
1] |
Il 2
|
Rys.2 T )

2:291.3. Nadmiary dla fryzéw o wielokrotnej diugosci. Przy fryzach o wielokrotnej

diugosci, podlegajacych przecinaniu (przykrawaniu na dtugosé) padmiar cailkowity powi-
nien odpowiadaé nadmiarowi na przycinanie czbét powiekszonemu o wielkoéé nadmiaru na
rzaz podang w tabl. 3, pomnozong przez dodatkows liczbe rzazéw.
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Przykiad. Fryz nieoklejony, ktérego wymiary netto elementéw majg wynosié w sumie:
dtugosé 650 mm, szerokosé 180 mm, podlegn;jqcy dzieleniu na trzy czefci (dwa dodatkowe
cigcia) piltg tarczowa o grubosci 2 mm oraz przykrojeniu dwéch czél, powinien mieé dtu-
gosé (lacznie z nadmiarami) 696,4 mm.

Obliczenie:
a) diugosé netto elementédw z fryzu ~ 650 mm,
b) nadmiary na przykrawanie czéi (2 X 20) - 40 mm,
¢) nadmiary na dwa cigcia przy uzyciu pily o grubofci 2 mm

(2 X 3,2) = 644 mm,

Razem  696,4 mm

3.3,2, Nadmiary na szerokos¢, WielkoSci nadmiaréw na szerokosé dla fryzéw klejomych
przy pojedynczym rzazie, w zaleznoSci od grubosci pilt tarczowych oraz od rozwarcia lub
zgrubienia zebéw pily, podano w tabl, 3.

Tablica 3
Rozwarcie lub zgrubienie uze-
Grubosé pily bienia pily Nadmiar
mm
1.2 0,8 2,7
145 0,8 2,3
a,8 0,8 2,6
2,0 1,0 32
2_._2 1_12 3'4
2.4 1,2 236
« 3.4 1,6 5,0
3-6 1l6 512—
442 2,0 6,2

Nadmiar na szeroko4é w przypadku uzycia pit tarczowych nie majgeych zgrubionych lub
rozwartych zebdédw powinien odpowiadaé grubosci zebdw.

Przy uzyciu pity tasmowej-o grubosci 0,6 + 0,8 mm nadmiar na przykrawanle, przy po-
jedynczym rzazie, nie powinien przekraczaé 2,0 mm tgcznie z rozwarciem lub zgrubieniem
uzebienia,

2.4, Nadmiary na struganie

sttels W ania ogblne, W zaleZnoéci od rodzaju strugarki gruboéé zdejmowane; war-
stwy drewna nie powinna przekraczaé jednorazowo:
przy strugarkach wyréwniarkach i wielostronnych - 2,0 mm,
przy strugarkach grubosciowych = 1,0 mm. .

242, Nadmiary na szeroko$é lub gruboéé przy jednostronnym struganiu

Jut.2,1, Nadmiary dla fryzéw z drewna iglastego., WielkoSci nadmiaréw na szerokosé
lub grubosé przy Jednostromnym wyréwmaniu na strugarce wyrdwniarce, albo struganiu na
strugarce grubosciowej lub wielostronnej dla fryzdéw z drewna iglastego podano w tabl.4.
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Tablica 4
Wielkosci nadmiaréw przy szeroko$ci lub gru=-
Diugosé £ryzu, mm bosci fryzédw, mm
do 100 101+500 501+750 ponad 750
do 500 1,5 2,0 2,0 255
od 501 do 1000 2,0 2,0 245 3,0
od 1001 _do 1500 2,0 2,0 255 2,0
od 1501 do 2000 2,5 2,5 3,0 3.5
ponad 2000 242 3,0 545 4,0

3e4.2.2, Nadmiary dle fryzéw z drewna lisciastego, Wielkosci nadmiaréw na szerokodd
lub grubosé przy jednostronnym wyrébwnaniu na strugarce wyrdéwniarce albo struganiu na
strugarce grubosciowe] lub wielostromnej dla fryzéw z drewna lisSciastego z wyjgtkiem
drewna buka i graba podano w tabl. 5. ~

Tablica 5
Wielkodci nadmiarédw przy szerokodci lub gru-—
Diugosé fryzu, mm bosci fryzéw, mm
do 100 101 = 500 ponad 500
do_ 500 2,0 292 2,5
5011000 242 2,0 2,0
1001+1500 2,2 2,0 3,0
1501+2000 3,0 £2:0 342
ponad 2000 3,0 322 4,0

Nadmiary dla fryzéw z drewna bukowego i grabowego nalezy zwigkszy¢ o 25% nadmiardw
Jpodanych w tablicy.

3.4.3, Nadmiary na szeroko$¢ lub grubosé przy dwustronnym struganiu

3.4.3.1. Nadmiary dla fryzéw z drewna iglastego. WielkoSci nadmiardédw na szerokosé
lub grﬁboéé przy Jjednostronnym wyréwnaniu na strugarce wyréwniarce i struganin na stru-
garce grubosciowej lub wielostronnej, albo dwustronnym struganiu na strugarce grubos-
ciowej lub wielostronnej, dla fryzédw z drewna iglastego podano w tabl. 6.

Tablica 6
WielkoSci nadmiaréw przy szerokosci lub
Dlugoké fryzu, mm grubodci fryzdbdw, mm
do 100 101+500 5014750 ponad 750
do 500 X 3-0 400 4“0 5!0
501=1000 4,0 4,0 5,0 6,0
1001=1500 4.0 5,0 5,0 6,0
1501_{-2000 510 510 610 7!0
ponad 2000 5,0 6,0 7,0 8,0

3.4.3.2. Nadmiary dla fryzéw z drewna lisSciastego, WielkoSci nadmiaréw na szerokosé
lub grubosé przy jednostronnym wyréwnaniu na strugarce wyréwniarce i struganiu na stru-
garce gruboéciowej lub wielostronnej, dla fryzéw z drewna lisciastego z wyjatkiem fry-
zéw z drewna bukowego i grabowego podano w tabl. 7
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Taeblica 7
WielkoScli nadmiaréw przzwszemkoéci Tub gru-
Diugoéé fryzu, mm bosci fryzéw, mm
do 100 101500 ponad 500
do 500 4,0 5,0 5,0
501+1000 5,0 5,0 6,0
100141500 5,0 610 6,0
15012000 6,0 6,0 7,0
ponad 2000 6,0 7,0 8,0

Nadmiary dla fryzbéw z drewna bukowego i grabowego nalezy zwigkszyé o 25% nadmia-
réw podanych w tabl, 7.

3s5. Nadmiary przy wygltadzaniu powierzchni. Przy wgladzaniu powierzchni licowych
fryzéw nadmiar na zdejmowang warstwg¢ niezaleznie od sposobu obrébki, rodzaju obrabia-—

rek, gatunku drewna oraz wymiaréw fryzéw, nie powinien przekraczaé na jednostronne wy-
gtadzanie:

&) po struganiu i rzazie gtadkim 0,3 do 0,5 mm,

b) po rzazie szorstkim 0,5 do 0,8 mm.

Przy wygladzaniu powierzchni czotowych fryzéw nadmiar na zdejmowang warstwe nie po-
winien przekraczaé¢ 0,5 do 1,0 mm.

KEONIEC

INFORMACJE DODATEOWE

Wydanie - stan aktualny: czerwiec .1981 = bez zmian,
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