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NORMA BRANZOWA BN_66
R Pétfabrykaty bukowe 711-09
Z DREWNA do wyrobu klepek uiglonych Zamiint
i szarpaczy ——
g WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pbé6ifabrykaty bukowe tarte przeznaczone
do wyrobu klepek uiglonych i szarpaczy, zwane w dalszym ciggu normy "pdéifabrykatami.

1.,2. OkreSlenia

1.2.1. Wad;drewna - wg PN~-66/D-01000,
1.2.2, Elementy powierzchni i wystepowanie wad - wg PN-57/D-01001.

1.2. Podzial. W zaleznoSci od przeznaczenia do wyrobu péifabrykaty dzielg sie na:
a) pbéifabrykaty na klepki uiglone,
b) péifabrykaty na klepki do szarpaczy.

d.4. Przyklad oznaczenia péifabrykatéw o przekroju 76<76 mm i diugo$ci 70 em do
wyrobu klepek uiglonych i szarpaczy:

POLFABRYKATY DO WYROBU KLEPEK UIGLONYCH I SZARPACZY 76X 76X 70 BN-66/7111-09

1.5, N i dokumenty zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-57/D-01001 Materialy tarte. Podzial, nazwy i okreslenie
PN-57/D-03001 Materiaty tarte., Pomiar i obliczanie migzszosci
PN-57/D-03003 Materialy tarte. Nadmiary na zeschniecie
PN-56/D-04100 Fizyczne i mechaniczne wiasnosci drewna. Badania wilgotnoéci
Instrukcja nr 18/Tp-65 w sprawie warunkéw suszenia na powietrzu konserwacji i ma-
gazynowania tarcicy w zakladach produkcyjnych, na sktadach magazynowych i handlowych,
wydana przez Zjednoczenie Przemysiu Lesnego w 1965 r.

2, WYMAGANTA

2,1, Wymiary

2.1.1. Zalozenia. Podane wymiary péifabrykatéw dotyczg  drewna o wilgotnoseci 15% w
stosunku do drewna zupelnie suchego. W przypadku wyisze] wilgotnoSci nalezy stosowaé
nadmiary na zeschniecie wg PN-57/D-03003,
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Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i"'Wyrobélw Drzewnych
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2:1,2, Wymiary péifabrykatéw w mm
Klepki uiglone Klepki na szarpacze
wymiary . odchytki wyniary odehylki
przekrd] przekrod j
grubosé X sze- diu- prze-— diu- grubosé X sze- diu- prze- diu~-
S koié gosdé kroju gosci ok SE gosé kro ju godei
- - 76<76 500
2 - 76 X76 600
76X76 700 7676 700
7689 700 +2,0 +10 - - +2,0 +10
- - ~1:0 = 89 <89 500 =10 -5
" - 89:<89 600
89>< 89 700 89 <89 700
- - 89:<100 600
100< 100 700 = -

2,2, Jakosé

2.2.1. Nasilenie wad, W kaidym pbéifabrykacie mogg wystgpowaé wszystkie dopuszczal-
ne wady wymienione w 2.2.2. Wad ukrytych, nie objawiajgacych si¢ za posérednictwem cech
zewnetrznych oraz wad nie wymienionych w 2.2.2 nie bierze si¢ pod uwagg.

2,2.2, Klasyfikacja jakosciowa

Nazwa wady drewna Stopien wystepowania
Oblina dopuszczalna wystepujgca na jednej krawedzi,
siegajgca do 10 mm na grubosci i szerokosci
pbéifabrykatu
Krzywizna dopuszczalna o strzaice nie przekraczajace]
5 mm
Seki i rdzen niedopuszczalne
Pekniecia | powierzchniowe* dopuszczalne
czotowe jednostronne i dopuszczalne mierzone na powierzchni boczne]
przechodzace pbéifabrykatu do 15 mm diugoéci
czotowe i Iukowe dopuszczalne do 15 mm giebokosci
Plamy barwne i garbnikowe, wielobar- | dopuszczalne powierzchniowe, zanikajgce przy
wne oraz zaszarzenie dalszej obrébcece
Plamy plesniowe dopuszczalne powierzchniowe
Falszywa twardziel dopuszczalna zdrowa
Zaparzenie niedopuszczalne
Zgnilizna niedopuszczalna

Zawoje, falisty i zawily uklad wié-
kien oraz poprzeczny sitéj

niedopuszczalne
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ecd. tablicy

Nazwa wady drewna Stopien wystepowania

Skret widkien ? dopuszczalny przy odchyleniu widkien od kie-
runku osiowego nie wigkszym niz Y% szerokoé-
ci péifabrykatu

Zakorki, zabitki i chodniki owadzie -niedopuszczalne

Uszkodzenia mechaniczne dopuszczalne powierzchniowe zanikajgce przy
dalszej obroébee

2,2,3, Stoistoét. Drewno powinno byé réwnostoiste, érednio- i waskostoiste  (nie
mniej niz 3 sloje rocznie na 10 mm na przekroju w kierunku promieniowym), Kat (rys.
i 2) zewarty miedzy linig prostgq przechodzgcg przez konce Srodkowego sloja rocznego a
krawedzig utworzong przez przecigcie sie plaszczyzn& z czolem powinien wynosié 60
+ 90°, Dokladnosé pomiarukata - w granicach +5°

Rys. 1 Rys. 2

'2.2.4, Wilgotnosé péifabrykatéw nie powinna przekraczaé 25% w stosunku do drewna zu-
peinie suchego. Péifabrykaty o nizszej wilgotnoéci moga byé dostarczane na podstawie
zgody stron. :

2.3, Obrdbka

2.3.1, Obrébka mechaniczna, Pé6ifabrykaty powinny mieé czystg i niemechowatg powle-
rzchni¢ przetarcia, przy czym:

a) powierzchnie boczne powinny byé w stosunku do siebie prostopadle,

b) czola powinny byé przyciete praktycznie prostopadle do bocznych powierzchni.

Dopuszczalne niedoktadno$ci obrébkis

- glebokosé rys na podluznych powierzchniach péifabrykatéw nie powinna przekraczaé
1 mm,

- niedokladnoéci przetarcia, pochodzgce z btadzenia pily, powinny miesScié sig w
granicach dopuszczalnych odchyiek,

2.3.2, Obrébka hydrotermiczna, P6ifabrykaty powinny byé parzone. Na poprzecznym
przekroju powinny mieé jednolite zabarwienie.

2.4, Zabezpieczenie cz6t. Czola pbéifabrykatédw powinny by¢ zabezpieczone przed pek-—
nieciem warstewksa parafiny, przez zanurzenie péifabrykatéw na gigbokosé okoto 10 mm w
roztopionej parafinie.
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3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1, Przechowywanie - wg Instrukcji nr 18/Tp-65.

3+2, Znakowanie, Kaidy péifabrykat na jednej z bocznych powierzchni powinien mieé
umieszozony wyrazny znak kontroli technicznej zakiadu produkecyjnego wykonany przeg
pieczgtowanie nie zmywajgcg si¢ farbg. '

3.3, Transport péifabrykatéw powinien odbywaé si¢ krytymi srodkami transportu.Przed
zatadowaniem Srodek transportowy naleizy starannie oczyécié, Pbifabrykaty nalezy ukla-
daé na podktadkach tak, aby ich dtugoéé byla réwnolegla do kierunku ruchu srodka treps-
portowego, Poszczegdlne wymiary péifabrykatédw powinny byé rozdzielone i zabezpieczone
przed przemieszczaniem sig.

4, BADANTA

4.1, Przygotowanie do badan, Pbéifabrykaty do badar powinny byé posortowane wedlug
wymiaréw i ulozZone na podkladkach w oddzielne stosy. Do kaZdego stosu powinien byé za-
pewniony swobodny dostep. Stosy powinny byé zabezpieczone przed bezposrednim promie-
niowaniem sionecznym i opadami atmosferycznymi.

4,2, Wykonanie badanh, Badania wymiaréw, jakoscl drewna oraz obroébki mechanicznej i
hydrotermicznej polegajg na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem i za pomocg liniowego przy-
miaru zgodnoscli kazdej sztuki péifabrykatu z wymaganiami 2,1 = 2,4, z wyjgatkiem 2.2.4.
Badaniﬁ wilgotnodel polegajg na sprawdzeniu przy pomocy elektrycznego wilgotnosciomie-
rza wg PN=56/D-04100 zgodnosci kazdej sztuki pbéifabrykatéw z wymaganiami 2.2.4.

« POMIAR
Ebm;ar i obliczanie migzszosci péifabrykatéw - wg PN-57/D-03001,

KONIEC
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