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NORMA BRANloWA BN-65 

MATERIAŁ Y T AIHE Półfabrykaty lelementy) 7111-06 

wagonowe iglaste eksportowe 
GrUI><! kataloga .. " IX 22 

1 1. Przedmiat normy Przedm i otellI nonlJ' są półrabrykaty wagon owe wyproduko .... ane 

z drewna drzew iglastyeh (soene. , świe rk. j Odła), prze znaezone na rynek RFN . 

1 2 Określenia 

1 2 1 Nazwy I okreHenia elementów powierzchn i or.1.1l d otrOZ!CI wyste po_nia _ d -

wg PN- 75/D- OI00t . 

1 2 2 Wady dre.na _ wg PN- 66/D-OtOOO , Z wyjątkiem sQków i peknll1ó wymi enionych 

w t . 2 . 3 + 1. 2.10 . 

! 2 3 Sek zrośn ięty - sęk, k t órego s łoje r oc zne są oałko .... io1e zro'nięh z o t a _ 

ozająo" tkank" drewna na przes trzeni nie mniejszej niż li. obwodu sęka. 

1 2 . 4 . Sęk cze"ciowo z r olin t ety - 8ęk , lI:tóreo!:o ełoje rOO'/lne 8" całkoWioie 1Irośo lę 

te z otaozaJąoą tkanką d.rewna na prze8tr'llen i n i e mni ejszej n it '/ • • lecz nie wlęk8Z8j 

nU; y. ob'll'odu sęka. 

1 2 5 Sek wypada1llcy (nlezrośn1ety) _ sęk, k t órego słoje roezne n le zrosły 81ę 

z otaozajIloOYlll · drS'II'Ilelll lub 81\ zro!inhh z nllll na przeatrzeni mniejszej nit 1'4 obwodu 

sęka. 

t 2 6 Sek nndpsuty - sęk ze zgn lllznllo twardą za.jnlUjl\C4 0'110'6 lub ca10\ pO'll'łcrzch

n10 sęka. albo ze zgn Uizn" Jl,lękką zajamj"cIl mniej niż <;, pO'll'iorzohni pr,zakroju sękn. 

1.2.7. Sęk zepsuty - sęk ze zanll1zną mlękk" zajmujllooll więcej n H. 'I) pO'll'1erzchnl 

przekroju sęka . 

1 . 2. 8 . Set SlIIo ło, (niepruchodZ/lCl) - sok zepsuty . " ttól')'1II reutk1 rozłotonego 

drewna zle pione S"I tywlc4 t"orz"o ohutowe.4 .. asę. 

i 2 9 Pekniecia sko'ne na płaeZOZY'Zn&ch 1 bokach _ pękn1Qola o odehylenlu od 

kierunku ol l o'll'ello powyżej lOS (i 0111 na 10 cm dł:ugo!lOl) . 

Zj.dnoCI.n!e Pnemydu lei ne{lo 
Ullanowiono przu Dyrektora Zj.dnoczenla Przemysiu leśnego w porozumieniu z C e ntralnym 

Inlpe klorotem Standaryzocjl dnia 28 ~wielnia 1965 r. ja~o norma obowiązu jąco 

w lakresie produlcc ji od dnio 15 lipco 1965 r. (Man. Pol. nr 36/1965 poz. 210) 

Wydanie V 
WYOA W/HCTWA NOIIMALIZACYJNE Druk . W yd . N"rm. W-w •• Ark. "·yd. e,6' N. kt. 200.2! Z. m "~OJln 



2. I'ti'lUG.\NIA 'f'BCHNt CZNE 

~ l?ółCabrykat6w wagonowych podano w tab!. l.J:'odane wymiary odnoszą siC 

do drlwna o wilgotności 2~ w atosunk.u do maly drewna zupełnie suchego. 
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2 . 2 . Jako4ć 

2.2.1 Zasady k l asyf ikaoJi lako~c lowel. Do określenia pnydatno~c l półtabrykatów 

wło~c lwa Jeat lepsza płaszczyzna 1 oba boki. W ka:!:dej sztuce półtabrykatu wagon owego 
mogą wye tępować w maksylllalnych rozmiaraoh naJwy:!: ej 4. wady spoti r6d wymieni onych 

... tabl. 2. Płaszozyzna gore za mot e IIIlet! wszystkie wady w g ranicach d opuszczalnych wg 
tabl. 2. Wad drewna nie wymienionycb w tabl. 2 nie bi e rze się pod uwagę . 

Półfabrykaty "agono"e produkuje ei O w jodnej kategoTll jakotic !. 

2 . 2 2 Klasyflkac1a lakośc l o"a z os tała podana li' tabl. 2 . 

"azwawedJ' drewna 

S~U zdrowe 
1 zrośni~h,oh"4-

sło!o_lne 

Stopień .,.It ępowanie 

dopuesczalne bez osranicZlnia nie 1I" i~klze nit, 

11" ehmentach o gr,.bo ' c:t do 25 ClIlI _ lęki o średnio,. 

d040_, 
11" elelllentach o grubo~cl 26 -:- 45 !lilii - aęU o średnicy 

do 60_, 
11" a18la.ntacb o grubo'ci pow,.bj 4 5 la - "ęt:! o §rodni c,. do 70 ... 

dop""'lculn .. bez ograniczenie o ' r ednio)' .lo ' j, gl"ubo ' ci 
półfabrykatu 

2 Sęk1 na paesczyz.-ch zdrowi zro," dopuezczelne 2 na 1 m dble:o'ci, obejlluJ4ce pUl l.i ~ 1I" 1ęk
ntęh , podłutnl 1 Iltrz,.dlete , li- IIz,.n1ł. 'h ueroko'c1póUeb..,-katu 
o:"one paru! 

lIęUn.edplut. i 
) częściowo lro'-

~!!:i.,:kT4&:le 

dopuucullle J na 1 m długości I 
11" d."'entech o grubo'ci do 25 == - lęki o ~rednic,. 

do 25 """, 
11" alem'lItach o gruboli0:1 26 -:- 45 ..... _ .,Id o ' rednic,. 

do)5_, 
w ele=entach o grubo'c1 pOllbd 45 III _ eet:! o 'r.dnic.r 

d040 ..... 

dopuesosalru. 2 na 1 III długotic1 , o 'red.n1cy do 'li grubo'o'1 
6Uab;r-ketu 
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04. t abl . 2 

1'0. 

" 
14 

" 
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Stopień w,.stępowani. 

Sęki nadplJUta i 
cZ 08ciowozro8-

na pu,azczyznadl :~~~:~~Z~l:;er!k:ci :ó'ir~;;~!t~Ob .. j .. ~jąCY pll8 nie wiCk 

niedapUllzcza.ln .. 
~~!drut~i- na !erewedzi.ch mogą wynępC1Ol"'ć lO rozll.iaraoh przewidzianych dl. obliny . 

n.Ia·"edzi.ch 
jednego bon 

SękiOJmOlo"eniepruchod .. ąca 

Sęki Skupione, osłabiajlIce wytrzy
ll!ałośćnorrn.l.nĄdr ....... (t .. rcic .. 

::i:~~ .. =~: łat .. o z;t.sm.ać w mi .. jscu 

Rdzeń .. pół
fabrykatach 

burdunio'llJ'chl 
zamlcnięty,o'twar

ty. wychodząc)' 

na końc .. ch pół
fabryka tu,nawet 

:O~:::;:c~ł;yCh 

rdzeniml'ych 

dopulII:ca.l..Dy 1 na l m dhlgości, 
W .. l .. mentach O grUbo8ci 40 25 !MI _ 9ęk O średnic,. do 

20 mm, 
.... lementach o grubości 26 -:- 45 .... - eęk o ,jndnic:r 

do 25 .... . 
" elem .. nt.ch o grubotlcl powyłej 45 mm _ . 'llt o średni-

cydoJOIWII 

dopuuc7.&l.l:t .. sękio .. telkościprzewidzianej d13obliD,y 

dopWlzczalne .. granic.ch i .. rozmiarach okrdlonyeh dla 
eęll:Ó\It nadpsutych i cze§cio'O/o zrośniętych, okr'l€:ł;ych i 
owalnych(lp.)) 

ni .. dopuszczalne 

niedop~8zczal..Dy 

dop~nczalllJ' z.drowy otwarty i ZIUl.knięty 

niedopuezczal.ne 

nieprzechodz4Qe dOpuszcza się kilka o głębokości do 'h grubości p6łt'.br;r 
;~!~~ .. i dwu_ katu, o dłu..::olici mierzonej .. .a płasz"zyinte ni e więkllz_j 

i~~l~~ ~:~- 1 )f-'-,.-'-.. --o""- '-.-,o-. -1-""::'-='::.:"=.,=":::":...',,'::::":::""'"'=""='"=--------------" 
dwuatrolUle 

okrętne _ łukowe 

Skręt "ł6kien 

Pęcherza tywiczne 

Czurwień bielu i twardzieli oraz 
zbrunatnienia b .. z ce ch zgnilizny 

Zsn1lhna t .. ard. i .,i ękka oraz 
zbrunatnienie c cechach zgnilizny 

niedcpu u c z"ln .. 

dopuszczalny przy odc~lf!!ll.iuwł6Ici en od kierunl<u 08io
węgo do 70 .... na l m długości 

n1edopuBzcza}ne 

_.la i płytkie dopuszczalne 

dopuszczalna na płaęzczT"n"lch . .. pootaci plam i emug 
° dł\l8Ości d" 'I, dlllSości p6łfabrykatu , nie więc .. j nit 
.... 1<»' 8zt~k; mo gli wychodzić na boki l ub czoła 

niedop~8zczalne 

dopuuc"-,,lnawpoat"cia"'ugi pllllll 

dop~Bzczalna 

17 Chodnik1owadzie niedopus,,-czaln .. 

Uszkodzenia mechaniczno od odłam.

ków metali i pociaków _ l1i .. dOpuazczal.no 



.2.2 . 3. Sposób pomiaru sękó .... podłu~nych 1 SkrZydlatyoh podano na rys . 2. 

aj II } __ -=-::1' \ 
b) li L _ ---" l b r-~ -~ 

""'" Rys . 2 . Sęki l aj podłu:tn;r, b) sk"ydl",t,., o _ Bzeroko~ć pćlfeb17katl.l , b _ &:terom'.! pua p.!Ua
brykatu obejmlljąoego sęk podłuin;r lub skrz,.dlaty 

2 . 2 .4 Obróbka Wymagania datyezą,c e obr dbki podano w tabl . 3. 

Lp . N8.Z ........ ad,.obr6bk1 

2 ·oI'1chrowato ś ć 

J Krzywizna 

, Nier6wnoległo~ć plasz_ 
cz,.zn1bok6. 

5 R1By z przetarci ... 

(; N1eprostopadło~ć cz6ł 
do płaazcz)'1:nibok6w 

Stopień wY8tępollan18 

dopu8zczalna n .. katd.ej lcrawęd.z1 jednej płauczY"'Il7 o 8zeroko'ci. 
mierzonej po prukątnej n1e w1ększej nU '/. grubo~':l1 p6lfabn-katu 

d.opuezczalne nie w1ęil:na nU 3 """ na całej d.ługośc1 

prakt,.czn1ebu lcrzyw1zn 

d.opuucza e1ę odch,.łkę 04 w:aje..nej r6wnoległości płB&:tozY"'n 
1 bok&..- w granicaoh dopuszczalnych odch,.hk dla nftrokośc1 i gru 
bo9cipod.e.nychwtabl . l 

ozoła porlnn;r by~ pr:r.:yo1.ęte pralrt,.cznie proetopadle d.o podłublej 
oeip6lfabryJci>tu 

2 .2 . 5 . Wilgotpość p6ł:f'abrykatu po"inns wynosić nsjwyżej 22% " stol unku do toasy 

dreWna suohego . Za zgodą, odbioroy dopUSzcza się wysyłkę półfabrykatów .... stanie Świe

żf1ll przy l.Iwzględni·en11.1 nadmiarów na- zeschnięoie zgodnie z PN-57~3003 . 

2 ·2.6 Kąpiela antyseptyozne DOp1.l8zoza się dostawę półfabrykatów podda\l'an~ k~

pialolll antyseptycznym przeoiw sinUnie .• 

2.2 . 7 . wykoliczenie. Pó łfabrykaty p ow1nny być OOZYIIlllclllone z trooin. ~anieezy aZ c.lll .eń 

1 "ll'ąeó"ll'. Obliny pO "ll'1nny być oc.zyllZCzolle z kor,- Ile. biało "ll'g BN- 75/9220- 0 1. 

2.2.8 . Sortowanie P6łfabrykaty wagonowe powinny być sortowane w zależnośoi od: 

a) rodzaju drewna - oddzielnie SOlina 1 łąoznie I!w1erk i jodła, 

b) wymiarów półfabrykatu _ grubości , szerokośoi i długości. 

3 PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3 1 Przeohol!)"'!!anle - wg instrukcji nr tS/Tp_56·. 

3.2 . Trans port _ wg dekre tu z dnia 2 • . 12 . i952 r •. oraz przepis6w wykona.wozych Mi

nistra Kolei z dnla 1.1 0.1953 r . 

4, BADANIA TECHNICZNE 

4 1 Przygotowanie do badal> P6l:fabrykaty wagonowe przeznaozone dc badań pow.l,nny 

być posortowane wg 2.2. 8 .i ułożone na pOdkładkach w oddzie lne stosy, Do każdego stosu 

powinien być zapewniony swobodny dostęp . 

4 2. Wykonanie badal> Badania teclmtozne polegaj~ na sprawdzt'niu niel.lzbrcJonylll 

okiellI i za pOlIIOClI przf1lliaru liniowego zg odności ka-tdej sztuki pó łfabrykatu. z rozdz . 2, 

5 , PQ.nAR rOBLICZANIE MI.4ŻSZO§CI 

Pomiar i obliczanie m11ł-tszoścl p6łfabrykatów należy przeprowadzać zgodnie III PN-78/ 

D-0300i . 

Ioformacje dodatkowe 



InJ'o r •• cj. d, odaU.ow. d.o 8N~517111-06 

Ow.d da wzd.a.D1. V - IIaktllalll1ollo lIorę lwi" ...... . 


	BN_65_7111_060001
	BN_65_7111_060003
	BN_65_7111_060004
	BN_65_7111_060005
	BN_65_7111_060006

