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1. WSTEP 

1 . 1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy aą klepki tarte z dre.,.na dl;bolfego , prze
znaozone do produko~i beozek w beozkerniaoh krajowyoh oraz na eksport . 

1 . 2. Nazwy i określenia 

1.2.1 . Naz.,.y i okreŚlania el ement ów powierzohni oraz dotyczące ",Yst e powania wad 

.,.g PN- 57j»-01001. 

1.2.2. Wady drewna - .,.g Plł-5Ił/D-01000. 

1 . 3 . Podzial 

1.3.1 . Podzial wg prz eznaozenia . ZłLle:tni e od przeznaczenia klepki dzieli ai~ na: 
x - krajowe , 

B - eksporto"'e. 

1 . 3 . 2. D8hzy podział 

1 . 3 . 2.1 . Podzial "'g grubośoi. Klepki k.rajowe dzieli a1ę Tl2 : 

a) o1enkie o grubośoi 25 IMI, przeznaozone do produkoji beo zek oienkościennych , 

b) grube o grubości 35 , J8, 40 , 42 , 45, 50 i 55 =, przeznaozone do produkcj i bp.-

ozek grubośoiennyoh. 

1.3 . 2.'2 . Podzial wg zastosowania. Klepk i krajowe dzieli się na boczne (przezn.~-

czone do produkcji 'oian beczki - pobooznioy) oraz denkowe (przeznaczone do produkoj ~ 

denek beczki). 

1 . 3 . 2 . J . Podzialw8 jakości. Klepkl krajo.,.e boczne dzieli się na I i II kategorie; 

jako'oi. Klepki krajowe dankowe produkuje eię .,. j ednej kategorii jakOŚCi. 

1 . 3.3 . Podzial kl epek eksportowyoh . Klepki eksportowe produkuje się '1/ jednej gru
pi e grubości - 5/.~ oraz "." . bez podzialu wg zastoso"'ania oraz w jednej kategorii j a_ 

kośoi. 

'i 1 . 4. Przyklad oznaczenia 
I:. a) klepki df:bowej krajowej kategorii I o grubośoi 25 I11III , szero)::oś ci 8 cm, dlugoścl 

;8"70 om : 
~i KLEPKA DĘBOWA 125)(.80X700 BłI-63/7117-0J 

ił ~ b) klepki dębo",e~:~~o~;:~ ~~~Z:b,~Ś;i2·~~':' , B;::;;~~~;~O~" . dlugośoi 24" : 

i ~ 1.5. Cechowanie . lCate1&. klepka krajowa boczna powinna mieć na jednym z czół, a w 

~:: braku miejsoa - 118 jednej z plaszozyzn, tut przy ozole , znsk ka.-tegorii jakośoi .,.yko

M.i nany w spoeób trwaly . 

t~ .. O~·li'1;. 
~ j Z ledn zenie Przemyslu Je&n o 

~ 
I Ultanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Pr liS LO~\r. porozumieniu z Centralnym Inspektorotem 
e Standaryzacji dnia 3 1 grudnia 1963 r. la mo obowlazujaca w zakresi. produkcji 

I<; t od dn ia 6 marco 1964 t. (Mon. PoL nr 16/196.04 paz. 78) 
WYPAWNlCTWA J<OOMlAAI.IZACYJI-OE Q ..... W,~ No< .. W._ ..... 1 ....... 0.80 I"łoU . łOOO+I:J.6Zo ... T98"60 T. 102 
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Klepki eksportowe powinny ,mieć znak eksportera (litery L i P z umieszczonym po
między nimi godłem państwowym). 

1 •. 6. Normy i dokumenty , związane 
PN-54/n-01000 Wady drewna 
PN-57/n-01001 
PN-57/n-0300? 

Mater.iały tarte. Podział, ~zwy i określenia 

Materiały tarte. Nadmiary na zeschnięcie 
Instrukcja ~PL nr 18/Tp-65 w sprawie warunków suszenia na powietrzu, konserwacji i ma

gazynowania tarcicy w zakładach p~odukcyjnych, na składach magazynowych i handlo
wyoh 

2. WYMAGANIA TECHNICZNE 

2.1. Wymiary 

2. '1.1. Zało~enia. Podane wymiary odnoszą się do drewna o wilgotności 15% w sto
sunku do drew:la· zupełnie suchego. W przypadku dostawy klepki o wyższej wilgotno.ści na
leży stosować nadmiary na zeschnięcie zgodnie z PN-57/n-03003. 

2.1.2. Wymiary klepki K cienkiej 

2.1.~.1. Klepka boczna 

Pojemność beczki G:rubość 

l 

25 
30 25 

1.00 
185 

2.1.2.2. Klepka denkowa 

Pojemność 
Grubość beozki 

l 
-

25 
50 

25 ±1 

100 
185 

2.1.3. Wymiary klepki K grubej 
2.1.3.1. Klepka boczna 

Pojemność 
Grubość beczki 

l 

25 40 
50 42, 45 +2 

100 45, 50 -1 
200 50, 55 

2.1.3.2. Klepka denkow§ 

PQjemność 
G:rubość beczki I 

l 

+2 
25 35. 38 -1 

±1 

Szerokość Długość 

mm 

430 
60 .;. 120 520 15 

700 
850 

Szerokość Długość 

mm 

odchyłka plusowa 400 i w.i.ęcej ze 
,~':~ stopniowaniem co dowolna w grani-

50 ~ 120 50, cach stopniowania, 
-10 

500 i więcej ze 
stopniowaniem co 
50 

Szerokość Długość 

mm 
500 

60 o. 110 600 . 
±10 

730 70 . 120 
880 

Szerokość I Długość 

mm' 

60 ~ 
4501 więcej ze odchyłka plusowa 

120 stopniowaniem 00 dowolna w grani-
50 cach stopniowania, . 

-10 

I I 
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Pojenmość I 

beczki Grubość Szerokość I Długość 

l mm 

500 i więcej ze 
50 J5. 38 60 7 120 stopnio~~iem co odchyłka plusowa 

+2 50 dowolna w grani-
-1 f---- cach stopniowania . 

600 i więcej ze 100 )8, 40 -1 0 
70 To 120 stopn:i.owaniem co 200 42 50 

2 . 1.4. Wymiary klepki E 

Grubość I Szerokość Długość 

cale angielsld.e 

% + 1/16 
3 i więcej ze odchyłka plusowa 20, 22, 

+1 
6/4 ..() 

stopniowaniem co dowolna w grani- 23, 27, ..() 
A/8 cach stopniowania 34, 38, 

Podstawowym wymiarem grubości jest %/1 

2. 2 . Wymagania jakościowe 

2.2.1 . Rozmia r występowania wa.d w klepce bocznej. W jedne j klepce bocznej mogą, wy-

stępować: 

w I kategorii - 2 rod zaje wad, 
W II kategorii - 3 rodzaje wad. 

2.2.2. Wady ukryte i nie wymienione w 2 . 2 .4.1. i 2 .2.4. 2 . Wad ukrytych , nieroz
poznawalnych po cechach zevm~ trznych oraz nie wymi enionych w 2.2.4.1 . i 2 . 2.4.2. nie 

bierze się pod uwagę. 

2.2.3. Słoisto ść drewna. Klepki powinny mieć 3 
promieniu na 1 cm; pożądana liczba słojów 5 7 6 na 

8 słoj ów rocznych liczonych po 
cm. 

2.2.4. Szczegółowa cha.rakterystyka jakości 

2.2.4.1. Klepka K cienka, 

Nazwa wady drewna Dopuszczalny stopień występowania wad 

Rodzaj Odmiana 
Klepka boczna 

Klepka denkowa 
I kateg9ria II kategoria 

dopuszczalny do 5 mm 
dopuszczalny w postaci głębokości na krawę- dopuszczalny do 1 mm 

zdrowy zew- smug:!. do 1 mm głębo- dziach i jednym boku głębokości na boku lub 
kości na jednej kra- lub płaszczyźnie; biel płaszczyźnie, zanika-

.. Biel nętrzny 
wędzi, zanikający przy pokrywający całą sze- jący przy dalszej 
dalszej obróbce rokość klepki dopusz- obróbce 

czalny do ~łębokości 
2mm 

wewnętrzny niedopuszczalny 

sęki o średnicy do 3 mm 
dopuszczalne, w skupie i nie bierze się pod uwagę 

zdrowe jasne niu niedopuszczalne 
Sęki zrośnięte sęki o średnicy do 10 mm 

nieprzechodzące,wystę-I 
pujące pojeąynczo, do- dopuszcz alne 
puszczalne 
pod warunkiem ich 'rozmieszczenia nie blHej niż 7 cm od czoła i 10 cm 
od środka długości oraz 3. cm od krawędzi klepJd... na bokach i krawę-
dziach niedopuszczalne; 
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Razwa wa.d.y dre"f%l8, Dopuszczalny stopień występowania wad 

ROIC1zaj Odmiana 
' Klepka boczna 

Kl!epka denkowa 
I kategorią. II kategoria 

sęld.. o średnicy do , 5 nnn 
zdrowe Jasne niedopuszczalne IdOPUSZCZalne nieprzechodzące występujące po-
zrośnięte jedynczo, rozmieszczone jBk sęki do 10 mm 

Sęki 
sęki o średnicy powytej 15 mm nied,opuszczalne 

częściowo zro-
śnięte, ciemne 
nadpsute, wy- niedopuszczalne 
padające, ze-
psute i otwory 
po sękach 

Skręt włókien dopuszczaJ..ny przy odchyleniu włókien od kierunlo.l prostego nie prze-
kraczającym 

10 nnn I 15 Dm I JOmmna 1 m 
na całej dłUgości klepki długości 

Rdzeń niedopuszczalny 

I 
plamy garbni- dopuszczalne sięgające do 1 mm głębokości kowe 

Zabarwienie 
zabarwienie dopuszczalne przez metale 

plamy pleś-
niowe, za- dopuszczalne wystę- dopuszczalne 
ciągi sło- pujące sporadycznie 
neozne 

Zgnilizna (mursz) niedopuszczalna 

powierzchniowe dopuszczalne na jednej płaszczyźnie o głębokości do 
1 nnn I Jmm 

dopuszczalne nieprzechodzące o ' długości, dopuszczalne o długości, 
Pęknięcia czołowe pro- mierzonej na płaszczyźnia, do 5 lI!Il wystę-

mieniowe pujące na obu czołach lub do 10 mm wystę- mierzonej na płaszczyź-

pujące na jedĄym czole klepki, pęknięcia nie, do 10 lIJI1 

przechodzące niedopuszczalne 

łukowe niedopuszczalne 

Uszkodzenia od pocisków i od- dopuszczalne zanikające przy obróbce, widoczne odłamki metali powirov 
łamków metali oraz inne uszko-
dzenia mechaniczne być usunięte 

. Zabi tld.. i zakorki niedopuszczalne dopuszczalne powierzchniowe ślady po zabit-
kach 

Chodnild.. owadzie niedopuszczalne 

2.2.4.2. Klepka KlE gruba 

Nazwa wady drewna DopUSZCZalny stopień występowania wad 

1{.Iepka boczna L Klepka denkowa 
. Rodzaj Odmiana I kategoria .E i 'K II kategoria K I K 

zdrowy zew- dopuszczalny ślad, bielu dopuszczalny w postaci pasemek na jednej kra 

Biel 
nętrzny zónikający przy obróbce wędzi klepki o szerokości do 4 mm 

wewnętrzny niedopuszczalny 
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Nazwa. wady drewrA Dopuszczal.n;y stopień występowania 'ł~OO - , ~ 

Rodzaj Odmiana 
Klepka boczna Kl eo--a i1.<mkown. 

-- ~ 
I kategoria E i K II kategoria K K 

sęki o średnicy do 3 mm dopuszczalne, w skupieniu nie~~~~Rz~za1neł 
sęki o średnicy do 6 mm dopuszczalne jednostronnie 
występujące spor a- I na płaszczyznach w dowolnej ilości 

zdrowe jasne dycznie 
na bokach i krawędziach niedo~lszczalnel 

sęki o śred1lioy do 25 mm 

Sęki 
niedopuszczalne dopuszczalne nieprzeehodzące występujące na 

płaszozyznach pojedynczo nie bliżej niż - S cm 
od czoła. i 10 cm od środka dłu.gości oraz 3 cm 
od krawędzi klepki 

sęki o średnicy powyżej 25 mm niedopuszczalne 
ozęściowo zro-
śnięte, ciemne. 
nadpsute. wy-
padające , ze-

n1edopuszoz alne psute, wypada-
jące, zepsute • 
otwory po sę-
kach 

dopuszczalny przy odchyleniu włókien od kierunku prostegp nie prze-
Skręt włókien kraczaj ącym 

20 mm na 1 m długości I 30 mm na 1 m długości 

Rdzeń niedopuszczalny 

plamy garbni- dopuszczalne sięgające do 1 mm 
Icowe 

Zabarwienia zabarwienia 
dopusżczalne przez metale 

plamy pleś- dopuszczalne wystę-niowe i za-
pujące sporadycznie dopuszczalne 

oiągi słone-

czne 

Egnil.1zna (llW'sz) niedopuszczalna 

powierzchniowe dopuszczalne na jednej płaszczyźnie o głębokości do 
2 mm -, 4mm 3 mm 

Pęknięcia 
dopuszczalne nieprzechodZące o długości, mie-

czołowe pro- 'rzonej na płaszczyźnie. do 5 mm występujące 
na obu czołach lub do 10 mm występujące na dopuszczalne o dł:u-

mieniowe gości do l O mm mie-obu czołach. lub do, 10 mm występujące na jed- rzonej na płaszczyźnie 
nym czole klepki, pęknięcia przechodzące 

niedopuszczalne 

czołowe łukowe niedopuszczalne 

Uszkodzenia od pocisków i od- dopuszczalne zanikające przy obróbce; widoczne odłamki metali powinny 
łamków metali oraz inne uszko-
dzenia mechaniczne być usunięte 

dopuszczalne jedno- dopuszczalne jednos t ronne do głębokości 5 mm 
Zabi tki i zakorki stronne ślddy po za- i długości 5 cm pod warunkiem umieszczenia nie 

bitkach bliżej niż 10 cm od czoła klepY! 

Chodniki owadzie niedopuszczalne -

2.3. Obróblca. Klepki eksportowe oraz klepki kr ajowe grube boczne i denkowe, jak 
również I kategoria klepki cienkiej bocznej powinny być robione tak , aby prowienie 
rdzeniowe przebiegały równolegle do szerszej płaszcz~zny klepki, czyli że sło je rocz
ne powinny przebiegać w kierunku zbliżonym do prostopadłego w stosunku do szerszej 
płaszczyzny. 
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Odohylenia przebiegu słojów rooznyoh od kierunku prostopadłego nie mogą przekra
ozać w klepkach grubych bocznych i denkowych krajowych oraz eksportowyoh 300

, a w I ka
tegorl~ klepek cienki ch bocznych 500

0 Powierzchnie przetarcia klepki nie powinni wy

" kezywać rys głębszych niż 1 mm w klepkach cienkich oraz eksportowyoh, a 1,5 mm w klep
kaoh kra jowyoh grubyoh. Klepki powinny być ostrokrawężne. 

Czoła klepek powinny być praktycznie prostopadłe do płaszczyzn i boków klepki. " . 
Płaszczyzny i boki klepki powinny być wza jemnie równoległe. Niedokładności przetarcia 
pochodząo e z błądzenia piły powinny mieścić się w granicaoh dopuszczalnyoh odchyłek 

pOdanych w 2.1.2 ~ 2.1.4. 

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYV/ANIE I TRANSPORT 

3.1 . Opakowanie. Klepkę beozkową dostarcza się bez opakowania . 

~Przeshowywanie. ~lepki powinny być przechowywane zgodnie z instrukcją ZPL nr 
18/Tp-65. 

3.3. Transport . Klepki należy ładować na środki transportowe dzieląc według dłu

gości, kategorii jakości i zastosowania. W przypadku konieczności ładowania do jednego 
środka transportowego różnych klepek należy je oddzielić od siebie w sposób uniemoż

liwiający ich pomieszanie się. 

4. BADANIA TECHNICZNE 

4.1. Przygotowanie do badań. Klepki powinny być posortowane według przeznaozenia, 
klasy jakośoi i wymiarów oraz ułożone w sposób umożliwiający swobod,ny dostęp z każde~ 
s trony wykładu lub stosu. 

4.2. Wykonanie badań. Badania techniczne należy przeprowadzać sprawdzając nieuz
brojonym okiem i za pomocą suwmiarki lub przymiaru liniowego zgodności każdej klepki 
z rozdz. 2. 

5. POMIAR I OBLICZANIE MIĄŻSZO~CI 

5.1. Przygotowanie do pomiaru. Klepki powinny być posortowane według przeznaczenia, 
jakości oraz' długości i grubości, ułożone w warstwach lub w stosach wielowarstwowych. 
Przez ułożenie w warstwy rozumie' się ułożenie obok siebie klepek o jednakowej gruboś
ci i " długości tak, aby iOh pła szczyzny spoinowe przylegały do siebie, a czoła były 

wyrównane od strony frontowej. Warstwy w stosach powinny mieć w miarę możności jedna~ 
kową długość (suma szeroko ś ci klepek w warstWie), powinny być ułożone bezpośrednio je
dna na drugięj tak, aby strona front owa stosu tworzyła ścianę. 

Klepki różnych długo ści t grubości powinny być ułożone w oddzielnych stosach. W je
dnym stosie dopuszcza si~ układanie kilku wymiarów klepek w następujący sposób: po 
ułożeniu klepek o wymiarze najdłuższym i naj grubszym powinny być układane klepki o~j 
samej długoś ci, ale cieńsze , nast ępnie kolejno o mniejszej długo ś ci, ale grubsze, po
tem cie~sze i podobnie aż do ułożenia całej partii. 

\'{ jednej i tej same j warstwie stosu między po s zczególnymi wymiar3.mi należy pozo
stawić od st ę p szerokości 8 ~ 10 cm. Przy układaniu dalszy<?h wa rstw kole jno krótszych 
odstęp powinien być zastąpiony przez wsunięcie war s twy klepek w głąb stosu na odle
głość róvmą połowie różnicy długości między uprzednio złożonym a układanym wymiarem 
klepek. Odstępy i wsuwanie warstw w głąb s to su powinny zapewnić statyczność stosu i 
możność wyraźnego odróżnienia granic występowania poszczególnych wymiarów w danym sto
sie. 

5.2. Pomiar. Miąższość klepek 'dę bowyoh oblicza się w m3 z dokładno ś cią do 0,001 m3 

na podstawie ustalonej długości, szerokości i grubości ułożonyoh w war stwy klępek. 
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Szerokość i grubość warstwy ustala się na podstawie wymiarów . klepek .podanyoh w 
2.1.2 + .2.1.4, długość klepki jest równoznaozna z szerokością warstwy. Długość wars
twy .mierzy się przymiarem z dokładnośoią do 1 cm przy zaokrągleniu niepelnych centy
metr6w w dół. Na każdy 1· m dłueości warstwy należy dodać 1,0 om nadmiaru na ewentualne 
odstępy między klepkami. 

5.3. Miąższość jednej warstwy długości 1 m 

5.3.1. Klepka K cienka grubości 25 mm 

Długość · Miątszość Długość Miąższość Długość 
om m3 om m.3 cm 

40 0,0100 65 0,0163 100 
43 0,0108 70 

, 
0,0175 105 

45 0,0113 75 0,0188 110 
50 0,0125 80 0,0200 115 
52 0,0130 85 0,021.3 1,20 
55 0,0138 90 0,0225 125 
60 0,0150 95 0,0238 1~ 

5.3.2. Klepka K gruba boczna 

Grubość Długość Miątszość Gruboś6 
IIID cm m3 mm 

38 50 0,0190 45 
40 50 0,0200 50 
42 60 0,0252 50 
45 60 0,0270 55 

5.3.3. Klepka K gruba denkowa 

Długość 
M:l..ątszoŚć, mJ 

Długość 
grubość, mm cm om 

35 JS 40 42 

45 0,0158 0,0171 - - 100 
50 0,0175 0,0190 - - 105 
55 0,0193 0,0209 - - 110 
60 0,0210 0,0228 0,0240 0,0252 115 
65 0,0228 0,0247 0,0260 0,0273 120 
70 0,0245 0,0266 0,0280 0,0294 125 
75 0,0263 0,0289 0,0300 0,0315 130 
80 0,0280 0,0304 0,0320 0,03.36 1.35 
85 0 .. 0298 0,0:323 0,0340 0,0357 140 
90 0,0315 0,0342 0,0360 0,0378 145 
95 0,0333 O,O}61 0,0380 0,0399 · 150 

5.3.4. Klepka E grubości '/4-" i 614-" 

Grubość s/4" 

Długość M1.ątszoŚć mugość Mi.ątSZ?ŚĆ ~ość oale 
~3 oale 

14
3 o e 

ang1el- cmgiel- ang1al-
slde slde slda 

20 0.0161 ·27 0 .. 0218 20 
22 0,0177 34 0,0274 22 
24 0,0194 38 0,0366 24 

KONIEC 

Miąższość Długość Miąższość 
m3 cm m3 

0,0250 135 0,0338 
0,0263 140 0,0357 
0,0275 145 O,O}63 
0,0288 150 0,0375 
0,0300 
0,0.31.3 
0,0325 

Długość łtl.ątszoŚć 
om m3 

13 0,0329 
73 0,0365 
88 0,0440 
88 0,0484 

Miąższość .. m3 
. grubość, lIJIIl 

35 .38 40 42 

0,0350 0,0380 0,0400 0,0420 
0,0368 0,0:399 0,0420 0,0441 
0,0385 0,0418 0,0440 0,0462 
0,0403 . 0,0437 0,0460 0,0483 
0,0420 0,0456 0,0480 0,0504 
0,.0438 0,0475 0,0500 0,0525 
0,0455 0,.0494 0.0520 0,0546 
0,.0413 0,051.3 0,0540 0,0567 
0,0490 0,.0532 O,.~60 0,.0588 
0,0507 0,0551 0,0580 0,0609 
0,0525 0,0570 0,0600 0,0630 

Grubość 6/ 4 11 

Miąższość m:ugość ~szość 

m3 oale 
m3 .ang1al-

slda 

0 .. 0194 27 0,0261 
0,0213 34 0,0329 
0,0232 38 , 0,0368 
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