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1, WSTGP
1,1, Preedniot normy, Przedmiotem normy sg pétfabryksty = drewna scenowago,klejo-
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1.2, Okredlenin
1,2,1, Wady drewna - wg FN-54/D-01000,

l:2.3, Grubodé pdbfwbrykaty -

klajowyoh,
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Klejowych,
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wE PN-57/

D=01001,
12,5, Uarstea - czgdd

gruboded klejonege pélfabrykatu o

diugedol 1 szerokodal

riwne) dlugodel | szerckodel gotowego pokfabrykailu, utwirzona @ jednnj lubn kilku
listew polnozonych na skaose ozolows skodne.
1.2,6, listwn = element skadowy poezomegdlnych warstw pélfabrykatu.
1.3, Podgial péifobrykatdw w saletnodci od preesnsceenin podans w tabl. 1
Tablice 1
lma Symial phifabryketu finzwm drabin, na ktdre Jent
1 Uy g preyutuwne lakicie
] T prayatevns elptiie
3 Dy eo nasndkows
i 4 Ty =rczarbowakingo
5 Taom dwiprs gatowe
igre Tay traypragalove
-
?}. T Dosz ezienown
2=le T4 2.
L E fiyq mschaniczne 17 0
az 1.4, Preyktad oznaczenia polfabrykalu PreeEnaczonego na hocsnicq lekkie) drabiny
8 praystawng), szerokodci 29 mm, grubodci 75 mm, diugedci 3,80 m:
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1.5, Eazdy mieé ma czole nastgpujnce mnaki wyko-
nane ezytelnic | w trwaly sposdb:

a) syabol pilfabrykatu,

b} kelejny numer produkeyjny,

e} nuner norny,

d} znak wyiwirni.

[}

PH=84/D=01000 Undy drewna
PH-GT/D=01001 Materialy tarte, Fodzial, nazwy i okri

PN=-56/D=03001 Matsrialy tarte. Pemiar i obliczanioe migtssodeol
PN=50,/D=04100 Fizy i drewna, Badanis wilgotnodel
PN=61/M=01200 Spragt . Drabiny
22 WYMAGANIA TECINICINE -
2.1, Uymiary pitfabrykatiw podans w tabl, 2.
ekl 2
Wystury
Lp. | Symbol pdifabrykats Fragein scarokedd | grubodd re—
= u
1 Ty 8 - ) 5 3,60
z By - 23 75 5,00
3 Pa,67 - 23 [ 2,10
r B o] 1sm 29 3 5,25
5 Tson [=ntes 29 20 5,80
53 D) 80 5,90
1 3% a5 5,60
6 14w o3 n 0 5,80
I 2 ) 5,80
T = 75
1 LT E 3 7 Jep——"
1 ) 5 sdbiorey
[ £ 75
ks By 1 42 105 6,60
o 33 %0 6,65
I T I 120 5,70
L] Pye rx [0 108 6,70
m 3% E €,66
i | odehyri - +10 +1 20,08

2.4, daterind, Drewno sosmowe (Pinus silvestris ) 1 kle) fenolowo-formaldehydowy
wighaay na gorgee.

2.9, Wymaganis dls drewns
2,3.1, Listwy do kiejenisa powinny byd cxterosiromnie ostrugane, mied grubosd 10 &
4 22 mm, o szerckodé odp jacn petned bocenie tyrphw

pitfabrykatdw, DRugodd Listow nle powinna byd mniejssa nik 60 cm. Krdteze listwy do-
puszozalne sq tylke w péifalrykatach bocanlc D:,a-,-
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2,3,2, Jakoié drewns podano w tabl, 3,
Jablies 3
. Hazws wady drewna Stopied wystgpownnia
1 | Skret wiilkdien dopussczalny do 2 om na dbagodol 1 m listwy
2 | Palisty uklsd widiclen ful4 ni
paiaiborcgrdy e S .
3 | set sarome sxodnsgre | —— dopumscealne o drednicy g0 3 ==
helliistncic I+ o érednicy 4o 6 ==
nh Jedar)
4 | flady po gwoddetnen o dreduiey do 1,4 m v lcsbie do 2 utwarty o
diugoicl 1 s pittabrykaty
5 | Wedy wytej nte wymteniome miedopuszosalne
Za4. Wykonanie
24,1, 2 ie 1 W _na dgl, Listwy powinny byé lpczone ma sigcsa czolowo-

=skodne wg rys.t o stosunks diugodel styku do grubodel listew nie mniejssym nid 7ii.

Eys. 1, Proyklsd sinesy czolowe-skednych: &) styk skodny prosty, b) styk nkodny = wrebem

2a4.2, Moniag, Pdtfabrykaty bocane powinny byd mentownns @ listew jeduakown) gri-
bificl, Dopuagozalne jeni stosewanie listew o rdinej grubodoi pod warunkiem, e ulhad
warstw listew w praekroju pilfabrykatu bgdsie symetryesny pod wegledes grubodel Bocz-
ne plaszczyzny listew powinny byd prostopadle do plaszesysm gérme) | dolnej. & TUw-
netranyoh wardtwach Listew nie mote byd wigos) niz J polgosenis. Polgozenis na diu-
goficl w puszozegiloyoh warsimach powinty byé przesunicte w stosunku do  mieble nie
mniej nig 200 om,

Lu4.3, Obedhia powlerzolinl, PSifabrykaty powinny byd emterostromnis glate estri-
LR

2,4,4, Wilgotnoid pilfabrykatéw nie moie prackraczad 158  w stosunku do  mesy
drewns gupeinie svelege.

OPAKOWANTE, PREECHONVIANIE I THANSPORT

2,1, Opakowapis, PERFabrykaty maleky pakowas w pakiety o  popreecznym preekroju
nie praskraczajqcym 350 % 250 mn, sabezpleczeons obltkami, 2bite gwoidsiami 3 drewns
iglast o wilg dcl nie Jacej 18%, Obitki powinny mied jednakows gru=-

bodé, Majmmiejsza szerckedé listwy w pakiecle uiyte) na obitks mie powinna bydé mniej-
#2a nif 60 mm. Obitki powinny byd rozmieszezons: skrajne nie dale) nis 20 om od ezéi,
pozostate w odstepach nie wigkszych nit 1,50 m.

2.8. Pri pronie, P e do powinna  byé
suche i mieé urzgdsenie do przewietrsanin, Temperatura powistrza powinoa wynosid nie
antej nid 157C, wagledsa wilgotnodé powietrsa mis powimpa prrekraczaé BO%,Fdlfabryka-
ty naleiy ukladad w stosy. W kaidym stosle powinny znajdowad slp pélfabrykaty o  jed-

y i Stesy pélfabrykatdw powinny byd ulobone na drew—
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nianyoh nalegycle mny Odstgpy nigdzy podkladkami nie powinny
byd wigksze nis 1,50 m, Csola luino ulotonych péifabrykatéw powimny rnajdowsd sig
w jedne) plassczyinic ze skrajnyml pedkimdkami, Wysokodd stosu nle powinna preekra-
cead 1,50 m, Do kakdego stosu brd doatgp.

2.3, Transport, nalesy krytymt » Do-
puszczs @iy praewdz pitfabrykatde odirytyml érodianl trassportowyml pod warunklen za-
ueapleczenia loh praed sekedliwyal cayanikaml atmceferycenyal.

A, BADANIA TECHNICINE
4.1, Eudzaje badad, PORfabrykaty nalesy poddad nastgpujecym badanion:
B} aprawdaenie wymiardw,
b) sprawdzenie rodzaju i jakedei drewna,
o) sprawdzenie wygladu spoiny kilejowei,
4} sprawdzenie wilgotnodoi drewna,
®) sprawdsenis Jakedel sklejenia,

4,2, Misjsce prasprowadgentis badad, Badanis naledy preoprowadzad:
wg 4.1 a) £ d) - w mlofecu usgednlonym pomlgday dostawos | odbloros,
g 4.1 e} = w instytucjach naukowo-badawozyah,

Do badnsdi wymienionych w 4.1 a) & ¢) nis pohiera slg pri-
bek, Budaniom tym maleay poddad weeystkis sztukl péifabrykatdw,
Do badanis wynienionege w 4,1 d) nalesy pobraé w sposdb losowy nn dlepo  prébvikg

o lieshie ktdrg w zal ol od liczby dw partll podano
w tabl. 4.
Daddies 4
Liezhn pdifabryiatin 11 |1caba t dhe 1istta
cshn pdtfabrykatin v part: e w priboe ety
do 1% 5 -
164 25 10 H
2% &3 15 ]
180 5 5
161 + 400 40 7
A0 4 1000 ] 10
powyde 1000 100 15

Do badania wymienionego w 4.1 e) nalesy pobrad w sposdb lesowy na  dlepo  pribikg

o 1ioable pdl . ktdrn w salegnodol od licsby pélfabrykatdw w partil podano
w tabl. 5,
Iablice 5
e
ldesbs pélfabrykatis w partid | Licabe w prdboe riedobre w pribee
do 160 5
161 2 400 10 Ande) cealng
401 = 1000 15 o
03 1000 25

4,4.1, Sprawdzenie tardy

a) praekroju - nalety przeprowndaad suwmiarks,

B) Alugodol - naledy prasprowndzad praymiaros linlowyo,
Sprawdzld sgodnosd ¢ 2.1,
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;4,3 5 enie rodzaju i 1 dr nalesy preeprowndszad przez ogledziny
Jne fd = 2.3.2.
A.4,3, Sprawdzenie wyglgdu spoiny ‘l‘lmj malady preeprowndzad werokows lub mu
pomocy szozelinomierza, Jakiekolwiek rogwarstwionis spoin  klejowych drskwalifikuis
péifabrykat.

dad, 4, e wil jol drewna nalesy praep: metody el yoi-

ng Zgodnie 3 PN-6G/D-04100. Elektrody prayreqdo powinoy byd umleszezone w preyblife-
niu w potowie diugedol pélfabrykatu na dolnej lub gérne) plaszezyinie.Sprawdsié sgod-
nedd £ Z.d.4,

AadaBa Jakodel sklajenis

da8,0.1, Pr pribvok, & prébki pobrane) wg 4.3 naleay wydzielid dwa ro=
dzaje pribek do badania wytrzymalodel spoiny klejowej:

- na rozklinowanie,

= na doinanie,

Prébki do badania wytrzynatodol ns rezklinowanie speiny klejowe) powinny mled
dtugodd 16 cm 1 powinny byd wydsielone = péitfabrykatdw preyoigtych do  wysytki
o praokeoju odpowiadajacys badanesy pilrabrykate Jaden wycinek powinien pochodzid
2 samego konea pilfabrykatu, drogl s jego cegded drodkowe).

Pribki do badania wytrzymakoiei na deipanie powinny byd wydzielope = pozcstalych
exgdel pdlfabrykatdw, po wydsieleniy prébek do badania wytrzysalodel sa rozklinown-
nie, & kapdego pdlfubryntu naleky praygotomnd po 80 blokewych probek typu radsfec—
kiego o 1 4 p na rys. & i penuserowad 1.

Prébviki te nalesy podeielid na trsy grupy po 20 sstuk 1 pressnaczyd do  badad
= sastosowant

a) klimatyzowanis,

b) gotewnnin | suszenia,

¢} mopgenis | samragania,

ie 4 ejowe] nalesy preepro=
wadeid en pumoch stalowego Xlina o Xacle ostrsa ckele 50" oraz mtotka, Kiin nalety
praystawiad do czola pribki, dokladnie na 1inii spein, swagajac aby nie prascinal on
drewna, a tylke roswarst: 1 spoing klejows. I'rzy dobrym sklejeniu na cale) plaszozy-
#nie preelupu pewinny zoajdewsé sig powyrywane whikna drzewne, Sklejenie nalesy uznad
®a sgodne = normg, gdy wystgpowanie gladkiel, pokrytyeh samym tylko klejem plasscsysa
nie praskroozy 10% ogélnej powierschni prastupu.

5,3 2wyt o i 4 lejo!
B)E1laatyzowanle Prévkl = kasdego pitfabrykaty praygotowsne wg
4.4.5.1 nalety przechowywal przoe okres nie krdtszy nis 45 gods w pomieszozeniu
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o temperaturze 18 = 20%C 1 pray wilgotnodol wagledne) powleirza 65 & 753 tak, aby
osiggnely rimwomierny wilgotnodé 12 & 156,

B)Gotowanle 1 suszenie, Privkl s kaddego pélfabrykatu pray-
gotowans wg 4.4.5.1 b) naledy awakyd 2 do-
kiadnodcis de 1 E 1 nastgpmie gotownd LIRS
w wodzle bex praerwy przex O gods. Fe  iym
oxasis nalery wyjsd Je 1 poddawad suszenin

"t @0 nie  pr Jqesy 35 =
tak dtuge, i mass pribek osiggnie pler- H jasste z
wotng wartedd.,

cjMeasenie 1 wamraida- Iy
n i e, Provki = kaidego pétfabrykatu prey- Rys. 3. Prayresd @ prébin do w o—
Eotowsne wg 4.4.8.1 o) naledy moczyd w wo- malodel spoisy klsjows) na doinanis
dste o temperaturze okolo 20°C praes
24 godz, praez dalssme 24 gods poddad u y & 3 10%. priuki
naleky wusayd w nie pr jacej 35%C tak dluge, sk mass ich oslag-

nie plerwotng wartodd.

AWyenaczanle wytraymaidlodel, Knddy grupy pribek & kag-
dogo péifabrykatu po sbadaniu wg a) & o) nalesy poddad badanion w magzynis wytrayni-
todoiowe) o mile nie mnle)sze) nik 2000 kO, Pribky nalery samocowsd w prayragdaie ae-
ehanicenym prrodstawionym na rys, 3.

Nastgpule prayread wras @ pribks nalesy deld w Yty 4 1
1 obeigamd ax 4o sniszozenis probki. Predkodé posuwu maszyny powinna wynosié 10 m/min,

Dla katdej indywiduaine) pribki blokowej naloty wyenacsyd wytraymalodé na doina-
Ain, Wytrzymalofé na doinanie Ry, nolesy oblicays w kG/cm” wg

ory
P-.‘l
w Ktéryme . Ry= A
Punx = i3 niszcanea, kG,

A = powierzchnia spoiny, ea”,

Nastypnie dla kasde) grupy prébek blokowyeh nalesy obliceyd drodnla arybtastycan)
wytraymalodol. Spoing klejows naledy uanad zo dobra, Jedll umyska wyirsymakodd:

w grupie klimatyzowine) - powysed 60 kG/em®,

w grupach gotowane) | susgonej oraz meceone) L zamragane] - powygej 50 K/ om

4.5, Ogaps wypfkéw badml

4.8,1, Ocena péifabrykatu, Badany péifabrykat nalesy usnad sa dobry, Jedli preej-
dzie praes wazystkie badania = wynikiem dedatnim,

Nadany pdifabrykat nalety uznad za niedobry, Jedll nie praejdzie chocletby prass

Jdedno @ badad & wynikies dedatnim. Félfabrykatu = na
Jednego @ badad nie nalesy hadad daled.
£.5.2, Ocena partii, Fartig naledy usnad 2a sgodng @ wymaganiasl normy Jedli weu-

migis = partil pétfabrykaty niezgodne 2 4.4.1 § 4.4.3, Jedli w badaniu wg 4.4.4 lios-
ba pélfabrykatdw niedobrych w préboe nie praewyisza licsby podane) w tabl, & oraz jo-
d11 wazystkie pilfabrykaty w prébee przeszly przez badania wg 4.4.5 = wynikiem dodatnim
Partigq palesy usnaé za niesgednn @ wysaganiami normy, jedli nie speinions chodby
Jeidnege 3 ww, warunkiw,
4.5, F B partis 2 aml_normy, Partie i
uznang s

5, POMIAR I OBLI E MI4ts
Fomiar i obliczanie migtemcdel péifabrykatdw nalesy przeprowadzad zgodnie =
PH=BE/D=03001 = tym, fe grubcid 1 szerokodd nalesy micrayd » dokindnodein do 1 mm, &
ghugodd —do 1 om. LtoNise
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