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WYROSY Z DREWNA 

N OR M A BRANŻOWA 

Klejone póllabrykaly do wyro bu 
bocznic drobin pożarn i czych 

i mechan icznych przemysiowych 

BN-63 
7117-02 

G,"pa kalalagawa IX 23 

1 i Pr~edlllio t normy Pr~edmi oteDl 'n orlllY 8ą półfabrykaty z drewna !lo!lnowego , klejo­

ne w środowisku ciekłym na gorąco, przeznaczone do wyrobu boczn ic drabin pożarniczych 

produkowanych wg PN- 61;\1-51200 oraz mechanicznych przelllY!lłowych produkowanych według 

dokLllllentacji poeiadanej przez Paczkows.kie Zakłady Sprzc tu Pożarowe go " Paczkowi e • 

1.2 . Okre~lenia 

1.2.1. \radY drewna - wg !'N_ Sol/D_ OIOOO. 

1 2 2 Grubość półfabrykatu _ wymiar przekroju poprzeczneg.o prostopadły do spoin 

klejowych. 

l 2 3 Sze rokość półfabrykatu - wymiar przekroju poprzeoznego równo l egły do spo i n 

k l ejowych. 

1 2 4 Okre ślen ia pozostałych elementów po1l'1erzchni półfabrykató1l' - wg !'N- 51/ 

D- Oi001. 

1.2 . 5 Warst1ll'a _ część grubości kl ejoneg o półfabrykatu o (Iługo,;c l i s z e~'okotic i 

r6l\nej długo ś ci i sz e rokości gotowego p6łfabry~a~u. u tworz ona z jedn e j lub kUku 

liste1ll' połączonych na złącza c z ołowe skollne . 

l 2.6 . Li!ltwa _ e lement !lkładowy poszczególnych warstw półfabrykatu. 

1.3 Podział l!ółfabrykatów., zalotn'l'0a\~ic:d ,przezn ac zcnia podano w tabl . 1 . 

Lp . SJ1llbolp6ltabrykatll; Nazwa drabin, na k~6re p6ł'fabryka~ j e ut pr:r.eznaczon.y 

prz,.tawne lekkie 

przystawne ciętkh 

D . 61 
9zczerbcw8kiego 

drabiny 
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1.5 . Znakowanie . Ka1;dy półtabrykat. powinien mieć na czole nast.ępuj"ce '"2..ak1 wyko-

nane czytelnie i " t.rll'ały sposób.: 

a) symbol pÓłtabrYkat.u, 

b) kolejny numer produkcyjny, 

c) numer normy , 

d) znak wytwórni. 

1 6 Normy zwiazane 

I'N_ S4/D_OI000 Wady drewna 

PN- 57/D-OtOOl Materiały tarte. !'odz iał, nazwy i określenia 

PN- Sa/D- 0.3001 ~tateriały t arU . Pomio. r i obliczanie III.lą1;8zo ll0 1 

PN- S6/D_04100 Fizyczne 1 mecllan l czne własności drewna. BadanIe wilgotności 

PN- 61t\I- S 1200 S przęt. potarniczy. Drab iny d,rewnlane przenoś n e 

L,. 

r~ 
i 

;0 

2. 1t'YlIAGANIA TSCm<I CZN§. 

2 . 1 . \Vymla:rr póHabrykatów podano " tab!. 2. 

Symbol pótr.brykału Pnęlla szerokość 

0" 

0, 29 

D267 29 

liII 29 

0 , .. " 33 

J6 
D14,.. 

" 
Dez ;!: " 

" " 
0" " " .. 
0" " 

" Qclchya:ki 

tymi.TY 

grubo'~ dhlgo'ć 

" 3,00 

" ',DO 

" 2,70 

" 5,2S 

',00 
S, 90 

" 5, 60 

',00 
',00 

" " wg z&mÓWienia 

" odbiorcy 

" 
'" 6," 

90 6,6S 

6.70 

' 0' 6, 70 

90 6, 66 

tO. OS 

2 • .:: • .!Il t erla ł Drewno sosnowe (Pinu. si1vertri.) 1 klej tenolowo_ t o rmaldehydowy 

~1ątą.;ly l1a gorl\co . 

2 • .3 'A"rmaganla dla drewna 

2 .3 1. l,istwy d o klejenia pow i nny by \! ozterostronnie os trugane , 1111eć grubość 10 -7 
.:; 22 F.U!I , 11 s zer okość odpo\fiadąjąCł\ pe ł:nej szerokości booznic p oszozegó lnyoh typów 

lJół!abrykllt.Ów . Długość listew n1e powinna być mniejsza nit ao Clll. Kr6t.8ze lietwy do­

puszczalne S" tylko I' półtabrykntncll boc znic °2 , 67' 



2 . 3 2 . Jakość drswna podano 11' t.abl. 3 . 

Nazwa wad,. drOJWJla 

SIcr~ t wł6khn 

?albły układ wł6kien 

Sęk1 zdrowe zro'n1ęh 
w l1at_eh 

§ladypo gwoidziach 

Wady wytej nie wJll\isn10ne 

2 . 4 . lI'ykon.:mic 

St01OJń wyetępowan1a 

dopuazczUny do 2 Cm na ,Uugośc1 1 III l1etwy 

zewnętnl1J'ch dopuazcsal.ne o średnicJ do ) mil 

dopuazosa,lne o śred.n1c~ do li ... 

niedopUl.lzczaln. 

h .. ' . t. ł.aczcnlc l is t e1l' na dłus oś~ l . I.is twy powillny być ł'lczone ilU złącza czo łowo­
_skośne wg rYS . t o st08Wlku długości styku do grubości li ste .... nIe mniej szym ntt 7:1. 

lTIl!IDJ 
Rys . t . Przykład zł"czy czołOlfo_ alr o6nych, a) etyk Skośny proaty, b) styl< skośllY t. tlt'ębOJID 

2 . 4.2. Mon \at I' ó łtahrykaty boczne pOlOtnny być montowane z listew jednakowej gru_ 

bości . Dopuszczalne jos t s t osowanie li8t8" o różnej grubości pod warunkiem, te ukłp.d 

... p.rstw liatew w przek r oju p6ttab r ykatu będzie symetryczny pod względeCl ,rubośei . Boez_ 

ne płaszczyzny liste" powI nny być prostopadłe do płAszczyzn górnej 1 d o lne j. w ze .... -

nę trznych "arst ... ac h liste,", ni e lIIoże być "t<;cej n1t 3 połq.ozenia . P o łąozenia no. dłu_ 

go'cl w poszczegó lnyoh Wllt's twach powinny byl! przesunięto" stosunku do 8 t ebie nie 

mniej nit 200 mm . 

2 " 3 . Obr6bka po ... ierzo hnl Półfabrykaty powinny by6 czterostronnle gła"!,o ostru­

gane • 

.2 "4 Wll gotno'\6 półfabrykatów nie może przekraozać 1.5~ "stosunku do Clasy 

drewnIl zupełnie suohe;o . 

3. OPAJ{OIVANIĘ . I'IlZECIIOWTIV,\NIE I TR,\NSPOllT 

3 .1. Opakowanie Półfabrykaty ' nalety pakować \Y pakiety o poprzeoznym przekroju 

n i e przekracza jącym 2SDX 2:10 mt:I, zal)e zpleczone obitkallll, zbite gwo ździalIIi z drewna 

i glas tego o wllgo tn04c l nie przekraezaj40eJ t S", . Obitki powinny I:Ile6 .1sdnakow4 gru­

boś6 . NajllIliejsza szeroko'6 listwy w pakiecie utyt e j ns ob itkę nie powinna być amlej-

8za nit 60 mm . Obltki pOwinny byc! r ozmieszezone: 8krajns nie da lej ni t 20 om od cz6ł, 

poz08 tałe ... odstępac h nie większych nit 1, 50 m. 

3 . 2. P r zf'cho~'1'\~l'", te . PonJ,e :Jzczenle do przechowywfulla półfabrykatów pOwinn o by6 

suche i mi eć urządzenie do p rzewiet.rzan i a . Telllp8rll.tura ;oow1etr za powinns wynosić n ie 

IIIn1ej nu' ISO::: , wzsl ędna ... Ugotno ś6 p owie trz a nie pOwinna przekraczac! S01o . pó łtabryka­
\y na l Uy układ:lć .. atoay . VI katdym stosie powinny znajdo'lła 6 się p6łfabrykaty o jed­

nakolY)'oh W'/Cllarach 1 przeznaczeniu . StolY pÓłfabrykat.Ów powinny byó ulożone na drclf_ 



nlanyoh podkładkaoll nale:l:yc1e spoziomowanyoh. OdstQpy l:Iiędzy podkładk8.l:li nie po,.inny 

byó wiQl,u.e nit i , 50 III. Czo ła lu1.no ułotonyoh półrabrykatów powinny znajdować ei Q 

" jednej płaszczyinie ze skrajnymi pocl.kłacl.k8.1:11. IlY80koaó etosu nie powinna przekra­

czn.ć 1,5011. 1;)0 katdego stosu powinien byó zape\'lTiiony swobodny d08tQP . 

3 . 3 Transport Półfabrykaty nalety przewoz i ó krytymi 'rodkami transportowymi.Do_ 

puszcza slo przewóz półrabrykatól'f odkrytymi 'rodkami tr~n.porto>l')'llll pod warunkiem za_ 

bezpieozenia ich przed szkodliwymi ozynnikami atmosferycznymi. 

4. BADANIA TECHNICZNE: 

'.1. Ftodzaje badań PÓłfabrykaty nalety podd8.Ó nastepujQoym badaniom : 

a) 8pral'fdzenie \\'Ymlarów. 

b) sprawdzenie rodzaju i jakośoi drewna , 

c) 9prawd'unie wyglQdu 9poiny klejowej . 

d) spraWdzenie wilgo tnośoi drewna, 

e) sprawdzenie jakości eklejenia. 

'2 Mielace przep rowadzenia badań . Badania nalety przeprowadzać: 

wg 4.1 a) ~ d) - Ol' miejscu uzgodnionym pomiędzy dostawcQ i odbiorcą , 

wg 4.1 e) - w instytuojaoh n/lUkowo_badawczyoh,' 

43 PObieranie próbek . Do badań wymienionych ... 4.1 a) -:- c) ni e pobiera sie prÓ­

bek. Badani om t )'lD nalety poddać wszystkie sztuki półrabrykatów. 

Do badania wymienionego w 4 . i d) nalety pobrać w epoaób 1 010wy na śle llO próbkę 

o liozbi e półfabrykatów , którQ w zaleł.nośoi od liozby półfabrykatów partU podano 

w!.abl. 4 . 

Lio;-zb!l póUabryl<at6w. partU Liczba półtabr:rkat6w w próbce 

do 15 5 
16-: 25 10 
26 ~ ', 6) 15 
64+ 160 25 

161 + 400 40 
401 + 1000 60 

powytej 1000 100 

Dop\lu<llAlna liczba półtabrykat&' 
lliedobr:rch ... próbcf 

, 
) , 
7 

" " 
Do badani". II')'lQieniollego .... 4 .1 e) nalety pobrać w sposób 10110'10)' ś lepo próbkę 

o liczbie póHabryka tó", kt6rtl, w zależnośoi od liczby półfabrykatów 11' partit podano 

"tabl. 5 . 

I Lic:ba póUabr,.l<atóww partii Liczba półtabrll<atu... próbof' PÓl!abr:rk:&t,.nie4obro ... pr6b<:f' 

I 
do 160 

161 "" 400 
401 ~ 1000 

powyh J 1000 

<I 4 1 Sprawdzenie 1!Yllliarów 

, 
10 

" " 

a) przekroju - n1>1e:l:y przeprowadza6 SU1l'Illiarką , 

b) długości _ nalety przeprowadzaó przymiarem l tni oW)'m . 

Sprawdz16 zgodnośó z 2 .1. 



4 4 2 Sprawdze n ie r odzalu t 1akośo i drewna nalety przeprowadzać przez ogl ędz iny 

wzrokowe stwi e rdzająo zgodność z 2 . 3 .2. 

4 .4 :) Sprawdzen i e WYgladu spoiny kle10wel Wllety pr:r;eprowad'loać wzrokowo lub za 

pOlD.ooą szczelinolllie rza. Jakiekolwiek r ozwarat.wienia apoin k l ejowyoh dyskwalit ikują 

p6łtabrykat. 

4 4 1 Sprawdzenie wilgot.noś ci d r 01m1l nalety pr zaprowadzaó met odą elektrometryoz­

ną zgodnie z PN- 56/D- 04100 . Elekt.rody przyrządu p owinny być umieszozone w przybli te_ 

niu w połowi e długości półtabrykat.u na dolnej lub górnej płaazczytnle.Sprawdzi ć zgod­

ność z 2.4 . 4 . 

4 4 5 Sprawdzenie lakości 8klelentn 

4 4 5 1 Przyg otowan ie próbOk Z próbki pobranej wg 4.3 na lety wydzie lić dwa r o­

dzaj e próbek do badan ia wytrzymał08ci IIpoiny klejowej: 

- na rozkl1 n owllnle , 
_ na śo inanie . 

Próbki do badania wytrzymał ośoi na rozkltnowanl0 8po łny klejowej p owinny mie ć 

długoś ć 25 cm 1 p owinny byó wydzielone z półfabrykatów przyc iętyoh do wysyłk i 

o przekroju odpowiadającym badanemu półfabryka towi . Jeden wyelntlk powinien pochodz ić 

z samego końca półtabrykatu , drug i z jego części śro dkowej. 

Próbki do badaai a wyt.rzymał ości na śoinanie powinny byó wydzie l one z poz os ta łych 

el;ęścl p6łfabrYkatów , po wyd l; i eleniu próbek do badania wytrl;ymaloścl na rozkl1nowa - . 

( nie . Z katdego pół rabrykatu nalety przygotować po 60 blokowyo h próbek typu radzlec-

, kiego o kaztałoie i wymi a r ach podanych na rys . 2 i ponUl3ę ro_6 je. 

Pr óbki te nalety pOdl; i e 11 6 na trzy &rupy po 20 astull: 1 przeznaozyć do badań 

a) ki ima t Yl;owani a, 

b) gotowania i auszenia , 

o) (loozenia i:i\llII.ratania. 

4 ~ II 2 Badanie '!Ytrzymał ośoi na rozklinowani e 8p O!ny kle10w01 nalety przepro­

-.adzi ó za pomoc{\, 8talowego klina o kilc i e o8trza oko ło 50 oraz młotka . Klin nal ety 

prl;y,ta-.lać do ozo ła próbki , dokładnie na 11n11 spOin, z-.atając aby nie przecina ł on 

drewna, a t.ylko rOl;warstwiał 8poi nę klejow". Przy dobrym akle J eniu na oa łej płaazcl;y­

i nie przełupu powinny l;najdować siO p owy ry-.ane 'WłÓkna drzewne . Sklejenie na l ety· u'lona6 

lIa lIgodne z norlD.ą, gdy wys~QPowanle gładkich, pokrytych aa/DY1ll tylko klejem płaszozyzn 

nte prze k ro ozy HYó ogó lnej pOlflerzoh.nl przełupu • 

.... 4. 11 3. Dadanill wytrzymałości nn śoinanie spotny kl elowel 

a) K l i (li a t y z o " a fi i e . Pr6bki z katdego pół fabryka tu przyg otowana wg 

4 . 4.5.1 a) nalety przech o''Y\lfać przoz okre . n ie kró t szy nit 4B god z '" pomiesz ozeniu 
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o temperaturze 18 .,. 20°C 1 przy wilgotności wzgl ędnej powietrza 65 .;. 75-' tak, aby 

oslq.gn~ły rówllOIllIerną wilgotność 12 .;. 1~ , 

b) G o t o wa n 1 e 1 s u s z e n i e, Próbki z ,katdeco półfabrykatu przy-

gotowane wg 4 . 4 . 5.1 b) nalety zwatyć z do­

kładno'o ią do 1 g 1 następnie gotować 

w wodzie bez przerwy p r zez 6 godz. ro tym 

ozasie nalety wyJq.ó je i poddawać sugzen~u 

" temperaturze nic przekraozajl\oej 35 C 

t ak długo , at Illasa próbek osiągnie pler_ 

"0 tną war tość. 

o) M o c z e n i e i z a III r a t a,- ~ 

n i e . PróbkJ, z ka'Żdego półfabrykatu przy- · RYlI . J . Prz1"4d ~ pr6bklł <:lo '"7Znaczam.a wytr~:r-
goto .... ane w8 4 . 4 . 5 . 1 e) nsloty 1lI0ezye '11'110- Qa;tośol sp01lU' klejow.j n. 'c1.na.a.1. 
dzie ° temperaturze okołO 20°C przez 

24 godz , przez dalsze 24 godz poddać działaniu temperatury 5.;. looe. Następnie próbki 

należy suszyć w temperaturze nle p r zekraezajl'\cej 350C lak dlugo , a:!: nw.sa Ich osl,\g­

nle p ierwotną "artość. 

d) W Y z n a c z a n i c w y t r z y m a l o ś c i . Każdą CTupę próbek z kat _ 

dego półrabrykatu po zbadaniu wg a) -:- c) nale:!:y poddać badaniom w maszyni<l wytr7;yt1a­

ł ościoITej ° aile nIc mnie jszej nH. 3000 kG. Próbkę należy zamocować w przyn.ądzie me_ 

chanicznym przedstawionym na rys . 3. 

Następnie przyrzl'\d wraz z próbkl'\ na l ety umieścić ... 1118s:/lyn1e wytr7;YJllało śe 10weJ 

i obCil\t_ć at do znis:/Iczenia próbki . Prędkość posuwu lila szyny powinna wynosić 10lll/min. 

Ola katdeJ indywidualnej próbki blokowej nalety wy:/lnaC:/lyĆ wytrzymałość na ŚC ina­

nie. Wyt.rzymałość na ścinanie R ,W nale:!:y obliczyć w kG/CIll2 wg wzoru 

P_x 
w którym: R1W=-A -

Pmax - sila niaZe7.ąc8 , kG , 2 
A - powierzc hnIa spoIny , cm . 

N'a 8tęlmle dla katdej grupy próbek blokowych należy obliczyć średn l1'\ arytmetyozną 

wytrzymałośc i. Spoinę k lejOl'ą. nalety U:/Inać za dobrą , jeśli uzyska wytrzymałość: 

w grupie kltPlatyzowaneJ - powyteJ GO kG/em2
, 

w g rupach gotowanej l sUS:/lonej oraz 1I0eZOn<lj i z!lI:Irat(l,nej _ powyżej 50 kG/cIll2 • 

4 . 6 . Oclmli '!lników badmi 

4.l5 t Ocena półfabrykatu. !).adany półfabrykat nalety uznaó za dobry, jeślt przej-

dzie przez wszys t kie badania z wynikiem dodatnim. 

Badany półfabrykat należy uznać za n iedobry , jeśli nie przejdzie c hoc i a:!:by prll;ez 

jildno :/I bllda.ń z wyn ik iem dodatnim. Pó łfabrykatu uznanego za niedobry na podstawie 

jednego z badań nie należy badać Oalej. 

Ą. S 2 Ocena llar t !i •. Part ię nalety uznaó za zgoonl\ z wymagan iami normy.,leś l l usu­

n ięto :/I partit półfabrykaty ni ezgodne z 4 .4. 1 -:- 4 . 4.3 , jeś li w badaniu wg 4.4-.'1 11cz_ 

ba pÓłtabrykatów niedobrycb li próbce nie przel')'tsza l iczby podanej w tabl . 4 oraz je­

śli wlJ zystkl e półfabrykaty w próbce przesz ły przez badania wg 4 . 4 . 5 :/I wyntklelil dodat.nllD. 

Partię nal e:!:y uznac! za n1ezgod.ną, z WY1llllgan1ami normy , jeś li nie spełniono choóby 
j ellllego z _. _runk,; ... . 

4.5 . l . P08tepowa.n ie z partiA. niezgodo, z wrnw.ganlallll nonny. Partię półfabrykatów 

uznanq za n1ezgodnl'\ z wymaga.niami normy ni e należy poddawać p01łtórnym badaniom . 

5. POMIAR l OBLICZANIE Mirl SZO~CI 

Pomiar i obUczanie mią:!:8210'01 pół fabrykatów nalet y przeprowadzać zgodnie z 
PN- 58/D- 03001 li; tym, ze grubość i I:Izeroko§ć nale:!:)" mierzyć z d okłn<:lności. q do 1 mm, a 
długo§ć - do 1 cm. II: O " I I C 
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