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NORMA BRANZOWA
SRODKI BN-80
e i Drzwi strugoszczelne 3712-17.01
| URZADZENIA jednoskrzydtowe stalowe L
PLYWAUJUACE okretowe
Grupa katalogowa 0543
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa drzwi 2. Przyklad oznaczenia drzwi (FB)') o wielkosci
strugoszczelne jednoskrzydlowe stalowe okrgtowe, sto- LXB=1400X 600 mm:
sowane na statkach morskich. DRZWI FB 1400X600  BN-80/3712-17.01

3. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 1 =3 i tabl. I.

Norma nie dotyczy drzwi dla morskich jednostek

wiertniczych. '} Oznaczenie drzwi wg normy mig¢dzynarodowej 1SO 6042-1980.
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Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 29 listopada 1980 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1981 poz. 26)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981, Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakf. 800 + 55 Zam. 611/81 Cena zt 3,60
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Tablica 1
Wielkos¢ Odchylki Odchytki LiGeba_ | rasiiin
& SC C cny . 2k 3 s
L %X B 7 B L, B B> L, L /.Lfml\nle;c oliite
klinowych
1200600 1200 600 1244 644 - 700 500 6 109
[400X600 1400 600 1444 644 — 900 700 6 123
1400Xx750 1400 0 750 0 1444 794 — 900 700 6 140
1400X900 1400 3 900 X 1444 +2 944 2 400 900 700 8 163
1600X600 1600 ) 600 ’ 1644 644 - 1100 780 6 134
1600X750 1600 750 1644 794 — 1100 780 6 153
1600x900 1600 900 1644 944 400 1100 780 8 178
VO-" Zomkniecia khinowego 6. Materiat — wg tabl. 2.
o 2 13 12 Tablica 2
! Wiasnosci mechaniczne
e 45 45 8.3 min :
8% $ Nazwa czgsci Material
; drzwi Rm
4 MPa
S'kt:zyd}n I O$- 410
' cieznica
1BNv-80 /3712-17,01-2] Plaskownik mo-
cujacy uszczelke, stal spawalna
zamknigcia kli-
: 350
Rys. 2. Wngka klina nowe, skrzydto i
ucho zawiasy
Sworzen zawia- 350 stal nierdzewna
sy ‘ lub mosiadz
Uszczelka guma Il wg PN-78/W-88061]

: A%

10

[BN-6013712-17.07-3]
Rys. 3. Gabaryty uszezelki

4. Odchytki wymiaréow nietolerowanych powinny od-
powiada¢ klasie doktadnosci 14, szereg odchytek 720~
kraglony sSredniodokladny wg PN-78/M-02139.

Dopuszcza si¢ wybrzuszenie uszczelki gumowej wy-
nikajace z geometrii gniazda 1 tolerancji wymiarowych
uszczelki, o wielko$ci zapewniajace] uzyskanie wlasci-
wej] szczelnosci drzwi.

5. Odchyiki i tolerancje ksztattu. Nazwy 1 okreslenia
odchytek 1 tolerancji ksztattu — wg PN-78/M-02137.
Odchytki wykonania oScieznicy 1 skrzydta nie powinny
przekracza¢ wartosci:

— prostolintowo$¢ mierzona w osi symetrii przylgni
i uszczelki nie powinna by¢ wigksza niz 2 mm,

— wypuktosé skrzydla nie powinna by¢ wigksza
niz 10 mm,

— plaskos¢ (wichrowatos¢) mierzona wzgledem
irzech dowolnych narozy oscieznicy 1 skrzydia nie po-
winna by¢ wig¢ksza niz 2 mm.

7. Wykonanie. Skrzydto drzwi powinno by¢ spawane
lub tloczone, oScieznica gi¢ta i spawana. Krawedz oS-
cieznicy stykajgca si¢ z uszczelkg gumowg powinna byc
zaokraglona i1 rowna na calym obwodzie. Ostre krawg-
dzie nalezy zatepi¢, a spawy wyrownac.

Uszczelka gumowa powinna by¢ przymocowana kle-
jem do dna gniazda. Klamka zamkni¢cia klinowego
ustawiona w skrajnym potozeniu otwartym nie powinna
samoczynnie opadac.

Wnegka klina powinna by¢é wyposazona w nakladke
mosi¢zng. Kierunek pochylenia klina powinien odpo-
wiada¢ wymaganemu kierunkowi zamykania zamknig¢
wg rys. 1.

Leb sworznia 1 smarowniczk¢ nalezy umiesci¢ w gor-
nej czg¢sci zawiasy. Czesci ruchome zamknigc klinowych
i zawias powinny by¢ wypelnione smarem staltym. Smar
od strony stozka zamknigcia klinowego nie powinien
wydostawacé si¢ na zewnatrz.

W stanie zamkni¢tym krawe¢dz oScieznicy powinna
by¢ zaglebiona w uszczelke na glgbokoS$¢ nie mniejszg
niz 4 mm. Drzwi powinny byé wyposazone w zamknig-
cia klinowe wg PN-68/W-88041.

Zawiasy 1 zamknigcia powinny by¢ wyposazone
w smarowniczki M&X1 wg PN-76/M-86043.

8. Wykorczenie. Powierzchnie pod pokrycia lakiero-
we nalezy oczysci¢ metodami strumieniowo-$ciernymi
do stopnia czystosci co najmniej 2a wg PN-70/H-97050
i chropowatos$ci wyrazonej parametrem R. nie wigksze)
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niz 50 um. Wszystkie powierzchnie powinny by¢ ma-
lowane dwiema warstwami farby epoksydowej do grun-
towania dla okr¢townictwa do czasowej ochrony, cyn-
kowej) wysokoprocentowej 7423-026-950 wg BN-77/
6113-60, o tacznej grubos$ci warstw nie mniejszej niz
40 um.

Nakretki, podktadki oraz inne elementy f3czace na-
lezy zabezpieczy¢ przed korozjg powlokami metalowy-
mi na warunki cigzkie wg BN-75/3702-02.

9. Szczelnosé. Drzwi powinny by¢ szczelne przy pole-
waniu wodg z pradownicy o Srednicy pyszczka mini-
mum |6 mm, z odlegtodci 1,5 m, przy cisnieniu wody
250 kPa (okote 2.5 kG/cm?), przez co najmniej 3 min.

Drzwi powinny by¢ gazoszczelne przy ci$nieniu 2 kPa
(okoto 0,02 kG/cm?), przy czym przez | h nie powinien

wystapi¢ spadek cisnienia ponizej 1,3 kPa (okolo
0,013 kG/cm?). .

10. Wytrzymatos¢. Drzwi nie powinny ulec odksztat-
ceniu pod dziataniem wody o cisnieniu statycznym
45 kPa (okoto 0,45 kG/cm?), wywieranym na strong
zewnetrzng drzwi (narazong na uderzenia fal) przez 5 s.

11. Cechowanie. Na zewng¢trznej stronie drzwi,
w miejscu oznaczonym na rysunku, nalezy umiesci¢
nast¢pujace znaki o wysokosci cyfr 1 liter 10 mm:

a) wytworni,

b) wyr6znik oznaczenia,

c¢) BN.

12. Postanowienia przejsciowe. Na okres do dnia
30 czerwca 1983 r. dopuszcza si¢ produkcje drzwi o wy-
miarach 1 wykonaniu wg BN-76/3712-10.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujgca norme¢ - Centrum Techniki Okrgtowe
— Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/3712-10

a) wprowadzono nowy typoszereg wymiarow w Swietle wg
BN-78/3712-17.00,

b) zmieniono konstrukcjg drzwi wg ISO 6042-1980,

¢) wyeliminowano drzwi z iluminatorem.

3. Normy zwigzane
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania
PN-78/M-02137 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Nazwy i okreSlenia
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-76/M-86043 Smarowniczki kulkowe cisnieniowe z glowkg ptaskg
PN-68/W-88041 Zamknigcia klinowe okrgtowe
PN-78/W-88061 Sznury gumowe do uszczelniania zamknig¢ otwo-
row okretowych
BN-75/3702-02 Elektrolityczne powloki metalowe w okr¢townictwie
BN-77/6113-60 Farby epoksydowe do gruntowania dla okr¢townic-
twa do czasowej ochrony

4. Dokumenty migedzynarodowe
[SO 6042-1980 Shipbuilding — Weathertight single — leat steel doors
— norma réwnowazna.

5. Symbol wg SWW — 1057-21.
6. Autor projektu normy — inz. Wiestaw Kubacki, Centrum Tech-
niki Okrgtowe)] — Gdansk.

7. Wymiary otworu w plycie Sciany w mm — wg rysunku
i tablicy.

8. Zgodnosé z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Pol-
skiego Rejestru Statkow. Uzgodniono dnia 16 lipca 1980 r.
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[BN-80/3712-17,01-]]
Wielk os¢
s R
LxB = =
1200 600 1218 618
1400 X 600 1418 618
+3 -
1400X 750 1418 ; 768
0 0
1400 X900 1418 918 40
1600X 600 1618 618
1600X 750 1618 768
1600900 1618 918




