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N O R M A BRANŻOWA BN-SO 
ŚRODKI 

TRANSPORTU Drzwi stru goszczel ne 3712-17.01 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA jedn.oskrzydłowe stalowe I Zamiast 

PŁYWAJĄCE okrętowe 
\BN-76/3712-10 

Grupa katalogowa 0543 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są drzwi 
strugoszczelne jednoskrzydłowe stalowe okrętowe, sto­
sowane na statkach morskich . 

2. Przykład oznaczenia drzwi (FB)') o wielkości 

L X B = 1400 X 600 mm: 
DRZWI FB 1400x600 BN-80/ 3712- 17.0 I 

3. Główne wymiary w mm - wg rys. l -;- 3 i tabl. I. 
Norma nie dotyczy drzwi dla morskich jednostek 

wiertniczych. ') Oznaczenie drzwi wg normy międzynarodowej ISO 6042-1980. 

Mie 'sce cechowonia Mie 'sc e cecho wania 

A- A 

IBN-B O!J712-17.01- 1 I 

Zg łoszona przez Ce ntrum Techniki Ok rętowej w Gdarisku 
Ustanowio na przez Dyrek tora Centrum Technik i Okrętowej dnia 29 li stopada 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1983 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 5/ 1981 poz . 26) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 . Druk . Wyd . Norm . W-wa. "'k . wyd . 0,50 Nakl . 800 + 55 Zam . 61 1/ 81 Ce na Zł 3,60 
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Tablica l 

Wie l kość Odch yłki Odch y ł ki 

L x B L B 
L, 

1200x600 1200 600 1244 
1400X600 1400 600 1444 
1400X750 1400 

O 
750 

O 
1444 

1400x 900 1400 
-3 

900 
-3 

1444 ± 2 
1600X600 1600 600 1644 
1600X750 1600 750 1644 
1600x 900 1600 900 1644 

VOŚ zomkniecio k l inowego 

::... l: 12 I 

> 0 45 I 45 
<o 

I 
~ 

IBN-80 /3712 - 17. 01 -2 1 

Rys. 2. Wn~ ka klina 

f.4-___ 45 

IB N-80 /3712-17,0 1-31 

Rys . 3 . Gabaryty uszcze lki 

4, Odchyłki wymiarów nie tolerowan ych powinny od­
powiadać kla sie dokładnośc i 14, szereg odchyłek za~­
krąg l ony średniodokładny wg PN-78/ M-02 139. 

D opuszcza się wybrzuszenie uszcze lki g um o wej wy­
nikające z geometrii gn ia zda i to lerancji wymiarowych 
uszczelki , o wie lk ości zapewniającej uzyska nie właśc i ­

wej szcze lności drzwi . 
5. Odchyłki i tolerancje kształtu . Na zwy i okreś len i a 

odc h yłek i tolerancji k sz tałtu - wg PN -78/M-02137 . 
Odchyłki wykonania ośc i eż nic y i skrzydła nie powinn y 
przekraczać wartości : 

- prostolini owość mierzona w osi syme trii przy lgni 
i uszczelk i ni e powinna być większa niż 2 mm , 

- wypukłość s krzydł a nie powinna być większa 

niż 10 mm , 
- pła s k ość (w i c h rowatość) mierzona względem 

trZech dowolnych na roży oścież ni cy i sk rzydła nie po­
wInna być w i ększa niż 2 mm . 

Liczba 
Ma sa kg, B, B, L, Ll za m k n i ęć 
o koło 

klin owych 

644 - 700 500 6 109 
644 - 900 700 6 123 

794 - 900 700 6 140 
944 ±2 400 900 700 8 163 
644 - 1100 780 6 134 
794 - 1100 780 6 15 3 
944 400 11 00 780 8 178 

6. Materiał - wg ta bl. 2. 

Tablica 2 

Włas nośc i mechanic zne 

Na zwa CZęŚCI 
mln 

Mate riał 

drzwi Rm 

MPa 

Skrzydł o I 
C l eżnlca 

oś-
4 10 

Płaskownik mo-
c Ujący us zc ze lkę , sIal spawa lna 
zamknięc i a k Ii -

350 
nowe, s krzydł o i 
ucho zawiasy 

Sworzeń za wla -
350 

stal nierclzewna 
sy lub mosiąd z 

Uszcze l ka guma II wg PN-78/W -88061 

7. Wykonanie. Skrzydł o drzwi powin no być spawane 
lub tłoczone , ościeżnica gięta i spa wana. Krawędź oś­
cieżnicy s tykająca się z uszczelką gumową powinna być 
zaokrąglona i równa na całym obwodzie . Ostre krawę­
dzie należy zatępić , a spa wy wyrównać . 

Uszczel ka gumowa powinna być przymocowana kle­
je m d o dna gnia zda. Klamka zamk nięcia klinowego 
ustawiona w skrajn ym położeniu otwartym nie powinna 
samoczynnie opadać. 
Wnę ka klina po winna być wyposażona w nakład kę 

mosiężną. Kierunek pochylenia klina powinien odpo­
wiadać wymaganem u ki erunkowi zamykania zamknięć 
wg rys. I. 
Łeb sworznia i smarowniczkę należy umieś cić w gór­

nej części zawiasy. Części ruchome za mknięć klinowych 
i zawias powinn y być wypełnione smarem stałym. Smar 
od stron y s tożka zamkn i ęc i a kl inowego nie powinien 
wydos ta wać s i ę na zewnątrz . 

W stani e zamkniętym krawędź oścież ni cy powinna 
być za głębi o na w uszczel kę na głębokość nie mniejszą 
niż 4 mm . Drzwi powinny być wyposażone w zamknię­
cia kl inowe wg PN-68/ W-88041. 

Zawiasy i zamkn ięcia powinny być wyposażo ne 

w smarowniczki M8x I wg PN-76/M-86043 . 

8 . Wykończenie. Powierzchnie pod pokrycia lakiero­
we należy oczyś cić metodami s trumieniowo-ściernymi 

do stopn ia czystośc i co najmniej 2a wg P~-70/H-9705() 

i chropowatości wyrażon ej parametrem R z nie większej 
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niż 50 f.1m . Wszystkie powierzchnie powinny być ma­
lowane dwiema warstwami farby epoksydowej do grun­
towania dla okrętown i c twa do czasowej ochrony, cyn­
kowej wysokoprocentowej 7423-026-950 wg BN-ni 
6113-60, o łącznej grubości warstw nie mniejszej ni ż 

40 f.1m. 
Nakrętki , podkładki oraz inne element y łąc zące na­

leży zabezpieczyć przed korozją powłokami metalowy­
mi na warunki ciężk ie wg BN· 75/3702-02 . 

9. Szczelność . Drzwi po winny b yć szczelne przy pole­
waniu wodą z prądownicy o średn icy pyszczka mini­
mum 16 mm, z odległośc i 1,5 m, przy c iśnien iu wody 
250 kPa (około 2.5 kG/cm2), przez co najmniej 3 min. 

Drzwi powi nny być gazoszcze lne przy ciś nieniu 2 kPa 
( około 0 ,02 kG/cm 2

), przy czym przez I h nie powinien 

wystąpić spadek ciśnien ia poniżej 1,3 kPa (o koł o 

0,013 kG/c m2
). 

10; Wytrzymałość. Drzwi nie powinny ul ec odkształ­

ceni u pod działaniem wody o ciśn ien iu sta tycznym 
45 kPa (około 0,45 kG/cm 2), wywieranym na s tro nę 

zewnętrzną drzwi (narażo ną na uderzenia fal) przez 5 s. 
11. Cechowanie. Na zewnętrznej stronie drzwi, 

w miejscu oznaczonym na rysunk u, należy umlesc lc 
następujące zna ki o wysokości cyfr i liter 10 mm: 

a) wytwórni , 
b) wyróżnik oznaczenia , 
c) BN . 
12. Postanowienia przejściowe . Na o kres do dnia 

30 cze rwca 1983 r. do puszcza s ię produkcję drzwi o wy­
miarach i wykonaniu wg BN-76/37 12-10. 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Centrum Tec hn iki Okręto wej 
Gd ań sk. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/3712-10 
a) wprowadzono nowy typoszereg wymIa rów w świet l e wg 

BN-78/37 12-17.00, 
bl zmienio no konstru k cję drzwi wg ISO 6042-1980, 
c ) wye limino wano drzwi z ilum inato rem. 

3. Normy związane 

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygoto-
wa nia powierzch ni sta li do mal owani a 

PN-78/M-021 37 T olerancje kszta łtu i położe ni a . Nazwy i określenia 
PN-78/M-02 139 Odchyłki wy mia ró w nietole rowanych 
P N-76/ M-86043 Sma ro wniczki kul kowe ciś ni e n iowe z głó wką pł aską 

PN-68/ W-88041 Zamk nięcia kli nowe okrę towe 

P N-78/W-8806 1 Sznury gu mowe do uszczelnia nia zamknięć o two­
rów o k rętowych 

BN-75/3702-02 Ele kt rolit yczne powł ok i meta lowe w okrętowni c twie 

BN-77/6113-60 Farby epoksydo we do g runtowania d la o krę tow n ic­

twa do czasowej ochrony 

4. Dokumenty międzynarodowe 
IS O 6042- 1980 Sh ipbuilding - Weat hertight sing le - leaf stee l doo rs 

- norma ró wnoważna. 

5. Symbol wg SWW - 1057-2 1. 
6. Autor projektu normy - in ż. Wiesław Kubacki. Centrum Tech­

niki Okrę towej - Gdań s k . 

7. Wymiary otworu w płycie ściany w mm - wg rys unku 
I tab licy. 

8. Zgodność z przepisami PRS . Norma zgodna z prze pisami Po l­
sk iego Rejes tru Sta tków. Uzgodnio no d nia 16 lipca 1980 r. 

..27/////////// 

Wie l kość 

LXE 

1200 X 600 

1400X600 

1400 x 750 

1400 x 900 

1600 x600 

1600 X 750 

1600 X900 

~ 
~ 
~ 
~ 
~ 
~ 

oC > 

Lx8 

L4 x B4 

IE N-B 0/3712-17,01-11 

L, E, R 

12 18 6 18 

141 8 6 18 

14 18 
+ 3 

768 
+3 

O O 

14 18 91 8 40 

16 18 6 18 

16 18 - 768 

161 8 918 


