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N O R M A BRANŻOWA BN-79 
ŚRODKI Motocykle i motorowery 3641-08 

TRANSPORTU 
Podnóżki kierowcy i pasazera 

DROGOWEGO Zamiast 

Nasady BN-73/3641-08 

Grupa katalogową V 31, V 32 

1. WSTĘP - z otworem okrągłym - A 
- z otworem kwadratowym - B 

Przedm iotem normy są nasady podnóżków kierowcy 
pa ażera do pojazdów jednośladowych. 

2.2. Przykład oznaczenia nasady odmiany A: 
NASADA A BN-79/3ó4 1-08 

3. WYMAGANIA 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W za leżności od kształtu otworów 
przyłącze niowych rozróżnia się dwie odmiany nasa d: 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rys. I i 2. Dopu
szczalne odchyłki wymiarów nietolerowanych w klasie 
7 - wg PN-66/C-94 126. 
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Zgłoszon a przez Wytwórnię Sprzętu Komunikacyjnego w Świdniku 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 18 września 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 26/ 1979 poz. 119) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark . wyd. 0.50 Nakl. 1000+55 Zam. 3296/79 Cena zl 3,60 
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3.2 . Materiał. G uma kla sy N - wg PN-64/C-94150 
o tward ości 75 + 5°Sh wg PN-71 /C-04238 i własno
śc ia c h mechanicznych uzgodnionych międ zy za mawia 
jąc ym a wy tw{lrcą . 

3.3. Powierzchnie nasady po winny być bez nadle
wów. niedo lewów i zadziorów. Dopuszcza s ię na s tępu

j'icc wady: 
a) pr7c'>lll1i~cil' ś rednic i przekrojów w stosunk u do 

os i sy met ri i. w g ra ni cach tolerancji śred ni cy prze k rOJU 
lub śc ianki. 

b) ślady po usuwaniu nadlewk ów do wyso k ośc i 

0.7 mm , grubośc i 0,6 mm i głębokości 0,5 mm, 
e) zeszlifo wa nia po wierzchni do głębokości 0 ,5 mm 
szero k ośc i 3 mm , 
d) nied o lewy o łącznej powi erzchn i do 25 m 2, 

e ) odciski tkanin, 
f) dla Ilasad kolorowych zmianę odcienia barwy na

sady w partii , 
g) po talkowa nie powierzchni , 
h) ś lad y środków smarujących. 

Łączna liczba wad dla jednej nasady wg a) do e) me 
więcej ni ż. 4. 

3.4. Własności technologiczne. Nasady przy nasuwa
niu na pręt podnóżka pasażera nie powinny pękać. 

3.5. Odporność na niską temperaturę. Nasady po wło
żeniu na prę t podnóżka kierowcy lub pasażera , ochło

dzone do temperatury -30°C , nie powinny pękać. 
3.6. Cechowanie. Na nasadzie, w miejscu oznaczo

nym na rys unku , należy nanieść w sposób trwały i wy
ra ź n y co najmmej: 

a) znak wytwórni, 
b) BN-79/3641-08. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Nasady za ko nserwowa ne należy pa
kować do skrzyń lub pojemni ków IV sposób przewi-

dziany w dokumentacji technicznej . Na sk rzyn i należv 
umieścić nas tępujące dane: 

a) znak lub nazwę wytwórni. 
b) odmianę nasady np. (NASADA A BN-79/ 

3641-08), 
c) li czbę nasad , 
d) datę produkcji (miesiąc, rok). 

4.2. Przechowywanie. Nasady powinny być przecllO
wywa ne w pomieszczeniach zamkniętych o wi lgo tn ośc i 

względnej do 80% . 

4.3. Transport. Nasady powinny być przewożóne kry
tymi środkami tra nsportowymi za bezpieczaj ącymi 

przed wpływami atmosferycznymi oraz uszko dzeniem 
mechanicznym. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tabl. I. 

S.2. Kontrola jakości 
S.2.1. Skład i liczność partii. W skład partii wchodzą 

nasady jednako·wej odmiany i wykonane w jednako
wych warunkach produkcyjnych . Liczność partii nie po
winna przekraczać 10 t y s ięcy sztuk. 

S.2.2. licznoŚĆ próbki. D o badań niepełnych należy 

pobrać próbk i o liczności podanej w tabU. D o badań 
pełnych należy pobrać co najmniej 3 nasady, które 
przeszły badania niepełne z wynikiem dodatnim. 

5.2.3. Poziom kontroli _ . II ogólny wg PN-73/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna·' - maksimum 1,5% 

(dla badań niepełnych ). 
S.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba 

dania dla kontroli normalnej wg tabl.2. Plany badania 
dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejś
cia - wg PN-73/N-03021. 
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Tablica I 

Za kre badań W y ma- O pis 

.... p. R odzaje badań gi;lllliJ badań 

pełne niepc!nc wg wg 

I 2 -' 4 :; h 
-, Sp rawd zenie wy-

nll a rów + + l . ! 5.4 . , 

2 Sp rawdzenie ma t('-

rialu + - 3.2 5.4 .2 

3 Sprawdzćnic wyko-

nania I cec ho wania + + .1.3 I 3.6 5.4.3 

4 Spra wdze n ie włas-

nośc i tech nnln gicz· 

nych + - 3.4 5.4.4 

5 Sprawdzenie od-

porn oścI 11:.l n is k ą 

temperatu r, + - 3.5 5.4.5 

Znak + Oi' I1 ~ I C'/; 1 bad a niC'. kt ó re na!cży pl'l.ep r()wadzać . 

Znak - l)ZIIlICI.'1 ha,L1nie. k tó rego nil' nakży przeprowadzać. 

Badania pl'! Il e 11 ;li óy pr/eprowad lać Co naJm n iej ra z na 

3 ml eS!ćJcc n~1 11;,,"dach . k t{'ąl..' przeszły bada 11 ia ni cpcłne I . wv-

nikiem dodatnim . 

Badania n i c pcł 11,' l1a lóy pIleprowadzać podczas odhioru na-

(125 G/cm 2). Pomiary należy przeprowadzać po 24 h 
od czasu wyjęcia z formy. 

5.3.2. Sprawdzenie materiału na l eży przeprowadzać 

wg PN-64/C-94150, twardość materiału wg PN-7l/ 
C-04238. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania i cechowania należy 

przeprowadzać przez oględziny nieuzbrojo nym okiem, 
a wielkość dopuszczalnych odchyłe k przy użyciu uni
wersa ln Yl:h przyrządów pomiarowych pozwalających na 
mierzenie podanych wielk ości odchyłek (błędów) przy 
założonych do kładnościach . 

5.3.4. Sprawdzenie własności technologicznych nałeży 
,przeprowadzać wg 3.4. 

5.3.5. Sprawdzenie odporności na niską temperaturę ' 

na l eży przeprowadzać w wannie izo lowa nej z pokrywą, 
w której jest o twór na termometr. Do wa nny należy 
wlać a lk o ho l etylowy do wysokości 60 mm i oziębić do 
temperatury - -30°C za pomoc'l sta lego C02. Nasady 
należy przetrzymać w a lkoholu przez 2 h. Po oziębieniu . 

temperatura a lk oholu powinna być stała . Po wyjęciu 
z wanny nasady nie powinny mieć pęknięć. Próbkę 

można przeprowadzać w komorze chłodniczej. 

5.4. Ocena wyników badań 
I sad. 5.4.1. Nasada zgodna z wymaganiami normy. Badaną 

nasadę n ależy uznać la zgodną z wymaganiami normy , 
jeżeli badania odbiol'uc dały wynik dodatni oraz gd y 
wy niki aktual nYl: h h ćJdań peł nych są dodatnie. 

Tablica 2 

Li czność 
Liczha Liczha 

LiclO OŚć P'I rt ii 
próbki 

k walifi - dysk wali-

kująca fikuj'ilGI 

s7 tu k 

du -'- 90 X O I 
91 '';' 28U 32 I 2 

28 1 -'- 500 50 2 J 
50 , -'- I 200 SO -' 4 

120 I -'- 3200 125 5 6 

320 I -'- 10000 200 7 g 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarlHV 1 1 ,t!C ŻY przcprowadzać 

przy użyciu przyrządów pOllli;lf'(l\vych . które ni e wy
wierają na materi ał większegu Ildl:isku n i ż 125 hPa 

5.4.2. Partia nasad zgodna z wymaganiami normy. 
Parti ę nasad naleiy u znać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeie li : 

a) liczba :, / l ul-. niezgodnYl:h z wymaga niami norm y 
jest rów na a lbo mniejsza od podanej w tabł.2 , 

b) wyn ik i aktualnych bada ń pełnych są dodatnie. 
5,5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Do 

każdej partii nasad , uzmlnyl: h za zgodne z wymagania
mi normy. należy dołączyć świadectwo, które powinn o 
za\vicrać co najmnieJ: 

nazwę i ad res wytwórni, 
- o znaGenie odmiany. 
--- stwierdze nie zgodnośl:i wykonania z wymaganIa-

mI normy, 
- da tę odb ioru techn il: znego (miesi'lL', ro k l. 

KONI EC 

INFORMAC.JE DODAT KOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Wytwórnia Sprzę tu Komu

nikacyjnego PZL - Swidnik. 

2. Istotne zmiany w sto~unku do BN-73/364.1-IUI 

a ) wprowadzono ro zdział: Pako wanie, Przec ho\\'ywani e i Tra n

sport. 

bl wprowadzono s ta t ystyczną kontrolę jakości wg PN-73/ 

N-03021, 

e) wprowadzono wymaga-nia I badan ia dla własności techno lu

gicznych i odpornośc i na ni s ką temperaturę. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-71 / C-04238 Guma. Omaczenie t,,;rrdnści melodą Shorc'a 

PN-66/C-941 26 Wyroh~ ~h, )nilOwe i gumowe. Odchyłki wymiarów 

PN-73/N-03021 Slat yslyczna k' ''ltrola jakośc i . Kon irola odbiorcza 

wedlug oceny a lt ei'l1a tywnc·.i. Plany bada nia 

4. Symbol wg SWW - 1049·9. 

5. Autor projektu normy - Mieczvslaw Ba rciek i, Wytwórnia 
Sprzęlu KOlllullik ;IL yjllcgo PZl. - Swidnik. 


