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1. WSTEP

Przedmiotem normyssg wymagania i badania ttumi-
kéw wydechu stosowanych do silnikow nast¢pujgcych
pojazdéw: motocykli z wozkami bocznymi lub bez,
skuteréw, motoroweroéw, motorowerowych wozkow 1n-
walidzkich oraz pojazdow trzy- i czterokotowych za-
opatrzonych w silniki motocyklowe.

Norma dotyczy ttumikéw wydechu produkowanych
seryjnie.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i material powinny by¢ zgodne z po-
danymi w dokumentacji technicznej. Wymiary nieto-
lerowane wg BN-77/3601-01.

2.2. Powierzchnie. Zewnetrzne powierzchnie tlhumi-
kow nie powinny mie¢ pgkni¢é, wgniecen, sladow ko-
rozji, odpryskow powtok, pecherzy i1 ostrych krawedzi.
Dopuszcza si¢ tagodne wypuktosci 1 wklgstosci  po-
wierzchni zewngtrzne] w rejonie spoin od strony nie-
widoczne] w zmontowanym pojezdzie — nie wigksze
niz 0,5 mm 1 $rednicy maksimum 20 mm.

2.3. Zgrzeiny z wyjatkiem dopuszczalnych wgniecen
po elektrodach powinny by¢ wykonane wg PN-74/
M-69021. Dopuszcza si¢ nastgpujace wgniecenia po ele-
ktrodach:

— na powierzchniach zewngtrznych do 0,2 grubosci
materiatu zgrzewanego,

— na powierzchniach ostoni¢tych do 0,3 grubosci
materialu zgrzewanego.

2.4. Spojenia nie powinny miec:

— przepalen,

— wyciekéw spoiwa,

— podtopien,

— pecherzy.

2.5. Powloki dekoracyjno-ochronne. Powloki metalo-
we — wg BN-74/3602-01, powtoki lakierowe — wg
BN-74/3602-02. Powloki lakierowe powinny by¢ od-
porne na temperatury pracy tlumikow.

2.6. Poziom hatasu wydechu — mierzony w pojez-
dzie nie powinien przekracza¢ wielko$ci przewidzianych
w PN-77/S-04051 dla badanego pojazdu.

2.7. Wplyw tlumika na parametry silnika. Ttumik nic
powinien obniza¢ ponizej wielkosci ustalonych dla da-
nego typu silnika nastgpujacych parametrow:

— moc,

— moment obrotowy,

— jednostkowe zuzycie paliwa.

2.8. Wytrzymatos¢ na drgania. Ttumik powinien by¢
odporny na drgania wystgpujace w eksploatacji oraz
powinien wytrzymaé co najmniej liczbg drgan 10° przy
przyspieszeniu 10g.

2.9. Szczelnosé. Przy cisnieniu powietrza w tlumiku
0,05 MPa (0,5 kG/cm?) zanurzonym w wodzie, do-
puszcza si¢ wypltyw pojedynczych pecherzy powietrza
w ilosci do 40 pecherzy na minut¢ z kazdego miejsca
wyptywu. Ilo$¢ miejsc wyptywu — nie wigcej niz pigc.

2.10. Trwatosé. Ttumik wydechu wmontowany do
motocykla lub motoroweru powinien pracowac spraw-
nie do przebiegu 12 tys. kilometrow.

2.11. Cechowanie. Na kazdym tlumiku w miejscu
okreSlonym dokumentacjg nalezy poda¢ w sposob trwa-
ty 1 wyrazny co najmniej:

a) znak wytworni,

b) potwierdzenie odbioru jakos$ciowego (na czg¢Sci za-
mienne).

3. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Ttumiki wydechu nalezy pakowac¢ do
skrzyn lub pojemnikéw. Na skrzyni lub pojemniku na-
lezy umiesci¢ co najmniej nast¢pujgce dane:

a) napis: ,Nie rzucac”,

b) typ tlumika,

¢) liczbe tlumikow,

d) znak lub nazwa wytworni.

3.2. Przechowywanie. Thumiki wydechu nalezy prze-
chowywaé w pomieszczeniach zamknigtych o wilgo-
tnosci wzglednej do 80%. Stan przechowywania po-
winien byé sprawdzany co najmniej raz na trzy mie-
sigce.

3.3. Transport. Ttumiki wydechu powinny by¢ prze-
wozone krytymi $rodkami transportowymi zabezpie-
czajacymi przed wptywami atmosferycznymi oraz usz-
kodzeniem mechanicznym.
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4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tabl. l.

Tablica 1
Zakres badan
; 5 " W - 1S
Lp. Rodzaj badan 1\ | niepet- R Opls’
petne') fie?) gania badan
wg
I 2 3 4 5 6
1 | Ogl¢dziny zewngtrzne + + 2_'2:2 ]214 4.3.1
1 2.
Sprawdzenie wymiaréow . _
21 . ; + o 2.1 4.3.2
1 materiatu
Sprawdzenie wytrzy-
< il wytzy- 1+ - 2.3 4.3.3
matosci zgrzein i spoin
4 | Sprawdzenie powlok ;7 - 2.5 434
Sprawdzenie poziomu
5 5 - 2.6 4.3.5
hatasu
Sprawdzenie wplywu
6 | ttumika na parametry + - 2t 4.3.6
silnika
Sprawdzenie wytrzy-
7 | SPrawc ylrzy % s 2.8 4.3.7
matosci na drgania
8 | Sprawdzenie szczelnosci o + 29 4.3.8
9 | Sprawdzenie trwatosci + - 2.10 4.3.9
Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie nalezy przeprowadzad.
1) Badania peine nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz na 6 miesigcy; badania wy-
trzymalosci na drgania i trwaloéci nalezy przeprowadzac co najmniej raz na 12 miesiecy.
2) Badania nicpetne nalezy przeprowadzaé¢ podczas odbioru ttumikéw.

4.2. Kontrola Jakosci

4.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W sktad wchodzg ttu-
miki wydechu jednakowego typu, wymiarow, wykonane
w jednakowych warunkach produkcyjnych. Licznosc¢
partii nie powinna przekracza¢ 10 tys. sztuk.

4.2.2. Licznosé probek. Do badan niepelnych nalezy
pobraé préobki o licznosci podane] w tabl. 2. Do badan
pelnych nalezy pobra¢ co najmniej 3 ttumiki wydechu,
ktore przeszty badania niepelne z wynikiem dodatnim.

4.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-73/
N-03021.

4.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 1,5%
(dla badan niepeilnych).

4.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Plany ba-
dania dla kontroli obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki
przejscia — wg PN-73/N-03021.

Tablica 2

Licznogé Licznosé Liczba Liczba

artii robki | kwalifikujaca | OYSKWal-

’ i 1 fikujaca

sztuk

9+ 90 P 3 1
91+ 280 32 1 ?
281+ 500 50 5 .
501+ 1200 80 3 "
1201+ 3200 125 s )
3201 + 10000 200 7 g

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie powierzchni, spojen i cechowania
nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw i materialu. Sprawdze-
nie wymiaréw nalezy przeprowadzal za pomoca uni-
wersalnych narzedzi pomiarowych. Sprawdzenie mate-
riatu przeprowadza si¢ na podstawie atestow hutni-
czych.

4.3.3. Sprawdzenie wytrzymalosci zgrzein i spoin. Dla
kazdego urzadzenia zgrzewajacego nalezy przeprowa-
dza¢ proby wytrzymatosci zgrzein punktowych na Sci-
nanie wg PN-74/M-69782. Czgstotliwos$¢ przeprowa-
dzania préb — wg PN-74/M-69021 p. 4.5.

Prébki do badan wytrzymatosciowych spoin — wg
PN-78/M-69710.

4.3.4. Sprawdzenie powlok nalezy przeprowadzal
— wg BN-74/3602-01 lub wg BN-74/3602-02.

4.3.5. Sprawdzenie poziomu hatasu przeprowadza si¢
nastgpujaco: w pojezdzie odpowiadajgcym wymaga-
niom PN-77/S-04051 wymienia si¢ pracujacy tlumik
na tlumik badany i przeprowadza si¢ ponownie po-
miary na zgodno$¢ z wymaganiami PN-77/8-04051.

4.3.6. Sprawdzenie wptywu tlumika na parametry sil-
nika nalezy przeprowadza¢ na stoisku badawczym wg
BN-78/1354-06. Moc, moment obrotowy 1 jednostkowe
zuzycie paliwa powinny by¢ zgodne z parametrami
ustalonymi dla danego typu silnika.

4.3.7. Sprawdzenie wytrzymalosci na drgania nalezy
przeprowadza¢ na wstrzgsarce po Sztywnym Zamoco-
waniu tlumika w pozycji pracy. Badanie nalezy prze-
prowadzaé przy czgstotliwosci drgan od 40 do 100 Hz,
przy zachowaniu wymaganego przyspieszenia (10g)
i liczby drgan (10°). Jezeli w zakresie podanej czgsto-
tliwoéci wystepuja drgania rezonansowe ttumika, to
cate badanie nalezy przeprowadzaé przy czgstotliwosci
rezonansowej. Po probie tlumik nie powinien mie¢ pg-
knie¢ lub odksztatcen.

4.3.8. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadzad
po zamknigciu otworéw tlumika doprowadzeniu po-
wietrza do tlumika i zanurzeniu w zbiorniku z woda
co najmniej na 20 s.

4.3.9. Sprawdzenie trwalosci. Przed rozpoczgciem
préb drogowych nalezy przeprowadzi¢ badania  wg
4.3.5, 43.6 i 4.3.8, po przebiegu 12 tys. kilometrow
nalezy ponownie przeprowadzi¢ ww. badania — uzys-
kane wyniki nie powinny obnizy¢ si¢ wigce] niz 20%,
oprocz badania wg p. 4.3.5, ktore powinny miesciC si¢
w granicach dopuszczalnych wg PN-77/5-04051.

4.4. Ocena wynikow badan

4.4.1. Thumik zgodny z wymaganiami normy. Badany
tlumik nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,
jezeli badania odbiorcze daly wynik dodatni oraz gdy
wyniki aktualnych badan pelnych sa dodatnie.

4.4.2. Partia tlumikow zgodna z wymaganiami normy.
Partie ttumikéw nalezy uznac¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli

a) liczba sztuk niezgodna z wymaganiami normy
jest rowna albo mniejsza od podanej; w tabl. 2,
b) wyniki aktuainych badan pelnych sa dodatnie.
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4.5. Zaswiadczenia wytwoércy o wynikach badan. Do
kazdej partii ttumikéw uznanych za zgodne z wyma-
ganiami normy nalezy dotgczy¢ swiadectwo, ktdére po-
winno zawiera¢ CO najmniej:

— nazwe¢ i adres wytworni,
— stwierdzenie zgodnosci wykonania z wymagania-

mi normy,

— date odbioru technicznego (miesigc, rok).

%

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Wytwérnia Sprzetu Komu-
nikacyjnego PZL, Swidnik.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/3612-17

a) wprowadzono wymagania i badania dotyczgce trwatoéci thu-
mikéw wydechu,

b) podwyzszono wymagania dotyczace odpornosci na drgania
oraz uscislono warunki przeprowadzania badania.

3. Normy zwigzane .
PN-74/M-69021 Wytyczne projektowania wykonania i kontroli zigcz

zgrzewanych punktowo
PN-78/M-69710 Préba statyczna rozciggania doczolowych

spawanych lub zgrzewanych
PN-74/M-69782 Préba statyczna Scinania zgrzein punktowych
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

zlaczy

PN-77/S-04051 Pojazdy samochodowe. Dopuszczalny poziom halasu
zewnetrznego 1 metody badan

BN-78/1354-06 Pojazdy jednosladowe. Silniki. Préby stanowiskowe

BN-77/3601-01 Odchyiki warsztatowe wymiaréw nietolerowanych
dla wyrobéw przemystu motoryzacyjnego

BN-74/3602-01 Powloki metalowe i konwersyjne na wyrobach prze-
mystu motoryzacyjnego. Wymagania i badania

BN-74/3602-02 Powloki lakierowe na wyrobach przemystu motory-
zacyjnego. Wymagania i1 badania

4. Symbol wg SWW — 1048,

5. Autor projektu nmormy — Mieczystaw Barcicki, WSK PZL,
Swidnik.



