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1. WSTEF

Przedmiotem normy sa wymagania i badania dotyczace

cylindréw i tulei cylindrowych po obrébce skrawaniem

przeznaczonych do silnikéw motorowerowych produkowa-
nych seryjnie,.
2. WYMAGANIA
2. 1. Material, Zeliwo szare modyfikowane o wlasnos$-

ciach wg BN-74/1354-05 lub BN-78/1372-01.

2, 2. Wymiary powinny byé zgodne z podanymi w doku-

mentacji technicznej, Krawedzie powierzchni cylindra po

obrébce skrawaniem powinny byé zaokr;ggione tukiem o pro-
- e - - o

mieniu 0,2 mm lub Scigciem pod katem 45 do 0,25 mm, Wy-

miary nietolerowanie - wg BN-77/3601-01.

2,3, Odchyiki potozenia i ksztattu. Ptaszczyzny i powie-

rzchnie potaczen cylindra z korpusem i gtowica silnika po-
winny byé prostopadte do osi cylindra i réwnolegte do sie-
bie; nieprostopadtosé ptaszczyzn nie powinna przekraczaé
0, 10 na dtugosci 100 mm, Walcowa powierzchnia osadzenia
cylindra w korpusie silnika powinna byé wspdétosiowa z po-
wierzcniag gtadzi cylindra. Dopuszczalhe odchytki wspot-

osiowosci i okragtoéci nie powinny przekraczaé 50% wiel-

kosci odchytek przewidzianych dla tej powierzchni,

2. 4, Selekcja, Cylindry powinny byé podzielone, w gra-

nicach tolerancji $rednicy wewnetrznej cylindra, na na-

stepujace 3 grupy selekcyjne:

I grupa - A,
Il grupa - B,
Il grupa - C,

dla ktérych wielkoéé odchytek powinna ustalié wytwérnia,

Wielko$é odchytek ksztattu érednicy cylindra nie powinna
przekraczad jednej grupy selekcyjnej,
2. 5. Powierzchnie, Chropowatos$é powierzchni cylindra

powinna odpowiadaé parametrom podanym w dokumentacji
technicznej, z wyjatkiem gtadzi cylindra, ktérej parametr
chropowatoéci powinien odpowiadaé R, < 0,32 wg PN-73/
M-04251, o kierunkowosci struktury wielokierunkowej, od-

miana krzyZowa dogtadzana ( honing).

Dopuszcza sie:

a) na powierzchni cylindra nakfucia i pecherze - wg
BN-74/1354-05,

b) na gtadzi cylindra w odlegtoéci od 3 do 20 mm od dol-
nej krawedzi cylindra maksimum 3 pecherze lub wgfiebienia
o Srednicy nie wigkszej niz 1,2 mm i gtebokoéci do 0,3 mm,
we wzajemne] odlegtosci co najmniej 20 mm,

c) na pozostatej powierzchni, z wyjatkiem pasa 15 mm od
gérnej krawedzi cylindra - maksimum 30 pecherzy o $red-
nicy 1 mm i gtebokosci 0,2 mm,- we wzajemne] odlegtosci

co najmniej 15 mm,

2.6, Szczelnosé, Cylinder zanurzony w ptynie nie po-

wodujacym korozji powinien byé szczelny przy cigénieniu

2
powietrza w cylindrze 0,5 MPa (5 kG/cm™),

2, 7. Niemagnetycznosé, Cylindry powinny byé pozbawio-

ne wtasnosci przyciagania opitek stalowych i zeliwnych,

2,8, Powtoki dekoracyjno=-ochronne, Zewnetrzne po-

wierzchnie cylindra z Zzeiiwa powinny byé pokryte powto-
kami lakierowymi zaroodpornymi i powinny odpowiadaé wy-

maganiom wg BN-74/3602-02,

2,9, Trwatosé, Cylinder wmontowany do silnika powi-

nien pracowad bez uszkodzer co najmniej 300 h,

2,10, Cechowanie, MNa kazdym cylindrze, w miejscu Wwi-

docznym nalezy podaé w sposdb trwaty i wyrazny co naj-
mniej:

a) znak wytwérni i typ,

b) symbol grupy selekcyjnej {(np. A),

c) potwierdzenie odbioru jakosgciowego (na czeéci Zti-
mienne).

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3, 1. Pakowanie, Cylindry zakonserwowane nalezy pako-

wac do skrzyn jub pojemnik_éw w sposob przewidziany  do-
kumentacjg techniczna.
Na skrzyni nalezy umieécié co najmniej nastepujace dane:
a) napis "Nie rzucaé'l,
b) typ cylindra i symbol grupy selekcyjnej,
c) liczbe cylindroéw,

d) znak lub nazwe wytwérni,
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3.2. Przechowywanie, Cylindry nalezy przechowywadé w

stanie zakonserwowanym na pétkach W  pomieszczeniach
zamknietych, o wilgotnoéci wzglednej do B0% . Stan prze-
chowywania powinien by¢ sprawdzany co najmnie]j raz na

trzy miesiace,

3.3. Transport, Cylindry powinny byé przewozone kry-

tymi $rodkami transportowymi zabezpieczajacymi przed

wptywami atmosferycznymi oraz uszkodzeniem mechanicz-
nym.,

4. BADANIA

4, 1. Program badan - wg tabl, 1,

Tablica 1 _
Zakres
Lp. Rodzaje badan badan Wyma- Opis
gania badan
tne nie- W -
BE petne - -
1 2 3 4 5 6
;| Sprawdzenie ma- + - 2.1 4.4,1
teriatu
5 Sf)ra\,’vdzeme Wy — + 3 a8 4 4 2
miar éw
Sprawdzenie od-
3 chytek potozenia i + = 2.3 4.4.3
kKsztatiu
4 Sprawdzenie + + 2.4 4. 4, 4

selekc]i

Sprawdzenie

powier zchni 2.5i2,10] 4,4,5

Sprawdzenie
szczeinosci

Sprawdzenie nie-
maghetycznosci

Sprawdzenie pow-
8 tok dekoracyjno- + - 2.8 4,48
-ochronnych

Sprawdzenie

g - 4,4, 9
trwatosci

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzadé,

Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowa-
dzac,

4, 2. Zakres badan

4,2,1. Badania pelne naieZy przeprowadzaé co najmniej

raz na 6 miesiecy, badania trwatosci cylindréw - co naj-
mniej raz na 12 miesiecy, Do badan petnych nalezy pobraé
co najmniej 3 cylindry, ktére przeszty badania niepetne =z

wynikiem dodatnim,

4,2, 2, Badania niepetne nalezv przeprowadzaé podczas

odbioru kazdej partii cylindréw,

4, 3, Kontrola jakosci

4.3.1. Sktad i licznos¢ partii, W sktad partii wchodza cy

lindry jednakowego typu, wymiaréw, wykonane w jednako-
wych warunkach produkcyjnych, Licznosé partii nie powin-

na przekraczaé 10 000 sztuk,

4,3.2, Licznosé prdbek, Do badan niepetnych nalezy po-

braé prébki o licznosci podanej w tabl, 2,

4, 3,3, Poziom kontroli — 1l ogéiny wg PN-73/N-03021,

4, 3.4, Wadliwosé dopuszczalna - maksimum 1,5%,

4. 3.5, Wybér i stosowanie plarnéw badania, Plany bada-

nia dla kontroli normalnej - wg tabl. 2, Plany badania dla
kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg

PN-73/N-03021.

Tablica 2
Licznoséé Licznoéé L_ncz.b_a LiCZba,
BT ~Sbki kwalifiku- | dyskwali-
ke e jaca fikujaca
sztuk
1 2 3 4
9= 90 8 0 1
91z 280 32 1 2
281+ 500 50 2 3
501+ 1200 80 3 4
12012 3200 125 5 6
32012100090 200 7 8
4,4, Opis badad
4, 4,1, Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzad

wg BN-74/1354-05 lub BN-78/1372-01,

4. 4,2, Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzad

za pomoca uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych, Poto-
zenie krawedzi kanatéw wylotowych nalety przeprowadzadé

za pomoca sprawdziandw,

4,4,3, Sprawdzenie odchyltek potozenia | ksztalttu na-

ley przeprowadzaé przy uzyciu uniwersalnych przyrza-

déw pomiarowych, Koncéwke czujnika zegarowego naleiy
ustawié na ptaszczyZnie taczenia cylindra z korpusem i
przeprowadzié pomiary w czterech punktach réwnomiernie

roztozonych na obwodzie, Wspdtosiowosd powier zchni

cylindrycznej taczenia cylindra z obudowa silnika nalezy
przeprowadzacé na przyrzadzie kfowym za pomoca czuinika
zegarowego, Nieprostopadto$éé powierzchni taczer’ .
lindra z korpusem silnika i gtowica nale2y sprawdzal &

przyrzadzie ktowym, Korficédwke czujnika zegarowego nale-
zy ustawié na ptaszczyZnie mierzonej, skale czujnika U-—
stawié¢ w potoZeniu zegarowym, obrécié cylindrem o }800
i odczytaé wskazania czujnika, Pomiary nalety przeprowa-
dzad

co najmniej w czterech punktach rdwnomiernie roz-

tozonych na obwodzie,
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4. 4. 4, Sprawdzenie selekcji nalezy przeprowadzaé w

. o 4 .
pomieszczeniu o temperaturze 20X C, Cylindry i przy-
rzady pomiarowe powinny pozostawacé w tej temperaturze co

najmniej przez 2 h przed rozpoczeciem pomiardéw,

4,4 5, Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzad

przez ogledziny zewnetrzne guiym okiem; w przypadkach
watpliwych nalezy postugiwac sie iupa o powiekszeniu  3-
-krotnym. Chropowatosé powierzchni nalezy sprawdzad
przez pordédwnanie z odpowiednimi wzorcami chropowatos-
ci. W przypadkach watpliwych pomiary nalezy przeprowa-

dzaé odpowiednimi przyrzadami, np, profilografometrem,

4. 4,6, Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadzad

po zamknigciu kanaidéw i otwordw cylindra, doprowadzeniu
powietrza do cylindra i zanurzeniu w zbiorniku z pfynem.
FPo zanurzeniu nalezy obserwowaé co najmniej przez 30 s,

czy nie wystepuje wptyw pecherzy powietrza,

4.4, 7, Sprawdzenie niemagnetycznosci nalezy przepro-

wadzad przy uzyciu opitkédw stalowych lub zeliwnych, Opit-
ki i cylinder powinny byé suche,

4, 4,8, Sprawdzenie powtok dekoracyjno-ochronnych na-

lezy przeprowadzaé wg BN-74/3602-02,

bie obcigzeniowej wg BN-78/1354-06 zatacznik 4, na sta-
nowisku badawczym. Po prébie cylinder powinien spet-
niaé wymagania dla | szlifu,

4,5, Ocena wynikéw badarnk

4,5.1, Cyiinder zgodny z wymaganiami normy, Badany

cylinder nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami normy, je-
zeli badania odbiorcze daty wynik dodatni oraz wyniki ak-

tuainych badan petnych sa dodatnie.

4.5.2, Partia cylindréw zgodna z wymaganiami  normy,

Partie cylindrow nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami
normy jezeli;

a) liczba sztuk niezgodna z wymaganiami normy jest row-
na albo mniejsza od podanej w tabl. 2

b) wyniki aktuainych badan petnych sa dodatnie,

4.6, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badai. Do kaz-

dej partii cylindréw uznanych za zgodne z wymaganiami

normy nalezy dotaczy¢ $wiadectwo, ktére powinno zawie-
raé¢ co najmniej;

nazwe i adres wytwérni,

]

- oznaczenie typu i symbolu grupy selekcyjnej,

stwierdzenie zgodnos$ci wykonania z wymaganiami

nor -

4, 4,9, Sprawdzenie trwatosci nalezy przeprowadzaé na my,
cylindrze wmontowanym de silnika, ktéry nalezy poddac pro- - date odbioru technicznego (miesigc, rok).
KONIEC

INFORMACJE NODRDATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Wytwérnia Sprzetu
Komunikacyjnego PZL-SWIDNIK,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/1354-07

a) wprowadzono materiat na tuleje cylindréw z  Zeliwa
stopowego wg BN-78/1372-01,

b) badania szczelnoéci przeniesiono do badanh petnych

ze wzgledu na pracochtonnosé | znaczne koszty badania o-
- ni2 badah z BN-78/1354-01,

Sandi L1 ATIOEADS
FPMN=73,/M-04251

raz |}j:“~"“l

-

Struktura geometryczna powierzchni, Chro-
powatosé powierzchni, OkresSlenia podstawcwe i para-

metry

PN-73/N-03021 Statystyczna kontroia jakoséci, Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Piany badania

BN-74/1354-05 Odlewy cylindréw motocyklowych, Wyma-
gania i badania techniczne

BN-78/1354-06 Pojazdy jedno$ladowe, Silniki. Préby sta.
nowiskowe

B8N-78/1372-01 Silniki spalinowe ttokowe, Tuleje cylin-

drowe z 2eliwa stopowego, Ogdlne wymagania i bada-

nia

:3N=-77/3601-01 Odchytki nietolerowanych wymiarow,
ksztattu i potozenia dla wyrcbow przemysiu motoryza-
cyjnego

BN-74/3602-02 Powloki lakierowe na wyrobach przemy-

sfu moteryzacyjnego, Wymagania 1 badania

4, Symbol wg SWW ~ 0715-21.

5. Przyktad podzialu tolerancji nominaine] <$rednicy )

na grupy selekcyjne - wg tablicy,

Grupa +0,030 D +0, 020
selekcyjna b bt o, 010
A 0, 000:0, 010 0, 000,010 '
B 0,010=+0, 020 0,01020,020
-
C 0, 0200, 030 0, 950:0, 0CO
6, Autor projekiu normy - Mieczystaw Barcicki, WSK

PZL-SWIDNIK,



