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N ORMA BRANŻOWA 

BN-78 

ŚRODKI 3641-11 
TRAN SPO RTU Motocykle i motorowery 

DROGOWEGO Chwyty kierownicy Zamiast 

1. WSTĘP 

Przedmiotem n orm y sę wymagani a i badania dot yczęce 

chwytów kierownicy motocykli i motorowerów, produkow a-

nycCl seryjni e . 

2 . PODZIAL l OZNACZEN IA 

2. 1, Typy, W zależności od średnicy otworów pr zył ęcze

n i owych i długośc i , rozróżnia się cztery t ypy chwytów kie-

rownicywg tab l .1. 

Tablica 

T y py c hwytów ki e row nicy 

A nasuwane na rurę k i er own i cy motoc yk l a 

B nasuwane n a tu l ejkę pokrę tnę motocykla 

C nasuw ane na rurę ki e r ownicy motoroweru 

D nasuwane na tu l ejkę pokrę t nę mot o r ower u 

2.2 . Przykł ad oznaczenia c hwy t u kierown i cy typ u A: 

CHWYT KIEROWNICY A BN- 7S j 364 1-1 1 

3. WYMAGANI A 

3, 1, Główne w ymiary w mm - wg rysunku i t abl. 2 . 

Po zarożeniu na rurę kierOWniCy lub tulejkę 

Hiejsce cechowania na obwodzie , 
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zakonczenie p laskie lub w yp uk/e 

I BN 78/3641 111 

BN ·74 /3641· 11 

Grupa katalogowa V 31 

Ksz tałt chwytu, profil wzór rzeźby nie podlegaj ę nor-

mal i zacji. 

Tab l i c a 2 

T y p d L 

A 20 
120 

B 24 

I ±0, 2 ±2 

C 2 1, 5 
106 

D 23 

3 . 2 , Wym iary powinn y być zgodne z p odanymi na rysun

ku i w dokumentacji t echnicznej, Wymiary nietoler owane 

wg PN- 66jC-94 126 k lasy dok ł adnośc i 6. 

3 , 3 , Mater iał - po li chlor ek w iny l u o kolorz e i własnoś-

ciach mechani c znyc h uzgodn i onych mię dzy zamawiajęcym a 

wy twórcę . Mat eriał stosow any na chwy t y kierown i cy ni e 

p ow i nien brudzić ręko Dop uszcza się 

t worz yw sztucznych i gumy. 

stosowani e innych 

3 . 4. Wykonan ie . Powierzchnie chwytu kierownicy po-

w inny być bez n adl ewów , niedol ewów, zadziorów or az ni e 

p ow inny mieć wtr ęceń obcych cia ł . D o p uszcza się następu-

jęce wady : 

- śl ady po usuw aniu nad l ewk ów o wysokości do 0,3 mm , 

gr ubości do 0 ,3 mm i głębokości d o 0,2 mm, 

- przes un i'ęci e średnic i p rzekr oj ów w stosunku d o osi 

sym etr ii, w granicach t o l e r ancji śr ednicy, przekroju lub 

ści ank i, 

- r ysy i niedo lewy , rysy o głębokości lub wysokości do 

0,3 mrr , szerokośc i do 0,2 mm i dł ugości do poł owy dł ugoś-

ci chwytu kier ow n ic y , ni edo l ewy o ł ęcznej 

2 
do 20 mm , 

p ow i erzchni 

- zesz lifow an i a pow ierzchni o głębokości do 0 , 3 mm 

sz er okośc i pasma 3 mm. 

Dop uszcza l na l i czba w a d - nie w i ęcej niż 3 dl a 

chw y tu kierownicy. 

jednego 

Zgłoszona przez Wyiwórnię Sprzętu Komunikacy jnego w Świdniku 
Ustano w iona przez Dyrektora Zjednocze n ia Przemysłu Lotn icze go i Silnikowego PZL dnia 28 sie rpn ia 1978 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r. 

(Dz. Nor m . i Miar nr 24 /1978 poz.106) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Druk. Wyd. Norm. W-wc , Ark . wy d.. 0,55 ' Nokł. 100 0 '" 55 Zomo 3636/78 Cena zl 3,60 
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3,5, Odporność na wysokjl tem per aturę, Chw yt k i er ow_ 

n i c y po d gr z any do temperatur y 500 C pow inien 
o 

tw ardość n ie ni ż szę n i ż 4 0 Sh, 

zachować 

3 , 6 , Odpor ność na niskjl t em peratur ę , Próbka z materia-

łu pr zeznaczonego na chw yty ki er ownicy ochłodzona do 

t em perat ur y _30
0

C nie p ow inna pękać pr zy n aw ijaniu n a 

tr zp ień o średnicy 10 mm, 

4, 3, Transp or t, Chwyty kierownicy pow inny być pr zewo

żone krytymi środkam i transportu z abezpieczajęcymi pr z ed 

wpływami atmosferycznymi oraz uszkodzeni em . me chan i cz -

nym, 

5, BADANI A 

5,1, Pr o gram badań - wg tabl , 3, 

Tabli c a 3 

, 
Zak r es badań Wymagania Opi s b adań 

Lp, R odza je badań 

pełne 

1 2 3 

1 S pr aw dz en i e wymiarów + 

2 S p raw dzeni e materiału + 

3 S praw dzeni e wyk onan ia 
w a ni a 

i c ec ho-
+ 

4 S praw d zeni e odporności n a wysokę 
+ 

t emperatur ę 

5 S praw d:",:m i e odpor nośc i na niskę 
+ 

t emper at urę 

, 

6 Spraw dzeni e wła sności mec hani cz -
+ nyc h . 

Znak + oznacz a b adan i e, któr e należ y przeprowadz ać , 

Znak - oz nacz a ba dani e , k tórego ni e należy pr zepr owadzać , 

3,7, Wł asnośc i m echaniczn e, Chwy t y ki er ownicy pr z y 

nasuw ani u na r ur ę ki er ownicy l ub t u l ejkę pokrę tnę nie po

w inny pękać , 

3, 8, Cech ow ani e , Na c hwyc i e ki e row nic y w miejscu 

z naczon ym na rysunku nal eż y podać c o najmni ej: 

a l z n ak wy t w órni, 

bl oznaczeni e t ypu, 

c l z n ak B N, 

0 -

4, PAKOWANIE, P R Z ECHOWYWAN IE I TRANSPORT 

4. 1, P akow anie, Chwyty kierow ni cy z akons er wowane na. 

l eży pakować d o sk r zyń lub pojemników w sposób pr zew i-

dzi any w dokumentacji t echnicznej, 

N a skrzyni nareż y umieścić c o naj mni ej następuj ęce dane : 

a l zn ak lub na zwę wytwórn i, 

bl typ c hwy tów kier ow n icy , 

cl l iczbę chwytów kier own i cy , 

dl datę pr o dukcji ( r ok mi es i ęcl , 

4.2, Pr zechow yw ani e, Chwyt y ki erow n ic y pow inny być 

pr z echowyw ane w pomi es zc z en i ac h z amknięt ych o 

ności wzg l ę dnej do 80 %. 

w i Ig o t-

wg wg 
n iepeł ne 

4 5 6 

+ 3, 1 i 3,2 5 , 3 , 1 

- 3,3 5 , 3,2 

+ 3,4 i 3 , 8 5,3, 3 

- 3 , 5 5,3,4 

- 3,6 5, 3,5 

+ 3,7 5,3,6 

5. 2 . Kont r o la jakości , Badania p ełne należ y pr z e prow a-

dzać w pr z ypadku w znowienia pro dukcj i, w prow adzeni a 

zm ian k onstrukcyjnych technolog icznych l ub mat er i ałpwych 

mogęcych wpł ynęć na jakość chwytów k ierow nicy. Rrz y pro

dukcji s eryjnej chw yty kier ownicy na l eż y podd awać bada-

niom peł nym co najmn iej raz na 3 miesięce , 

B adani a ni epełne należy pr zepr owadz ać p odc z as bi eż ę

cej kontr o li pr odukcji, 

a l Skład l ic zność p ar t ii. W skład part i i wchodzę 

chwyty k i erow nicy jednakowego typ u , wymiarów , wykon ane 

z j ednakow ego mat eriału , przedstawion e j ednorazowo d o 

odbi oru . Liczność partii ni e pow inna pr zekracz ać 10 t ys, 

s ztuk . 

bl Sposób pobięrania próbek , Do badań n iepełn ych 

należ y pobrać w sposób l osowy próbk i o li czności p odanej 

w tab l , 4. Do badań pełnych na l eż y pobrać w sposób los o

wy co najmn iej 5 chw ytów k i erown i c y, ~tóre przeszł y bad a-

nia n i epełne z w ynikiem dodatnim, 

D o spraw d zen ia odpornośc i na wysokę temperaturę n a le-

ż y wykonać 3 próbki O w ymiarac h 4 x 10 x 250 mm z ma-

t er i ału przeznaczonego na c hwy t y ki erowni cy, Do spraw -

dzenia odponności na niskę temper at urę nal eży wyk onać 3 



BN-78/ 3641-11 3 

+0,05 
pr óbki o wymiarach 1 x 10 x 100 z materiału prze_ 

z naczonego na c hwy t y kierow nic y . 

c) P oz i om kontro l i _ II ogólny wg PN-73/ N-03021, 

wadliwość dopuszcz al n a - maksimum 1,5 % (dla badań ni e 

p ełnych) . 

~wybór stosowanie planó w badania. Plan y ba-

• dan i a d l a kon tr o li norma l nej w g tabl. 3. Plany badania d la 

kontr o li obos tr zonej i ulgow ej oraz w arunki przejśc ia 

wg PN- 73/ N-03021. 

Tabli c a 4 

L i czność Liczność Liczba Liczba 

partii próbki k w alifiku- dyskw alifi-

jęca kujęca 

sztuk 

1 2 3 4 

150 32 1 2 

151;. 280 32 1 2 

28 1;. 500 50 2 3 

501;. 1200 80 3 4 

1201.;- 3200 125 5 6 

320 1;.10000 200 7 8 

5.3. Opis badań 

5.3. 1. Spraw dzenie w ymi arów na l eży przeprow adzać przy 

uż yciu przyr zędów p omiarowych, które ni e wyw ieraję 

2 
mat eriał W i ększego na c isku niż 125 hPa (125 G/cm ). 

na 

Pom iar y nal eż y pr zeprowadzać po 24 h od c z asu wyjęc ia 

z f o r m y . 

5 . 3 . 2. Spraw dzenie materiału. Kolor i rodzaj mat eriału 

należ y sprawdzić wg d okum en t acji t echn icznej. 

5. 3. 3. Spraw d zenie wykonania należy 

pr z ez oględziny goł ym okiem, a w ielkość 

pr zepr owadz ać 

d opuszcza l nych 

odchył ek _przy utyciu uniwersalnych przyrzędów pomiaro_ 

wych, umożliwi ajęcych mierzenie podanych w ielkośc i 

chyłek (błę dów) przy założonych dokładnośc iach. 

od-

5.3.4. Spraw d zenie odporności na w ysoki! t em p er aturę 

nal eży przeprowadz i ć na trzech próbkach wyk onan ych wg 
o 

5.2. b ogrzanych do t emperatury 50 C. Badania twardości prze-

prow adza się wg P~.-7 1/C-04.238 na zgodno €.Ć z wyma ganiem 

wg 3.5. Za wyn i k końcowy pr zyjmuje s i ę śr edni ę 

t ycznę tr z ech p om i arów . 

ar ytme-

5.3.5. S praw dzen i e odporności na ni ski! t emp eratune na

l eży przeprowadzać w w annie i zo l ow an ej z pokrywę , w któ

rej jest o tw ór na t e r mometr. 

Do w ann y na l eży w l ać a lkoho l e t y l owy d o wysokości 30mm 

oz iębi ć do t em p eratury _ 30
0

C za pomocę s t ał ego CO 2 · 

Próbki wykonane wg 5.2 . b należ y przetr zym ać w a lk oho l u 

pr z ez 10 min. W cz asi e oziębiania temperatura a lkoho lu p<>

w inna być s tała. Po wy jęci u z w anny próbkę na l eży naw i

nęć na trzpi eń o średnic y 10 mm . Badana prób ka nie p o 

w inna pękać . 

5.3.6. Spraw dzenie własnośc i m echani cznyc h na l eż y 

pr zeprowadzać p o p odgr z aniu chwytu kierow nicy do t emp e-

ratur y SOoC i nasunięc iu na tr z p ień s tal owy o ś r edn icy 

d +2 mm wg t ab l. 2 i p o w olnym os tudzeniu d o t emperatur yo-

toczenia. Chwy t kierow nicy nie p ow ini en wykazywać pęk-

ni ęć . 

Ł..~Ocena w yników badań 

5.4.1. Chw y t k ie row ni cy z godny z w ymaganiami normy. 

Badany chwyt ki erownicy należ y uznać z a zgod ny z wy_ 

mag aniami normy, jeż e li w s zys tkie badania niep ełne dał y 

wyn ik do datn i. 

5.4. 2. Part i a c hw ytów kierow n i cy z godna z w ym agania

mi normy. Partię chw y tów kierow ni cy na l eż y uz nać z a zgod

nę z wymag aniami normy jeże li : 

a ) liczb a sztuk niezgodnych z wym ag aniami n orm y j es t 

rów na albo mni ejs z a o d p odanej w t ab l . 3, 

b) w ynik i aktualnych badań p ełn ych sę do datn ie . 

5.5. Zaśw iadcz enie w y tw órcy o w ynikach bada.ń . D o 

każdej partii c h w y t ó w kierowni<::y uznanych za zgodne z w y

magan i ami norm y nal eż y dOłęczyć z aśw iadczen i e ,kt óre p o -

w inno zaw i erać co najmni ej: 

- nazwę i adres wyt w órni, 

- oznaczenie typu, 

stw ierdz eni e zgodnośc i wykonania z wyma ganiami n or -

m y , 

- datę o db ioru t echni czn ego (mi es i ęc rok). 

KON I EC 

Inform acje doda tkow e 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujęca normę - W y twórnia 

Komunikacyjnego PZL, Świ dnik, 

2, Istotne zmi any w stosunku d o BN-74/ 3641-11 

Sprzę tu 

al wprowadzono rozdział: Pakowanie, przechowywanie 

transport, 

bl w prowad zono statys t ycznę kontrolę jakości wg PN..73j 

N-03021, 

cl w prowadzono jednos tki miar zgodne z układem SI, 

3. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-71 j C-04238 Guma. Oznaczani e twardości metodę 

Shore' a 

PN-66j C-94126 Wyroby ebon itowe gumowe. Odchyłki wy.. ' 

miarów 

PN-73jN-0302 1 Stat ys t yczna kontrola j ak ośc i, Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatyw nej. P lany badania 

4. Symbo l w g SWW - 1048-71. 

5. Autor projektu normy - Mi eczysław Barcicki, 

twórnia Spr zętu Komun ikacyjnego PZL, Świdnik , 

Wy-


