POLSKA OPIS PATENTOWY

RZECZPOSPOLITA 140
LUDOWA 659

Patent dodatkowy
do patentu

eg0
- -edu Patentow
3“,., R

Zgloszono: 83 11 14 /P. 244572/

4
Pierwszeristwo Int. CI# E21D5/04

URZAD
P ‘ I E " Tl] WY Zgloszenie ogloszono: 85 05 21
PRL

Opis patentowy opublikowano: 88 04 30

Twérca wynalazku: Wiodzimierz Zarebski
Uprawniony z patentu: Politechnika Lubelska, Lublin /Polska/

SPOSOB I URZADZENIE DO WYEONYWANIA SZYBOW BETONOWYCH MONOLITYCZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i wrzadzenie do wykonmywania szybdéw betonowych mono-
litycznych z betonu prasowanego.

Dotychczas w technice wykonywano szyby poprzez prowizoryczne umocowanie Sciany, zalto-
2enie izolacji wodnej i wykonanie ostateczne]j obudowy w deskowaniach $lizgowych lub prze-
stawnych. Stosuje sie tez kombajny utatwiajace wykonywanie czesci tych prac. W przypadkach
wystepowania wody stosuje si¢ zamrazanie gérotworu - gruntu wokdéi szybu, co powaznie utrud-
nia procesy wigzania i dojrzewania betonu i jest ucigzliwe i kosztowne. Znane sg tez ze
zgloszenia PRL nr P-242 623 sposéb i urzadzenie do wykonywania szybéw betonowych w ktérych
istotg urzgdzenia jest to, ze sklada sie z cylindrycznej czeSci zakohczonej od doitu nozer
i cylindrycznej cze$ci goérnej o mniejszej érednicy poiagczonych sztywno pierécieniem, a nad
" pierScieniem doprowadzone sg rury do podawania mieszanki, przy czym zewnetrzne powierzch-
nie cze$ci cylindrycznych sg gtadkie.

Istotq sposobu wykonywania szybéw monolitycznych z betonu prasowanego polegajacego na
podawaniu mieszanki betonowej ze zbrojeniem rozproszonym lub bez zbrojenia poprzez rury
doprowadzajgce tuz nad miejsce potaczenia dwu czeéci cylindrycznych urzadzenia dolnej i gér-
nej i prasowaniu betonu oraz wydobywaniu urobku na powierzchnie znanymi metodami jest to,
ze przerwe¢ W operacji betonowania wykonuje si¢ przez umieszczenie na mieszance betonowej w
przewodzie dbprowadza;jqcym te mieszanke elastycznej przepony i dalej doprowadzaniu tyr prze-
wodem wody w miejsce polgczenia dwdch czesSci cylindrycznych urzadzenia zamiast betonu, a
wznawiajgc betonowanie wprowadza sie mieszanke betonowg w miejsce wody. W przestrzeh porie-
dzy cylindrem dolnym a gérotworem przez szczeliny w cylindrze dolnym nad nozem wprowadza
sie pod niewielkim cidnieniem substancje pylasto-piaszczyste w zawiesinie wodnej.

Istota urzgdzenia do wykonywania szy bdw betonowych monolityczmych z betonu prasowanego
sktadajgcego si@ z cylindrycznej czeSci dolnej zakoiczonej od dotu nozem i z cylimdrycznej
czeSci gérnej o mniejszej Srednicy polaczonych sztywno pierécieniem, nad ktérym doprowadzo-
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ne sga rury do podawania mieszanki betonowej a cylindryczne zewnetrzne powierzchnie sg gtad-
kie jest to, 2e na poziomym pierscieniu po jego zewnetrznmym obwodzie zamocowany Jjest szczel-
nie pionowy cylinder o zmiennej wysokoéci a w rurach doprowadzajacych mieszanke betonowg
umieszczone sg elastyczne przepony o Srednicy nie mniejszej od Srednicy rur, oddzielajgce
mieszanke betonowg od wody. Wysoko$é cylindra jest zmiemna i jest najwieksza naprzeciw rur
doprowadz ajacych mieszanke betonowg. Natomiast po wewnqtrzne) stronie dolnego cylindra po-
wyzej noza zamocowany jest przewdd rurowy z otworami przenikaj gcymi przez rure i cylinder
promiemiowo na zewngtrz, do ktérego doprowadzone sa przewodem substancje pylasto-piaszczys-
te z woda, przy czym przewdd z substancja pylasto-piaszczystgqg i wodg doprowadzony Jjest do
zbiornika prz eptywowego.

Przedmiot wediug Wynalazku uwidoczniony jest na rysunkach na ktérych fig. 1 przedsta-
wia przekrdéj osiowy poprzez wykonywany szyb, fig. 2 przekréj poprzeczny przez szyb, fig. 3
przekréj poprzeczny w miejscu doprowadzenia substancji pylasto-piaszczystej z woda, a fig.
4 przedstawia zamocowanie przewodu doprowadzajacego substancje pylasto-piaszczystg z wodsg.

Urzadzenie sktada sie z dolnej cylindrycznej czesci 3 zakoiczonej od doitu nozem 6 i z
gbérnej cylindrycznej czeéci 4 o mniejszej Srednicy polaczonych sztywno piersScieniem 5. Do
poziomego pierscienia 5 do jego zewnetrznego obwodu zamocowany jest na stale i szczelnie
pionowy cylinder 10 o zmiennej wysokoéci. Nad pierécieniem 5 doprowadzone s3 trzy rury 2
do podawania mieszanki betonowej 1 z pojemnika 7. W rurach 2 umieszczone sg elastyczne prze-
pony 11, ktérych érednice sg nie mniejsze od Srednicy rur 2, ktérych zadaniem jest oddzie-
lenie mieszanki betonowe] od wody. Wysoko$é cylindra 10 jest zmienna i jest najwieksza na
prze ciw rur doprowadzajgcych mieszanke betonows. Zewnetrzne powierzchnie czesci cylindrycz-
nych 3 i 4 sg gtadkie. Do dolnego cylindra 3 powyzej noza 6 po stronie wewnetrznej zamoco-
wany Jjest przewdédd rurowy 12 z otworami 13 przenikajacymi przez rure 12 i cylinder 3 promie-
niowo na zewngtrz, ktéry doprowadzony jest do zbiormika przepiywowego. Ciénienie mieszanki
betonowej 1 ;zale'w od wysokosci rur 2 doprowadzajacych mieszanke, a w miare zagiebiania sie
urzadzenia rury 2 przemiecszczaja sie razem z nim. Chcgc zmienié cisnienie mieszanki beto-
noweJ 1 zmiéjhiamy wysoko$é rury 2. Mieszanke betonowg 1 ze zbrojeniem rozproszomym lub bez
zbrojenia podaje sie poprzez rury 2 tuz nad miejsce polgczenia dwu czesci cylindrycznych
urzgdzenia, Ciénienie mieszanki betonowej powoduje prasowanie betonu 8, popychanie urzgdze-
nia w 46t i wyciskanie wody z mieszanki w gérotwér 9, pomiedzy uformowang obudowe betonowsg
8 i cylinder 4, miedzy gérotwér i cylinder dolny 3. W przypadku koniecznych przerw w wyko-
nywaniu szybu tymi samymi rurami co mieszanke betonowa podaje sie wode, umieszczajgc na mie-
szance betonowej w rurze 2 doprowadzajacej te mieszanke elastyczne przepony 11, a W przy-
padkach wyciekéw betonu ponizej dolnego cylindra 3 wprowadza sie w przestrzen pomiedzy cy-
linder 3 a gérotwér 9 pod niewielkim cisSnieniem substancje pylasto-piaszczyste w zawie si-

nie wcdnej.

Zastrzez2enia patentowe

1. Sposéb wykonmywania szybédw monolitycznych z betonu prasowanego polegajacy na podawa-
niu mieszanki betonowej ze zbrojenier rozproszomym lub bez zbrojenia poprzez rury doprowa-
dzajace tuz nad miejsce potaczenia dwu czesci cylindrycznych urzadzenia dolnej i gérrej,
prasowaniu betonu oraz wydobywaniu urobku na powierzchnie znanymi metodami, z namien-
ny t y m, 2e przerwe W operacji betonowania wykonuje sie przez umieszczenie na mieszan-
ce betonowej /1/ w rurze /2/ doprowadzajacej te mieszanke elastyczne] przepony /11/ i da-
le; doprowadzaniu teg rurg wody w miejsce potgczenia dwéch czesci cylindryczoych gémmej /4/

i dolnej /3/ urzadzenia zamiast betonu, a wznawiajgc betonowanie wprowadza sie mieszanke
betonowg w miejsce wody.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2e W przestrzen pomiedzy cy-
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lindrem dolnym /3/ a gérotworem /9/ przez szczeliny /13/ w cylindrze dolmym nad nozem /6/
wprowadza sie¢ pod niewielkim ciénieniem substancje pylasto-piaszczyste w zawiesinie wodnej.
3. Urzgdzenie do wykonywania szybéw betonowych monolitycznych z betonu prasowanego
sktadajgqce sig z cylindrycznej czeéci zakoficzonej od dolu nozem i cylindryczpej czesdci gér-
nej o mniejszej Brednicy potaczonmych sztywno pierécieniem, nad ktérym doprowadzone sg rury
do podawania mieszanki betonowej, przy czym cylimdryczne zewnetrzne powierzchnie sg gtad-
kie, znamienne +tym, %e na poziomym pierscieniu /5/ po jego zewnetrzrnym obwo-

dzie zamocowany jest szczelnie pionowy cylinder /10/ o zmiennej wysokoéci a w rurach /2/
doprowadza jacych mieszanke betonowg /1/ umieszczone sg elastyczne przepony /11/ o Srednicy
nie mniejszej od Srednicy rur /2/, oddzielajgce mieszanke betonowa od wody, natomiast po
wewnetrzne ] stronie cylindra dolnego /3/ powyzej noza /6/ lub w nozu /6/ zamocowany Jjest
przewéd rurowy /12/ z otworami /13/ przenikajacymi przez rure /12/ i cylinder /3/ promie-
niowoc na zewngtrz, do ktérego doprowadzone sg przewodami substancje pylasto-piaszczyste z
wodg.

4, Urzgdzenie wediug zastrz., 3, z namienmn.e % y mw, 2e wysokos¢ cylindra /10/
jest zmienna i jest najwieksza naprzeciw rur /2/ doprowadzajgcych mieszanke betonowg.

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, zle“przewéd rurowy /12/
2z otworami /13/ 2z substancja pylasto-piaszczystg i wodg doprowadzony jest do zbiornika prze-

piywowego.
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