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Twórcy wynalazku. Hieczy.ław Król. �akub Ha •••• Kazi.ierz Drotek 

Uprawniony z patentu. Politechnika Lub.leka, 
Lublin /Poleka/ 

SPOsOB WYKONANIA ELEMENTbw BUDOWLANYCH STRUNOBETONOWYCH 

I URZfDZENIE 00 WYKONYWANIA ELEHENTOw BUDOWLANYCH STRUNOBETONOWYCH 

Przad.iote. wynalazku jest epos6b wykonania ala .. ntów budowlanych .trunobetonowych 

i urzodzenia do wykonywania ele.ent .trunobetonowych. 

Dotyc�cz •• znane i .toeowane eposoby wytwarzania ele.entÓw .trunobetonowych polega

jo na zabetonowaniu r ótny.l tachnlka.i uprzedniO nacl,gn1ttych na urz,dzaniach zewn,trznych 

cl,glen atalowych, a rozwl0zanla stosowana udoskonalaj, tschnikt fo�owania ale .. nt6w - be

tonowania 1 wykańczania poprzez etosowanla urzędzeń przejezdnych. Sposoby prży.pleezonego 

dojrzewania ala.ent6w pozostawały klasyczne dla wytwarzania ela.ant6w z betonu. Spoeoby ta 

poaladały .zareg nladogodno6cl, z których najwatniejaze to okresowo6ć oparacjl technologicz

nych 1 etraty etaU eprtuj,cej. Cale. wynalazku jest uniknitcia wy.lanlonych nledogodno6cl. 

Cel tan o.l,gni,to poprzez opracowanie .poaobu, kt6rago i.tota polaga na wykonaniu 

w jednaj cl,głaj oparacjl naciO SU cltglan .pr,tynuj,cych. pra.ow.nla .1a.zankl betonowej 

w kierunku zgodny. z naprttenlaml 'cl.kaj,cy.l jej odwodnienia i odpowietrzania, for.owania 

ele.antu i zebieg6w jego przyspieszonego dojrzewania i pieltgnacji na naci,gnittych ci,g

nach. Siły prasowania .ie.zanki batonowaj so jednocze6nla alła.i nagiOgu ci,gien spr,tejo

cyeh. 

Istoto urz,dzenla do raalizacji .posobu wadług wynalazku jaat to, ta .tanowi llni, 

technologiczno akładajoeo .i, kolejno. z zespołu podaj,co-h •• ujocego ci,gna stalowe, z ze
społu tłoczoco-pra8ujocego .1eszank. betonowo z zamknięcie. zwrotny. ko.ory, z zespołu po

dajocego .1eszank, betonowo i ko.ory for.owenia i zebleg6w przyspieszonego dojrzewania be

tonu. 

Korzystny. ekutkie. wynalazku jest to, te proces przebiega w epos6b ciOgły, kontro

lowany, z.echanizowany, eli.inuj,cy odpady stall sprętajocej, zapew niajocy prasowanie .1a

szanki betonowej w kiarunku zgodnya z kiarunkie. napręteń 6ciskajocych. 
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Wynalazek jaet blitej objaśniony na rysunku, na którya fig. 1 przedste wla scheaat 

urz,dzenia w przekroju wzdł utny. , fig. 2 - przekrój poprzeczny koaory f or.owania i zabie

gów przyspieszonego dojrzewa nia . a fig. 3 - zastawkę do rozruchu urz,dzenia. 

Sposób według wynalazku polega na zamocowa ni u końcówek cięgien stalowych la po ich 

przyha .owanlu na b,bnie 4 i przeprowadzaniu pod zaspołe. tłoczłco-pra.uj,cy. poprzez ko.o

ry prasowania 7 z urz,dzenia.i odpowietrzej,cyai i odwadniaj,cymi aieszankę betonowo i po

przez sekcj, for.uj, c, koaory foraowani. i zabieg6w przyspieszonego dojrzewania betonu 14, 

w zastawca 20. któro u.ieszcza si, w koaorze 14 poza sekcjo for.owanie. Zespół poda j,cy 

aieszank, betonowo 11 napełnia koaor, prasowania 7. Uruchaaia Si, siłowniki hydrauliczne 

5 nap,dzajoce tłoki 6. które tłocz, .ieszank, betonowo przaz ko.ory prasowanie 7 i sakcj, 

for.owania ko.ory 14. Tłoczona przez tłoki 6 w ko.orach 7 aieszanka betonowa odwadnia Si, 

i odpowietrze w urz,dzeniach koaór 7 i sekcji 14 i prasuje w kierunku zgodnya z kierunkiea 

napr,tań ściska jocych beton, forauje si, w aakcji foraowanie koaory 14, naciska na zastaw

k, 20 z zaaocowanyai ci,gna .i ia. przesuwa j, wraz z uf oraowanya ele.entea betonowya 16, 

napinajoe równocześnie ci,gna stalowe la na długości od b, bna haauj,cago 4 do a iejsca w ko

.orze 14, gdzie siły przycz.pności po.i,dzy Ci,gna ai a batone. pozwol, na utrzy.anie ci, 

gi.n w atani. napr, tony •• Za ata wka 20 z zaaocowanymi końcówkaai ci,gien Jest odcinana od 

pierwsz.go wy tworzona go ele.entu. Powierzchnieale.entu betonowego 16 s, kształtowa na przaz. 

taś.y atalowa 12 na rolkach prowadz,cych pozio.ych 13. taśay atalowa i7 na rolkach prowa

dz,cych pionowych 18 i rdzenie 9 for.uj,ca ka na ły, przez która jednocześnie następuje od

powi.trz.nla i odwodni.nie apr,tenago betonu. Ele •• nt betonowy 16 prz esuwany przez tłoki 

6. poprzez ko.or, for.owania i zabieg6w przysp iaszonego dojrzewania jest w sakcji for.o

wania pra aGwany w kiarunku zgodny. z ki.runkie. napr, teń 6ciskaj,cych baton i for.owany 

a w aekcji zabiegów przyspieszonego dojrzawenia nagrzewany, nawl1teny i piel, gnowany ta k, 

aby uzyskał w ko.orza potrzebn, wytrzymałość i przyczepność do cięgien spr, tynuj,cych. 

Urz,dzanle do etoeowania sposobu wad ług wynalazku stanowi linię technologicznO. 

Urz,dzenie .kłada ei, z zeepołów , podaj,co-ha.u j,cago cięgna stalowe, tłocz,co-praeuj,ce

go .ieszenk, betonow" eprz, tonego z za.kni,ciea zwrotnym ko.ory . zespołu pOdaj,cego .ie

szank, betonowo II, koaory for.owania i zabie gów przyspieszonego dojrzewani a. ZespÓł poda

joco-ha .ujocy ci,gna eta lowe la ekłada ei, z b,bnów 1. na których nawlni,te s, Ci,gna la, 

ze atanowiska do ł,czenia ci,gien 2. z bę bna 3 i b, bna ha.uj,cego cięgne 4, zaopatrzonego 

w nestewny ha.ulec. Zespół tłocz,co-prasujtcy aiesza nk, betonow, składa 8i, z siłownik6w 

5 do nap,du tłok6w 6 i ko.ór prasowania 7 zaopatrzonych w urz,dzenia odpowietrzajoce i od

wadniaj,ce .ieazank, betonowt. Po.iędzy ko.oraai 7a koaor, formowania i zabiegów przy.

pie szonego dojrzewania 14 za .ocowene jest zaakni,cie 8 wejŚcia do koaory, sprz,tone z tło

ka.i tak, te otwiera si, w .o.encie ruchu t łoków do przodu , a zaayka si, w czasie ruchu 

tłoków do tyłu. Ze8pół do podewan ia aieszanki betonowej 11 podł,czony jest do koaór 7. Ze

ap6ł do podawania .iaszanki betonowej 11 etanowi kosz do ai es zenki betonowej nepełniony 

okresowo z zewnętrznego węzła betonia rskiego lub przewody z poap, podaj, c, .ieszank, be

tonowO z zewn,trznego węzła betoniarskiego lub zestawu ryn ien za8ilanych z zewnętrznego 

w,złe betoniarekiego lub przewody podł,czone do zbiornika ciśni.niowego aiaszanki betonowej . 

Ko.ora for.owania i zabiegów przyspieszonego dojrzewani a 14 obu dowane jest izolacj o 

ter.iczn, i akłada si, z dwu sakcji. for.owa nia i za biegów przyspieszonego dojrzewania . 

SekCje foraowania posiada na wysokości osi koaór p ra8 0wa nia 7 ze8pół rdzeni 9 forauj,cych 

kanały w .le.entach i odpowiatrzaj,cych oraz odwadnia jtcych aie8zank, betonow t. Przekrój 

poprzeczny rdzani for.uj,cych kanały 9 aote .ieć kształ t . koła, owalu, prostok,ta . Przea

trzań na zew"ttra rdzeni for.ujocych otwory w ele.entach ograniczon. ja.t od dołu 1 od g6-

ry ta ś.eai .telowyai 12 przea uwajtcyai 8i, na rolkac h pozioaych 13, a z boków taśaaai ata 

lowy.i 1 7  prz.auwajtcymi ai, p o  rolkach pionowych 18. Przy formowaniu ele .. ntów budowla

nych o przekroj u pełnym rdzenie 9 ni. wyst,pujo w u rzodzeniu. Wzdłut całej długości ko.ery 

14 u.ieszczona .0 ale •• nty instalacji grzewcze j 15. Za aekcj, formowania w ko.orze zna j

duja ai, .ekcja za biegów przyspieszonego dojrzewania . Wzd łut sekcji zabiegów przyapieszone

go dojrzewania na wysokościach pozioaych rolek 13 prowadz,cych ta '.y .talowe 12 w s.kcji 
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for.ow.nt. z •• ocow.ne l' dw. rz,dy rolek 19 prowedz,cyc h .le.enty betonowe w ko.orze t dwa 

rz,dy ptonowych rolek 21 prow.dz.cych ele.entV. Wzd łu� .ekcj i z.bieg_ przylpie.zonego doj

rzewanie ko.ory 14 i dookoła obrabtenego ele.antu budowl.nego 16 u.le.zczone l' n.wtl*-

cze 22. wentyl. tory 23 ł ze.ykene otwory 24. 

z • e t r z e * e n t .  p, t e n t o w e 

1. IpOl6b wykonent. ele.ent_ budowl.nych .trunobetonowych . n. kt6ry Ikłld." •• t, 

ezynno'cl n,cl,gu cl,glen .pr,�.j,cych. pr.low.nle .1e.zankt betonowej t zabiegt pr zy.pt. 

.zonego dojrzew.nle, z n • • t e n n y t y" ae polag. n. wykonentu w jednej el,glej 

operecjt nect,gu cl,gten .pr,aej,cych. pr.eowent • •  te.z.nkt betonowe" w kierunku zgodnya 

z kierunkie. nepr,aeA 'ct.kej,cyeh ele.ent betonowy. fo�owent. ele .. ntu t zabiegów przy

.ple.zonego dojrzewenie betonu. przy czya .tl. pr.lowenl •• te.z.nkl betonowej •• jedno

cze'nle etl .. l necl,gu el,gl •• eprtae",eych. 

2. Urz,dzente do wykonyw.nt • •  le .. nt_ budowl ... ych Itrunobetonowych IUed.jtc' et, 

z ze.połu pod.",cego .t •• zank, betOftOllt ł k_ory fo�owenie. z n • •  i e n n e t y •• 

ae .kłede et, w linii z b,bn6w /1/. n. kt6ryeh newlftl,te .. oltgne /leł • •  e et.nowt ... do 
łtczenl. cliglen /2/. z btbne /3/, btbne heeuj,cego /4.1 et,gn. z.opetrzoneto w na.tewny 
he.ulec, za nl.t • •  UowntkÓW /1/. tlok6w /1/. delej w11n11 kow6r pr •• ow.nt. /7/ • urq
dzenie.t odpowletraej.oyat l .... dni.j.cyel ." ••• nk, beton"ł • •  ..-kn',." /11 k ... ry 
eprz,tonego zwrotni. z tloke.t /1/. z ze.połu /1/ do podewenl •• te.z.nk l betonowej do ko

.6r /7/ ".Ocowe .. ago ned k_or •• t z n'lt,pujtcej ae n1ll koeory fo�ow.nt. t •• bieg_ przy

.ptee zonego dOj rzew.nt. /14/ • •  ekoj, fo�.nt. ogr.nle.ORt od dolu t g6ry t ..... t It.

lowyai /12/ prze,uw'j,ept et, ne rolk.�h pozto.ych, • •  bok.6w t ••••• t It.lowyat /21/ prze

.uw.jtept II, ne rolk.eh pionowych • •  rdzeni •• i fo�uj,epi otwory /9/ odpowtetraej,eyat 

i odwednlej ,ept .te.z.nk, betonow, i .ekejt z.bleg_ przy.pt •• zonego dojrz .. eni. ele .. nt6w 

z rolke.l pozto.pt /22/ t ptonowpt /21/ prowedztcyat wytw.rzany ele.ent betonowy. z na

wl1aecze.l /24/. wentyletor •• l /25/ 1 ze.ykenyai otwara.l /26/ u.te.zczonpi wzdłu� eekcJl 

1 dookołe prow.dzonego ele .. ntu betonowego. przy czp wzdłu. c.lej długo'ci ko.ory u.te.z

ezon. et ln.teleeJe z ele.ente.l grz"czyat /15/. 
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