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SPOSr>B REGENERACJI K�:;:U_I MYJ�YCH ALKALICZNYCH 

przedmiote. wynalazku jest sposób regeneracji kępie li myjęcych alkalicznych. 

Kępiele służęce do mycia zaolejonych i zatłuszczonych detali na przykład w przemyśle 

maszynowy. sporzędza się w postaci wodnych, okołu 5% wagowo roztworów zawierajęcych alkalicz-

ne składniki: wodorotlenek sodowy, węglan sodowy, fosforan sodowy, krzemian sodowy z ewentual­

ny.i dodatkami środków powierzchniowo-czynnych na przykład mydeł. W procesie mycia następuje 

wzbogacenie kępieli w oleje mineralne etanowlęce główne ich zanieczyszczenia. Nie sę znane 

8posoby zadawalajęcej regeneracji alkalicznych kępiali .yjęcych. Dotychczas stosowane w tech­

nice sposoby oczyszczania zużytych kępieli polegaję na niszczeniu kępie li przez wytręcanie, 

koagulację ich składników, wydzielenie fazy olejowej stanowięcej zanieczyszczenie i fazy wod­

nej odprowadzenej do kanalizacji jako ścieki. Stcsuje się dwa sposoby niazczenia kępieli zu­

żytychł koagulację i elektrokoagulację. Kępiele zużyte zawierajęce zemulgowane oleje koaguluje 

siO przy użyciu wapna i si8r·c�,'n'u magnezowego. Przykłade. elektrolitycznego niszczenia kępie li 

e.ulsyjnych alkalicznych jest rozwięzanie według polskiego opisu patentowego nr 112 635. UrzQ­

dzenie to zawiera co najmniej jeden zespół czterech elektrod o przekroju kwadratowy. rozmiesz­

czonych przestrzennie w równych odległościach od siebie. Elektrody te s, tak usytuowane, że 

znajduj,ca się .iędzy ni.i szczelina ma kształt krzy�'WY, przy czym sQsiadujQce ze sobQ elektro­

dy maję przeciwno biegunowość. 

Sposoby te posiadały szereg niedogodności, z których naj istotniejsze to straty czynników 

.yjocych i znaczne zanieczyszczanie ścisków. 

cele. wynalazku jest uniknięcie wytej wymienionych niedogodnOŚCi. 

Cel ten oaięgnięto poprzez opracowanis sposobu regeneracji alkalicznych kępieli .yj,cych 

zawieraj,cych węglan sodowy, fosforan sodowy� krze�ian sodowy i środki powierzchniowo-czynne 

o lłczny. stę�eniu do 5% wagowo. zanieczyszczonych olejami, którego istota polega na ty., że 

prowadzi się okresowę elektrolizę zar.leczyszczonyćh kopieli przy pH 8,5-12,0 przy zużyciu ła-
3 

dunku pr,du atałegb 0,1-1,0 Ah/da kępi911, przy użyciu pakietu elektrod nieroztwerzalnych Z8-

nurzonych bezpośrednio do zbiornika. przy powierzchni rzutu elektrod do powierzchni cieczy od 

1+2 do 1ł20, korzystnie 1112. 
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Korzystnym skutkie� wynalazk u jest to. fe pozwala na usunięcia z zaolejonych kępie li ole­

jów i innych zdyspergowanych zanieczyszczeń bez eliminacji składników kopieli. 

p r z y k ł a  d l. Kępiel alkalicznę w ilości 1 .3 zawierajocę węglan sodowy, fosforan 

trój sodowy; krzemian sodowy i alfenol o łęcznej zawartości 4% wagowo o pH • 11,8 zanieczyszczo-
3 no oleja.i o atęfeniu 1800 mg/d� /według przeprowadzonej analizy/ poddano elektrolizie w wan-

nie o powierzchni lU8tra cieczy 1 .2 do .veia detali eto8ujoc pakiet elektrod grafitowych o po­

wierzchni rzutu 0,1 .2. Po alaktrolizie trwajocej 4 godziny przy natę2eniu produ stałego 100 A . 
3 3 i zJ.lfy ciu ładunku 400 Ah/m uzys,kano efekt usunięcia oleju w 75% to jest do 8tę2en1a 450 mg/din • 

przy zawartości oleju 450 mg/d.3, kopiel nadawała się do ponownego ufycis, przy czy. elektroliza 

nie spowodowała ubytków składników Eyjocych. 

P r z y k ł a  d II . Kopie l alkaliczno zewierajęco węglan aodowy, foeforan trójsodowy, 

krzellisn 8odowy i mydło potaeowe o łocznyll 8tęteniu 3,5% wagowo o pH-l1,5 zanieczyszczono oleja­

IIi o .tęteniu 2000 IIg/dll
3 /według przeprowadzonej analizy/ w ilości 2 .3 

po.poweno poprzez ele­

ktrolizer o powierzchni kOlIary 0,25 .2 i zawraceno po elektrolizie do zbiornika. Po elektrolizie 

trwaj,cej 8 godzin przy natęfeniu produ stałego 80 A i zutyciu ładunku 320 Ah/1I3 kopie l zawiera­

ła olej w ilości 480 IIg/d .3 i nadawała 8ię do ponownego utycia a ubytek składników lIyjocych wy­
n1ósł 0,1%. 

Z a s t r z e f e n i e p a t e n t o w e 

Spoe6b regeneracji kopie li .yjocych al kalicznych zawierajocych węglan eodowy, fos foran 

sodowy. krzellian sodowy i środki powierzchniowo-czynne o łoczny. stęteniu do 5% wagowo zanie­
czyszczonych olejaIIi. z n a II i e n n y t y .. te prowadzi się o kreeowo elektrolizę kopieli 

zanieczyszczonych przy pH 8.5-12,0 przy zutyciu ładunku prOdu stałego 0.1-1,0 Ah/d.3 kopieli, 

przy utyciu pa kietu elektrod nieroztwarzalnych zan urzonych bezpośrednio do zbiornika. przy po­

wierzchni rzutu elektrod do powierzchni cieczy od 1:2 do 1:20, korzystnie 1:12. 
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