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Przedmiotemm wynalazku jest sposéb i urzadze-
nie do otrzymywania wersenianu sodowozelazo-
wego.

Dotychczas znany jest z patentu .PRL 115918
spos6b otrzymywania wersenianu sodowozelaza-
wego polegajacy na roztwarzaniu elektrochemicz-
nym :elaza metalicznego w roztworze soli sodo-
wych kwasu wersenowego, powstalg sél zelazawg
utlenia sie z jednoczesng krystalizacjg wersenianu
sodowozelazowego i oddziela lugi pokrystaliczne
zawracajgc je do elektrolizera. Proces ten prowadzi
sie w zamknietym ukiadzie skladajgcym sie z ele-
ktrolizera polgczonego przez pompe ze zbiornikiem
napowietrzajgcym zaopatrzonym w betkotke, chlo-
dnicy, odstojnika ze S$limakiem oraz ze zbiornika
z mieszadiem korekcji skladu i temperatury. Spo-
s6b ten i aparatura pozwalaja na ekonomiczng
prace z roztworami bliskimi nasycenia - w tempe-

raturach 300—350 K. Sposéb wymagal réwniez

cigglo$ci doptywu energii cieplnej i elekirycznej
i niezawodnosci urzadzen. W przypadku przerw
w doplywie energii lub awarii aparatury nastepo-
wala krystalizacja produktéw w calej aparaturze
i niedroznos¢ przewoddéw. Usuniecie wykrystali-
zowanego wersenianu sodowozelazowego jest pra-
cochlonne, diugotrwate, a niekiedy niemozliwe bez
wymiany przewodoéw

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej wymie-
nionych niedogodnos$ci, opracowanie sposobui urzg-
dzenia zapewniajgcego mozliwo$¢ latwej eksplo-
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atacji aparatury w warunkach przemyslowych oraz
podwyzszenie czysto$ci wytwarzanego produktu. -

Cel ten osiggnieto poprzez opracowanie sposobu
otrzymywania wersenianu sodowoielézowego po-
legajacego na elektrochemicznym roztwarzaniu ze-
laza metalicznego w rozworze soli sodowycn kwasu
wersenowego i dotlenieniu tlenem powietrza, kté-
rego istotg jest to, ze proces prowadzi sie¢ w zam-
knietym obiegu bez krystalizacji do uzyskania ste-
zenia wersenianu sodowozelazowego odpowiadajg-
cego stanowi nasycenia wersenianu jednosodowego
w temperaturze 293—313 K, po czym roztwér prze-
pompowuje sie przez filtr do wyparki, a roztwér
w obiegu uzupelnia sie $wiezg porcjg roztworu
wersenianu jednosodowego.

Istotg urzadzenia do otrzymywania wersenianu
sodowozelazowego skladajacego sie z elektrolizera,
podlgczonej do niej pompy przettaczajgcej elektro-
lit do zbiornika napowietrzajacego jest to, ze po-
siada zbiornik obiegowy polgczony ze zbiornikiem
napowietrzajgcym i zbiornikiem korekcyjnym, a
odplyw ze zbiornika obiegowego potgczony jest
z elektrolizerem oraz drugg pompg podajacg roz-
twor poprzez filtr do wyparki lub do zbiornika
korekcyjnego, przy czym do tej pompy dolgczony
jest odplyw z wirowki.

Urzadzenie do otrzymywania wersenianu sodo-
wozelazowego przedstawione jest schematycznie na
rysunku.
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Sposéb otrzymywania wersenianu sodowozelazo-
wego polega na elektrochemicznym roztwarzaniu
zelaza' metalicznego w roztworze soli sodowych

-wersenowegq,i dotlenieniu tlenem powiet-
rda®Procés prowad2 tsie w zamknietym obiegu bez
kgystalizacji do uzyskania stezenia wersenianu so-
d wozelazowego odpbwmda:acego stanowi nasyce-
nla we_rsemaqu Jednosodowego w temperaturze
293—313'{{—-130 ezym roztwoér przepompowuje sie
przez filtr do wyparki, a roztwér w obiegu uzu-
pelnia sie $wiezg porcjg roztworu wersenianu jed-
nosedowego.

Urzadzenie do otrzymywania wersenianu sodo-
wozelazowego sklada sie z elektrolizera 1 podig-
czonej do niej pompy 2 przetlaczajgcej elektrolit
do zbiornika napowietrzajgcego 3. Urzadzenie po-
siada zbiornik obiegowy 4 potgczony ze zbiornikiem
napowietrzajgcym 3 i zbiornikiem korekcyjnym 5.
Odplyw ze zbiornika obiegowego 4 poljczony jest
z elektrolizerem 1 oraz drugg pompg 9 podajacg
roztwor poprzez filtr 6 do wyparki 7 lub do zhior-
nika korekcyjnego 5. Do pompy 9 doitaczony jest
odplyw z wirowki 8.

Przyktad. Do elektrolizera wstawiono 9 sztuk
plyt z Zelaza Armco o rozmiarach 500x400x5 mm3
i wypetniono elektrolizer i pozostala czesé ukladu
cygkulacyjnego roztworem wersenianu jednosodo-
wego nasyconym w temperaturze 313 K, co czwartg
plyte elektrolizera podiaczono do zrédila  pradu
przemiennego o napieciu 20V. Roztwér znajdowal
sie w obiegu przez okolo 16 godzin, nastepie ze
zbiornika obiegowego odebrano 0,25 m3 elektrolitu
i po odfiltrowaniu skierowano do wyparki, a ele-
ktrolit w obiegu uzupeliono nasyconym werse-
nianem jednosodowym. Po nastepnych 8 godzinach
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odelrano ze ziiornika obiegowego 0,25 m3 roztworu
i skierowano do wyparki uzupeiniajgc elektrolit
w obiegu. Cykl produkcyjny powtarzano az do roz-
tworzenia elektrod z zelaza Armco. Krystaliczny
wersenian sodowozelazowy otrzymany w wyparce
odwirowano porcjami i suszono, a lugi pokrysta-
liczne zawracano .do zbiornika koreicyjnego. Ot-
rzymano wersenian sodowozelazowy o czystosci
odczynnikowej z wydajnoscig okoto 9(°/6 w prze-
liczeniu na zelazo i 95% w przeliczeniu na kwas
wWersenowy
- Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania wersenianu sodowoze-
lazowego polegajgcy na elektrochemicznym roztwa-
rzaniu zelaza metalicznego w roztworze soli sodo-
wych kwasu werenowego i dotlenieniu tlenem po-
wietrza, znamienny tym, Ze proces prowadzi sie
w zamknietym obiegu bez krystalizacji do uzys-
kania stezenia wersenianu sodowozelazowego od-
powiadajgcego stanowi nasycenia wersenianu jed-
nosodowego w temperaturze 293—313 K, po czym
roztwoér po przefiltrowaniu kieruje sie do krysta-
lizacji, a roztwér w obiegu uzupeilnia sie Swiezg
porcja roztworu wersenianu jednosodowego.

2. Urzadzenie do otrzymywania wersenianu so-
dowozelazowego skladajgce sie z elektrolizera
podigczonej do niego pompy przetlaczajacej elek-
trolit do zbiornika napowietrzajacego, znamienny
tym, ze posiada zbiornik obiegowy (4) potgczny ze
zbiornikiem napowietrzajagcym (3) i zbiornikiem
korekcyjnym (5), a odptyw ze zbiornika obiegowego
(4) potaczony jest z elektrolizerem (1) i drugg pom-
pa (9) podajaca roztwoér poprzez filtr (6) do wypar-
ki (7) lub do zbiornika korekcyjnego (5), przy czym
do pompy (9) dolgczony jest odplyw z wiré6wki (8).
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