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Sposób otrzymywania wersenianu sodowożelazowego 
l urządzenie do otrzymywania wersenianu 

sodowożelazowego 

l 

Przedmiotem wynalazku jest SIlosób i urządze­
nie do otrzymywania wersenianu sodowożelazo-
v-ego. 

Dotychczas znany jest z patentu ,PRL 115 918 
sposób otrzymywania wersenianu sodowożelaza­
wego polegający na roztwarzaniu elektrochemicz­
nym żelaza metalicznego w roztworze soli sodo­
wych kwasu wersenowego, powstałą sól żelazawą 
utlenia się z jednoczesną krystalizacją wersenianu 
sodowożelazowego i oddziela ługi pokrystaliczne 
zawracając je do elektrolizera. Proces ten prowadzi 
się w zamkniętym układzie składającym się z ele­
ktrolizera połączonego przez pompę ze zbiornikiem 
napowietrzającym zaopatrzonym w bełkotkę, chło­
dnicy, odstojnika ze ślimakiem oraz ze zbiornika 
z mieszadłem korekcji składu i temperatury. Spo­
sób ten i aparatura pozwalają na ekonomi�zną 
pracę z roztworami bliskimi nasycenia w tempe­
raturach 300--350 K. Sposób wymagał również_ 
ciągłości dopływu energii cieplnej i elektrycznej 
i niezawodności urządzeń. W przypadku przerw 
w dopływie energii lub awarii aparatury następo­
wała krystalizacja produktów w calej aparaturze 
i niedrożność przewodów. Usunięcie wykrystali­
zowanego wersenianu sodowożelazowego jest pra­
cochłonne, długotrwałe, a niekiedy niemożliwe bez 
wymiany przewodów 

Celem wynalazku jest uniknięcie wyżej wymie­
nionych niedogodności, opracowanie sposobu i urzą­
dzenia zapewniającego możliwość łatwej eksplo-
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atacji aparatury w warunkach przemysłowych oraz 
podwyższenie czystości wytwarzanego produktu. 

Cel ten osiągnięto poprzez opracowanie sposobu 
otrzymywania wersenianu sodowożelazowego po­
legającego na elektrochemicznym roztwarzaniu że­
laza metalicznego w rozworze soli sodowych kwasu 
wersenowego i dotlenieniu tlenem powietrza, któ­
rego istotą jest to, że proces prowadzi się w zam-
Imiętym obiegu bez krystalizacji do uzyskania stę­
żenia wersenianu sodowożelazowego odpowiadają­
cego stanowi nasycenia wersenianu jednosodowego 
w temperaturze 293-313 K, po czym roztwór prze­
pompowuje się przez filtr do wyparki, a roztwór 
w obiegu uzupełnia się świeżą porcją roztworu 

15 wersenianu jednosodowego. 

Istotą urządzenia do otrzymywania wersenianu 
sodowożelazowego składającego się z elektrolizera, 
podłączonej do niej pompy przetłaczającej elektro­
lit do zbiornika napowietrzającego jest to, że po-

20 . 
slada zbiornik obiegowy połączony ze zbiornikiem 
napowietrzającym i zbiornikiem korekcyjnym, a 
odpływ ze zbiornika obiegowego połączony jest 
z elektrolizerem oraz drugą pompą podającą roz­
twór poprzez filtr do wyparki lub do zbiornika 

25 korekcyjnego, przy czym do tej pompy dołączony 
jest odpływ z wirówki. 

Urządzenie do otrzymywania wersenianu sodo­
wożelazowego przedstawione jest schematycznie na 

30 rysunku. 
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Sposób otrzymywania wersenianu sodowożelazo­
wego polega na elektrochemicznym roztwarzaniu 
żera za metalicznego w roztworze soli sodowych 

-wer.senoweg.(l."ł dotlenieniu tlenem powiet­
r f.p�oes:iprowa<Ui fsię w zamkniętym obiegu bez , . 
k ystalizacji do uzysjtania stężenia wersenianu so-
d wożelazo�ego odp�wiadającego stanowi nasyce­
nła.� we.rs�P!;a.4-a: . j�d{lOSOdOwegO w temperaturze 
2h=-3ł5-K';-J*)��m roztwór przepompowuje się 
przez filtr do wyparki, a roztwór w obiegu uzu­
pełnia się świeżą porcją roztworu wersenianu jed­
nosadowego. 

Urządzenie do otrzymywania wersenianu sodo­
wożelazowego składa się z elektr'olizera 1 podłą­
czonej do niej pompy 2 przetłaczającej elektrolit 
do zbiornika napowietrzającego 3. Urządzenie po­
siada zbiornik obiegowy 4 połączony ze zbiornikiem 
napowietrzającym 3 i zbiornikiem korekcyjnym 5. 
Odpływ ze zbiornika obiegowego 4 połączony jest 
z elektrolizerem 1 oraz drugą pompą 9 podającą 
roztwór poprzez filtr 6 do wyparki 7 lub do zbior­
nika korekcyjnego 5. Do pompy 9 dołączony jest 
odpływ z wirówki 8. 

P r z y k ła d. Do elektrolizera wstawiono 9 sztuk 
płyt z żelaza Armco o rozmiarach 500x400x5 mm3 
i wypełniono elektrolizer i pozostałą część układu 
cyrkulacyjnego roztworem wersenianu jednosodo­
wego nasyconym w temperaturze 313 K, co czwartą 
płytę elektrolizera podłączono do źródła prądu 
przemiennego o napięciu 20V. Roztwór znajdował 
się w obiegu przez około 16 godzin, następie ze 
zbiornika obiegowego odebrano 0,25 m3 elektrolitu 
i po odfiltrowaniu skierowano do wyparki, a ele­
ktrolit w obiegu uzupełniono nasyconym werse­
nianem jednosodowym. Po następnych 8 godzinach 
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ode1�rano ze z1:iornika obiegowego O,2j m3 roztworu 
i skierowano do wyparki uzupelniając elektrolit 
w obiegu. Cykl produkcyjny powtarz::mo aż do roz­
tworzenia elektrod z żelaza Armco. Krystaliczny 
wersenian sodowożelazowy otrzymany w wyparce 
odwirowano porcjami i suszono, a ługi pokrysta­
liczne zawracano. do zbiornika kore';:cyjnego. Ot­
rzymano wersenian sodowożelazowy o czystości 
odczynnikowej z wydajnością około 90% w prze-

10 liczeniu na żelazo i 95% w przeliczeniu na kwas 
wersenowy 

15 

- Za s t r z e ż e nia p a t ent o w e  
l. Sposób otrzymywania wersenianu sodowoże­

lazowego polegający na elektrochemicznym roztwa­
rzaniu żelaza metalicznego w roztworze soli sodo­
wych kwasu werenowego i dotlenieniu tlenem po­
wietrza, znamienny tym, że proces prowadzi się 
w zamkniętym obiegu bez krystalizacji do uzys­
kania stężenia wersenianu sodowożelazowego od-

20 powiadającego stanowi nasycenia wersenianu jed­
nosodowego w temperaturze 293-313 K, po czym 
roztwór po przefiltrowaniu kieruje się do krysta­
lizacji, a roztwór w obiegu uzupełnia się świeżą 
porcją roztworu wersenianu jednosodowego. 
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2. Urządzenie do otrzymywania wersenianu so-
dowożelazowego składające się z elektrolizera 
podłączonej <!e niego pompy przetłaczającej elek­
trolit do zbiornika napowietrzającego, znamienny. 
tym, że posiada zbiornik obiegowy (4) połączny ze 
zbiornikiem napowietrzającym (3) i zbiornikiem 
korękcyjnym (5), a odpływ ze zbiornika obiegowego 
(4) połączony jest z elektrolizerem (1) i drugą pom­
pą (9) podającą roztwór poprzez filtr (6) do wypar­
ki (7) lub do zbiornika korekcyjnego (5), przy czym 
do pompy (9) dołączony jest odpływ z wirówki (8). 
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