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Suwak do ustalania wymiaréw czeSci maszyn przeznaczonych
do montazu metoda selekcyjng

1

Przedmiotem wynalazku jest suwak do ustala-
nia wymiaréw czesci maszyn, przeznaczonych do
montazu metodg selekcyjng, zwlaszeza tozysk tocz-
nych.

W obecnym stanie techniki ustalanie wymiaréw
czeSci do montazu selekcyjnego np. lozysk tocz-
nych jest prowadzone W oparciu o nomogramy
lub specjalne tabele. Oba te sposoby posiadaja
“te niedogodnosé, ze przy stosowaniu momograméw
latwo powstajg pomylki, natomiast poslugiwanie
sie tabelami jest niewygodne z uwagi na duze
wymiary tabel, przy czym konieczno$é stalego
.skupienia uwagi powoduje szybkie zmeczenie i nie-
dokladnoséci odczytow.

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiego
przyrzagdu, ktéryby umozliwial szybkie i dokladne
ustalenie odpowiednich wymiaréw dla poszozegdl-
nych, uprzednio wyselekcjonowanych, kojarzonych
ze soba czed$ci maszyn oraz pozwolil na maksy-
malne wykorzystanie przeznaczonych do montazu
elementow.

Dla osiggniecia tego celu zostalo wytyczone za-
danie opracowanie suwaka, skladajacego sie z mie-
ruchomej pochewki i przesuwnej listwy, przy czym
nieruchoma pochewka na swej gérmej stronie ma
naniesione umowne symbole, odpowiadajace wy-
miarowe] grupie selekcyjnej jednego z montowa-
‘nych elementéw maszyny i posiada wykonane o-
kienko tak, aby w jego Swietle znajdowaly sig
umowne symbole wymiarowej grupy selekcyjnej
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2
drugiego montowanego elementu maszyny, przy
czym wymiarowe grupy selekcyjne drugiego i trze-
ciego elementu montazowego maszyn sg naniesio-
ne symbolami umownymi na przesuwnej listwie
suwaka.

Suwak wedlug wynalazku posiada zwartg bu-
dowe, prosty uklad pozwalajacy na latwe poshu-
giwanie sie suwakiem. Poza korzyscia techniczng,
stwarzajacg dogodne warunki szybkiego doboru
czeSci maszyn, przeznaczonych do montazu selek-
cyjnego, pozwala on réwniez na maksymalne wy-
korzystanie wyprodukowanych czeSci maszyn.

Suwak wedlug wynalazku, 'w przykladzie wyko-
nania, jest przedstawiony na rysunku.

Suwak sklada si¢ z dwéch czeSci, o jest nie-
ruchomej pochewki 1 -oraz przesuwnej listwy 2.
Nieruchoma pochewka 1 posiada okienko 3 oraz
naniesiony szereg umownych symboli, wymiarowej
grupy selekcyjnej, montazowej czeSci A np. a1 az
as.. Na czeSci ruchomej suwaka — listwie prze-
suwnej 2 s3 naniesione umowne symbole szeregéw
wymiarowych grup selekcyjnych, pozostalych mon-
tazowych czesci C, B np. c¢1 ¢ ¢3 ... by ba by ...
przy czym wymiarowa grupa selekcyjna maniesio-
nej czesci C znajduje sie w Swietle okienka 3
nieruchomej pochewki 1.

Spos6b postugiwania sie suwakiem jest przed-
stawiony w przykladzie miZej podanym oraz na
rysunku. W okienku 3 mieruchomej pochewki 1
nalezy ustawié numer wymiarowej grupy selek-
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cyjnej np. pierécienia wewnetrznego lozyska tocz-
nego C, kioéry =zostal przewidziany do montazu,
natomiast grupy selekcyine kulek A i pierécienia
zewnetrznego B dobierane sg spo$r6d numeréw
wymiarowych grup selekeyjnych tych elementéw,
ktére pokrywajq sie poziomo.

W przedstawionym nizej przykladzie mozna sko-
jarzyé elementy loZyska tocznego z nastepujgcych
wymiarowych grup selekcyjnych

C A B
Cs a1 b1
Cs ap b2
Cg az b2
Cs ap bs
Cg as bs

Poruszajgc listwe przesuwng wzgledem pochewki
mozna uzyskaé wszystkie mozliwe skojarzenia, -
montowanych cze§ci w granicach ustalonych wy-
miarowych grup selekcyjnych.
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Zastrzezenia patentowe

1. Suwak do ustalania wymiaréw czeéci maszyn-
przeznaczonych do montazu metodg selekcyjna,...
zwlaszoza lozysk tocznych skladajgcych sie z mie--
ruchomej pochewki i przesuwnej listwy, gdzie ele-.
menty przeznaczone do montazu zostaly uprzed-
nio wyselekcjonowane i posegregowane w wymia--
rowe grupy selekcyjne, rnamienny tym, ze ma na.
gérnej stronie mieruchomej pochewki (1) okienko.
(3) oraz naniesione umowne symbole grupy se-
lekcyjnej jednego z elementéw montazowych ma-
szyn (A), natomiast na przesuwmnej listwie (2) sg.
naniesione symbole grup selekcyjnych pozostaltych
elementéw montazowych (C i B).

2. Suwak wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
okienko (3) jest wykonane tak aby w jego $wie-
tle znajdowaly sie umowne symbole wymiarowej
grupy selekcyjnej jednego z powmostalych elemen--
tow (C).
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