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Automat do montazu lozysk

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do auto-
matycznego montazu lozysk tocznych, skladajgce
sie z czterech stanowisk a wszystkie czynnoéci zwig-
zane z montazem lozyska sg wykonywane automa-
tycznie.

Znane dotychczas sposoby i urzadzenia do mon-
tazu lozysk tocznych polegaja przewaznie na nic-
pelnej mechanizacji i automatyzacji operacji monta-
zowych. Istniejace automaty do montazu lozysk
tocznych umozliwiajg orientowanie poszczeg6lnych
czedcei lozyska, natomiast nie wykonujg niezbgdnego
polgczenia po6lkoszy. Znane samoistne urzgdzenice,
stosowane przy laczeniu p6ikoszy nowymi metoda-
mi zgrzewania np. jednostanowiskowy przyrzgd
z elektrodg nieruchomg, wprawdzie eliminuje ucigz-
liwe nitowanie, zmniejsza pracochionnosé, jednak
operacje nakladania elementéw i zdejmowanie go-
towego wyroBu odbywajg sie recznie.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodno$ci w urzadzeniach i automatach, przy za-
pewnieniu duzej wydajnosci i jednoczesnym pod-
wyzszeniu jakoSci wyrobdw, poprawiajac parametry
takie jak: dokladno$é¢ wzajemnego ustalenia p6tko-
szy wzgledem siebie, wytrzymato$é zlacza, eclimi-
nacje wichrowato$ci kosza oraz uzyskanie estetycz-
nego wygladu tozyska.

Cel ten zostal osiagniety przez opracowanie kon-
strukeji w pelni zautomatyzowancgo urzadzenia,
pozwalajacego na wzrost wydajnoéci, przy znacznym
obnizeniu pracochlonno$ci.

tocznych, zwlaszcza kulkowych

(2]
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Istote rozwigzania konstrukeji automatu wedlug
wynalazku stanowj to, ze kulki sg samoczynnie roz-
dzielone i podawanc wraz z picrécieniami na glo-
wic¢ clektrody za posrcdnictwem urzadzenia roz-
dziclajgco-podajacego. Urzadzenie to posiada obu-
dow¢ w ksztatcie rury, wewnatrz ktérej umieszezo-
ne sg wygicte prety o roéznej dlugosci. Ilosé tych
pr¢tow jest SciSle uzalezniona od ilosci rozdzielonych
kulek. Na zewngirz urzadzenia rozdziclajgco-poda-
jacego w dolnej czedei rury umicszezony jest prze-
suwny clement, zakonczony ruchomym zaczepem,
wspolipracujacy z trzpieniem, ktéry w procesie wy-
dawania elementéw sterowany jest ukladem pneu-
matyczno-mechanicznym. Urzgdzenic to jest réwniez
wykorzystywane do podawania poOlkoszy lozysko-
wych na glowice clektrody. Celem utrzymania sta-
lej regulacji kolejnych cykléw faz procesu zgrze-
wania aulomat zostal wyposazony w urzadzenie
podzialowe, ktére posiada nieruchomy tarcze z wy-
cicciami stuzgcymi do umiejscawiania ruchomego
trzpienia przy pomocy ruchomej zbierajgco-poda-
jacej krzywki. Obr6t tej krzywki. jest §cisle zwig-
zany z jednym taktem zgrzewania., Zgrzewanie od-
bywa si¢ na wbudowanym do automatu urzadze-
niu — glowicy elektrody, posiadajacej prowadzenie,
ktére umozliwia wlasciwe ustawienie elektrod na
zgdang S$rednice i polozenie kgtowe, zaleizne od
ilosci elementéw tocznych. Umiejscowienie elektrod
zabezpieczone jest $rubami. Glowica posiada tez
mozliwo§¢ zmiany poltozenia w zalezno$ci od cyklu
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zgrzewania. Kolejne urzadzenie zdcjmujace, w ktére
zostal wyposazony automat posiada prowadnice, za

posrednictwem ktoérej zostajg przekazywane wyro-

by do dalszych operacji. : '

Urzadzenic wedlug wynalazku charakteryzuje sie
pewnoscig dzialania, Wykonanie operacji na tym
automacie nic jest kosztowne, Najwazniejsza czesé
wynalazku, aparat podzialowy i obrotowy, sa prostej
‘konstrukcji i latwe w wykonaniu w por6wna-
niu z analogicznymi istniejacymj urzadzeniami jak
np. krzyzem maltafiskim. Picr§cicnie loZzysk wraz
z kulkami nakladane s3 na elektrody co zapewnia
uniknigcie skaleczen detali lozysk jak i elektrod.
Dokladne ustawienie elektrod zapewnia wlasciwe
ustawienie p6lkoszy naprzeciwko siebie, czego nie
mozna osiggnaé np. przy nitowaniu.

Automat wedlug wynalazku przedstawiony jest
w przykladzie wykohania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia automat w widoku z gory,
fig! 2 — w przekroju wzdiuz linii A—A, fig. 3 —
przekrdj urzgdzenia rozdzielajgco-podajgcego, fig.
4 — urzadzenie podzialowe w widoku z goéry, fig.

5 — glowice elektrody w widoku z giry i w prze-

kroju wzdluz linii C—C.

Automat sklada sie z podstawy 38, na ktérej
znajduja si¢ cylinder obrotowy 41, w dnic ktérego
wbudowane sa symetrycznie ruchome cztery glowi-
ce 17, polaczone za pomocyg wkretow 34 z podsta-
wamij 35, wspélpracujacymij z trzpieniami 13, kto-
rych wzajemne poloZenie jest zabezpicczone ele-
mentem 33,

Glowice wspélpracuja zsynchronizowanie z zasob-
nikami: to jesl — piericieni i kulek, pélkosza dol-
nego i goérnego, oraz urzadzeniem zdejmujgcym.
Synchronizacja zapewniana jest przez aparat po-
dzialowy, wspélpracujacy z obrotowym dnem ecy-
lindra 16, za posrednictwem trzpienia 2, uzyskuja-
cego napcd od krzywki 1 polaczonej z kolem lancu-
chowym 19, Kolo lancuchowe otrzymuje naped od
silnika poprzez przekladnic slimakowa. W cylin-
drze 41 znajdujg sie¢ czlery glowice clektrod 17,
ktére sg polaczone z podstawami 35. Podstawa,
‘a wraz z nig glowica, ma mozliwo$é ruchu posuwi-
sto-zwrotnego wzdluz trzpienia ustalajgcego 15. Glo-
wica sklada sie z podstawy 35 i polaczonej z niy
korony 17, w ktorej znajdujg sie ruchome, nastawne
elementy 29 mocowance przyciskami 24, Zasobnik
pierscieni i kulck sklada si¢ z urzgdzenia rozdzic-
lajaco-podajacego zbudowanego z nastawnej pro-
wadnicy 39, wewngtrz ktérej znajdujg sig prety 13
stuzace do rozdzielania kulek, Aparat zakoficzony
Jest ruchoma czeScia 23. Ruchy tloka urzadzenia
pneumatycznego 22 sy zsynchronizowane z wyda-
waniem detalu poprzez clementy 18 { 25 polaczone
z ruchomg krzywks 28 przymocowang do przesu-
wajacej sie czesci 23, ktora wspolpracuje z ttokiem.
Powré6t do poloizenia wyjéciowego elementu 23 za-
pewnia sprezyna 32, Podawanie detali zsynchroni-
zowane jest z ruchem podzialowym cylindra. Po-
dziatl ustala trzpien 2, znajdujacy sie w obudowic
37, umiejscowionej na dnie cylindra. Cyklicznosé
podzialu jest zapewniona krzywka obrotowg 3 po-
1aczong na stale z kolem lancuchowym 19. Kolo
lancuchowe znajduje si¢ na lozyskach 27 osadzo-
nych na kolnierzu tarczki podziatowej 8, ktéra przy
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pomocy nakretek-4 przytwicrdzona jest do wrze-
ciennika 5. Na wrzecienniku zamocowane jest obro-
towo dno cylindra, ulozyskowane lozyskami 30 wbu-
dowanymi w tulejk¢ 31. Tulcjka jest od géry przy-
kryta pokrywg 26. Sprezyna 11 oraz makretki 12
z podkladka 6 sprawiajg, Ze podczas ruchu cle-
menty stykowe 7 i 8 oddalone sy od sicbie, co za-
bezpiecza je przed §cieraniem. Do zdejmowania go-
towego wyrobu sluzg prowadnice 21 z krzywka 20.

Montaz lozysk przy .pomocy automatu wedlug
wynalazku polega na podaniu pierwszego pétkosza
na stanowisko IV, podaniu pierScieni wraz z kul-
kami na stanowisko I, drugiego poéikosza na stano-
wisko II, zgrzaniu dokonywanym na stanowisku III,
oraz zdjeciu gotowego wyrobu miedzy stanowiskiem
IIT a IV. Napgdr-z: silnika przekazywany jest na
krzywke 1, przy czym krzywka wykonuje ruch
obrotowy. Krzywka sklada sie z czeSci ,a” oraz
»b”. Jezelj czé:_g_(; ,»a” krzywki wywola nacisk na
trzpien 2 powoduje jego wysunigcie z tarczki po-
dzialowej 3 i minimalne przesunigcie, tak aby o$
przechodzgca przez osie obrotu krzywki i o§ trzpie-
nia minela krawedZz wyjecia w tarczce podzialowej.
Czgs¢ ,,a” mija trzpien, cze¢é¢ ,,b” krzywki 1 prze-
suwa go i wpycha do nastepnego wyjecia w tarczee
podziatlowej, katowo odleglego od poprzedniego
o 90° O taki sam kst zostaje obrécony cylinder,
w dnie ktérego znajduje sic trezpien 2. Elektrody
majg mozliwoéé¢ ruchu posuwisto-zwrotnego wzdiuz
lrzpieni 15, Zapewnia to podczas zgrzewania zanu-
rzenie clekirody w oleju, znajdujagcym si¢ w cylin-
drze. Nadmicrnemu nagrzaniu oleju zapobiega uktad
chtodniczy 9 i 10, Poszczegblne clekirody zajmuja
dolne polozenie dopiero po nacisku gérnej elcktiro-
dy 40 zgrzewarki. Pod wplywem nacisku elektro-
dy nastcpuje styk pomigdzy clementami stykoWymi
7 i 8 co zapewnia przeplyw pradu poprzez elektro-
dy i polkosze, znajdujgce sie migdzy nimi. W miej-
seach slyku poélkoszy nastcpuje zgrzewanie np.
zgrzewanie garbowe. W czasie zgrzewania na po-
zostale stancwiska zostaja podawane detale. Pod-
czas przemieszezania si¢  clektrody z  lozyskiem
zmontowanym, na pozycj¢ nakladania pétkosza, na-
stepuje zdjccie gotowego detalu. Na drodze ruchu
elektrody, miedzy stanowiskiem III i IV znajduje
“sie prowadnica wraz z krzywkg. Konce prowadnicy
wilizgujy sic pod plaszczyzne boczng pierscienia
zewnelrznego lozyska, krzywka zas spycha elektro-
de¢ do dotu.

Lozysko vostaje zdjete z elektrody.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat do montazu lozysk tocznych, zwla-
szcza kulkowych, skladajacy si¢ z czterech stano-
wisk i wykonujgey wszystkie czynnosci, zwigzane
z montaiem lozyska automatycznie, znamienny tym,
Ze kulki sa rozdzielane i podawane wraz z pierscie- -
niami samoczynnie, za poérednictwem urzadzenia
rozdzielajgco-podajgcego, ktére jednocze$nie shuzy
do podawania pé6lkoszy lozyskowych na glowice
elektrody (B) przy czym urzadzenie podziatowe (C)
reguluje ecykl kolejnych faz procesu zgrzewania,
a urzgdzenie zdejmujace (D) powoduje przekazy-
wanie gotowych wyroboéw-lozysk, za posrednic-
twem prowadnicy (21) do dalszych operacji.
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2. Automat wedlug zaslrz. 1, znamienny tym, Zc
urzgdzenie rozdzielajaco-podajace (A) posiada obu-
dowe w ksztalcie wygietej rury (39), wewnatrz
ktorej umicszezone sy wygiete prety (13) o r6znej
dlugoéei, a ilos¢ ich jest uzalezniona od iloSci roz-
dzielanych kulek, natomiast na.zewnatrz rury, w jc¢j
dolnej czesei, jest umieszczony przesuwany clement
(23) zakonczony ruchomym zaczepem (18) wsp6élpra-
cujgcym z trzpieniem (25) w procesic wydawania,
element sterowany jest najkorzystniej, ukladem
pneumatyczno-mechanicznym.

3. Automat wedlug zastrz, 1, znamienny tym, ze
glowica elektrody (B) posiada prowadzenic (36),

10

5

6

umozliwiajyce ustawienic elementu elektrod (29) na
7gdang $rednice { potozenie katowe, zalezne od
ilosci elementéw tocznych, ktérych umiejscowienie
jest zabezpieczone przyciskami (24), ponadto glo-
wica posiada mozliwosé zmiany polozenia zaleznie
od cyklu zgrzewania.

4. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
urzydzenie podzialowe (C) posiada nicruchomg tar-
cz¢ (3) z wycieciami sluzacymi do umiejscawiania
ruchomego trzpienia (2) przy pomocy ruchomej, za-
bicrajgco-prowadzacej krzywki (1), ktarej obrét

jost zwigzany z taktem zgrzewania.
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