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Glowica maszyny wytrzymalosciowej, zwtaszcza do badari w komorach z termoregulacja

Przedmiotem wynalazku jest glowica maszyny wytrzymatosciowej przeznaczona do mocowania zrywanych
prébek metalowych i z tworzyw sztucznych, zw taszcza w komorze z termoregulacja.

Dotychczas znane i stosowane giowice s3 wyposazone w dwa niezalezne uchwyty, przystosowane jedynie
do mocowania pojedynczych prébek, najezgséciej przy pomocy samozaciskajacych sie¢ szczek. Glowice te
uzywane s3 do zrywania probek, zardwno w warunkach normalnych, jak tez i w komorach z termoregulacja.

Wadg wszystkich dotychczas stosowanych uchwyt6w jest przede wszystkim to, Ze s3 one bardzo ucigzliwe
w obstudze przy zrywaniu prébek w komorach z termoregulacja. Zachodzi bowiem konieczno$¢ po zerwaniu
kazdej pojedynczej prébki, otwierania komory, zdejmowania probki zerwanej oraz mocowania prébki nastepnej
do zrywania. Powoduje to caltkowita zmiang temperatury w komorze i kazdorazowa konieczno$¢ jej stabilizacji,
bgdZ przez podgrzewanie do okreslonych temperatur dodatnich powyzej temperatury pokojowej, bagdZ tez przez
ozigbianie do okreslonych temperatur ponizej temperatury pokojowej lub temperatur ujemnych. Ze wzglgdu na
‘to, Ze okres stabilizacji okreslonej temperatury wynosi w przyblizeniu 30 min. ma to decydujacy wptyw na
ekonomike przeprowadzonych badan. Szczegdlnie badania staja sie ucigZliwe i mato ekonomiczne przy duZych
programach badar, obejmujacych kilkadziesiat do kilkuset badanych prébek. Wptywa to istotnie, na strate
energii elektrycznej, niepotrzebne obcigzanie unikalnych maszyn, stratg czasu wysokokwalifikowanego
personelu, a takZ?e na doktadnos¢ przy stabilizacji okredonej temperatury badan.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie podanych wad iniedogodnosci, a zadaniem technicznym — za-
projektowanie glowicy maszyny wytrzymatosciowej, umozliwiajacej wprowadzenie do komory termoregulacyj-
nej maszyny wytrzymatosciowej, wigkszej ilosci prébek, ktdre nastepnie bytyby kolejno poddawane badaniom
na zrywanie.

Cel ten zostal osiagnigty przez skonstruowanie zespotowej glowicy wedtug wynalazku, w ktdrej zastoso-
wano wielogniazdowy uchwyt pakietowy z rowkowanymi plytkami zaciskowymi, mocujacymi badane prébki.
Mocowanie prébek odbywa si¢ przez dokrecanie nakretki s$ruby, ktdéra przechodzi przez otwory wszystkich
badanych prébek oraz otwory w mocujacych je ptytkach, za§ uchwyt pakietowy umieszczony jest na sworzniu,
przesuwnie, pod naciskiem spiralnej sprezyny w rozwidlonej obejmie glowicy. Kazda z prébek w swej dolnej
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czgsei, jest mocowana w wycigciu rowkowanego uchwytu dolnego przy pomocy sruby inakretki. Otwér znaj-
dujgey sig w dolnej czgsei uchwytu, przy przesuwaniu si¢ pakictu probek, pod naciskiem spiralnej sprezyny,
nachodzi na sworzen zaczepu dolnego.

Glowica wedtug wynalazku, w poréwnaniu do uchytéw mocujacych pojedyncze prébki, podezas badan
. wytrzymatosciowych na zrywanie w komorach z termoregulacja, posiada tg zalete, Ze przez jednoczesne podgrze-
wanie wigkszej ilosci probek w komorze oraz mozliwosé ich kolejnego zrywania, bez koniecznoséci otwicrania
komory z ustabilizowang temperaturg, pozwala na osigganie nastepujycych efektow: niewspdtmieme skrécenie
czasu badasn, bardzicj optymalne wykorzystanie czasu wysokokwalifikowanych pracownikéw obstugujacych
aparaturg, wigksze wykorzystanie aparatury i urzadzen, zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej oraz wigksza
stabilnosé badan.

Dla przyk tadu przedstawiono na rysunku glowice pakietowa wedtug wynalazku, przy czym fig.,1 przedsta-
wia zestawienie glowicy w przekroju podtuznym, zas fig. 2 w przekroju poprzecznym wzd fuz linii A—A.

Jak uwidoczniono na rysunku glowica sktada si¢ z tacznika glowicy 1, do ktdrego przyiwierdzona jest
obejma 2. W wygietych do dotu obu koricach obejmy wykonane sa otwory, w ktdrych umieszczony sworzeri §,
jest zabezpieczony podkiadka z wycigciem 6. Na sworzeit S whozony jest uchwyt wielogniazdowy 4, ktéry moze
by¢ przesuwany po sworzniu 5, dzigki naciskowi od czota przez sprezyne spiraing 3. W dolnej czg¢éci uchwytu,
w cylindrycznej obejmie, umieszczone s3 rowkowane ptytki dociskowe wewnetrzne 10 i zewnetrzne 9, miedzy
ktérymi znajduja si¢ badane na zerwanie, probki 11. Zardwno probki 11 jak i ptytki dociskowe naloZone sa na
$rube 7 i dokrgcane nakretka 8. W swej dolnej, czgsci prébki sa mocowane w uchwytach 14, dokrecane srubami
12 inakrgtkami 13. W celu przeprowadzenia badan, glowice wedtug wynalazku mocuje si¢ w maszynie
wytrzymatosciowe]j poprzez gomy tycznik gtowicy 1. Dolne czesci badanych prébek mocuje sig na stanowisku
poza komorg w uchwytach dolnych 14 i dokreca §rubami 12 oraz nakretkami 13. Géme korice badanych prébek
11 s3 mocowane kolejno, partiami w uchwycie wielogniazdowym 4, przez naktadanie ich na érubg¢ 7 pomigdzy
plytkami dociskowymi 9 i 10 oraz dokrecanie nakr¢tka 8. Przez przesunigcie uchytu 4, wraz z pakietem
badanych prébek 11 dzigki spr¢zynie spiralnej 3 otwory w dolnych uchwytach 14, kolejno w trakcie zrywania
poszczegélnych probek, nachodzy na sworzen 15 zaczepu 16, ktéry jest przytwierdzony do lgcznika maszyny
wytrzymatosciowej w dolnej czesci, Po rerwaniu kaidej probki dolna cz¢sé wraz z uchwytem 14 wykonuje obrét
woko?t osi sworznia 15 i opada zeslizgujac sig z niego. W tym momencie maszyna ulega przesterowaniu na ruch
powrotny, dzigki czemu uchwyt 14, przemieszczajac si¢ po plaszczyZnie sworznia 15 zaczepu 16, nachodzi
samoczynnie otworem na sworzent 15, dociskany sprezyna spiralng 3 i cykl rozpoczyna si¢ od nowa.

Zastrzeizenia patentowe

1. Glowica maszyny wytrzymatosciowej do badania probek metalowych iz tworzyw sztucznych,
zwlaszcza w komorach z termoregulacjy, znamienna tym, Ze jest wyposazona w wiclogniazdowy, pakictowy
uchwyt (4) z rowkowanymi ptytkami zaciskowymi (9 i 10) przeznaczonymi do mocowania prébek (11) przy
pomocy Sruby (7) i nakretki (8), przy czym uchwyt pakietowy (4) zawieszony w obejinie (2), umieszczony jest
przesuwnie na sworzniu (5) pod naciskiem spiralnej sprezyny (3).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze prébka (11) w swej dolnej czgéci jest mocowana srubg
(13) i nakretka (14) i pod wplywem nacisku spiralnej sprezyny (3) otwor w rowkowanym uchwycie dolnym (14)
nadchodzi samoczynnie na sworzen (15) zaczepu (16).
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