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@ Sposéb kontroli i selekcji elementéw w masowej produkcji elementéw jednostkowych,
zwlaszcza elementéw tozysk tocznych, znamienny tym, ze przed koricowa operacja wykori-
czaj aca pokrywa si¢ elementy warstewka konwersyjna, o wlasciwosciach sorpcyjnych, usuwa

. sig ja, najkorzystnle] mechanicznie, a nastcpme pozostalosm tej warstewki w ubytkach
materlaiowych i w wadach elementéw impregnuje sic w roztworach zwiazkéw
wskaznikowych z atomami promieniotwérczymi, najkorzystniej. chromianu sodu z Crs;,
nadmiar zwigzku wskaznikowego z nieuszkodzonych powierzchni elementéw wymywa si¢
rozpuszczalnikiem, korzystnie woda, czysci si¢ elementy luZznym czySciwem, korzystnie w
trocinach tartacznych i przepuszcza si¢ elementy w ruchu potoczystym w linii, w polu
radiometru, gdzie dokonuje si¢ selekcji elementéw z pozostatoscia w wadach i ubytkach
materiatowych wskaznika promieniotworczego.



Sposéb kontroli i selekcji elementéw w masowej produkcji
elementéw jednostkowych, zwlaszcza elementéw
fozysk tocznych

Zastrzezenie patentowe

Sposéb kontroli i selekcji elementéw w masowej produkcji elementéw jednostkowych,
zwlaszcza elementéw tozysk tocznych, znamienny tym, ze przed korficowa operacja wykox’lcza-
Jaca, pokrywa si¢ elementy warstewka konwersyjna, o wtasciwosciach sorpcyjnych, usuwa si¢
ja, najkorzystniej mechanicznie, a nastcpmc pozostatosci tej warstewki w ubytkach materiato-
wych i w wadach elementéw impregnuje si¢ w roztworach zwiagzk6w wskaznikowych zatomami
promieniotwérczymi, najkorzystniej chromianu sodu z Crs;, nadmiar zwiazku wskaznikowego
z nieuszkodzonych powierzchni elementéw wymywa si¢ rozpuszczalnikiem, korzystnie woda,
czysci si¢ elementy luZznym czyS$ciwem, korzystnie w trocinach tartacznych i przepuszcza si¢
elementy w ruchu potoczystym w linii, w polu radiometru, gdzie dokonuje si¢ selekcjielementéw
z pozostatosciag w wadach i ubytkach materialowych wskaznika promieniotwérczego.

* % %

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb kontroli i selekcji elementéw w masowe;j produkcp
element6éw jednostkowych, zwlaszcza elementéw tozysk tocznych.

Dotychczas w produkcji masowej elementéw tozysk tocznych takich jak kulki, igietki,
walki, barytki wady materiatowe wychwytuje si¢ poprzez kontrole wzrokowa na o§wietlo-
nych wielostronnie pulpitach. Proces ten wymaga duzej, dosw1adczoneJ obsady ludzk1e_1 1
jest zawodny.

Sposéb kontroli i selekcji elementéw w masowej produkcp elementéw Jednostkowych
zwlaszcza elementéw tozysk tocznych charakteryzuje si¢ tym, ze przed koficowa operacja
wykoriczajaca pokrywa si¢ elementy warstewka konwersyjna, o whasciwo$ciach sorpcyjnych,
usuwa si¢ ja, najkorzystniej mechanicznie, a nastgpnie pozostatosci tej warstewki w ubytkach
materiatowych i w wadach element6w impregnuje si¢ w roztworach zwiazkéw wskaZnikowych
z atomami promieniotwérczymi, najkorzystniej chromianu sodu z Crs;, nadmiar zwiazku
wskaZnikowego z nieuszkodzonych powierzchni elementéw wymywa si¢ rozpuszczalnikiem,
korzystnie woda, czysci si¢ elementy luZnym czys$ciwem, korzystnie w trocinach tartacznych i
przepuszcza si¢ elementy w ruchu potoczystym w linii, w polu radiometru, gdzie dokonuje sie
selekcji elementéw z pozostato$cia w wadach i ubytkach matenalowych wskaZnika promienio-
twérczego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze ehrmnu;c czynnik ludzk1 z kontroh przyspie-
sza ja i'zapewnia jej precyzje. . 8

Przyktad wykona.ma Kulki tozyskowe przed ostatnia operacja wykonczajaca, polerowa—
niem pokrywa si¢ warstewka fosforanowa w kapieli do fosfatyzacji stali. Warstewke usuwa si¢
z powierzchni bez wad przez polerowanie, a kulki podgrzewa si¢ do temp. ok. 90°C w celu
aktywacji warstewki w wadach 1 ubytkach materiatowych. Tak przygotowane kulki impregnuje
si¢ w ok. 0,5% wagowych wodnym roztworze chromianu sodu z Crs; promieniotw6rczym w
kapielio temp. 70°C przez zanurzenie w czasie ok. 1 min, Kulki po obcieknigciu nadmiaru kapieli
plucze si¢ woda destylowang przez zanurzenie. Po wysuszeniu kulki czy$ci si¢ w trocinach
tartacznych. W linii kontrolnej w ksztalcie korytka kulki w ruchu potoczystym przeprowadza
si¢ przez pole pomiarowe radiometru, gdzie kulki z zaabsorbowanym w wadach lub ubytkach
materialowych wskaznikiem promieniotw6rczym sa wyr6zniane i magnetycznie oddzielane od
pozostatych.
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