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@ 1. Atomizer do wytwarzania proszku metalu
skladajacy si¢ z uktadu do topienia metalu z piecem
oraz komory rozpylania, znamienny tym, ze komo-
ra rozpylania (1) ma ksztalt zamknigtego zbiornika
walcowego poziomo ustawionego z boczng powie-
rzchnia w postaci wewng¢trznego plaszcza z taSmy
(2) wykonanego z materiatu fatwo przewodzacego i e
ciepto otoczonej na catym obwodzie zewnetrznym 1 = N
ptaszczem (3) z przeptywajacym czynnikiem chio- '
dzacym, w osi ktérego umieszczony jest wirnik (4)
z kanatem (6) na czynnik chlodzacy z topatkami (5)
dochodzacymi do powierzchni bocznej komory, z
kanatami (15) na czynnik chiodzacy, nad kt6rg
umieszczony jest piec (14) z metalem, ktérego kanat
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spustowy (7) dochodzi do otworu (12) w obudowie
komory, natomiast w dolnej czgéci komory rozpyla- 8 =
nia (1) znajduje si¢ uchyIna pokrywa (13), pod ktéra el por
umieszczony jest zespot sit wibracyjnych (8) o r6z- 5 Fanl
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ATOMIZER DO WYTWARZANIA PROSZKU METALU

Zastrzezenia patentowe

1. Atomizer do wytwarzania proszku metalu sktadajacy sie z uktadu do topienia metalu
2z piecem oraz komory rozpylania, znamienny ty m, ze komora rozpylania (1)
ma ksztaitt zamknietego zbiornika walcowego poziomo ustawionego z boczna powierzchnig
w postaci wewnetrznego plaszcza z tadmy (2) wykonanego z materialu ?latwo przewodzacego
cieplo otoczonej na cailym obwodzie zewnetrznym plaszczem (3) z przeptywajacym czynnikiem
chtodzacym, w osi ktdérego umieszczony jest wirnik (4) z kanatem (6) na czynnik chiodzacy
z Yopatkami (5) dochodzacymi do powierzchni bocznej komory, z kanatami (15) na czynnik
chtodzacy, nad ktéra umieszczony jest piec (14) 2z metalem, ktdrego kanal spustowy (7)
dochodzi do otworu (12) w obudowie komory, natomiast w dolnej czeéci komory rozpylania
(1) znajduje sie uchylna pokrywa (13), pod ktdéra umieszczony jest zespdt sit wibracyjnych
(8) o réznej przepuszczalnosci. ’

2, 2tomizer wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2e sita wibracyjne (8)
ustawione sg skoénie jedne pod drugimi, w ktdérych nizszych koncach ustawione sa zbiorniki
{9) na proszek. '

3. Atomizer wediug zastrz. 1, znamienny tym, 2e ma kanaly (15) na czynnik

chtodzacy w topatkach (5) i dochodzace do 2/3 dtugosci opatek.

Przedmiotem wynalazku jest atomizer do wytwarzania proszku metalu przez rozpylanie
metalu.

Znaczenie proszku metalowego do wytwarzania przedmiotéw metalowych, zwlaszcza o
skomplikowanym ksztatcie staje sie coraz wieksze. 2 tego powodu wystepuje odpowiednio
wielka liczba propozycji dotyczacych sposobu i urzadzenia do wytwarzania takich proszkdw.

znane urzadzenia do wytwarzania proszku metalowego sktadaja sie z piecdw, zwiaszcza
elektrycznych do topienia lub przechowywania ciekiych metalil, komory rozpylania, pojemnika
na proszek 1 wuktadu rozpylajacego. Opisane w polskim opisie patentowym nr 115 614
urzadzenie do wytwarzania proszku metalowego zawiera komore rozpylania, otwarte naczynie
odlewnicze z otworem spustowym potaczone z gérna czeécia komory rozpylania, zawdr wylotowy
w dolnej czedci komory rozpylania i co najmniej jedna dysze doprowadzajaca czynnik
rozpylajacy, ktéry wewnatrz komory rozpylania jest kierowany na strumien wypiywajacego
ciektego metalu.

W znanym 2z opisu patentowego RFN nr 2 703 169 urzadzeniu do wytwarzania proszku
metalowego zawierajacym dwie komory, gérna z gazem obojetnym i dolna z gazem chiodzacym,
rozpylanie metalu odbywa sie przy pomocy obrotowej tarczy napedzanej turbing powietrzna.
Strumiefl cieklego metalu podawany jest na tarcze, gdzie rozbijany jest na drobne czastki,
ktére nastepnie chiodzone sa gazem i odprowadzane do separatordéw. Nastepnie czastki metalu
kierowane sa do zbiornikdéw umieszczonych pod separatorami.

- Istota wynalazku jest atomizer do wytwarzania proszku metalu skladajacy sie z ukiadu
do topienia metalu z piecem oraz komory rozpylania, przy czym komora rozpylania ma ksztalt
zamknietego zbiornika walcowego poziomo ustawionego 2z boczna powierzchnia w 'postaci
wewnetrznego plaszcza z tad$my wykonanego z materialu tatwo przewodzgcego cieplo otoczonej
na calym obwodzie =zewnetrznym ptaszczem 2z przepiywajacym czynnikiem chiodzacym, w osi
ktérego umieszczony jest wirnik z kanatem na czynnik chodzacy z }opatkami dochodzacymi
do powierzchni bocznej komory, =z kanatami na czynnik chtodzacy, nad ktérg umieszczony
jest piec z metalem, ktdérego kanal spustowy dochodzi do otworu w obudowie komory. W dolnej
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czedci komory rozpylania znajduje sie uchylna pokrywa, pod ktéra umieszczony jest zespdi
sit wibracyjnych o rdéznej przepuszczalnosci. Sita wibracyjne ustawione sa skogénie jedne
pod drugimi, w ktérych nizszych koiicach ustawione sa zbiorniki na proszek. Kanaty na
czynnik chtodzacy w iopatkach dochodza do 2/3 diugoici topatek.

Atomizer w przyktadzie wykonania wuwidoczniony Jjest na rysunku w  przekroju
poprzecznym,

Urzadzenie sktada sie 2z komory rozpylania 1 w ksztaicie zamknietego =zbiornika
walcowego ustawionego poziomo. 8ciana boczna zbiornika w postaci wewnetrznego plaszcza
jest wykonana 2z tasmy 2 miedzianej 1 otoczona zewnetrznym plaszczem 3 z przeplywajaca
woda, ktérej wlot 10 znajduje sie w dolnej czesci urzadzenia a wylot 11 w gdérnej czesci.
W osi komory umieszczony jest wirnik 4 z dwiema Zopatkami 5, do ktdérych kanatem 6 w osi
wirnika doprowadzona Jjest woda do kanaidw 15 w *topatkach 5. Nad komorg rozpylania
1 umieszczony Jjest piéc 14 z metalem, ktdérego kanal spustowy 7 dochodzi do otworu 12
w obudowie komory, za$ w dolnej czedci komory rozpylania 1 znajduje sie uchylna pokrywa
13, pod ktdéra umieszczony jest zespdl sit wibracyjnych 8 o rdéznych otworach. Sita
wibracyjne wzgledem siebie sa ustawione skosnie, a w poblizu korncéw nizej potozonych
ustawione sa zbiorniki 9 na proszek.

DziaYanie urzadzenia wedlug wynalazku jest nastepujace, w momencie uzyskania
wiasciwych obrotéw wirnika 4 otwiera sie kanat spustowy 7 pieca 14 z cieklym metalem,
regulujac tak wypiyw metalu abff na wyjéciu uzyskaé powolny jego wypiyw w postaci kropli.
Krople ciekiego metalu spadaja na wirujgce 2opatki 5, do ktérych doprowadzona jest
woda, Na ZXopatkach krople rozbijaja sie na mniejsze, a dzieki sile od$rodkowej zostaja
wyrzucone na s$cianki komory, gdzie ulegaja dalszemu rozbiciu i krystalizacji i juz w
postaci pytu dochodza do okna spustowego o regulowanym wyptywie i spadaja na sita
wibracyjne gdzie zostaja przesiane na rézne frakcje odbierane z poszczegélnych sit.
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