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1. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie,

napgdzane silnikiem elektrycznym, w- ktoérym watek

@ wrzeciona zlaczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego
i umieszczony jest wewnatrz cylindrycznego korpusu
elektrowrzeciona z kanalem zasilajacym tozysko wzdtu-
zne, z centralnym cylindrycznym otworem, a z jednego .\W»M\m oy
kofica watka wrzeciona umieszczona jesttarcza oporowa o a; ///
otoczona panewkami podwo_]nego fozyska wzdluznego z P{EARD Db rn) .W,g\\ AL 7 /
otworami zasilajgcymi, znamienne tym, ze walek (1) B DSprory |
wrzeciona posiada wewngtrzny, centralny stopniowany
otwér (7) zamkniety od strony tarczy oporowej (5) o
mniejsze] $rednicy od strony silnika, zasilany sprezonym
powietrzem poprzez glowicg (4) zas1la]ch umieszczong
w_korpusie (10) silnika elektrycznego, posiadajacy na
wigkszej Srednicy zewngtrznej przelotowe, promieniowe
otwory (8) wykonane w co najmniej dwdch rzedach w
kazdej ze stref panewek (9) segmentowych lozysk
poprzecznych, a w strefach otworkéw (8) pomigdzy wat-
kiem (1) wrzeciona a tulejg (18) tozysk poprzecznych
umieszczone sa dwie identyczne panewki (9) segmentowe
tozysk poprzecznych, kazda sktadajaca’si¢ z trzech seg-
mentéw (92) podpartych w .wewnetrznym, cemralnym ,
otworze korpusu (15) elektrowrzeciona poprzez -kulki
(14) po jedne] na jeden segment, umieszczone w otworach *
(19) wykonanych w tulei (18) fozysk poprzecznych, ktéra
ustala w kierunku wzdluznyrn tozyska poprzeczne, przy
czym jeden z segmentow:(9a) w kazdym z'lozysk poprze-
cznych podparty jest w korpusie (15) elektrowrzeciona
sprezyscie poprzez kulke (14), ...




Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie

Zastrzezenia patentowe

- 1. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie, napgdzane silnikiem elektrycznym, w kt6-
rym watek wrzeciona zigczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony jest wewnatrz
cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatem zasilajacym tozysko wzdhizne, z centralnym
cylindrycznym otworem, a z jednego korica watka wrzeciona umieszczona jest tarcza oporowa
otoczona panewkami podwojnego tozyska wzdtuznego z otworami zasilajacymi, znamienne tym, ze
walek (1) wrzeciona posiada wewnetrzny, centralny stopniowany otwoér (7) zamknigty od strony
tarczy oporowej (5) o mniejszej Srednicy od strony silnika, zasilany spr¢zonym powietrzem poprzez
glowicg (4) zasilajacg umieszczona w korpusie (10) silnika elektrycznego, posiadajgcy na wigkszej
srednicy zewngtrznej przelotowe, promieniowe otwory (8) wykonane w co najmniej dwéch rzedach
w kazdej ze stref panewek (9) segmentowych tozysk poprzecznych, a w strefach otworkow (8)
pomigdzy watkiem (1) wrzeciona a tuleja (18) tozysk poprzecznych umieszczone sg dwie identyczne
panewki (9) segmentowe tozysk poprzecznych, kazda sktadajgca si¢ z trzech segmentow (92)
podpartych w wewnetrznym, centralnym otworze korpusu (15) elektrowrzeciona poprzez kulki
(14) po jednej na jeden segment, umieszczone w otworach (19) wykonanych w tulei (18) lozysk
poprzecznych, ktéra ustala w kierunku wzdtuznym tozyska poprzeczne, przy czym jeden z segmen-
tow (9a) w kazdym z tozysk poprzecznych podparty jest w korpusie (15) elektrowrzeciona sprezys-
cie poprzez kulke (14), popychacz (16) i sprezyne (17) przymocowang do korpusu (15) elektrowrze-
ciona, za$ kulki (14), popychacze (16) i sprezyny (17) obydwu tozysk poprzecznych leza w tej samej
plaszczyznie wzdtuznej elektrowrzeciona, a pozostate dwa segmenty (9a) kazdego z tozysk pod-
parte sg sztywno, a otwory (19) wykonane sa w dwoch plaszczyznach przechodzacych przez §rodki
dlugosci tozysk i rozmieszczone co 120° w kazdej z ptaszczyzn, natomiast do tulei (18) tozysk
poprzecznych dotyka tuleja (20) dociskowa umocowana w korpusie (10) silnika elektrycznego,
ktérego wirnik (2) usytuowany jest na zewnatrz tozysk poprzecznych, a korpus (10) silnika
elektrycznego mocowany jest do korpusu (15) elektrowrzeciona za pomoca potaczenia kotnierzo-
wego ze Srubami.

2. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze tuleja
(18) tozysk poprzecznych umieszczona jest w centralnym cylindrycznym otworze korpusu (15)
elektrowrzeciona i ma ksztalt zewnetrzny i ksztalt wewngtrzny w formie walcéw kotowych, przy
czym Srednica zewngtrzna jest stata na catej dlugosci tulei i §rednica wewnegtrzna jest stata na catej
dhugodci tulei, a grubos¢ §cianki tulei jest nieco wigksza od promienia kulki (14).

3. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wirnik (2)
silnika elektrycznego umieszczony jest na watku (1) wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporo-
wej (5) 1 koncéwki cylindrycznej (6) stuzacej do mocowania $ciernicy, ktéra przylega do tarczy
oporowej (5).

4. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada
oddzielne zasilanie szczelin tozysk poprzecznych z panewkami (9) segmentowymi i podwdjnego
lozyska wzdluznego z panewkaml (21), dwoma odrgbnymi strumieniami sprezonego powietrza, o
réznych warto$ciach ci$nien.

* % *7 §
Przedmiotem wynalazku jest szybkoobrotowe elektrowrzecwno szlifierskie, zwlaszcza do
szlifowania powierzchni o podwyzszonych parametrach jakodci. S
Dotychczas stosowane sa i znane wrzecienniki przeznaczone do szhfowama powierzchni
wedtug opisu patentowego PRL nr 136 507 z watkami ulozyskowanymi, w iozyskach tocznych.
Znane sa réwniez elektrowrzeciona szlifierskie utozyskowane w }ozyskach tocznych jak row-

niez $lizgowych cieczowych produkowane przez przemys{ polski - katalog polsklego przemyslu
tozyskowego. .
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Znane s3 elektrowrzeciona szlifierskie tozyskowane w tozyskach $lizgowych gazowych wedlug
»Opory skolrzenija z gazowej smaskoj“ S.A. Szejberg i inni, Moskwa 1979, s. 9-16.

Wspolczesne wrzeciona szlifierskie dzielg si¢ na trzy grupy: wolnoobrotowe n rzedu 150 Hz,
srednioobrotowe n rzgdu 600 Hz i szybkoobrotowe n rzgdu 2000 Hz. W dwéch pierwszych grupach
stosowane sa z powodzeniem tozyska toczne i tozyska Slizgowe cieczowe. W giupie trzeciej
wymienione tozyska nie spetniajg w petni swoich zadan ze wzgledu na silne rozgrzewanie si¢, a co za
tym idzie, narazone sg na utrat¢ no$noéci i zatarcia. W budowie elektrowrzecion szybkoobroto-
wych najodpowiedniejsze sg tozyska gazowe. Jednak stosowanie tych tozysk w elektrowrzecionach
nastrecza trudnosci polegajace gtéwnie na wrazliwosci szczelin tych tozysk, na deformacje cieplne
tym bardziej, ze wysokosci tych szczelin sg o rzgd wielko$ci mniejsze niz w tozyskach cieczowych, a
jednoczesnie lozyska gazowe elektrowrzecion muszg odznaczaé si¢ wigksza precyzja niz tozyska
gazowe stosowane w innych urzadzeniach. Z tego powodu tozyska gazowe do stosowania w
elektrowrzecionach powinny posiada¢ specjalng konstrukcje zabezpieczajaca je przed zakleszcza-
niem si¢ wskutek deformacji ciepinych a jednocze$nie pozwalajq na uzyskiwanie wymaganych
parametrow obrobki.

Istotg szybkoobrotowego elektrowrzeciona szhflersklego ﬁapgdzanego silnikiem elektry-
cznym, w ktérym walek wrzeciona ztgczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony
jest wewnatrz cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatem zasilajacym tozysko wzdhuzne,
z centralnym cylindrycznym otworem, a z jednego konica watka wrzeciona umieszczona jest tarcza
oporowa otoczona panewkami podwdjnego tozyska wzdtuznego z otworami zasilajacymi, jest to,
ze watek wrzeciona posiada wewngtrzny, centralny stopniowany otwor zamknigty od strony tarczy
oporowe]j o mniejszej Srednicy od strony silnika, zasilany sprezonym powietrzem poprzez glowice
zasilajacg umieszczong w korpusie silnika elektrycznego, posiadajacy na wiekszej $rednicy
zewngtrznej przelotowe, promieniowe otwory wykonane w co najmniej dwoch rzedach w kazdej ze
stref panewek segmentowych tozysk poprzecznych. W strefach otworkéw pomigdzy watkiem
wrzeciona a tuleja tozysk poprzecznych umieszczone sg dwie identyczne panewki segmentowe
tozysk poprzecznych, kazda skiadajaca si¢ z trzech segmentdw podpartych w wewngtrznym,
centralnym otworze korpusu elektrowrzeciona poprzez kulki po jednej na jeden segment, umie-
szczone w otworach wykonanych w tulei fozysk poprzecznych, ktdra ustala w kierunku wzdtuznym
tozyska poprzeczne, przy czym jeden z segmentéw w kazdym z lozysk poprzecznych podparty jest
w korpusie elektrowrzeciona sprezyscie poprzez kulke, popychacz i sprezyng przymocowang do
korpusu elektrowrzeciona, zas kulki, popychacze i sprezyny obydwu fozysk poprzecznych lezg w
tej samej plaszczyznie wzdtuznej elektrowrzeciona. Pozostate dwa segmenty kazdego z tozysk
podparte sg sztywno, a otwory wykonane sg w dwoch plaszczyznach przechodzacych przez §rodki
dlugosci tozysk i rozmieszczone co 120° w kazdej z ptaszczyzn.

Do tulei tozysk poprzecznych dotyka tuleja dociskowa umocowana w korpusie silnika elek-
trycznego, ktorego wirnik usytuowany jest na zewngtrz tozysk poprzecznych, a korpus silnika
elektrycznego mocowany jest do korpusu elektrowrzeciona za pomoca potaczenia kotnierzowego
ze $rubami. Tuleja tozysk poprzecznych umieszczona jest w centralnym cylindrycznym otworze
korpusu elektrowrzeciona i ma ksztalt zewnetrzny i ksztalt wewngtrzny w formie walcéw koto-
wych, przy czym $rednica zewngtrzna jest stata na calej dtugosci tulei i Srednica wewnetrzna jest
stata na catej dtugosci tulei, a grubosé Scianki tulei jest nieco wigksza od promienia kulki. Wirnik
silnika elektrycznego umieszczony jest na watku wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowe;j i
koncowki cylindrycznej shuzacej do mocowania $ciernicy, ktora przylega do tarczy oporowe;.
Elektrowrzeciono posiada oddzielne zasilanie szczelin fozysk poprzecznych z panewkami segmen-
towymi i podwdéjnego tozyska wzdtuznego z panewkami, dwoma odrebnymi strumieniami sprezo-
nego powietrza, o réznych wartosciach ci$nien.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze konstrukcja elektrowrzeciona umozliwia osiaga-
nie duzych predkosci szlifowania, a co za tym idzie, umozliwia podwyzszenie parametréw okresla-
jacych jako$¢ obrabianej powierzchni oraz umozliwia zmniejszenie kosztéw zwigzanych z eksploa-
tacja i stosowanymi §rodkami smarnymi.

Wynalazek zostal przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj wzdhuzny elektrowrzeciona z poprzecznymi tozyskami gazowymi z panew-
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kami segmentowymi, zasilanymi od strony ruchomego watka i wzdluznymi fozyskami gazowymi
zasilanymi od strony panewek, a fig. 2 - przekrdj poprzeczny przez strefe tozyska poprzecznego.

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z poprzecznymi tozyskami gazowymi zasila-
nymi od strony ruchomego waltka sktada si¢ z watka 1 wrzeciona, ktory z jednej strony ma osadzony
wirnik 2 silnika elektrycznego oraz ma wykonang koncéwke 3 stuzaca do doprowadzania sprgzo-
nego powietrza do wnetrza watka 1 wrzeciona z glowicy zasilajacej 4. Walek 1 wrzeciona posiada
przejscie stozkowe na wigkszg $rednicg, przy czym czg$¢ cylindryczna watka 1 wrzeciona stano-
wigca czopy tozyskowe, posiada stalg §rednicg na calej swej diugosci. Po przeciwnej stronie silnika
elektrycznego watek 1 wrzeciona zaopatrzony jest w tarczg oporowa S oraz konicowke cylindryczng
6 o mniejszej §rednicy stuzaca do mocowania $ciernicy. Walek 1 wrzeciona posiada wewngtrzny
centralny, stopniowany otwdr 7, zamkniety od strony tarczy oporowej 5, o mniejszej rednicy od
strony silnika elektrycznego, shuzacy do zasilania sprezonym powietrzem tozysk poprzecznych z
glowicy 4. W watku 1 wrzeciona na wigkszej $rednicy zewngtrznej wykonane sa promieniowe
przelotowe otworki 8 w dwoch rzgdach dla kazdej ze stref panewek 9 segmentowych. Koniec watka
1 wrzeciona z wirnikiem 2 silnika elektrycznego oraz koricéwka 3 obudowany jest korpusem 10
silnika elektrycznego, w ktorym umieszczony jest stojan 11 silnika elektrycznego oraz wykonane sg
kanaty 12 cieczy chlodzacej. W osi korpusu 10 silnika elektrycznego osadzona jest gtowica 4
zasilajgca oraz wykonane jest przediuzenie kanatu 13 zasilajacego tozyska wzdtuzne zaopatrzone w
ztaczke powietrzng. :

Ponadto w korpusie 10 silnika elektrycznego wykonane jest potaczenie do zasilania pradem
elektrycznym stojana 11 silnika elektrycznego. Czgs¢ cylindryczna watka 1 wrzeciona obudowana
jest panewkami 9 segmentowymi dwéch poprzecznych tozysk gazowych zasilanych od strony
ruchomego watka. Kazda z panewek 9 segmentowych tozysk poprzecznych skitada si¢ z trzech
jednakowych segmentéw 9a podpartych poprzez kulki 14 w wewngtrznym centralnym otworze
korpusu 15 elektrowrzeciona, przy czym jeden z segmentéw 9a w kazdym z tozysk poprzecznych
podparty jest w korpusie 15 elektrowrzeciona sprezyscie poprzez kulke 14, popychacz 16 isprgzyng
17 przymocowang do korpusu 15 elektrowrzeciona. Pozostate dwa segmenty 9a kazdego z tozysk
poprzecznych podparte sg sztywno. Kulki 14 ustalone sg w kierunku wzdtuznym elektrowrzeciona
poprzez tuleje 18 tozysk poprzecznych zaciskang tulejg 20 zaciskowa Srubami mocowania korpusu
10 silnika elektrycznego. Kulki 14 po trzy dla kazdego z dwoch tozysk poprzecznych, umieszczone
sg wotworach 19 wykonanych w tulei 18 tozysk poprzecznych w dwéch ptaszczyznach, przecho-
dzacych przez §rodek i dlugoscitozysk i sg rozmieszczone identycznie co 120° w kazdej z ptaszczyzn
wzgledem podtuznej plaszczyzny elektrowrzeciona. Otwory 19 stuzg do ustalenia kulek 14 i
segmentow 9a w kierunku wzdtuznym elektrowrzeciona. Tuleja 18 tozysk poprzecznych ma ksztatt
zewngtrzny i wewnetrzny w formie walcéw kotowych, przy czym $rednica zewngtrzna jest stata na
calej dhugodci tulei i $rednica wewnetrzna jest stata na catej dhugosci tulei a grubos¢ §cianki tulei jest
nieco wigksza od promienia kulki 14 i zaciskana jest poprzez tuleje 20 zaciskowa, $rubami
mocowania korpusu 10 silnika elektrycznego do korpusu 15 elektrowrzeciona. Tarcza oporowa 5
obudowana jest dwustronnie tarczowymi panewkami 21 podwdjnego gazowego lozyska wzdhiz-
nego zasilanego otworkami 22. Powietrze do otworkéw 22 zasilajacych doprowadzane jest poprzeéz
otwory 23 z kanalu powietrznego 13 tozysk wzdtuznych. Korpus 10 silnika elektrycznego jest
faczony z korpusem 15 elektrowrzeciona za pomocg potaczenia kotierzowego ze §rubami.

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z tozyskami gazowymi poprzecznymi zasila-
nymi od strony ruchomego watka dziata w ten sposéb, ze przed rozruchem do szczelin smarnych
fozysk poprzecznych z panewkami 9 segmentowymi nalezy doprowadzi¢ sprgzone powietrze
poprzez glowicg 4, centralny otwér 7 i otworki 8. Jednocze$nie nalezy doprowadzi¢ sprezone
powietrze do podwdjnego tozyska wzdtuznego z tarczowymi panewkami 21 poprzez kanat 13
powietrzny i jego przedtuzenie w korpusie 10 silnika elektrycznego, otworki 23 i 22. Sprezone
powietrze powinno posiadac ci$nienie gwarantujgce uzyskanie efektu ,poduszki powietrznej“ we
wszystkich lozyskach, nastgpnie do silnika elektrycznego doprowadzany jest prad elektryczny o
rozruchowych wartosciach napigcia, natezenia i zadanej czgstotliwosci. Pod wptywem tego watek 1
wrzeciona rozpoczyna ruch obrotowy z odpowiednio duzym przyspieszeniem katowym. Po uzy-
skaniu wymaganego poziomu predko$ci obrotowej zaleznej od $rednicy $ciernicy elektrowrzeciono
przygotowane jest do szlifowania.
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