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@ Urzadzenie do odlewania pierScieni lub
tulei w wirgjacym polu elektromagnetycznym,
sktadajace si¢ znieruchomejkokili umieszczonej
poziomo w korpusie stalowym tworzacym z
kokila przestrzent chlodzaca, posiadajace rynng
doprowadzajaca cickly metal do wnetrza kokili,

znamienne tym, z¢ kokila (1) ma ksztalt rury

wewnatrz przedzielonej pierécieniami (6) osa-
dzonymi w $ciankach rury i rozmieszczonymi
wzdtuz rury w réwnych odstgpach od siebie.
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Urzadzenie do odlewania pierScieni lub tulei

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do odlewania pierscieni lub tulei w wirujacym polu elektromagnetycznym,
sktadajace si¢ z nieruchomej kokili umieszczonej poziomo w korpusie stalowym tworzacym z
kokila przestrzeri chtodzaca, posiadajace rynne doprowadzajaca ciekly metal do wnetrza kokili,
znamienne tym, ze kokila (1) ma ksztatt rury wewnatrz przedzielonej piercieniami (6) osadzo-
nymi w $ciankach rury i rozmieszczonymi wzdtuz rury w réwnych odstgpach od siebie.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odlewania pierscieni lub tulei w wirujacym
polu elektromagnetycznym.

Dotychczas do odlewania ruri tulei stosowano urzadzenia sktadajace si¢ z wirujacych kokil
o napedzie mechanicznym z rynna stalowa shuizaca do doprowadzania cieklego metalu do
wewngtrznej powierzchni kokil chtodzonych woda. W urzadzeniach tych sita od$rodkowa
powoduje réwnomierne ksztaltowanie si¢ metalu na catej dtugosei odlewu.

Znane jest z patentu REN nr 2054 267 urzadzenie, w ktérym wirujace pole magnetyczne
wytwarzane przez przewdd pierScieniowy w ksztalcie szyny wewnatrz pustej, dzielony, powo-
duje zawirowanie cieklego metalu. Znane jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 104369
urzadzenie do od§rodkowego odlewania rur, zwlaszcza kielichowych, zawierajace staty funda-
ment, do ktérego jest zamontowana obrotowo dookota swojej osi kokila odlewnicza wyposazona
w urzadzenie oparcia osiowego w jednym i drugim kierunku, zawierajace koron¢ usytnowana
w plaszczyZnie prostopadlej do osi i ztaczona z kokila oraz rolki oporowe, zamontowane na
fundamencie w spos6b pozwalajacy na toczenie si¢ ich na wewnetrznym boku korony, ze
urzadzenie oparcia osiowego zawiera czop zamocowany na stale na fundamencie i usytuowany
promieniowo w stosunku do kokili w ptaszczyZnie Srodkowej korony, na ktérym jest zamonto-
wany swobodnie obrotowo i prostopadle do niego dZwigar, ktéry sam niesie na sobie dwie lekko
stozkowe rolki oporowe, ktérych osie znajduja si¢ w ptaszczyZnie osi czopa oraz osi dZwigara i
ktére sa zamontowane obrotowo z luzem na dZwigarze, przy czym korona ma dwa boki oporowe,
pomig¢dzy ktérymi w trapezoidalnym wglebieniu s usytuowane rolki, ktérych zestaw wkierunku
osiowym pozwala na katowe wychylenia dZzwigara.

Istota urzadzenia do odlewania pier$cieni lub tulei wedtug wynalazku jest to, ze kokila ma
ksztalt rury wewnatrz przedzielonej pierScieniami osadzonymi w $ciankach rury i rozmieszczo-
nymi wzdhuz rury w réwnych odstgpach od siebie.

Korzystnym skutkiem rozwiazania jest to, ze pozwala na wykonanie pier§cieni tozysko-
wych lub tlokowych o zgdanej drobnoziarnistej strukturze i o wysokiej wytrzymato$ci mecha-
nicznej, dzigki zastosowaniu intensywnego ukierunkowanego odprowadzenia ciepta.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przykladzie wykonania przedstawione jest na rysunku
w przekroju wzdtuznym.

Urzadzenie sklada sig¢ z kokili 1 w ksztalcie rury umieszczonej poziomo, wewnatrz ktorej
umieszczone s pierscienie 6, rozmieszczone wzdhuz rury w réwnych odstepach od siebie. Rura
1 umieszczona jest w korpusie stalowym 2, pomigdzy kt6rymi utworzona jest przestrzeri 3
wypelniona ciecza chtodzaca. Urzadzenie posiada rynne 4 doprowadzajaca ciekty metal do
wnetrza kokili 1 zespolona z trzpieniem 5 osiowo i poziomo umieszczonym w kokili. Trzpiefi 5
na swym koricu posiada zamocowany prostopadle do swojej osi wzbudnik 7 wytwarzajacy
wirujace pole elektromagnetyczne, zasilany tréjfazowo przewodami prowadzonymi wzdtuz
rynny 4. Przewody prowadzone sa w ostonach metalowych 8 i ceramicznych 9. Wzbudnik 7, w
ksztalcie najkorzystniej walca, zabezpieczony jest przed bezposrednim dziataniem cieklego
metalu plaszczem ochronnym. Wzbudnik zasilany tr6jfazowo wytwarza pole wirujace, ktére
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indukuje prady w cieklym metalu. Sity dynamiczne powstajace podczas oddziatywania pola
wirujacego na prad indukowany w ciecktym metalu powoduja zawirowanie cicktego metalu tak
aby podazat za wirujacym polem. Powoduje to otrzymanie takiego efektu jaki wystepuje przy
wirujacej kokili. Optymalna predko$¢ wirowania pola uzyskuje si¢ przez odpowiedni dobor
liczby par biegunéw wzbudnika.
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