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Uprawniony z patentu tymczasowego: Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin (Polska) 

Sposób bezselekcyjnego doboru elementów łożyska tocznego do montażu 

Przedmiotem wynalazku jest sposób, który umożliwia w jednym zabiegu roboczym bezselekcyjny dobór 
elementów, zwłaszcza pierścieni niezbędnych do montażu łożyska tocznego. Sposób ten znajduje zastosowanie 
szczególnie w produkcji łożysk tocznych, o pełnej mechanizacji procesu montażowego. 

Stosowane dotychczas metody doboru elementów do montażu ,łożysk tocznych są wprawdzie w mniejszym 
lub większym stopniu zmechanizowane ale jedynie w odniesieniu do poszczególnych elementów składowych 
łożyska. Znany jest na przykład zautomatyzowany sposób bezselekcyjnego doboru elementów łożyska, 

polegający na osobnym dwupunktowym lub trójpunktowym pomiarze średnicy pierścienia zewnętrznego 

i wewnętrznego. Powyższy sposób oparty jest na pomiarze obydwóch pierścieni, rejestracji wyników przez 
urządzenie pomiarowe oraz wydzieleniu kulek, o odpowiedniej grupie selekcyjnej. Stosowane tu metody pomiaru 
średnic biezni pierścieni łożyska tocznego zawierają błędy wskazań przyrządów pomiarowych i błędy rozmiaru 
z pomiaru dwóch eiementów łożyska, co znacznie wpływa na zwiększenie prawdopodobieństwa niewłaściwego 
doboru gruPY' kulek montażu łożyska. 

Celem wynalazku jest znaczne zmniejszenie błędów wskazań przyrządów pomiarowych i błędu pomiaru 
rozmiarów pierścieni, co wpływa na bardziej prawidłowe dobranie grupy selekcyjnej kulek, przy jednoczesnym 
wpływie na zwiększenie jakości łożysk tocznych. 

Zgodnie z wytyczonym zadaniem rozmiar grupy selekcyjnej kulek ustalany jest przy pomocy głowicy 
pomiarowej na jednym stanowisku pomiarowym, w wyniku pomiaru śr~niej odległości między bieżniami 

obracających się z różną prędkością pierścieni łożyska tocznego, przy jednoczesnym zastosowaniu głowicy lub 
głowic ustalających, najkorzystniej rozstawionych w układzie opartym o kąt 1200 • 

Zastosowanie sposobu według wynalazku zapewnia właściwsze dobranie grupy selekcyjnej kulek, co ma 
znaczny wpływ na zwiększenie jakości łożyska. . 

Sposób według wynalazku w przykładowym wykonaniu przedstawiono na rysunku, gdzie pierścienie 
wewnętrzny W i zewnętrzny Z są mierzone na tym samym stanowisku pomiarowym. Pierścienie tak są podawane 
z zasobnika na stanowisko pom.iarowe, ze pierścień wewnętrzny W znajduje się wewnątrz pierścienia zewnętrzne-
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go Z zajmując środkowe położenie. Między pierścienie Z i W wchodzą głowica pomiarowa 1 i najkorzystniej dwie 
głowice ustalające 2. Jeżeli głowica pomiarowa 1 i głowice ustalające 2 zajmą środkowe położenie naprzeciwko 
bieżni, nastąpi ich obrót do momentu aż dłuższa oś głowic 1 i 2 przechodzić będzie przez oś obrotu pierścieni 
Z i W. Po dokonaniu obrotu głowic 1 i 2 środki obrotowe 3 i 4 przyciskają pierścienie Z i W do głowicy 2 

. i obracają pierścienie. Głowica pomiarowa 1 mierzy średnicę pierścienia zewnętrznego Z i wewnętrznego W zaś 
wyniki pomiarów są przeliczane znanymi przyrządami całkującymi, a ostateczny wynik jest przesłanką do 
wydzielenia z zasobnika 'odpowiedniej grupy selekcyjnej kulek . 

. Z as t rzeże n i e p a t e n t o w e 

Sposób bezselekcyjnego doboru elementów łożyska tocznego do montażu, z n a m i e n n y t Y m, że 

rozmiar grupy selekcyjnej kulek ustala się za pomocą głowicy pomiarowej (1 I na jedrwm stanowisku 
pomiarowym, w wyniku pomiaru średniej odległości między bieżniami obracających się z różną prędkością 
pierścieni (ZI oraz (WI łożyska tocznego, przy jednoczesnym zastosowaniu głowicy lub głowic ustalających (2) 
naj korzystniej rozstawionych w układzie opartym o kąt 1200 • • 
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