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Sposob dogniatania uzebien két zgbatych oraz narzedzie do dogniatania

Przedmiotem wynalazku jest sposéb dogniatania uzebien kot zetatych oraz narzg¢dzia do dogniatania.

Znane sg sposoby dogniatania kot zebatych przy pomocy trzech kot o skorygowanych zebach, sposobem
wedtug patentu polskiego nr 58207 przy pomocy narzg¢dzia z ruchomymi elementami dogniatajacymi oraz do-
gniatanie wywoltane wibracjg narzedzia. Ujemng strong dogniatania két zebatych przy pomocy trzech narzedzi
jest konieczno$é posiadania az trzech dogniatakéw do kazdego modutu i kgta zarysu, mozliwos¢ dogniatania
jedynie' nieduzych k6t oraz koniecznos$é stosowania specjalnego urzgdzenia realizujacego naped i docisk na-
rz¢dzia.

Niedogodnoscia techniczng sposobu wedtug patentu polskiego nr 58207 jest przerywany ruch podziatowy,
skutkiem czego nastgpuje strata czasu maszynowego, poza tym narzgdzie jest stosunkowo skomplikowane a jego
elementy ruchome nie gwarantuja dtugiego okresu trwatosci. Wada natomiast sposobu wynikajacego z polskiego
patentu nr. 61596 jest konieczno§¢ stosowania urzadzenia wibracyjnego, ktdre wprawia w wibracje¢ narzedzie
i tym samym wywotuje zgniot powierzchni roboczych z¢béw kot zgbatych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu dogniatania k6t zgbatych, nie posiadajacego wad wystgpuja-
cych wznanych sposobach, pozwalajacego na uzyskanie wysokiej jakosci powierzchni roboczej zeba, przede
wszystkim przez zmniejszenie chropowatosci i utworzenie odpowiedniej struktury warstwy wierzchniej oraz
skonstruowanie narzgdzia o prostej budowie, duzej sztywnosci i dtugim okresie trwatosci.

Zgodnie z zamierzonym celem opracowano sposéb dogniatania uzebien k6t zgbatych, prowadzony metoda
obwiedniowg o ruchu podziatlowym ciagtym polegajacy na tym, Ze narzg¢dzie obraca si¢ wokdl wlasnej osi
i wykonuje jedno przejscie, ktore jest réwne sumie szerokosci wierica kota obrabianego oraz drég dobiegu
i wybiegu narzgdzia.

Do stosowania sposobu wedtug wynalazku skonstruowano narzedzie, bedgce réwniez przedmiote m wyna-
lazku, ktérego elementy dogniatajgce, posiadajace po dwie powierzchnie robocze, rozmieszczone sg na linii
srubowej o kacie wzniosu (ksi)¢ nawinigtej na walcu i oddzielone od siebie rowkami prostopadtymi do tej linii.

Poniewaz proces dogniatania, ze wzglgdu na ruch podziatowy, jest ciagly zapewnia wysoka wydajno$é
obrébki. Do realizacji sposobu wedtug wynalazku mozna wykorzystaé frezark¢ obwiedniowg Pfautera do kot
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zgbatych przy czym wielko$é obrabianego kota zalezy tylko od wielkosci obrabiarki. Narzgdzie do stosowania
tego sposobu posiada prostg budowe i duzg sztywnos¢ gdy?Z wykenane jest 7 jednej catosci materiatu. Z uwagi na
1o, ze narzgdzie nie posiada elementéw ruchomych, okres trwatosci jest diugi i zalezy przede wszystkin: od
. materiatu z jakiego jest wykonany gniotownik i obrabiane koto.

Sposéb oraz narzgdzie w przykladowym wykonaniu pokazane jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schemat wzajemnego potozenia kota zgbatego i dogniataka podczas procesu dogniatania, fig. 2 - narzedzic
w pélprzekroju, fig. 3 -- narzgdzie w widoku od czola a fig. 4 - przekréj elementu roboczego wzdtuz linii A-A.

Jak przedstawiono na fig. 2, narz¢dzie posiada gniazdo cylindryczne 1z wewngtrznym wytoczeniem
2 i rowkiem wpustowym 3, na obu koricach czotowe stozkowe odsxdzenie 4 stuzace do sprawdzania bicia oraz
elementy dogniatajace 5 o szerokosci roboczej 6 wigkszej od potowy podziaitki kota zebatego, rozmieszczone
wzdtuz linii sSrubowej o kacie wzniosu £ nawinigtej na walcu, przedzielone rowkaini 7 prostopadtymi do tej linii.
Powierzchnie robocze 8 elementu dogniatajgcego S, jak pokazano na fig. 4 majg zaszlifowania, z tym Ze na
wejéciu s3 zaszlifowane o kat a nie wigkszy niz kat 5° i przy zejsciu o kat § nie wigkszy niz 5°. Dlugosc robocza
dogniatakdéw, obejmujaca zwoje elementéw dogniatajacych 5 jest nie mniejsza niz caty czynny odcinek przyporu.
: Obrabiane koto zebate 9 mocuje si¢ na wrzecionie przedmiotowym 10 frezarki, nie pokazanej na schema-
cie, w pionowym uktadzie osi a dogniatak 11 na trzpieniu w suporcie narzedziowym, tak aby jego oS byia
odchylona od poziomu o kat pochylenia linii Srubowej i oddalona od osi kota o sume potowy $rednicy podziato-

“wej narzedzia i potowy Srednicy podzialowej obrabianego kota. Dogniatak obracajac sie wokdél whasnej osi
i jednoczeénie przesuwajac si¢ pionowo w dét z potozenia wyjsciowego 12 do potozenia koricowego 13 powo-
duje dogniatanie powierzchni roboczych zgbéw kota obrabianego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb dogniatania uzebien két z¢batych, prowadzony metoda obwiedniowg o ruchu podziatowym
ciaglym, znamienny tym, Zze narz¢dzie obraca sig wokoét wiasnej osi | wykonuje jedno przejicie, kidre
jest réwne sumie szerokosci wierica oraz drdg cobiegn i wybiegu narzedzia.

2. Narzgdzie do dogniatania uzebienn k61 zebatych posiadajgce po dwie powierzchnie robocze na kazdym
elemencie dogniatajagcym, znamienne ty m, ze elementy dogniatajyce (5) rozmieszczone sg na linii §rubo-
wej o kgcie wzniosu (§) nawinigtej na walcu, oddziclone od siebie rowkami (7) prostopadtymi do linii érubowej.
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