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1. Sposób otrzymywania powłok galwanicz­
r50 nych, znamienny tym, że katody wykonują ruch po 
V okręgu a nieruchoma anoda umocowana w osi 

elektrolizera omywana jest strumieniami elektro­
litu dopływającego dośrodkowo z przestrzeni kato­
dowej, przepływającego w dół i odśrodkowo prze­
mieszczanego z powrotem do przestrzeni kato­
dowej. 

2. Urządzenie do otrzymywania powłok gal­
wanicznych w kształcie pionowego cylindra z rucho­
mą katodą i nieruchomą anodą, znamienne tym, że 
posiada katodę co najmniej jedną (2) zamocowaną 
w przestrzeni bliskiej zewnętrznej, cylindrycznej 
ścianie elektrolizera (1) w uchwycie (11) z napędem 
obrotowym (12).w osi elektrolizera, srodek elektro­
lizera (1) zajmuje pionowy cylinder (3) z materiału 
elektrycznie i chemicznie obojętnego, posadowiony 
na podstawkach(9) nad dnem elektrolizera, z prze­
lotowym otworem osiowym, z cylindryczną komo­
rą (4) wewnętrzną, w której od góry zamocowana 
jest anoda co najmniej jedna (5), a od dołu znajduje 
się przestrzeń na mieszalnik magnetyczny (8, 10) z 
kanałami (6) promieniowymi łączącymi z pierście­
niową przestrzenią katodową (7). 
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Z a s t r z e ż e n i a p a t e n t o ,w e 

1. Sposób otrzymywania powłok galwanicznych, z n a m i e n n y ' t Y m, że katody 

wykonują ruch po okręgu, a nieru'choma anoda umocowana w osi elektrolizera omywana Jest 

,strumieniami elektrolitu dopływejącego dośro,dko~o z ' przas·trzeni katodowej', ptzepływają­
cego w dół i odśrodkowo przemieszczanego z powrotem do ,przestrze nl ' katodowej~ 

2. Urządzenie do otrzymywania powłok galwanicznych, w kształcie pionowego cylindra 

z ruchomą katodą i nie ruchomą anodą, z n a m i e n n e t y m, że posiada katodę co naj­

mniej jedną /2/ zamocowaną w przestrzeni bliskiej zewnętrznej, cylindrycznej scianie elek­

trolizera /1/ w uchwycie /11i z napędem obrotowym /12/ 'w osi elekt 'rolizera, środek elektro­

lizera /1/ zajmuje pionowy cylinder ,/3/ z materiału elektrycznie i chemicznie obojętnego , 

posadowiony na podstawkach /9/ nad dnem alektrolizera, z przelotowym otworem osiowym, z 
cylindryczną komorą /4/ wewnętrzną, w której od góry zamocowana jest anoda co najmniej jed­
na /5/, a od dołu znajduje się przestrzeń na mieszalnik magnetyczny /8, 10/ z kanałami /6/ 
promieniowymi łączęcymi z pierścieniową przestrzenią katodową /7/. 

* * * 

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania powłok galwanicznych i urządzenie do 

otrzymywania powłok galwanicznych. 
Dotychczas w technice elektrochemicznej znane są elektrolizery z obracającą się kato­

dę, w których anody umiaszczone są przy krawędziach prostopadłościennaj wanny elektroli­
tycznej lub na jej dnie. Znane są także rozwiązania z cylindrycznymi anodami umieszczonymi 

koncentrycznie względem osi obracającej sit katody. Do wypełnienia tych urządzeń przy z~cho­
waniu odpowiedniej odległości pomiędzy elektrodami wymagana jest znaczna iloś6 alektr~litu, 
co w przypadku prowadzenia badań nowych kępieli zawierających canne składniki związane Jest 

ze znacznymi kosztami. 
Istotę sposobu otrzymywania powłok galwan'icznych jest to, że katody wykonują ruch po 

okręgu, a 'nieruchoma anoda umocowana w osi elektrolizera omywana jest strumieniami elektro­
litu dopływającego dośrodkowo z przestrzeni katodowej, przepływającego w dół i odśrodkowo 

przemieszczanego z powrotem do przestrzeni katodowej. 

Istotą urządzenia do otrzymywania powłok galwanicznych w kształcia pionowego cylindra 

z ruchomą katodą, nieruchomą anodą i mieszalnikiem jest to, że ~osiada co najmni~j jedną 

katodę iamri60waną w przastrzeni bliskiej zewnętrznej, cylindrycznej ściania elektrolizera w 

uchwycie z napędem obrotowym w osi elektrolizera, środak elaktrolizera zajmuje pionowy ' 

cylind~r z ' materiału elektrycznie i chemicznie obojętnego, posadowiony na podstawkach nad 

dnem elektroli;era, 'z przelotowym ofworem osiowym, ; cylindryczną komorą wewnętrzną, w ktÓ~ej 
o~ góry ' zamocowana jest co najmn1e~ , j~dna anoda, a od dołu znajduje sit przestrz~ń na mie­
s~~lnik magnetyczny, z, kanałami promieniowymi łączącymi z pierścien~ową przestrzenią , katodową. 

Korzystnym , skutkiem wynalazku jast to, że pozwab na ,otrzymywania powłok 'galwanicznych 
z niewielkich objętości roztworów. Wynalazek ma zastosowanie przy nanoszeniu powłok z metali 

szlachetnych i rzadkich. 
' Urządzenie według wynalazku zostało przedstawione na rysunku w przekroju wzdłużnym. 

Sposób otrzymywania powłok galwanicznych według wynalazku polaga na tym, że katody 

wykonuj~ ruch po okręgu, a nieruchoma anoda umocowana w osi elektrolizera omywana jest stru- , 
mieniami elektrolitu dopływająceg.o dośrodkowo z przestrzeni katodowej, przepływejącego w dół 
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i odśrodkowo przemieszczanego z powrotem do przestrzeni katodowej. 

Urządzenie do otrzymywania powłok galwanicznych w kształcie pionowego cylindra z 

ruchomą katodą 2, nieruchomą anodą 5 i mieszalnikiem 8 posiada katodę ',2 zamocowaną w 
przestrzeni bliskiej zewnętrznej, cylindrycznej ścianie elektrolizer. 1 w uchwycie 11 z 
napędem ,obrotowym 12 w osi elektrolizera. Środek elektrolizera 1 Z:ajmuje pionowy cylinder 

3 z materiału elektrycznie i chemicznie ' obojętnego, posadowiony na podstawkach 9 nad dnem 

elektrolizera 1, z przelotowym otworem osiowym, z cylindryczną komorą 4 wewnętrzną, w któ­
rej od ,góry ~amocowana C jes~anoda 5, a od dołu : znajd~je się przestrze~ namieszal~i~ magne­

tyczny 8, )10 i kanałami 6 promieniowymi łączącymi ' z , pierścieniowę przestrzenię katodową 7. 

W przypadku małej ilości elektrolitu jego obieg odbywa się poprzez kanały promieniowe 6, 
komorę 4 wewnętrzną i przestrzeń pod cylindre~ 3, a w przypadku większej jego ilości dodat­

kowo górą poprzez otwór centralny w cylindrze 3. 
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