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1. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie,
napedzane silnikiem elektrycznym, w ktérym walek
wrzeciona zlgczony jest z wirnikiem silnika elektryczne-
go 1 umieszezony jest wewnatrz cylindrycznego korpusu
elektrowrzeciona z kanalem zasilajacym lozysko
wzdluzne z centralnym cylindrycznym otworem, z jed-
nego kofica watka wrzeciona umieszczona jest tarcza
oporowa otoczona panewkami podwdjnego lozyska
wzdtuznego z otworkari zasilajgcymi, znamienne '
ze walek F 1) wrzeciona posiada wewnetrzny cen y,
stopniowany, zamknigty od strony tarczy oporowej (2)
otwor (20) o mniejszej srednicy od strony s , zasi-
lany sprezonym powietrzem poprzez glowice (21) zasi-
lajaca umieszczona w korpusie (B) silnika
elektrycznego, posiadajacy na wigkszej Srednicy zewne-
trznej przelotowe, promieniowo wykonane w co naj-
mniej dwdch rzedach w kazdej ze stref panewek (8)
loZysik poprzecznlyg:h otwork! (9), a w strefach otworkéw
(9) pomicdzy watkiem (1} wrzeciona a tuleja (11) fozysk

oprzecznych umieszczone sg dwie 1den13rczne panewki
8) Yozysk poprzecznychw ksztatcie cylindrow zakonczo-
nych obustronnie kazda elementami stozkowymi, spre-
zystymi {10), laczacymi sie¢ z pierscieniami (13)
podparcia panewek w tulei (11) lozysk poprzecznych,
przy czym do pierScienia jednej z panewek (8) dotyka
tuleja (19) dociskowa umocowana w korpusie {5) silnika
elektrycznego, ktérego wirnik (2) usytuowany jest na
zewnatrz lozysk poprzecznych, a korpus (5) silnika
elektrycznego umocowany jest do korpusu (14) ele-
ktrc‘u)wrzcciona za pomoca polaczenia kolnierzowego ze
Srubarni.
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Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie

Zastrzezenia patentcowe

Ag S7ybkoobrotowc elektrowrzeciono szlifierskie, napedzane silnikiem elektrycmym w
ktérym watek wrzeciona ztaczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony jest
wewnatrz cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatem zasilajacym tozysko wzdiuzne
zcentralnym cylindrycznym otworem, z jednego korica watka wrzeciona umieszczona jest tarcza
oporowa otoczona panewkami podwdéjnego tozyska wzdhiznego z otworkami zasilajacymi.
znamienne tym, ze walek (1) wrzeciona posiada wewnetrzny centralny, stopniowany, zamknig-
ty od strony tarczy oporowej (3) otwoér (20) o mniejszej §rednicy od strony silnika, zasilany
sprezonym powietrzem poprzez glowice (21) zasilajaca umieszczona w korpusie () silnika
elektrycznego, posiadajacy na wigckszej Srednicy zewnetrznej przelotowe, promieniowo wyko-
nane w co najmniej dwéch rzgdach w kazdej ze stref panewek (8) tozysk poprzecznych otworki
9), a w strefach otworkéw (9) pomiedzy watkiem (1) wrzeciona a tuleja (11) tozysk poprze-
cznych umieszczone sa dwie identyczne panewki (8) ozysk poprzecznych w ksztalcie cylindrow
zakoficzonych obustronnie kazda elementami stozkowymi, sprezystymi (10), taczacymi sig z’
pierScieniami (13) podparcia panewek w tulei (11) Yozysk poprzecznych, przy czym do pierdcie-
nia jednej z pancwek (8) dotyka tuleja (19) dociskowa umocowana w korpusie (5) siluika
elektrycznego, ktérego wirnik (2) vsytuowany jest na zewnatiz tozyck poprzecznych a korpus
(5) silnika elektrycznego umocowany jest do korpusu {14) elektrowrzeciona za pomoca pots-
czenia kolierzowego ze Srubami.

2. Szybkeobrotowe wediug zastrz. 1, zrnamienne tym, ze tuleja (11) tozysk poprzecznych
umieszczona jest w centralnym cylindrycznym otworze korpusu (14) elektrowrzeciona i ma kszta&t
zewnetrzay i ksztall wewnetrzny w formie walc6w kolowych, przy czym Srednica zem::wna jest
stata na catej dlugodei tulei 1 rednica wewngtrzna j“at stata na calzj dtugoéci tulei.

8. bzybkoobx otowe wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wirnik {2) silnika elektrycznego
umieszezony jest nia watku (1) wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowej (3) i koficOwki
cylindrycznej (4) stuzacej do mocowania $ciernicy, ktdra przylega do tarczy oporowej (3).

4. Szybkoobrotowe wedlug zastrz. 1, znamienne {ym, ze posiada oddzielne zasilanie
szczelin lozysk poprzecznych z panewkami (8) 1 szczelin podwdinego Yozyska wzdluznego z
- panewkami (15), dwoma odr¢bnymi strumieniami sprezonego powietrza o r6znych wartosciach
cifnien.

Przedmiotem wynalazku jest szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie, zwlaszeza do
szlifowania powierzchni o podwyzszonych pg,ramerrach jakosci.

Znane sa 1 dotychczas stosowane wrzecieraiki przeznaczone do szlifowania powierzchni
wedtug opisu patentowego PRL nr 136 507 z watkami ulozyskowanymi w tozyskach tocznych.
Zunane sa réwniez elektrowrzeciona szlifierskie utozyskowane w tozyskach tocznych jak réwniez
slizgowych cieczowych produkowane przez prn“nys} polski - katalog polskiego przemystu
tozyskowego.

Znane sg elektrowrzeciona szlifierskie fozyskowane w fozyskach §lizgowych gazowych
wedtug "Opory skolrzenija z gazowoj smaskoj" S.A.Szejberg i inni, Moskwa 1979, s. 9-16.

Wspélczesne wrzeciona szlifierskie dziela sie na trzy grupy: wolnoobrotowe n rzgdu 150
Hz, §rednioobrotowe n rzedu 600 Hz i szybkoobrotowe n rzedu 2000 Hz. W dwéch plest;,ych
grupach stosowane s3 z powodzeme'n lozyska toczne 1 tozyska §lizgowe cieczowe. W grupie
trzeciej wymienione fozyska nie spetniaja w petni swoich zadan ze wzgledu na silne rozgrzewa-
nie 8i¢ a co za tym idzie, narazone sa na utrate no$nosci i zatarcia. W budowie elektrowrzecion
szybkoobrotowych najodpowiedniejsze sa tozyska gazowe. Jednak stosowanie tych tozysk w



161 477 3

elektrowrzecionach nastigcza trudnosci polegajace glownie na wrazliwodci szczelin tych fozysk,

na deformacje cieplne tym bardziej, ze wysokosci tych szczelin sa o rzad wielko$ci mniejsze niz
w lozyskach cieczowych, a jednoczesnie lozyska gazowe elektrowrzecion muszg odznaczaé si¢
wicksza precyzja niz lozyska gazowe stosowane w innych urzgdzeniach. Z tego powodu tozyska
gazowe do stosowania w elektrowrzecionach powinny posiadac specjalna konstrukcje zabezpie-
czajaca je przed zakleszczeniem si¢ wskutek deformacii cieplnych a jednoczes$nie pozwalajaca
na uzyskiwanie wymaganych parametréw obrdbki.

Istotg szybkoobrotowego elektrowrzeciona szlifierskiegoe napedzanego silnikiem elektry-
cznym, w ktérym walek wrzeciona ztaczony jest z wirnikiem siinika elektrycznego i umieszczo-
ny jest wewnatrz cylindrycznego korpusu elekirowrzeciona z kanalem zasilajacym lozysko
wzdtuzne z centralnym cylindrycznym otworem, z jednego korica watka wrzeciona umieszczona
jest tarcza oporowa otoczona panewkami podwdjnego tozyska wzdtuinego z otworkami zasila-
jacymi jest to, ze walek wrzeciona posiada wewngtrzny centralny stopniowany zamknigty cd
strony tarczy oporowej otwdr o mniejszej Srednicy od strony silnika, zasilany sprezonym
_powietrzem poprzez gtowicg zasilajaca nmieszczong w korpusie silnika elektrycznego, posiada-
jacy na wigkszej Srednicy zewngtrznej przelotowe, promieniowo wykonane w co najmniej dwéch
rzedach w kazdej ze stref panewek tozysk poprzecznych otworki, a w strefach tych otworkéw
pomigdzy walkiem wrzeciona a tuleja fozysk poprzecznych umieszczone sa dwie identyczne
4 panewk1 lozysk poprzecznych w ksztalcie cylmdréw zakonczonych obustronnie kazda elemen-
tami stozkowymi, sprc7ystym1 taczacymi si¢ z pierscieniami podparcia panewek w tulei tozysk
;poprzecznych Do pierécienia jednej z panewek tozysk poprzecznych dotyka tuleja dociskowa
umocowana w korpusie silnika elektrycznego, ktérego wirnik usytuowany jest na zewngatrz
Yozysk poprzecznych, a korpus silnika elekirycznego umocowany jest do korpusu elektrowrze-
ciona za pomoca potaczenia kolnierzowego ze Srubami. Tuleja tozysk poprzecznych umieszczo-
nd jest w centralnym cylindrycznym otworze korpusu elektrowrzeciona i ma ksztalt zewnetrzny
i ksztatt wewnetrzny w formie walcow kolowych, przy czym Srednica zewngtrzna jest stata na
calej dlugosci tulei i $rednica wewnetrzna jest stata na cafj dlugo§c1 tulei. Wirnik silnika
elektrycznego umieszczony jest na watku wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowej i
kocowki cylindrycznej stuzacej do mocowania §ciernicy, ktéra przylega do tarczy oporowe;.
Elektrowrzeciono posiada oddzielne zasilanie szczelin tozysk poprzecznych z panewkami i
szczelin podwéjnego lozyska wzdluznego z panewkam1 dwoma odr@bnymx strumieniami
sprezonego powietrza o réznych warto$ciach ci§nieri.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze konstrukcja elektrowrzecwna umozliwia
osiaganie duzych predkosci szlifowania a co za tym idzie, umozliwia podwyzszenie parametréw
okreslajacych jako$¢ obrabianej powierzchni oraz umozliwia zmniejszenie kosztéw zwiazanych
z eksploatacja i stosowanymi Srodkami smarnymi.

Wynalazek w przykladzie wykonania zostal przedstawiony na rysunku przedstawiaj acym
przekrdj wzdluzny elektrowrzeciona z fozyskami wzdluznymi zasilanymi od strony panewek i
Yozyskami poprzecznymi zasilanymi od strony ruchomego watka.

Szybkooblotowe elektrowrzeciono szlifierskie z poprzecmyml tozyskami gazowymi za-
silanymi od strony ruchomego watka sklada si¢ z watka 1 wrzeciona, ktéry z jednej strony ma
osadzony wirnik 2 silnika elektrycznego oraz ma wykonanq koricowke 12 stuzaca do doprowa-
dzenia sprezonego powietrza do wngtrza watka 1 wrzeciona z glowicy zasilajacej 21. Watek 1
wrzeciona posiada przejécie stozkowe na wigksza Srednice, przy czym cze$é cylindryczna watka
1 wrzeciona stanowiaca czopy lozyskowe, posiada stalg $rednicg na calej swojej dtugoéei. Po
przeciwnej stronie silnika elektrycznego watek zaopatrzony jest w tarcze oporowa 3 oraz
koricéwke cylindryczng 4 o mniejszej §rednicy stuzaca do mocowania $ciernicy. Watek 1
wrzeciona posiada wewnetrzny centralny, stopniowany, zamknicty od strony tarczy oporowe;j 3
otwor 20 o mniejszej érednicy od streny siinika elektrycznego, shuzacy do zasilania spr¢zonym
powietrzem lozysk poprzecznych z glowicy 21. W walku 1 wrzeciona na wigkszej Sredricy
zewngtrznej wykonane sa promieniowo, przelotowe otworki 9 w dwéch rzgdach dla kazdej ze
stref panewek 8. Koniec watka 1 wrzeciona z wirnikiem 2 silnika elektryczncgo oraz kofdicOwka
12 obudowany jest korpusem 5 silnika elektrycznego, wkidrym umxmzczony jeststojan 6 silnika
elektrycznego oraz wykonane sa kanaty 7 aeczy chlodzgcej. W osi korpusu 5 silnika elektrycznego
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osadzona jest glowica 21 zasilajaca oraz wykonane jest przedtuzenie kanatu 18 zasilajacego lozyska
wzdtuzne, zaopatrzone w zlaczke powietrzna. Ponadto w korpusie 5 silnika elektrycznego wyko-
nane jest pofaczenie do zasilania pradem elektrycznym stojana 6 silnika elektrycznego.

Cz$¢ cylindryczna walka 1 wrzeciona obudowana jest panewkami 8 dwéch poprzecznych
tozysk gazowych zasilanych od strony ruchomego watka. Panewki 8 podparte sa sprezyscie poprzez
stozkowe elementy sprezyste 10 taczace si¢ z pierscieniami 13 podparcia panewki w tulei 11 tozysk
poprzecznych 1 zaciskane poprzez tuleje 19 zaciskowa Srubami do mocowania korpusu 5 silnika
elektrycznego do korpusu 14 elektrowrzeciona. Tuleja 11 ustala tozyska poprzeczne w kierunku
poprzecznym. Tuleja 11 tozysk poprzecznych umieszczona jest w centralnym cylindrycznym otworze
korpusu 14 elektrowrzeciona i ma ksztalt zewnetrzny i ksztalt wewnetrzny w formie walcow
kotowych, przy czym $rednica zewngtrzna jest stata na catej dhugosci tulei i Srednica wewngtrzna jest
stata na calej dugosci tulei. Tarcza oporowa 3 obudowana jest dwustronnie tarczowymi panewkami
15 podwéjnego gazowego tozyska wzdtuznego zasilanego otworkami 16. Powietrze do otworkéw
16 zasilajacych doprowadzane jest poprzez otwory 17 z kanatu powietrznego 18 tozysk wzdtuznych.
Korpus 5 silnika elektrycznego jest taczony z korpusem 14 elektrowrzeciona za pomoca polaczenia
kotnierzowego ze Srubami.

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z lozyskami gazowymi poprzecznymi za-
silanymi od strony ruchomego watka dziala w ten sposéb, ze przed rozruchem do szczelin
smarnych tozysk poprzecznych z panewkami 8 nalezy doprowadzi¢ sprezone powietrze poprzez
glowice 21, centralny otw6r 201 otworki 9. Jednoczesnie nalezy doprowadzi¢ sprezone powietrze
do podwdjnego tozyska wzdluznego z tarczowymi panewkami 15 poprzez kanat 18 i jego
przedluzenie w korpusie 5 silnika elektrycznego oraz otworki 17 i 16. Sprezone powietrze
powinno posiada¢ ciSnienie gwarantujace uzyskanie efektu "poduszki powietrznej" we wszy-
stkich tozyskach. Nast¢pnie do silnika elektrycznego doprowadzany jest prad elektryczny o
rozruchowych warto$ciach napigcia i natgzenia oraz zadanej cz¢stotliwosci. Pod wplywem tego
walek 1 wrzeciona rozpoczyna ruch obrotowy z odpowiednio duzym przyspieszeniem katowym.
Po uzyskaniu wymaganego poziomu pr¢dkosci obrotowej zaleznej od Srednicy $ciernicy,
elektrowrzeciono przygotowane jest do szlifowania.
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