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URZ4J)ZENIE DO POJlIARU I REJESTRACJIODKSZTAŁCE' POWUlK CIEmro~CmDYCB 
OBRACAJĄCYCH S~ CYLINDR&f PRACUJ4CYCH W pOZYCJACH lin PIOB'OWYCH 

Przedmiotem w,ynalazku jest urządzenie do pomiaru i rejestracji odkształceń powłok cien­
kośoiennyoh obraoająoych się cylindrów pracujących w pozycjach nie piono.,ch, zwłaszcza 
płaszozy pieców obrotowych do w,ypa18nia klinkieru oementowego. Dotychozas w technioe pomia­
ry odkształceń powłok cienkościennych obraoająoyoh się oylindr6w o dutych średnioach doko­
nywano metodami pośrednimi polegającymi na wykonaniu szeregu pomiarÓw odległości powierzch­
ni cylindra od stałej bazy po jego obwodzie, co pozwalałO na przyblitoną ocenę wielkości 
odkształceń. Znany jest przykład samooentrująoy do pomiaru kołowości płaszoza walczaka z 
opisu patentowego PRL nr 67 475, ktÓr, składa się z głowicy, wewnątrz kt6rej zabudowana 
jest przekładnia zębata stotkowa, a na pobocznicy tej głowicy co 1200 zabudowane są trzy 
końcówki ustalająoe, kt6re za pomocą pokrętła otrzymują, przez przekładnię zębatą stotkową 
i gwint wykonany na tych końcówkach. ruch posuwisty wzdłuż swoich osi. W osi głowicy utwier­
dzono obrotowe ramię pomiarowe,na kOńcu którego umieszczone czujnik zegarowy. Znane jest 
rÓwniet z opisu patentowego PRL'nr 69 280 urządzenie do pomiaru nieokrągłośoi element6w cy­
lindrycznych, zwłaszoza walozaków kotłowych, kt6re posiada korpus podtrzymywany trzema no­
gami, w kt6rym na nieruchomej osi osadzone jest obrotowe pomiarowe ramię, połączone przegu­
bOWO z d~wignią i suwakiem, gdzie suwak i ramię są równolegle przesuwne względem siebie, na­
tomiast suwak wraz z piszącymi elementami posiada ruoh obrotowy i posuwisty względem tarozy . 
Odwzorowująo nierównośoi płaszozyzny mierzonej na wykresie. 

Celem wynalazku jest konstrukcja urządzenia umo~liwiająoego dokład~ ciągły i wielokrot­
ny pomiar odkształceń powlok oienkośoiennyoh obracająoych się cylindrów. Istotą urządzenia 
do pomiaru i rejestracji odkształceń powłok oienkośoiennych obraoającyoh się cylindrów pra­
oujących w pozycjach nie pi~noW1oh jest te, te składa się z belki opartej na końcach o,po­
wierzohn~płaazcza. mocowanej do płaszcza najkorzystniej sa pomoc~ magnes6w. Obejmująoej 

część obwod~ płaszcza między dwoma parami nasta~ch względem płaszoza pOdp6r, między kt6-
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rymi zamocowany jest ruchomo w kierunku promieniowym napinany sprężyną naciskową trzpień 
zakończony stopką nastawiany dwustronnie względem powierzchni płaszoza i względem głowicy 
pomiarowej, której trzpień pośredni zamocowany przesuwnie w głowioy dotyka jednym końcem 
stopki' trzpienia pomiarowego i drugim końcem do ramienia obrotowego dźwigni kątowej, kt6ra 
ozęśoią prostopadłą drugiego ramienia dotyka do poozątku zespołu dźwigni łąoząoyoh dwie 
r6wnoległe .~sie obrotu i zespołu dźwigni, przy ozym na osi zamocowane jest nieobrotowo ra­
lilIę pisaka na przegubie, dociskanego do bębna rejestrująoego zapis sprężyną, a zesp6ł 
dźwigni poprzez oś jest napin&n1 płaską sprężyną do dźwigni. 

Kor~stnym skutkiem wynalazku jest to, że zapwenia wielokrotny pomiar odkształceń w 
sposób oiągły w dowolnym punkoie tworząoym pieca i w dowolnym punkoie na jego obwodzie Vi' 

sposób powtarzalny. Wynalazek w przykładzie wykonania został przedstawiony schematycznie 
na rysunkaoh. z któryoh fig. 1 przedstawia belkę opar~ą o powierzchnię waloa a fig. 2 
przedstawia urządzenie w widoku. 

Urządzenie do pomiaru i rejestraoji odkształceń powłok cienkościennyoh obraoającyoh 
się oylindr6w praoującyQh w pozyojach nie pionowych składa aię z belki 1 opartej na koń­
oaoh o powierzchnię płaszoza 2, mocowanej do płaszcza najkorzystniej za pomoc~magne­

sów 3. Obejmującej ozęść obwodu płaszcza m1ęd~ dwoma parami nastawnych względem płaszcza 
podpór 4, między którymi zamooowany jest ruchomo .. kierunku promieniowym napinan;J sprężyną 
naoiskową trzpień 5 zakońozony stopką płaską 6 nastawiany dwustronnie względem powierzchni 
płaszoza 2 i względem głowicy pomiarowej 7. której trzpień 8 pośredni zamocowany przesuw­
nie w głowicy dotyka jednym końcem stopki 6 trzpienia 5 pomiarowego i drugim końcem do ra­
mienia obrotowego dźwigni 9 kątowej, kt6ra ozęśoią prostopadłą drugiego ramienia dotyka 
do poozątku 10 zespołu dźwigni 11 łączących dwie równoległe osie obrotu 12 i 13 zespołu 
dźwigni 11, przy ozym na Osi 13 zamocowane jest nieobrotowo ramię 14 pisaka 15 na przegu­
bie 16, dociskanego do bębna 18 rejestrująoego zapis sprężyną 17, a zesp6ł dźwigni 11 po­
przez oś 13 jest napinany płaską sprężyną 19 do dźwigni 9. 

Z a s t r z e ż e n i e p a t e n t O w e 

Urządzenie do pomiaru i rejestraoji odkształceń powłok cienkoście~ch obracających 
się oylindrów praoującyoh w pozycjach nie pionowy oh. z n a m 1 e n n e t y m, że skła­

da się z belki (1) opartej na końcaoh o powierzchnię płaszeza (2). mocowanej do płaszoza 
najkorzystniej za pomoc~ magnesów (3), Obejmującej ozęść obwodu płaszcza międ~ dwoma 
parami nastawnych względem płaszcza pOdp6r (4), m!ęd~ kt6r,Jm! zamocowany jest ruchomo w 
kierunku promieniowym napinany sprężyną naoiskową trzpień (5) zakończony stopką płaską (6) 
nastawiany dwustronnie względem powierzchni płaszcza (2) i względem głowicy pomiarowej (7). 
której trzpień (8) pośredni zamocowany przesuwnie w głowicy dotyka jednym końcem stopki (6) 
trzpienia (5) pomiarowego i drugim końcem do ramienia obrotowego dźwigni (9) kątowej, któ­
ra częścią prostopadłą drugiego ramienia dotyka do początku (10) zespołu dźwigni (11) łą­
oząoych dwie r6wnoległe osie obrotu (12 i 13) zespołu dźwigni (11) •. przy c~m na Osi (13) 
zamooo~ane jest nieobrotowo ramię (14) pięaka (15) na przegubie (16), dociskanego do bęb­
na (18) rejestrującego zapis sprężyną (17). a zesp6l dźwigni (11) poprzez oś (13) jest na­
pinany płaską sprężyną (19) do dźwigni (9). 
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