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STOPA ZELAZKA

Przedmiotem wynalazku jest stopa 2elazka elektrycznego do prasowania, zwlaeszcza w wa-
runkach domowych 1 turystycznych. Proces prasowania materialéw, zwlaszcze tkanin, 2elaz-

. kiem elektrycznym zalezy w sposéb istotny od proceséw cieplnych zachodzecych w stopie Ze-
lazka. Stope te wykonuje si¢ z materialéw dobrze przenoszecych cieplo, najczgéclej ze eto=
pu sluminium z krzemem i innymi pilerwiastkami, na ogét poprzez odlewanie ciénieniowe., Sto=-
pe :elazke nagrzewa sig stosujec powszechnie elektryczne grzejniki rezystancyjne., Posiada-
Je one metalowy element rezystancyjny zaprasowany w ceramicznym materiele izolacyjnym:
grzejniki te umieszcza slg w kanale stopy usytuowanym na powlerzchni przeciwlegiej do pia-
szczyzny roboczej lub majg one elementy rurkowe, wewngtrz ktérych znajduje si¢ element re=
zystancyjny w otoczeniu tlenku magnezu lub baru, ktéry zalewa si¢ bezposrednio w kanale
stopy.

Zasadniczy wpiyw na wiasciwosci uzytkowe 2elazka ma temperatura roboczej plaszczyzny

"stopy, dociskanej do materielu prasowanego, nastawiana i sterowana za pomoc@ bimetalowych
regulatoréw temperatury lub rzadziej wylecznikéw termicznych, a niekiedy regulatoréw elek-
tronicznych. Stopa Zelezka elektrycznego jest przedmiotem patentu nr 140 482, wedlug kté-
rego po stronie przeciwlegtej do plaszczyzny roboczej posiada szereg wklesnigé lub wypuk-
toéci w ksztelcie wycinke powlerzchni walcowej, do ktérych bezposdrednio przylegajas powie=
rzchniami nieprzewodzgcymi predu elektrycznego, péiprzewodnikowe elementy nagrzewajace,
rozmieszczone najkorzystniej po obwodzie stopy i posiada odblydnik promieniowania w ksztal-
cie profilowanej blachy z blyszczece powiserzchnig od strony péiprzewodnikowych elementéw
nagrzewajgcych umieszczony w odlegioéci 0,1 - 9,0 mm od powierzchni péiprzewodnikowych
elementéw nagrzewajecych. Migdzy odbiyénikiem, a plaske przekiadke 1zolacyjne jest zamk-
nigte komora powietrza, a powlerzchnia stopy, za wyjetklem wklegsdnigé lub wypuklosdci oraz
misjsca do bezpodredniego kontaktu regulatora temperatury ze stopa, jest pokryts materia-
tem o wysokiej opornosci cieplnej, najkorzystniej policzterofluorvetylenem,
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wede 1 niedogodnoécip 2elazek elektrycznych 2 opisanymi stopami jest to, 2e charak-
teryzujg sig one niezadewalajpco wysokim zuzyciem energii elektrycznej, malo réwnomierng
temperaturg na plaszczyznie roboczej stopy, odblegajecym od oczekiwanego dostosowywaniem
sie strumienia ciepla ne plaszczyznie roboczej stopy do strumienia odbieranego jej przez
material prasowany oraz niezadawalajace trwalos$cig i niezawodnoscig w eksploatacji. W Zze=-
lazkach wedlug podenych zgloszer patentowych ograniczono wprawdzie wymienione wady i nie-
dogodnosci, ale jeszcze w stopniu zbyt matym w stosunku do wspélczesnych i przysziodciowych
wymagan,

Cglem wynalazku jest wuniknigcie znanych wad 41 niedogodno$ci poprzez opracowanie kon-
strukcyjne stopy zelazka elektrycznego, w ktérym przy zachowaniu wysokich wymagan funkcjo-
nalnych i estetycznych wystepi mniejsze zuzycie energii elektrycznej, wigksza réwnomier-
no$é termperatury na plaszczyznie roboczej stopy, dobre dostosowywanie sig strumienia cie-
pia na plaszczyinie roboczej stopy do strumienia odbieranego ze stopy przez material pra-
sowany, jak réwniez wystepi wigksza trwalos$é 1 niezawodnoséé w eksploatacji.

Stopas 2e8lazke elektrycznego do prasowania, wedtug wynalazku z robocza strong stykaje-
ce sig z materiatem prasowanym plaske, z péiprzewodnikowymi elementami nagrzewajecymi ma
po stronie przeciwnej do pitaszozyzny roboczej kilka obszardéw ptaskich, korzystnie symetry-
cznych, ograniczonych wystgpami materiatu stopy, do obszaréw tych przylegajs bezpoérednio
powierzchniami nieprzewodzgcymi prgdu elektrycznego péiprzewodnikowe elementy nagrzewaje-
ce w ksztaicie plaskich prostopadloscianéw o wymiarach nieco mnie jszych od wymiaréw obsza-
réw ptaskich, wykonane ze szkia technicznego lub materiatu ceramicznego, & ich powierzch-
nie przeciwlegle nie przylegajece do obszaréw plaskich se pokryte cienkg warstwa pélprzewod-
nikowych tlenkdéw metali z elektrodami naniesionymi nas przeclwleglycﬁ bokach. Na elektrody
sgesiednich kolejnych elementéw nagrzewasjacych nalozone se styki prgdowe w ksztalcie plag-
kich blaszek, a na styki teczniki izolacyjne z materiatu ceramicznego, przy czym do lgcz=-
nikéw dotykaje piaskia napigte sprezyny zamocowane drugim koficem wkr@tem w otworze nadle=-
wu 8stopye.

Korzystnym skutkiem wynaelazku jest to, 2e zapewnia male zuzycle energii elektrycznej,
dodé réwnomierng temperatur@ ns ptaszczyinie roboczej, zbliZone do oczekiwanego doastosowy=
wanie sig strumienie ciepla na plaszczyinie roboczej stopy do strumienia odbieranego z
. niej przez material prasowany oraz zwigkszong trwalosdé 1 niezewodnodé, w eksploatacji eto-
py 2elazka. Ponadto stopg cechuje prostots konstrukcji, mata liczba elementéw sktadowych,
co ulatwia wytwarzanie 1 montaz.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunkach schema-
tycznych, z ktdrych rys. fige 1 przedstawis stopy, 2elazka z zamontowanymi péiprzewodniko=-
wymi elementami nagrzewajecymi, w widoku z gory rys. fige 2 - stope 2elazka w przekroju
piaszczyzne A-A, rys. fig. 3 - stopa 2elazka o przekroju pltaszczyzng B-B,

Stopa 2elazka elektrycznego 1 z roboczej strony 2 stykajeca si@ z materialem praso-
wanym plaska, po stronie przeciwnej do plaszczyzny roboczej 2 posiada cztery symetryczne
obszary plaskie ograniczone czterema wystgpami 3 materialu stopy. Do obszaréw tych przyle-
- gaje bezpodrednio powierzchniami nieprzewodzgcymi predu elektrycznego péiprzewodnikows e-
lementy 4 nagrzewajece w ksztelcie plaskich prostopadiodcienéw o wymiarach 50x25x2 mm3.
wykonane ze szkla technicznego, a ich powlerzchnie przeciwlegle nieprzylegajace do obsza-
réw plaskich se pokryte cienkp warstwe Sn02= Sb ze srebrowymi elektrodami 5 naniesionymi
na krétszych przeciwlegiych bokach. Na elektrody 5 natozony jest styk 6 predowy w ksztal-
cie plaskiej blaszki miedzienej, ktéry leczy elektrycznie oble sgsiednie elektrody 5, a
ne styk predowy nalozony jest tacznik 7 izolacyjny z materislu ceramicznego. Wymieniony
zestaw konstrukcyjny 5, 6, 7, dociskany jest do siebie 1 mocowany mechanicznie za pomoca
sprezyny plaskiej 8, ktéra drugim koficem jest utwierdzonas wkretem 9 w otworze 10 nadlewu
11 w stople, Prgd elektryczny w Zzelazku piynie przez dwie gatezie réwnolegite, w ktérych
znajduje sig dwa szeregowo polpczone pdiprzewodnikowe elementy nagrzewajgce.
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Zestrzezenie patentowe

1. Stopa 2elazka elektrycznego do presowania, z roboczej strony stykajgecej sig¢ 2
materiatem prasowanym pltaska, z péiprzewodnikowymi elementami nagrzewajecymi, z n 8 =
mienna t ym, 26 po stronie przeciwnej do plaszczyzny /2/ roboczej posisda kilke
obszaréw plaskich, korzystnie symetrycznych, ograniczonych wystgpami /3/ materiatu sto-
PY. do obszaréw tych przylegajg bezpoérednio powierzchniami nieprzewodzgcymi predu elek=-
trycznego pélprzewodnikowe elementy /4/ nagrzewsjgce, w ksztalcis ptaskich prostopadlo-
écianéw o wymiarach nieco mniejszych od wymieréw obszeréw ptaskich, wykonane ze szkia
technicznego lub materialu ceramicznego, a ich powierzchnis przeciwlegie nie przylega-
jece do obszardéw piaskich sg pokryte warstwe pdiprzewodnikowych tlenkéw metali z elek-
trodemi /5/ naniesionymi ne przeciwlegiych bokach.

2. Stopa zelezkes elektrycznego wedlug zaetrz. 1,z namienne tyn, 20 ne
elektrody /5/ sesiednich kolejnych elementéw /4/ nagrzewajgcych naloZone sg styki /6/
predowe w ksztalcie piaskich blaszek, a na styki /6/, teczniki /7/ izolscyjne z materia-
tu ceramicznego, przy czym do tgcznikdéw /7/ dotykaje plaskie nepigte sprezyny /8/ zamo-
cowane drugim koricem wkretem /S/ w otworze /10/ nadlewu /11/ stopy.
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