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Sposdb walcowania jednoczesnego dwéch pierscieni,
zwlaszcza pierscieni tozyskowych
oraz urzadzenie do walcowania jednoczesnego dwéch pierscient,
zwlaszcza pierscieni tozyskowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb walcowania jednoczesnego dwéch pierécieni, zwlaszcza
pierscieni fozyskowych oraz urzadzenie do walcowania jednoczesnego dwaéch pierscieni, zwlaszcza
pierscieni fozyskowych. ,

Znany dotychczas sposéb walcowania jednoczesnego dwaéch pierscieni przy pomocy urzadze-
nia wedlug polskiego patentu nr 122 548 polega na tym, ze walec srodkowy ma nieruchoma o$
obrotu a dwa walce boczne dosuwane sg do pierscieni walcowych po tukach kotowych. Z opisu
dziatania tego urzadzenia wynika, Ze pierScienie rozwalcowuje si¢ na obu walcach zewngtrznych
jednocze$nie na ten sam wymiar §rednicy. Niedogodnoscig tego sposobu walcowania jest to, ze w
rzeczywistosci nie jest mozliwe uzyskanie jednoczesne takiej samej Srednicy obu pierscieni z
réznych powodéw np. niejednorodnos$é materiatu, niedoktadno$§¢ wykonania profiléw walcow i
inne. Nalezaloby wigc przerywaé walcowanie z chwilg osiggnigcia wymaganej $rednicy przez jeden
z pier§cieni a drugi piercien musialby by¢ dodatkowo rozwalcowywany w innej operacji.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych niedogodnosci.

Istotg sposobu walcowania jednoczesnego dwdch pierscieni, zwlaszcza pierScienitozyskowych
przy pomocy trzech napedzanych walcéw jest to, ze w jednym cyklu walcowania jeden pierciert
rozwalcowywany jest wstepnie miedzy jednym walcem bocznym i walcem $rodkowym a drugi
pierscien, ktory byt rozwalcowany wstgpnie w jednym z poprzednich cykli walcowania rozwalco-
wuje si¢ na gotowo migdzy walcem §rodkowym i drugim walcem bocznym.

Istota urzadzenia do walcowania jednoczesnego dwéch pierscieni, zwlaszcza pier§cieni tozy-
skowych przy pomocy trzech napgdzanych walcow jest to, ze sklada si¢ z walca srodkowego
przesuwanego pionowo przy pomocy sitownika osadzonego na przegubie i utrzymywanego w
pozycji pionowej elementami sprezystymi usytuowanymi symetrycznie po obu stronach sitownika
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oraz z dwdch walcow bocznych o statych osiach obrotéw. Walec stodkowy obracany jest przez
koto zgbate centralne, ktére zazebia si¢ z dwoma kotami zgbatymi napedzajacymi walce boczne.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze przy jednoczesnym walcowaniu dwéch piercieni
jeden z nich uzyskuje zawsze na tym samym walcu bocznym zgdang $rednice oraz to, ze potrzebna
jest mniejsza sita dosuwajaca walec §rodkowy niz suma sit potrzebnych przy walcowaniu. Kon-
strukcja urzadzenia jest prosta i zwarta, poniewaz posiada jeden popychacz walca $rodkowego a
osie walcow bocznych sg nieruchome.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest na schematycznych rysunkach, z ktérych fig. 1
przedstawia widok walcéw i pierécieni rozwalcowywanych w konicowej fazie walcowania, fig. 2 -
walce 1 pierScienie po rozwalcowaniu z odsuni¢tym walcem srodkowym, fig. 3 - widok z goéry
urzadzenia, a fig. 4 - widok w przekroju A-A na uklad kot zebatych napedzajacych zespdt
walcow.

Urzadzenie sktada si¢ z napedzanego walca srodkowego 1 wykonujacego podczas walcowania
dwa ruchy: obrotowy-roboczy i prostoliniowy-dosuwowy oraz z dwoch walcéw bocznych 2 wyko-
nujacych ruch obrotowy-roboczy. Walec srodkowy 1 otrzymuje ruch prostoliniowy od sitownika
hydraulicznego 3 umocowanego w korpusie na przegubie 4 i utrzymywanego w polozeniu piono-
wym elementami sprezystymi 5 w czasie gdy nie ma walcowania. Napedzane z zewnatrz kota zgbate
6 wspolpracujace z dwoma kotami zgbatymi 7 polaczone jest z walcem Srodkowym 1 przy pomocy
dwoch sprzegiet przegubowych 8 i sprzegla przesuwnego wielowypustowego 9. Walce boczne 2
potaczone sa z kotami zgbatymi 7 przy pomocy sprzegiel przesuwnych wielowypustowych 10.

Walcowanie dwdch pier§cieni jednoczednie odbywa si¢ dwustopniowo to znaczy, ze potfabry-
kat pierdcienia rozwalcowuje si¢ wstepnie na jednym walcu bocznym 2, za$ na drugim walcu
bocznym rozwalcowuje si¢ na gotowo drugi pierscien, ktory byt wstepnie rozwalcowany w jednym
z poprzednich cykli walcowania.

Zakladanie pierscieni do urzadzenia odbywa si¢ przy opuszczonym walcu srodkowym 1 oraz
przy wycofanych w glab urzadzenia walcach bocznych 2, z ktorych zostaty zrzucone piericienie
rozwalcowane w poprzednim cyklu walcowania. Podczas calego cyklu walcowania walce sa stale
obracane. Wycofanie walcow bocznych z polozenia roboczego w celu zrzucenia pierscieni jest
mozliwe dzigki zastosowaniu sprzegla przesuwnego wielowypustowego 10. Podczas wycofywania
walcow bocznych pierdcienie spadaja do dofu a na ich miejsce opuszezane sg podajnikami dwa
nastgpne pierécienie to znaczy pierScienn potfabrykat 11 naprzeciw walca bocznego a pierscien
rozwalcowany wstepnie 12 naprzeciw drugiego walca bocznego. Potem nastgpuje wsunigcie wal-
cow bocznych w otwory pierscieni i wycofanie szczgk podajnikéw. Rozpoczyna si¢ nastepny cykl
walcowania to znaczy ze, walec srodkowy podnoszony jest do zetkniecia si¢ z pier§cieniami, ktore
obracajg si¢ luzno na walcach bocznych a po doci$nigciu ich przez walec $rodkowy do walcow
bocznych rozpoczyna sig rozwalcowywanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb walcowania jednoczesnego dwéch pierscieni, zwiaszeza pierScieni fozyskowych przy
pomocy trzech napgdzanych watow, znamienny tym, ze w jednym cyklu walcowania jeden pierscien
rozwalcowywany jest wstgpnie migdzy jednym walcem bocznym i walcem §rodkowym a drugi
pierscien, ktéry byt rozwalcowany wstepnie w jednym z poprzednich cykli walcowania rozwalco-
wuje si¢ na gotowo miedzy walcem §rodkowym i drugim walcem bocznym.

2. Urzadzenie do walcowania jednoczesnego dwdch pierscieni, zwlaszeza pierscieni fozysko-
wych przy pomocy trzech napgdzanych walcow, znamienne tvmn, ze sklada si¢ z walca srodkowego
(1) przesuwanego pionowo przy pomocy sitownika (3) osadzonego na przegubie (4) i utrzymywa-
nego w pozycji pionowej elementami sprezystymi (5) usytuowanymi symetrycznie po obu stronach
sitownika (3) oraz z dwdch walcow bocznych (2) o nieruchomych osiach obrotow.

3. Urzadzenia wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze walec Srodkowy (1) obracany jest przez koto
z¢bate centralne (6), ktore zazebia sie z dwoma kotami zebatymi (7) napgdzajacymi walce boczne

Q).
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