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SMAR PLYNNY

Przedmiotem wynalazku jest smar piynny stosowany w procesach wykrywania blach elektro-
technicznych, zwtaszcza krzemowych o zawartodci Si 1,0-3,5% wagowo.

Dotychczas w procesach wykrywania blach elektrotechnicznych do smarowania blach i na-
rzedzi wykrawajacych stosuje sie przewaznie emulsje wodno-olejowe, smary olejowe lub pokrywa
sie wykrawane blachy warstwami réznych $rodkéw smarujacych. Znany jest z opisu patentowego
PRL nr 61 012 smar emulsyjny skladajacy sie z olejéw mineralnych,organicznych tiuszczéw na-
turalnych i wody. Smary emulsyjne zmieniaja wspéiczynnik tarcia oraz chtodza czeéci robocze
narzedzi, jednak sa one mato skuteczne w procesach wykrawania blach elektrotechnicznych.

W procesach cieplnych zwiazanych z zalewaniem wykrojéw ptynnym aluminium pozostatos$ci smaréw
emulsyjnych jak i pozostalo$ci wiekszo$ci innych smaréw olejowych spalaja sie pozostawiajac
na powierzchni péiwyrobdéw znaczne ilodci popioidéw i innnych produktaw spalania.

Smary emulsyjne zawierajace tluszcze naturalne i wode nie sa odporne na rozwéj flory bak-
teryjnej, a w czasie dtuiszego przechowywania ulegaja starzeniu i rozwarstwieniu, przy czym
obecna woda sprzyja procesom korozyjnym metali. Znany z polskiego opisu patentowego 120 728
smar olejowy piynny poprawia zywotno$¢ urzadzerni, jednak powoduje sklejanie péiwyrobdéw w cza-
sie pakietowania, a po spalenu pozostawia duzo popioiu. Smar piynny z polskiego opisu paten-
towego nr 138 772 jest niewygodny w uzyciu, szczegélnie przy smarowaniach natryskowych, a przy
metodach nanoszenia stykowego z zastosowaniem poduszki lub walca charakteryzuje sie duiym zu-
2yciem. Stosowane sa tei w procesach ciecia metali krajowe smary olejowe typu olejéw sprezar-
kowych jak Freol lub uszlachetnionych olejéw mineralnych jak Sulfofrezol, Austenol i inne.

Istota smaru plynnego stosowanego w procesach wykrawania blach elektrotechnicznych, zwtasz-
cza krzemowych o zawartoéci Si 1,0-3,5 procent wagowo jest to, %e sklada sie ze skladnika ba-
zowego oleju wazelinowego o gestosci kinematycznej w temp. 50°% 6,3-8,3 X10-6m2/s w ilosci
85-97% wagowo i polietylenu mazistego niskoczasteczkowego w ilogci 3-15% wagowo z produktdéw

przerobu ropy naftowej.
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Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, 2e wykazuje bardzo dobre wlasnod$ci smarowe wpily-
wajac zdecydowanie na zmniejszenie zu2ycia narzedzi, szczegdlnie ze stali NC10 zapewniajac mo-
zliwoéé plynnego smarowania. Smar wedlug wynalazku daje wyraznie lepsze efekty w pordéwnaniu ze
smarami stosowanymi dotychczas. Smar nie posiada przykrego zapachu jest bezbarwny, nietoksycz-
ny oraz tatwo zmywalny z powierzchni wykrojéw. W czasie przechowywania nie rozwarstwia sie.
Wykonany jest z krajowych skladnikéw.

Przyk=ad I. Wykonano 100 kg smaru o mieszadle z pltaszczem grzejnym ogrzewajac
12 kg polietylenu mazistego niskoczasteczkowego i 88 kg oleju wazelinowego o gestosci kinematycz-
nej 6,0-8,3 x10-6m2/s do temp. 343% i mieszajac cato$é w czasie 30 min. Uzyskana mieszanine
ochtadza sie na powietrzu. Otrzymany smar przy wykrawaniu blach elektrotechnicznych zwiekszy?i

trwaloéé narzedzi o 29%.

Zastrzezenie patentowe

Smar piynny stosowany w procesach wykrawania blach elektrotechnicznych, zwiaszcza krzemo-
wych o zawartosci Si 1,0-3,5% wagowo, znamienny t y m, 2e sktada sie z oleju wazeli-
nowego o gestosci kinematycznej w temperaturze 50°% 6,3-8,3 x10-6m2/s w ilo$ci 85-97% wagowo i
polietylenu mazistego niskoczasteczkowego w ilosci 3-15% wagowo pochodzacego z przerobu ropy

naftowej.
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