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1. - Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie
nape¢dzane silnikiem elektrycznym, w ktérym walek
wrzeciona ztgczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego
i umieszczony jest wewnatrz cylindrycznego korpusu
elektrowrzeciona z kanatami zasilajgcymitozyska poprzecz-
ne zasilane od strony panewki, z kanatami zasilajacymi
tozyska wzdluzne od strony panewek i z centralnym
cylindrycznym otworem, z jednego korica watka umie-
szczona jest tarcza oporowa otoczona panewkami pod-
wéjnego tozyska wzdtuznego z otworkami zasilajgcymi,
znamienne tym, ze pomiedzy walkiem (1) wrzeciona a
tuleja (11) tozysk poprzecznych umieszczone sg dwie
identyczne panewki (8) lozysk poprzecznych w ksztalcie
cylindréw zakoriczonych obustronnie kazda elementami
stozkowymi (10) sprezystymi taczacymi si¢ z pierscie-
niami (10a) podparcia panewki w tulei (11) fozysk
poprzecznych, przy czym do pierécienia (10a) jednej z
panewek (8) fozysk poprzecznych dotyka tuleja (19) doci-
skowa mocowana w korpusie (5) silnika elektrycznego,
ktérego wirnik (2) usytuowany jest na zewnatrz tozysk
poprzecznych, a korpus (5) silnika elektrycznego umo-
cowany jest do korpusu (14) elektrowrzeciona za pomocg
potaczenia kolnierzowego ze §rubami.
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Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie

Zastrzezenia patentowe

1. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie napgdzane silnikiem elektrycznym, w kto-
rym walek wrzeciona ztgczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony jest wewngtrz
cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatami zasilajacymi tlozyska poprzeczne zasilane od
strony panewki, z kanalami zasilajacymi tozyska wzdluzne od strony panewek i z centralnym
cylindrycznym otworem, z jednego konca watka umieszczona jest tarcza oporowa otoczona
panewkami podwo;nego tozyska wzdhuznego z otworkami zas1lajqcym1 znamienne tym, Ze pomig-
dzy watkiem (1) wrzeciona a tulejg (11) tozysk poprzecznych umieszczone s3 dwie identyczne
panewki (8) tozysk poprzecznych w ksztalcie cylindréw zakoriczonych obustronnie kazda elemen-
tami stozkowymi (10) sprezystymi faczacymi sig z pier§cieniami (10a) podparcia panewki w tulei
(11) tozysk poprzecznych, przy czym do pier§cienia (10a) jednej z panewek (8) fozysk poprzecznych
dotyka tuleja (19) dociskowa mocowana w korpusie (5) silnika elektrycznego, ktérego wirnik (2)
usytuowany jest na zewnatrz tozysk poprzecznych, a korpus (5) silnika elektrycznego umocowany
jest do korpusu (14) elektrowrzeciona za pomocg polaczenia kotnierzowego ze §rubami.

2. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze tuleja
(11) tozysk poprzecznych umieszczona jest w centralnym cylindrycznym otworze korpusu (14)
- elektrowrzeciona i ma ksztalt zewngtrzny i ksztaltt wewngtrzny w formie walcéw kotowych, przy
czym Srednica zewngtrzna jest stala na catej dtugosci tulei i §rednica wewngtrzna jest stala na calej
dfugosci tulei oraz ma wykonane otwory (12) stuzace do podawama powietrza do stref tozysk
poprzecznych.

3. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze wirnik (2)
silnika elektrycznego umieszczony jest na watku (1) wrzeciona po przemwnej stronie tarczy oporo-
wej (3) 1 kofcodwki cylmdrycznej (4) smzqcej do mocowania §ciernicy, ktora przylega do tarczy
oporowej (3).

4. Szybkoobrotowe elektrowrzecmno szlifierskie wedtug zastrz. 1 znamienne tym, ze p051ada
oddzielne zasilanie szczelin tozysk porzecznych z panewkami (8) i szczelm podwdjnego tozyska
wzdtuznego z panewkaml (15) dwoma odrgbnyml strumieniami sprezonego powietrza o réznych
wartos$ciach ci$nien.

* %k %

Przedmiotem wynalazku jest szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie, zwlaszcza do
szlifowania powierzchni o podwyzszonych parametrach jakosci.

Dotychczas stosowane sg i znane wrzecienniki przeznaczone do szlifowania pow1erzchn1
wedtug opisu patentowego PRL nr 136 507 z watkami utozyskowanymi w tozyskach tocznych.

Znane sg rowniez elektrowrzeciona szlifierskie utozyskowane w tozyskach tocznych jak réw-
niez §lizgowych cieczowych produkowane przez przemyst polski - katalog polskiego przemystu
tozyskowego.

Znane sa elektrowrzeciona szlifierskie fozyskowane w tozyskach §lizgowych gazowych wedtug
“Opory skotrzenija z gazowoj smaskoj“ S. A. Szejberg i inni, Moskwa 1979 s. 9-16.

" Wspoétczesne wrzeciona szlifierskie dzielg si¢ na trzy grupy: wolnoobrotowe n rzgdu 150 Hz, -
$rednioobrotowe n rzedu 600 Hz i szybkoobrotowe n rzedu 2000 Hz. W dwdch pierwszych grupach
stosowane s3 z powodzeniem lozyska toczne i tozyska slizgowe cieczowe. W grupie trzeciej
wymieniowe tozyska nie spetniajg w pelni swoich zadar ze wzglgdu na silne rozgrzewanie si¢ a co za
tym idzie, narazone sg na utrat¢ no$nosci i zatarcia. W budowie elektrowrzecion szybkoobroto-
wych najodpowiedniejsze s3 tozyska gazowe. Jednak stosowanie tych tozysk w elektrowrzecionach
nastregcza trudnosci polegajace gtéwnie na wrazliwosci szczelin tych tozysk, na deformacje cieplne
tym bardziej, ze wysokosci tych szczelin sa o rzad wielko$ci mniejsze niz w ozyskach cieczowych, a
jednoczesnie tozyska gazowe elektrowrzecion muszg odznaczaé si¢ wigksza precyzjg niz tozyska
gazowe stosowane w innych urzadzeniach. Z tego powodu tozyska gazowe do stosowania w.
elektrowrzecionach powinny posiada¢ specjalng konstrukcje zabezpieczajaca je przed zakleszcza-
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niem si¢ wskutek deformacji cieplnych a jednoczeénie pozwalajacg na uzyskiwanie wymaganych
parametréw obrdbki.

Istotg szybkoobrotowego elektrowrzeciona szhfiersklego napg¢dzanego silnikiem elektry-
cznym, w ktérym watek wrzeciona zigczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony
jest wewnatrz cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatami zasilajacymi tozyska poprze-
czne zasilane od strony panewki, z kanatami zasilajacymi lozyska wzdtuzne od strony panewek i z
centralnym cylindrycznym otworem, z jednego konica watka umieszczona jest tarcza oporowa
otoczona panewkami podwdjnego tozyska wzdtuznego z otworkami zasilajacymi, znamienne tym,
ze pomigdzy watkiem wrzeciona a tulejg lozysk poprzecznych umieszczone sa dwie identyczne
panewkitozysk poprzecznych w ksztalcie cylindréw zakonczonych obustronnie kazda elementami
stozkowymi, sprezystymi, tgczacymi si¢ z pierécieniami podparcia panewki w tulei fozysk poprze-
cznych, przy czym do pierscienia jednej z panewek tozysk poprzecznych dotyka tuleja dociskowa
mocowna w korpusie silnika elektrycznego, kt6érego wirnik usytuowany jest na zewnatrz tozysk
poprzecznych, a korpus silnika elektrycznego umocowany jest do korpusu elektrowrzeciona za
pomocg potaczenia kotnierzowego ze §rubami. Tuleja tozysk poprzecznych umieszczona jest w
centralnym cylindrycznym otworze korpusu elektrowrzeciona i ma ksztalt zewngtrzny i ksztatt
wewnetrzny w formie walcw kotowych, przy czym §rednica zewnetrzna jest stata na catej dtugosci
tulei i §rednica wewnegtrzna jest stata na cafej dtugosci tulei i ma wykonane otwory stuzace do
podawania powietrza do streftozysk poprzecznych. Wirnik silnika elektrycznego umieszczony jest
na watku wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowej i koficowki cylindrycznej shuzacej do
mocowania §ciernicy, ktéra przylega do tarczy oporowej. Elektrowrzeciono posiada oddzielne
zasilanie szczelin fozysk poprzecznych z panewkami i szczelin podwdjnego tozyska wzdhuznego z
panewkaml, dwoma odrgbnymi strumieniami sprezonego powietrza o roznych wartosciach

_ci$nien.

Korzystnym skutkiem wynalazku jestto, ze konstrukc;a elektrowrzecwna umozliwia osgganie

duzych predkoéci szlifowania a co za tym idzie, umozliwia podwyzszenie parametréw okreslaja-
: cych jakoé¢ obrabianej powierzchni oraz umoz11w1a zmmejszeme kosztow zwigzanych z ekspoata-
cja i stosowanymi $rodkami smarnymi.

Wynalazek zostal przedstawiony w przykiadzie wykonama na rysunku w prZCkI'O_]ll wzdhu-
znym elektrowrzeciona ze wszystkimi tozyskami gazowymi zasilanymi od strony panewek.

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z tozyskami gazowymi zasilanymi od strony
panewek, sktada si¢ z watka 1 wrzeciona, kt6ry z jednej strony na zewnatrz tozysk poprzecznych ma
osadzony wirnik 2 silnika elektrycznego. Watek 1 wrzeciona posiada przejicie stozkowe na wicksza
§rednicg, przy czym czeé¢ cylindryczna watka 1 wrzeciona stanowigca czopy tozyskowe, posiada
stalg $rednicg na calej swojej dtugo$ci. Po przeciwnej stronie silnika elektrycznego watek zaopa-
trzony jest w tarczg oporows 3 oraz koficéwke cylindryczng 4 o mniejszej Srednicy, stuzaca do
mocowania §ciernicy. Walek 1 wrzeciona ma na calej swojej diugosci otwoér, przy czym jest on
nagwintowany na pewnej dtugosci od strony $ciernicy. Koniec watka 1 wrzeciona z wirnikier 2
silnika elektrycznego obudowany jest korpusem 5 silnika elektrycznego, w ktérym umocowany jest
stojan 6 silnika elektrycznego oraz wykonane sg kanaty cieczy chtodzacej 7 i przedtuzenia kanatéw
13 powietrznych zasilania fozysk poprzecznych i kanatu 18 powietrznego zasilania lozysk wzdtu-
znych, zaopatrzonych w odpowiednie ztaczki powietrzne.

Ponadto w korpusie 5 wykonane jest podtgczenie do zasilania pradem elektrycznym stojana 6.
silnika elektrycznego. Cz¢$§¢ cylindryczna watka 1 wrzeciona jest obudowana panewkami 8 dw6ch
- poprzecznych tozysk gazowych, zasilanych od strony panewek otworkami 9. Panewki 8 podparte
sg sprezyscie poprzez stozkowe elementy sprezyste 10, tgczace sig z pierscieniami 10a podparcia
panewki w tulei 11 fozysk poprzecznych i zaciskane poprzez tulej¢ 19 zaciskowa §rubami mocowa-
nia korpusu 5 silnika elektrycznego do korpusu 14 elektrowrzeciona. Tuleja 11 ustala tozyska
poprzeczne w kierunku poprzecznym. Tuleja 11 tozysk poprzecznych ma ksztalt zewngtrzny i
ksztatt wewnetrzny w formie walcéw kotowych, przy czym $rednica zewngtrzna jest stata na catej
dhtugosci tulei i Srednica wewngtrzna jest stala na calej dtugosci tulei. Tuleja 11 osadzona jest w
centralnym otworze korpusu 14 elektrowrzeciona. W tulei 11 wykonane sg otwory 12 stuzace do
podawania powietrza do stref tozysk poprzecznych z kanatéw powietrznych 13 tozysk poprze-
cznych, wykonanych w korpusie 14 elektrowrzeciona. Tarcza oporowa 3 obudowana jest dwu-
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stronnie tarczowymi panewkami 15 podwdjnego gazowego lozyska wzdluznego, zasilanego
otworkami 16. Powietrze do otworkéw 16 zasilajagcych doprowadzane jest poprzez otwory 17 z
kanalu powietrznego 18 tozysk wzdhuznych. Korpus 5 silnika elektrycznego jest taczony z korpu-
sem 14 elektrowrzeciona za pomocg polaczenia kotnierzowego i §rub.

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z fozyskami gazowymi zasilanymi do strony
panewek dziata w ten sposéb, ze przed rozruchem do szczelin smarnych tozysk poprzecznych z
panewkami 8 nalezy doprowadzi¢ sprgzone powietrze poprzez kanat 13 i jego przediuzenie w
korpusie 5 silnika elektrycznego, otwory 12 w tulei 11 oraz otworki 9. Jednoczeénie nalezy
doprowadzié sprezone powietrze do podwdjnego tozyska wzdtuznego z panewkami 15 poprzez
kanat 18 i jego przedtuzenie w korpusie 5 silnika elektrycznego oraz otworki 17 i 16. Sprezone
powietrze powinno posiadaé ci$nienie gwarantujace uzyskanie efektu ,,poduszki powietrznej“ we
wszystkich tozyskach. Nastgpnie do silnika elektrycznego doprowadzany jest prad elektryczny o
rozruchowych warto$ciach napigcia i natgzenia oraz zadanej czgstotliwoéci. Pod wplywem tego
watek 1 wrzeciona rozpoczyna ruch obrotowy z odpowiednio duzym przyspieszeniem katowym.
Po uzyskaniu wymaganego poziomu pr¢dkoéci obrotowej zaleznej od §rednicy $ciernicy elektro-
wrzeciono przygotowane jest do szlifowania.
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