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1. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie,
napgdzane silnikiem elektrycznym, w ktérym watek
wrzeciona ztgczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego
i umieszczony jest w wewnatrz cylindrycznego korpusu
elektrowrzeciona z kanalem zasilajacym tozysko wzdhu-
2ne, z centralnym cylindrycznym otworem, a z jednego
konca watka wrzeciona umieszczona jest tarcza oporowa
otoczona panewkami podwdjnego tozyska wzdtuznego z
otworami zasilajacymi, znamienne tym, ze pomigdzy
walkiem (1) wrzeciona a tulejg (15) fozysk poprzecznych

.umieszczone s3 dwie identyczne panewki (6) segmentowe

lozysk poprzecznych samodziatajacych, kazda sktada-
jaca si¢ z segmentéw (6a) podpartych w wewngtrznym
centralnym otworze korpusu (12) elektrowrzeciona
poprzez kulki (11) po jednej na jeden segment umie-
szczone w otworach (16) wykonanych w tulei (15), kt6ra
ustala w kierunku wzdtuznym lozyska poprzeczne, przy
czym jeden z segmentéw (6a) w kazdym z tozysk poprze-
cznych podparty jest w korpusie (12) elektrowrzeciona
sprezyscie poprzez kulke (11), popychacz (13) i sprezyng
(14) przymocowang do korpusu (12) elektrowrzeciona,
za$ kulki (11), popychacze (13) i sprezyny (14) obydwu
tozysk poprzecznych leza w tej samej plaszczyznie clek-
trowrzeciona a pozostate dwa segmenty (6a) kazdego z
Yozysk podparte sg sztywno a otwory (16) wykonane sag w
dwéch plaszczyznach przechodzacych przez $rodki dhu-
gosci lozysk i rozmisszczone co 120° w kazdej z pla-
szczyzn, natomiast do tulei (15) fozysk poprzecznych
dotyka tuleja (17) dociskowa ...
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Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie

Zastrzezenia patentowe

1. Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie, napgdzane silnikiem elekirycznym, w kid-
rym walek wrzeciona zlaczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony jest w wewnatrz
cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatem zasilajacym lozysko wzdluine, z centralnym
cylindrycznym otworem, a z jednego korica watka wrzeciona umieszczona jest tarcza oporowa
otoczona panewkami podwdjnego tozyska wzdhuznego z otworami zasilajgcymi, znamienne tym, ¢
pomig¢dzy walkiem (1) wrzeciona a tuleja (15) fozysk poprzecznych umieszczone sa dwie identyczne
panewki (6) segmentowe lozysk poprzecznych samodziatajacych, kazda skladajaca si¢ z segmentéw
(6a) podpartych w wewngtrznym centralnym otworze korpusu (12) elektrowrzeciona poprzez kulki
(11) po jednej na jeden segment umieszczone w otworach (16) wykonanych w tulei (15), ktéra ustala
w kierunku wzdtuznym lozyska poprzeczne, przy czym jeden z segmentéw (6a) w kazdym z toiysk
poprzecznych podparty jest w korpusie (12) elektrowrzeciona sprezyScie poprzez kulkg (11),
popychacz (13) i sprezyne (14) przymocowang do korpusu (12) elektrowrzeciona, za$ kulki (1),
popychacze (13) i sprezyny (14) obydwu tozysk poprzecznych leza w tej samej paszczyznie
elektrowrzeciona a pozostate dwa segmenty (6a) kazdego z tozysk podparte sa sztywno a otwory
(16) wykonane sa w dwdch ptaszczyznach przechodzacych przez §rodki dtugosci tozysk i rozmie-
szczone co 120° w kazdej z plaszczyzn, natomiast do tulei (15) fozysk poprzecznych dotyka tuleja
(17) dociskowa umocowana w korpusie (7) silnika elektrycznego, ktérego wirnik (2) usytuowany
jest na zewnatrz lozysk poprzecznych, a korpus (7) silnika elektrycznego mocowany jest do
korpusu (12) elektrowrzeciona za pomocg potgczenia kolnierzowego ze Srubami.

2. Szybkoobrotowe wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tuleja (15) lozysk poprzecznych
ustalajaca ma ksztatt zewngtrzny i ksztalt wewngtrzny w formie walcéw kotowych, przy czym
Srednica zewngtrzna jest stala na calej dtugosci tulei i $rednica wewngtrzna jest stata na calej
dtugosci tulei, a grubos¢ Scianki tulei jest nieco wigksza od promienia kulki (11).
= 3 Szybkoobrotowe wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze wirnik (2) silnika elektrycznego
umieszczony jest na waltku (1) wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowej (3) i koAcoOwki
cylindrycznej (4) shuzacej do mocowania $ciernicy, ktéra przylega do tarczy oporowej (3).

* % %k

Przedmiotem wynalazku jest szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie, zwtaszcza do
szlifowania powierzchni o podwyzszonych parametrach jakosci.

Dotychczas stosowane sg i znane wrzecienniki przeznaczone do szlifowania powierzchni
wedlug opisu patentowego PRL nr 136 507 z watkami ulozyskowanymi w tozyskach tocznych.

Znane sg réwniez elektrowrzeciona szlifierskie utozyskowane w tozyskach tocznych jak row-
niez $lizgowych c1eczowych produkowane przez przemyst polskl - katalog polsklego przemylsu
tozyskowego.

Znne s3 elektrowrzeciona szlifierskie lozyskowane w lozyskach slizgowych gazowych wedhug

,Opory skotrzenija w gazowoj smaskoj“ S:A. Szejberg i inni, Moskwa 1979, s. 9-16.

' Wspotczesne wrzeciona szlifierskie dzielg si¢ na trzy grupy: wolnoobrotowe n rzgdu 150 Hz,
$rednioobrotowe n rzedu 600 Hz i szbkoobrotowe n rzgdu 2000 Hz. W dwéch pierwszych grupach
stosowane sg z powodzeniem lozyska toczne i ozyska §lizgowe cieczowe. W grupie trzeciej
wymienione tozyska nie spetniajg w petni swoich zadan ze wzgledu na silne rozgrzewanie sig a co za
tym idzie, narazone s3 na utrate no$nosci i zatarcia. W budowie elektrowrzecion szybkoobroto-
wych najodpowiedniejsze sg fozyska gazowe. Jednak stosowanie tych lozysk w elektrowrzecionach
nastrecza trudnosci polegajgce gldwnie na wrazliwosci szczelin tych tozysk, na deformacje cieplne
tym bardziej, ze wysokosci tych szczelin sg o rzad wielkoSci mniejsze niz w tozyskach cieczowych, a
jednoczesnie tozyska gazowe elektrowrzecion musza odznaczaé si¢ wigksza precyzja niz tozyska
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gazowe stosowane w innych urzadzeniach. Z tego powodu lozyska gazowe do stosowania w
elektrowrzecionach powinny posiada¢ specjalng konstrukcj¢ zabezpieczajaca je przed zakleszcza-
niem si¢ wskutek deformacii cieplnych a Jednoczeéme pozwalajaca na uzyskiwanie wymaganych
parametréw obrobki.

Istotg szybkoobrotowego elektrowrzeciona szhﬁersklego napt;dzanego silnikiem elektry—
cznym, w ktérym walek wrzeciona zitaczony jest z wirnikiem silnika elektrycznego i umieszczony
jest w wewnatrz cylindrycznego korpusu elektrowrzeciona z kanatem zasilajagcym fozysko wzdtu-
zne, z centralnym cylindrycznym otworem, a z jednego korica watka wrzeciona umieszczona jest
tarcza oporowa otoczona panewkami podwdjnego tozyska wzdtuznego z otworami zasilajacymi
jest to, ze pomigdzy watkiem wrzeciona a tuleja fozysk poprzecznych umieszczone sg dwie identy-
czne panewki segmentowe lozysk poprzecznych samodziatajacych, kazda skladajacg si¢ z segmen-
téw podpartych w wewnetrznym centralnym otworze korpusu elektrowrzeciona poprzez kulki po
jednej na jeden segment umieszczone w otworach wykonanych w tulei, kt6ra ustala w kierunku
wzdhuiznym lozyska poprzeczne, przy czym jeden z segmentéw w kazdym z fozysk poprzecznych
podparty jest w korpusie elektrowrzeciona sprezyscie poprzez kulke, popychacz i sprezyne przy-
mocowang do korpusu elektrowrzeciona. Kulki, popychacze i sprezyny obydwu tozysk poprze-
cznych lezg w tej samej plaszczyznie elektrowrzeciona a pozostate dwa segmenty kazdego z fozysk
podparte sg sztywno, za§ otwory wykonane sg w dwéch ptaszczyznach przechodzacych przez
$rodki dtugoéci tozysk i rozmieszczone co 120° w kazdej z ptaszczyzn. Do tulei tozysk poprzecznych
dotyka tuleja dociskowa umocowana w korpusie silnika elektrycznego, ktérego wirnik usytuo-
wany jest na zewnatrz tozysk poprzecznych, a korpus silnika elektrycznego mocowany jest do
korpusu elektrowrzeciona za pomoca polgczenia kotnierzowego ze rubami. Tuleja tozysk poprze-
cznych vstalajagca ma ksztalt zewngtrzny i ksztalt wewnetrzny w formie walcéw kotowych, przy
czym $rednica zewngtrzna jest stata na calej dtugoéci tulei i §rednica wewngtrzna jest stala na catej
dtugosci tulei, a grubo$¢ Scianki tulei jest nieco wigksza od promienia kulki. Wirnik silnika
elektrycznego umieszczony jest na watku wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowej i
konicodwki cylindrycznej stuzacej do mocowania §ciernicy, ktéra przylega do tarczy oporowe;j.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze konstrukcja elektrowrzeciona umozliwia osigga-
nie duzych predkoéci szlifowania a co za tym idzie, umozliwia podwyzszenie parametréw okre$la-
jqcych jakosé obrabianej powierzchni oraz umozliwia zmniejszenie kosztéw zwigzanych z eksploa-
tacjg i stosowanymi §rodkami smarnymi.

Wynalazek zostal przedstawiony w przykladzie Wykonama na rysunku, na ktorym fig . 1
przedstawia przekréj wzdtuzny elektrowrzeciona z poprzecznymi tozyskami gazowymi samodzia-
tajacymi z panewkami segmentowymi i wzdhuznymi tozyskami gazowymi zasilanymi od strony
panewek, a fig. 2 - przekrdj poprzeczny przez strefe tozyska poprzecznego.

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z poprzecznymi tozyskami gazowymi samo-
dziatajgcymi, segmentowymi sklada si¢ z watka 1 wrzeciona, ktdry z jednej strony ma osadzony
wirnik 2 silnika elektrycznego i posiada przejscie stozkowe na wigksza §rednice, przy czym czg§é
cylindryczna watka 1 wrzeciona stanowia czopy tozyskowe, ma stalg $rednicg na calej swojej
dtugosci. Po przeciwnej stronie silnika elektrycznego watek 1 wrzeciona zaopatrzony jest w tarcze
oporowa 3 oraz koncéwke cylindryczng 4 o mniejszej Srednicy sluzch do mocowania §ciernicy. W
watku 1 wrzeciona wykonany jest centralny przelotowy otwdr, czg§ciowo nagwintowany od strony -
cylindrycznej konicéwki 4. Koniec watka 1 wrzeciona z wirnikiem 2 silnika elektrycznego obudo-
wany jest korpusem silnika elektrycznego, w ktérym umieszczony jest stojan 8 silnika elektry- -
cznego oraz wykonane sg kanaty 9 cieczy chtodzacej. W korpusie 7 silnika elektrycznego wykonane
jest przedtuzenie kanatu 10 zasilajacego tozyska wzdhuzne zaopatrzone w zlgczke powietrzng.

Ponadto w korpusie 7 silnika elektrycznego wykonane jest polgczenie do zasilania pradem
elektrycznym stojana 8 silnika elektrycznego. Czg$¢ cylindryczna watka 1 wrzeciona obudowana
jest panewkami 6 segmentowymi dwdch poprzecznych tozysk gazowych samodziatajacych. Kazda
z panewek 6 segmentowych tozysk poprzecznych sklada si¢ z trzech jednakowych segmentéw 6a
podpartych poprzez kulki 11 w wewngtrznym centralnym otworze korpusu 12 elektrowrzeciona,
przy czym jeden z segmentéw 6a w kazdym z tozysk poprzecznych podparty jest w korpusie 12
elektrowrzeciona, sprezyscie poprzez kulke 11, popychacz 13 i sprezyne 14 przymocowana do
korpusu 12 elektrowrzeciona. Pozostale dwa segmenty 6a kazdego z lozysk poprzecznych
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podparte sg sztywno. Kulki 11 po trzy dla kazdego z dwdch tozysk poprzecznych, umieszczone sa w
otworach 16 wykonanych w tulei 15 tozysk poprzecznych w dwéch plaszczyznach przechodzacych
przez $rodki dtugoscitozysk i sa rozmieszczone identycznie co 120° w kazdej z plaszczyzn wzglgdem
podhuznej ptaszczyzny elektrowrzeciona. Otwory 16 stuza do ustalania kulek 11, segmentéw 6a w
kierunku wzdhiznym elektrowrzeciona. Tuleja 15 tozysk poprzecznych ma ksztalt zewngtrzny i
ksztalt wewngtrzny w formie walcoéw kotowych, przy czym érednica zewnetrzna jest stala na calej
dhugosci tulei i §rednica wewnetrzna jest stata na calej dlugosci tulei, a grubo$¢ $cianki tulei jest
nieco wigksza od promienia kulki 11 i zaciskana jest poprzez tulej¢ 17 zaciskows, Srubami
mocownia korpusu 7 silnika elektrycznego do korpusu 12 elektrowrzeciona. - .

Tarcza oporowa 3 obudowna jest dwustronnie tarczcowymi panewkami 18 podwdjnego gazo-
wego ltozyska wzdluznego, zasilanego otworkami 19. Powietrze do otworkéw 19 zasilajgcych
doprowadzane jest poprzez otwory 5 z kanalu powietrznego 10 fozysk wzdtuznych. Korpus 7
silnika elektrycznego jest taczony z korpusem 12 elektrowrzeciona za pomocg polaczenia kotnie-
rzowego ze §rubami. ' .

Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie z fozyskami gazowymi poprzecznymi samo-
dzialajacymi, segmentowymi dziala w ten sposob, ze przed rozruchem do szczelin smarnych
podwdjnego tozyska wzdluznego z tarczowymi panewkami 18 doprowadzane jest sprezone powie-
trze poprzez kanat 10 i jego przedtuzenie w korpusie 7 silnika elektrycznego oraz otworki 51 19.
Spre¢zone powietrze powinno posiadac ci$nienie gwarantujgce uzyskanie efektu ,poduszki powiet-
rznej“, nastgpnie do silnika elektrycznego doprowadzany jest prad elektryczny o rozruchowych
warto$ciach napigcia, nat¢zenia i zadanej czgstotliwosci. Pod wplywem tego walek 1 wrzeciona
rozpoczyna ruch obrotowy z odpowiednio duzym przyspieszeniem katowym. Po uzyskaniu wyma-
ganego poziomu predkosci obrotowej, zaleznej od $rednicy Sciernicy elektrowrzeciono przygoto-
wane jest do szlifowania.
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