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@ Sposób profilowania tarcz ściernych o dużej elastyczności, znamienny tym, że przygotowane 
uprzednio kształtowe narzędzie profilujące tarczę o zarysie identycznym jak zarys obrabianej 
powierzchni dosuwa się promieniowo do tarczy ściernej wirującej z prędkością zbliżoną do 
prędkości obrotowej procesu szlifowania tą tarczą, przy czym dosuw narzędzia profilującego 
odbywa się ze stałą prędkością, zaś w końcowej fazie profilowania prędkość obrotowa tarczy 
profilowanej jest równa prędkości obrotowej procesu szlifowania . 



SPOSÓB PROFILOWANIA TARCZ ŚCIERNYCH O DUtEJ ELASTYCZNO~CI 

Z a s t r z e ż e n i e p a t e n t o w e 

SpoSÓb profilowania tarcz ściernych o dużej elastyczności, z n a m i e n n y 
t Y m, że przygotowane uprzednio kształtowe narzędzie profilujące tarczę o zar~9ie iden- ' 
tycznylll jak zarys obrabianej powierzchni dosuwa się ,promieniowo do tarczy ściernej wlruję

cej z prędkościę zbliżonę do prędkości obrotowej procesu szlifowania tę tarózę, przy czym 
dosuw narzędzia profilującego odbywa się ze stałą pr,dkością, zaś w końcowej fazie profilo
wania prędkość obrotowa tarczy profilowanej jest równa prtdkości obrotowej procesu 8z1ifo

wania. 

* * * 

Przedmiotem wynalazku jest sposób profilowania tercz ściernych o dużej elestycznoś- , 

ci. 
Dotychczas w technice i praktyce warsztatowej profilowanie ściernic, a więc nadawa

nie im czynnej powierzchni nieodzownego kształtu i właściwości skrawnych odbywe sit metodę 
kszt~łtowenia sterowanego lub odwzorowania kształtu. W literaturze podaje si, zwykle sposoby 
profilowania ściernic sztywnych J.Miracki -Poradnik szlifierza- WNT, Warszawa 1973, brak 

' natomiast wyczerpujęcych informacji na temat profilowania ściernic o dużej elastyczności. 
Ole tego typu ściernic możliwe jest przede wszystkim profilowanie metodę odwzorowania , 

kształtu, gdyż inne narzędzia powoduję miejscowe odkształcenia ściernicy i , deformację założo
nego kształtu. 

Sposób profilowania tarcz ściernych o dużej elestyczności według wynalazku charakte

ryzuje się tym, że przygotowane uprzednio kształtowe narzędzie profilujące tarcz, o zarysie 
identycznym j~k zarys obrabianej powierzchni dosuwa się promieniowo do tarczy , ściernej wiru
jącej z prędko~cią zbliżonę do ~rędkości obrotowej procesu szlifowania tę tarczę. przy czym 
dosuw narzędzia profilujęcego odbywa się ze stałę prędkością, zaś w końcowej fazie profilowa
nia prędkość obrotowa tarczy profilowanej jest równa prędkości obrotowej procesu szlifowania. 

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to. że umożliwia on większą uniwersalność zasto

sowania poprzez obróbkę gładkościową nie tylko przedmiotów o zarysie prostoliniowym, ale 
również przedmiotów o złożonych , kształtach. 

Sposób profilowania tarcz ściernych o dużej elastyczności według wynalazku polega na 
tym, że przygotowane uprzednio kształtowe narzędzie profilUjące tarcz, o zarysie identycznym 
jak zarys obrabianej powierzchni dosuwa się promieniowo do tarczy ściernej wirującej z pręd
kością zbliżoną do pr,dkości obrotowej procesu szlifowania tą tarczę. Dosuw narzędzia profi
lującego odbywa się ze stałę prędkością, zaś w końcowej fazie profilowania prędkość obrotowa 
tarczy profilowanej jest równa prędkości obrotowej procesu szlifowania. 
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